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本 书 是 根据 《国家 职业 标准 ”汽车 修理 工 》 的 知识 和 技能 要 求 ， 按 
照 职 业 技能 鉴定 考核 需要 编写 的 ， 题目 紧 贴 国家 题库 ， 所 选 试题 均 有 典型 
性 、 代 表 性 、 通 用 性 和 实用 性 。 本 书 分 为 初级 工 、 中 级 工 和 高 级 工 鉴定 考 
核 试题 库 三 部 分 ， 每 部 分 均 包括 理论 试题 、 技 能 试题 和 考核 试卷 样 例 ， 试 
题 和 考核 试卷 均 配 有 答案 。 

本 书 可 作为 各 级 职业 技能 鉴定 培训 机 构 、 企 业 培 训 部 门 、 职 业 技术 院 
校 、 技 工 院 校 、 各 级 短 训 班 的 考 前 培训 用 书 ， 也 可 作为 参加 鉴定 考试 读者 
的 考 前 复习 和 自 测 用 书 。 
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随 着 我 国 职业 资格 证 书 制 度 的 不 断 完善 ， 职 业 资 格 证 
必 备 条 件 和 通行 证 ， 更 是 一 把 通 向 成 功 就 业 的 “ 





Ша 


前 = 














已 成 为 劳动 就 业 的 
Фя”, ЯЖ, ЯР, Я 


设备 、 新 技术 、 新 知识 的 不 断 涌现 ， 新 的 国家 标准 和 行业 技术 标准 相继 颁布 实 
施 ， 国 家 职业 技能 鉴定 和 培训 的 基本 要 求 也 在 不 断 变 化 。 为 了 使 广大 劳动 者 顺 


利通 过 职业 技能 鉴定 和 培训 ， 为 了 帮助 他 们 顺利 取得 国家 职业 资格 证 ] 
织 长 期 从 事 技能 鉴定 考核 工作 的 专家 编写 了 《汽车 修理 


(理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 》。 
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本 书 题库 题目 紧 贴 国家 题库 ,综合 了 全 国 大 部 分 省 市 题库 内 容 ， 并 对 原 有 





题库 进行 了 重新 整理 ， 





更 好 地 适应 


本 书 由 祖国 海 主 编 ， 参 加 编写 的 还 有 海洋 、 杨 旭 、 珠 刀 
伟 、 戴 红 、 
由 于 





大 读者 








га 





目前 汽车 维修 行业 的 发 展 需求 。 


包 福 利 、 张 树 玲 。 
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剔除 了 过 时 的 老 昌 试题 ， 增 加 了 新 技术 的 考核 内 容 ， 以 
Г. ЖБИ, их 


到 专业 水 平 、 条 件 与 时 间 的 限制 ， 书 中 难免 出 现 不 受 之 处 ， 敬 请 广 
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第 一 部 分 “初级 工 鉴定 考核 试题 库 


初级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 данс аналниаллаг аны слайд аах АлцаийН 1 
一 、 判 断 题 试题 (1) 253 (102) 
二 、 选 择 题 试题 (14) 答案 (103) 





















































初级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 RN 66 
一 、 更 换 发 动机 机 油 和 机 油 滤 清 器 66 
ее еее ен атанан вар анан 67 
三 年 搞 汽 滑 浇 清早 68 
四 、 检 查 及 更 换 冷却 液 Өө Өр Ээ гэ ҮЭ 68 
五 、 气 门 间 辽 的 检查 与 调整 pp 69 
Е 70 
ЕЕЕ а ео аан ил айна ардаа он 72 
八 、 发 电机 传动 带 的 检查 与 调整 pp 72 
九 、 离 合 器 踏板 自由 行程 的 检查 与 调整 pp 74 
ЕЕ 75 
о о Раоа ааа ee ва 76 
о он 77 
十 三 、 点 火 提前 角 的 检测 pp 78 
十 四 、 发 电机 不 发 电 故障 的 诊断 与 排除 80 
十 五 、 起 动 系 电路 短路 或 断路 故障 的 诊断 与 排除 ини 81 
十 六 、 前 照 灯 不 亮 故障 的 诊断 与 排除 еннан ванная 81 
十 七 、 电 喇叭 不 响 故 障 的 诊断 与 排除 Ne 81 

初级 工 考核 试卷 样 例 (理论 知识 试卷 ) : алгааа 82 

ав ааа 98 

答案 部 分 有 全 102 


第 二 部 分 “中 级 工 鉴 定 考核 试题 库 
中 级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 ое пои не раан ИЛЬ 117 





一 、 判 断 题 ”试题 (117) 228 (206) 
二 、 选 择 题 试题 (126) 答案 (207) 
中 级 工 操 作 技 能 鉴定 考核 试题 (ние 160 






























































ЖЭ РЕ Ыэ:0(0Їй221222227227-272-222 77279” 160 
二 、 进 气管 真空 度 的 检测 2722222222222227272222227272727272 161 
三 、 汽 油 机 燃油 压力 的 检测 162 
四 、 汽 油 机 尾气 排放 的 检测 хе ъгън аеннан а нна заана ьа ааваа Араа ЕА ЫЛАН 163 
五 、 修 配 气门 座 еее 165 
рид гэг сс 22» ТЭ тээ 166 
七 、 曲 轴 轴 承 间 隙 的 检查 167 
八 、 前 轮 侧 滑 量 的 检查 pp 168 
九 、 空 调制 冷 系统 压力 的 检查 pp 170 
十 、 用 解码 器 读 取 故 陪 码 nn 171 
о, ИИ оао она 172 
十 二 、 气 缸 磨 损 程 度 及 圆 度 、 圆 柱 度 误 差 的 检测 еее 173 
ЕН ро ооо оо 174 
Е 22222272-272222722727--2727-17-22722 175 
十 五 、 正 时 带 的 拆 装 与 检查 176 
十 六 、 曲 轴 主 轴 径 与 连 杆 轴 径 的 检测 177 
| 178 
十 八 、 制 动 器 的 拆 装 nn 179 
十 九 、 起 动机 的 检修 180 
二 十 、 发 动机 缺 火 (个 别 生 不 点 火 ) 故障 的 诊断 与 排除 182 
二 十 一 、 充 电 电流 不 稳 故 障 的 诊断 与 排除 ини 183 
二 十 二 、 起 动机 转动 无 力 故障 的 诊断 与 排除 pp 183 
二 十 三 、 高 压 无 火 故 障 的 诊断 与 排除 ненна анана ананна нанава нта ннанна нава гэж вна 183 
二 十 四 、 空 调 压缩 机 不 运转 故障 的 诊断 与 排除 183 














中 级 工 考 核 试卷 样 例 〈 理论 知识 试 头 ) еее 184 
中 级 工 考 核 试卷 样 例 (操作 技能 试卷 ) ен 200 


答案 部 分 ee 206 
第 三 部 分 “高 级 工 鉴定 考核 试题 库 
高 级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 239 


一 、 判 断 题 ”试题 (239) 3 (331) 


м. 


汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 





二 、 选 择 题 ”试题 (251) 答案 (332) 


高 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 
ЕЕ О 22Хйќй 299 
、 发 动机 总 成 的 装配 与 调整 




























































































三 、 四 轮 定位 的 检查 与 调整 ppp 301 
шээг ог 生生 302 
五 、 手 动 变速 器 〈 二 轴 ) КЮ өөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөө 303 
六 、 手 动 变速 器 〈 三 轴 ) 的 拆 装 pp 304 
ЗОРИВ Л ее 305 
О 1-0 222222212227272-7-27-7-7721722722272727 306 
九 、 空 调 系统 的 检修 pp 308 
十 、 电 喷发 动机 不 能 起 动 故 陪 的 诊断 与 排除 309 
十 一 、 电 喷发 动机 傅 速 不 良 故障 的 诊断 与 排除 310 
+, а ВЕИТ ЕНЕВ енне 310 
十 三 、 电 喷发 动机 高 速 运转 不 良 故 障 的 诊断 与 排除 pp 310 
十 四 、 电 喷发 动机 无 傅 速 故障 的 诊断 与 排除 310 
十 五 、 电 子 点 火 系 高 奈 无 火 故 障 的 诊断 与 排除 310 
十 六 、 灯 光 系 统 故障 的 诊断 与 排除 310 
КЬ, КЕ ВА ДК д ЕАО ЕНЕ ненне 311 
高 级 工 考核 试卷 样 例 (理论 知识 试卷 ) хөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөөө 312 
高 级 工 考 核 试 卷 样 例 (ЇЕ АЯЗ) ини 326 
о цалинг 331 


初级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 


一 、 判 断 题 (对 的 打 V ， 错 的 打 х) 
І. 百 分 表 在 测量 时 ， 测 杆 轴 线 应 与 被 测 工 件 表面 平行 。 























2. 在 用 气 氏 压力 表 测量 气 氏 压缩 压力 时 ， 应 让 汽油 发 动机 转速 保持 在 150 ~ 


180r/min。 
3. 汽车 维护 的 目的 是 贯彻 “预防 为 主 、 强 制 维护 ”。 








4. 汽车 维护 的 目的 是 减少 车 辆 噪声 和 排放 污染 物 对 环境 的 污染 。 


5. 汽车 维护 周期 一 般 根据 车 辆 结构 性 能 、 使 用 条 件 、 故 障 规律 等 综合 因素 确定 。 


6. 汽车 每 行驶 2000 ~3000km， 必 须 进行 一 次 二 级 维护 ， 由 专业 维修 工 负责 实施 。 








7. 汽车 一 级 维护 工艺 过 程 是 更 换 发 动机 机 3 
8. 汽车 一 级 维护 工艺 过 程 是 补充 冷却 液 。 
9. 汽车 每 行驶 3000km 应 更 换 空 气 滤 清 器 滤芯 一 次 。 
10. 更 换 机 油 后 ， 起 动 发 动机 ， 滤 清 器 处 无 机 油 测 漏 。 
11, 更 换 发 动机 润滑 油 时 加 油 量 越 多 越 好 。 

12. 更 换 发 动机 润滑 油 时 同时 必须 更 换 润 滑 油 滤 清 器 。 
13. 冷却 液 不 需要 更 换 ， 只 需要 补充 。 

14. 长 效 防 锈 防 冻 液 一 般 每 两 年 更 换 一 次 。 
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15. РЕЗ ТОЖ ЕЖЕ, РР ЛИЙ ЭН А Ез Бе 


16. 一 级 维护 的 质量 保证 期 为 : 行驶 里 程 为 300km， 或 从 出 厂 之 日 2 天内。 

















17. 机 油 牌 号 中 10W/30 这 种 形式 称 为 多 级 机 油 ， 可 四 季 通 用 。 
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. 2 .汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 
18. 机 油 务 度 小 ， 内 摩擦 阻力 小 ， 可 节约 燃料 ， 因 此 应 选择 机 油 的 黏度 越 小 
越 好 。 ( ) 
19. 发 动机 润滑 油 往往 使 用 很 短 时 间 颜 色 就 会 变 黑 ， 这 是 润滑 油 的 质量 不 好 
所 至 。 ( ) 
20. 乙 二 醇 型 冷却 液 易 溶 于 水 ， 加 水 可 以 任意 配 成 各 种 冰点 的 冷却 液 。( ) 
21. 目前 我 国 发 动机 所 使 用 的 冷却 液 几 乎 都 是 乙 二 醇 型 冷却 液 。 ( ) 
22. 检查 储 液 钠 的 液 面 时 ， 如 果 低 于 最 小 线 ， 应 补充 不 同 牌号 的 冷却 液 。 
( ) 
23. 防冻 液 中 的 乙 二 醇 浓 度 越 大 ， 冷 却 效果 越 好 。 ( ) 
24. 干 式 气 负 套 的 外 表面 不 直接 与 冷却 水 接触 。 ( ) 
25. 气 低 盖 衬 垫 安装 在 气缸 套 与 气缸 体 之 间 。 ( ) 
26. 依靠 曲轴 和 飞轮 的 旋转 惯性 ， 经 连 杆 带动 活塞 上 下 运动 ， 完 成 排 气 、 进 
气 、 压 缩 行 程 为 做 功 行程 做 好 准备 。 ( ) 
27. 依靠 曲轴 和 飞轮 的 旋转 惯性 ， 经 连 杆 带动 活塞 上 下 运动 ， 完 成 做 功 、 进 
气 、 压 缩 等 行程 。 ( ) 


28. 气门 组 主要 包括 凸轮 轴 、 正 时 齿轮 、 挺 柱 及 推 村 、 摇 臂 和 摇 臂 轴 等 。 


29. 
30. 
31. 


38. 








采用 液 力 挺 杆 的 配 气 机 构 不 需要 预 留 气门 间 阶 。 
发 动机 的 曲轴 正 时 齿轮 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 传动 比 是 2 : 1。 
汽车 使 用 的 四 冲程 发 动机 凸轮 轴 正 时 齿轮 齿 数 是 曲轴 正 时 齿轮 具 数 的 2 ЇЕ. 




















. 汽油 机 的 燃料 供给 系 中 高 压 ? 








. 膜 片 式 汽油 泵 的 供 油 量 不 可 自 





1] 路 供给 装置 包括 喷 油 器 、 喷 ; 


动 调节 。 























膜 片 式 汽油 泵 的 实际 供 油 量 能 














. 发 动机 在 使 用 中 ， 冷 却 水 的 温 
. 发 动机 在 使 用 中 ， 任 何 水 都 可 




















随 汽 油泵 出 油管 压力 的 变化 而 自动 调节 。 








度 越 低 越 好 。 
以 直接 作为 冷却 水 加 注 。 





( ) 
( ) 
( 
( ) 
125, БОЛСО 
( ) 
(2 
( ) 
( ) 
(2) 


. 发 动机 用 机 油 的 功用 是 在 相对 运动 的 零件 表面 形成 油膜 ， 起 润滑 作用 。 














零件 摩擦 所 产生 的 部 分 热量 ,保持 零件 适当 的 工作 温度 。 
39, 空气 供给 痰 置 由 空气 滤 清 融 、 进 气管 、 气 饶 盖 内 进 气 道 等 组 成 。 人 
. 混合 气 形 成 装置 就 是 柴油 机 的 燃烧 室 。 
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发 动机 用 机 油 的 功用 是 循环 流动 的 润 请 油 流 经 相对 运动 的 零件 表面 ， 带 走 
) 
) 
) 


(2) 


( 


( 
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41. 二 级 维护 过 程 中 检验 项 目的 技术 要 求 应 满足 有 关 技 术 要 求 或 规范 。( ) 

42. 车 辆 使 用 技术 状况 包括 : 汽车 的 动力 性 、 异 响 、 转 向 、 制 动 及 燃料 消 

耗 等 。 ( ) 

43. 发 动机 二 级 维护 作业 中 ， 必 须 检查 调整 气门 间 际 。 ( ) 

44. 发 动机 二 级 维护 作业 中 ， 必 须 拆 检 润滑 油 细 渡 清 器 。 ( ) 

45. 维护 火花 寒 时， 清除 火花 塞 积 炭 ， 校 正 电极 间 际 。 ( ) 
46. 紧 固 气 红 羡 螺 栓 时 要 求 自 中 间 向 两 端 交 又 均匀 拧紧 到 规定 的 拧紧 力矩 。 

( ) 

47. 进 排 气 歧 管 的 紧 固 ， 应 由 两 端 向 中 间 交 叉 拧 紧 固 定 螺 栓 。 ( ) 

48. 润滑 油 加 注 后 ， 一 定 要 检查 油 面 高 度 是 否 合 适 。 ( ) 

49. 补充 或 更 换 润滑 油 时 ， 应 注意 润滑 油 的 黏度 和 种 类 。 ( ) 

50. М ГЭЛ 02221181, ЖЕ РУ. ( ) 
51. 拆 下 发 动机 撑 杆 及 前 、 后 支撑 架 螺栓 也 是 发 动机 总 成 拆 装 的 要 领 之 一 。 

( ) 

52. 装 复 水 泵 时 ,在 放 好 水 封 总 成 后 应 将 水 泵 叶轮 方 孔 对 准 水 泵 轴 扁 方 装 入 

水 泵 。 ( ) 

53. 更 换 水 泵 时 应 进行 漏水 试验 ， 要 求 墙 住 水 泵 进出 水 口 ， 将 水 注 满 叶 轮 腔 ， 

转动 泵 轴 ， 检 查 各 处 应 无 漏水 。 ( ) 

54. 良好 的 节 温 器 在 水 温 为 60 ~72%C 时 ， 阀 门 开 始 开启 。 ( ) 

55. 良好 的 节 温 器 在 水 温 到 80 ~85C 时 全 开 ， 且 了 阀门 升 起 高 度 应 不 小 于 9mm。 

( ) 

56. 拆 装 汽油 泵 时 ， 应 拆 下 插 臂 回 位 弹 自 ,将 泵 腊 及 拉杆 总 成 稍 向 上 压 ， 然 后 

斜 着 向 顺 时 针 方 向 转动 ， 取 下 泵 腊 及 拉杆 、 泵 膜 弹 纂 及 弹簧 座 。 ( ) 

57. 用 洗 油 清洗 汽油 泵 各 部 零件 时 ， 应 先 里 后 外 ， 先 细 后 粗 ， 重 点 清洗 进 、 出 

油 阀 ， 油 阀 座 ， 清 除 膛 壁 及 膜 片 上 的 沉积 ( ) 

58. 汽油 泵 零件 检修 时 ， 检查 手 摇 辟 是 否 灵 敏 有 效 ， 外 摇 臂 弹 千 是 否 过 软 、 

折断 。 ( ) 

59. 在 发 动机 进行 仿 速 装置 调整 时 ， 发 动机 的 水 温 应 在 60 ~80% ， 阻 风门 应 

全 和 天: ( ) 

60. ВАУ АННУ, ЖЕ ДЕ ГЭМ 5 С аг А ВА, ЭРХ ва 18077 

修平 。 ( ) 

61. АГА ТЛЕШИКЛ" ла 0. 5mm 时 ， 应 更 换 气 门 油封 。 ( ) 

62. 曲轴 后 油封 在 安装 时 ， 应 将 油封 座 孔 槽 清洗 干净 ， 在 槽 侧面 涂 一 层 润 


(2) 
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63. 曲轴 后 油封 在 安装 时 ， 密 封 唇 即 油封 歼 开 端 应 朝向 放 油 的 一 边 。 ( ) 
64. 在 用 塞 尺 测量 曲轴 的 轴 向 间 际 时 ， 应 将 塞 尺 放 在 曲柄 辟 与 止 推 垫 片 之 间 进 














行 测量 。 ( ) 
65. 在 用 百 分 表 测量 曲轴 的 轴 向 间隙 时 ， 要 将 测量 头 接触 到 飞轮 壳 的 端面 上 并 
调 零 。 ( ) 
66. 第 4 至 第 6 饶 发 动机 的 气门 间 际 ， 可 以 分 三 次 调整 完毕 。 ( ) 
67. 在 用 逐 生 调整 法 调整 气门 间 际 时 ， 应 将 曲轴 瓜 到 第 1 向 活 塞 排 气 行程 上 止 
点 位 置 ， 同 时 注意 标记 。 ( ) 
68. 检查 与 调整 离合 器 自由 行程 是 汽车 底盘 一 级 维护 的 作业 内 容 。 ( ) 
69. 检查 转向 角 是 汽车 底盘 一 级 维护 的 作业 内 容 。 ( ) 


70. 变速 器 在 进行 一 级 维护 的 检查 时 ， 应 将 变速 器 手柄 置 于 倒车 档 位 置 。 








Е) 
71. 检查 方向 盘 自 由 转动 量 时 ， 应 使 前 轮 处 于 直线 行驶 位 置 。 ( ) 
72. 轮胎 气压 应 符合 规定 ， 胎 面 无 舱 石 及 其 他 人 硬 物 。 (2) 
73. 转向 传动 十 字 轴 承 、 传 动 轴 十 字 轴 承 应 无 松 旷 现象 。 Е.) 
74. 检查 紧 固 轮胎 螺栓 时 ， 应 按照 规定 的 力矩 对 称 进行 。 ( ) 
75. 当 检 查 到 第 二 轴 前 后 端 固定 螺母 松动 时 ， 应 拆 去 第 一 或 第 二 轴 。 (  ) 
76. 汽车 常用 润滑 脂 品 种 有 钾 基 润滑 脂 、 钠 基 润 滑 脂 、 锂 基 润 滑 脂 、 极 压 复 合 

( ) 
压 复 合 
( ) 














锂 基 润滑 脂 和 石墨 钙 基 润滑 脂 等 。 

77. 汽车 常用 润滑 脂 品种 有 钙 基 润滑 脂 、 钠 基 润 滑 脂 、 锂 基 润 滑 脂 、 极 压 复 

锂 基 润滑 脂 和 石墨 钙 基 润滑 脂 等 。 

78. 加 注 润 滑 脂 应 根据 车 辆 和 机 械 设备 说 明 书 的 规定 ， 选 用 与 该 部 位 操作 条 件 

相 适 应 的 润滑 脂 品种 和 稠度 牌号 。 ( ) 

79. 汽车 底盘 在 加 注 润 滑 脂 时 ， 应 使 用 油脂 加 注 絮 对 准 油嘴 逐个 加 入 润滑 脂 ， 

在 加 注 完毕 后 ， 应 用 棉纱 清洁 油嘴 。 ( ) 

80. 目前 我 国 还 没有 制定 中 负荷 车 辆 齿轮 油 规格 的 国家 标准 。 ( ) 

81. 普通 车 辆 齿轮 油 适 用 于 中 速 和 负荷 比较 苛刻 的 手动 变速 顺和 弧 齿 锥 齿轮 驱 

动 桥 。 ( ) 
82. 在 更 换 齿 轮 油 时 ， 能 将 使 用 级 别 较 低 的 齿轮 油 用 于 要 求 较 高 的 车 辆 上 。 

( ) 

83. 在 更 换 桥 壳 齿轮 油 时 ， 应 在 齿轮 油 处 于 常温 状态 时 ， 拧 下 放 油 螺 塞 ， 放 出 

齿轮 油 。 ( ) 

84. 目前 被 广泛 应 用 的 制 动 液 主要 品种 是 醇 型 和 硅油 型 。 ( ) 

85. 根据 制 动 液 的 组 成 和 特性 ， 一 般 分 为 醇 型 、 醇 栈 型 、 脂 型 、 荣 油 型 和 硅油 
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型 5 种 。 ( 
86. 不 同 品种 的 制 动 液 可 以 混用 。 ( 
87. 在 更 换 制 动 液 时 ， 必 须 将 制 动 系 清洗 干净 。 ( 
88. 蜗杆 曲柄 指 销 式 转向 絮 的 传动 副 是 曲柄 与 指 销 。 ( 

89. 转向 传动 机 构 一 般 包括 转向 摇 辟 、 转 向 直 拉杆 、 转 向 节 臂 、 转 向 节 和 左 

ТОЛЬ, ( ) 
90. 在 二 轴 式 变速 器 的 构造 中 ， 只 有 输入 轴 和 输出 轴 ， 而 没有 倒 档 轴 。(  ) 
91, 三 轴 式 变速 器 的 第 一 、 倒 档 齿 轮 与 输出 轴 以 矩形 花 键 连接 。 ( -2 

92. 对 于 三 轴 式 变速 器 ， 在 空 档 位置 时 ， 第 二 轴 不 能 被 驱动 。 (2) 

(2) 
(2) 
(2) 








93. 五 档 为 直接 档 ， 动 力 传递 经 过 中 间 轴 。 
94. 悬 架 由 弹性 元 件 、 锁 止 装置 和 减 振 器 三 部 分 组 成 。 
95. 悬 架 由 弹性 元 件 、 导 向 装置 和 固定 装置 三 部 分 组 成 。 
96. 减 振 噩 的 阻尼 力 随 车 架 与 车 桥 (或 车 轮 ) 之 间 的 相对 运动 速度 而 增 减 。 
(2) 
97. 当 和 车 桥 (或 车 轮 ) Нр ХЭГ НЫ, ЗОХИОН Н ЭЛ 
流量 ， 使 阻尼 力 始终 保持 在 一 定 限度 之 内 ， 以 避免 承受 过 大 的 冲击 载荷 。 (  ) 
98. 载 货 汽车 传动 轴 一 般 分 为 两 段 ， 用 万 向 节 连 接 并 加 装 中 间 支 承 。 (  ) 
99. 为 了 保证 传动 的 等 速 性 ， 安 装 传动 轴 时 ， 必 须 使 主 传动 轴 上 的 两 个 万 向 节 
交叉 成 直角 。 (2) 
100. 万 向 传动 装置 的 “关节 ”部 件 是 万 向 节 。 ( ) 
101. 因为 在 行驶 时 ， 了 驱动 桥 要 相对 于 变速 带 跳 动 ， 而 万 向 传动 装置 能 使 变速 
( ) 
( ) 
) 








Зи ВРА 25) 
102. ГСЕТТГЭЙЖ ИН 98. 0, Е ЕТИСАВ АЯ АЎ, 








103. РТВ ЖЖ, 0, 24-55 2855 8. ( 
104. Жи А 0 50) нЕ 1], Ее НИЗА 
( ) 
105. 根据 车 轮 制 动 带 中 旋转 元 件 不 同 ， 和 车轮 制 动 带 可 分 为 嘉 式 和 蹄 式 两 大 类 。 
( ) 
106. 蹄 下 制 动 踏板 时 ， 总 泵 内 的 油 液 在 活塞 推动 下 被 压 出 总 泵 ， 沿 管 路 进入 
前 、 后 分 泵 。 ст, 
107. 放松 制 动 踏板 时 ， 总 泵 内 的 活塞 在 弹簧 作用 下 回 位 ， 油 压 升 高 。 () 
108. 制 动 力 的 大 小 随 踏 板 行程 大 小 而 改变 。 ( ) 





109. 双 管 路 气压 制 动 传动 装置 能 实现 当 一 套 管 路 发 生 故障 时 ， 为 一 套 管 路 仍 
可 保证 制 动 可 靠 。 ( ) 
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110. 方向 盘 自由 转动 量 的 调整 ， 主 要 是 检查 与 调整 转向 央 。 ( 


х 





111. 转向 带 的 结构 虽然 不 同 ,但 方向 盘 自 由 转动 量 的 调整 方法 却 相同 。 





112. 前 束 的 调整 是 靠 改 变 横 拉杆 长 度 来 实现 的 。 











I wm 


113, 检查 前 束 时 ， 要 求 轮胎 气压 、 轮 载 轴承 松紧 度 及 转向 系 各 拉杆 应 符 


术 要 求 。 

1 
踏板 上 的 反映 。 

115. 离合 器 踏 板 自由 行程 是 踏板 在 完全 放松 时 所 测 的 
分 离 枉 杆 内 端面 刚刚 接触 时 所 测 的 高 度 的 差 值 。 

116. 分 离 枉 杆 外 端面 与 分 离 轴承 的 间隙 是 靠 改变 分 条 失 


— 


) 

) 

合 技 

) 

4. 离合 器 踏板 自由 行程 是 离合 器 分 离 杜 杆 外 端面 与 分 离 轴承 之 间 的 间隙 在 
) 

面 与 

) 





лт- 


Ээ 


高 度 和 分 离 轴承 


Ч 


E 杆 的 长 度 进行 调整 的 。 


(2) 





117. ЕР Ё гав А НЕЕ Н ЗЕ а ЭЕ 5 ЕЕ ТА] Л ВНЕ 


内 端面 与 分 离 轴承 的 间隙 之 和 来 保证 的 。 


(2) 


118. 在 底盘 二 级 维护 作业 中 ， 要 求 差 速 器 齿轮 损伤 不 超过 齿 长 的 1/3。 





( ) 
119. 在 底盘 二 级 维护 作业 中 ， 要 求 轮胎 螺栓 规格 一 致 。 (2) 
120. 检查 转向 节 衬 套 与 主 销 的 配合 松紧 度 是 底盘 二 级 维护 的 作业 内 容 。 

( ) 
121. 检查 、 调 整 前 束 及 转向 角 不 是 底盘 二 级 维护 的 作业 内 容 。 ( ) 
122. 为 了 使 轮胎 不 过 度 磨 损 ， 应 在 轮胎 维修 时 进行 轮胎 换 位 。 (  ) 
123. 轮胎 在 换 位 时 不 论 采 用 哪 一 种 方法 ， 只 能 一 用 到 底 , 不 可 改变 。 ( ” ) 


124. 制动器 摩擦 衬 片 、 锦 钉 松 动 ， 表 面 严 重 烧 蚀 或 锦 钉 头 深度 大 于 极限 值 时 ， 


应 更 换 摩擦 讨 片 。 
125. 注意 保持 制 动 足 摩擦 裤 片 的 清洁 ， 不 要 沾 油 污 。 
126. 分 解 离合 器 前 应 做 出 装配 标记 ， 以 便装 合 时 辨别 ， 





(2) 
(2) 
保持 原 有 的 平衡 状态 。 
( ) 


127. 大 修 的 离合 絮 应 在 装 车 前 与 曲轴 飞轮 组 一 起 进行 平衡 。 ( 3 
128. 正确 拆 污 、 维 护 、 调 整 变速 问 ， 能 使 其 可 靠 地 传递 转 矩 和 转速 ， 延 长 使 
用 寿命 。 ст 
129. 手动 变速 器 在 拆 装 时 应 注意 零 部 件 上 的 标记 和 配合 要 求 。 (2) 


130. ЗЕЕ ЗСТ Нл АЛНА» А Р а 0, КОН С НЧ УР ли Е ЕЛИ 


朝 内 相对 。 
131, 注意 保持 制 动 咒 摩 氛 衬 片 的 清河， 不 要 沾 油污 。 


(2) 
(2) 
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132. 转向 器 拆 装 时 ， 首 先 把 法 兰 套 管 和 转向 传动 部 件 拆 除 。 ( 
133. 在 重新 安装 转向 上 耸 条 时 ， 要 用 普通 润滑 脂 、 润 滑 齿 条 。 ( 
134. 转向 桥 在 拆 装 时 ， 首 先 应 将 法 兰 套 管 和 转向 桥 拆 除 。 ( 
135. 在 重新 安装 转向 齿 条 时 ， 要 用 转向 齿轮 润滑 脂 润 滑 齿 条 。 ( 
136. 清洗 干净 各 钢板 弹簧 ， 在 片 与 片 之 间 抹 石墨 润滑 脂 。 ( 
137. 各 片 钢板 弹簧 的 中 心 螺栓 孔 应 对 正 ， 夹 子 内 侧 与 钢板 弹簧 之 间 应 没有 

ЇН ( ) 
138. 清洗 干净 各 钢板 弹簧 ， 在 片 与 片 之 间 抹 石墨 润滑 脂 。 ( ) 
139. 左右 钢板 弹簧 片 总 数 相 等 ， 且 总 厚度 差 应 不 大 于 $. 0mm， 弧 高 差 应 不 大 
) 

) 

) 





于 1.2mm。 ( 
140. 转向 节 上 各 部 螺纹 损伤 规定 不 得 超过 3 牙 。 ( 
141. 转向 节 上 安装 转向 节 辟 的 锥 形 孔 磨损 可 用 标准 塞 规 插入 检查 。 ( 
142. 转向 节 在 安装 主 销 时 ， 先 把 前 轴 支 起 架 牢 ， 再 把 左 转向 节 、 推 力 轴 承 、 
调整 热 片 装 和 人 前 轴 ， 从 上 边 搬 入 主 销 并 使 主 销 上 的 平面 对 准 模 形 销 孔 。 ( ) 
143. 前 轴 上 端面 与 转向 节 之 间 的 间隙 调整 合适 后 ， 应 从 后 往 前 装 入 枫 形 销 。 








( ) 

144. ТЕЗЕ 257 УР ЛАС, РЕАЛЕ, АНЕ 227 0. 10mm 或 
杆 端 螺 纹 损 伤 超过 3 牙 ， 应 予以 更 换 。 ( ) 
145. 活塞 及 缸 简 表面 严重 拉 伤 时 ， 应 更 换 减 振 器 总 成 。 ( ) 
146. 为 了 能 松 开 减 振 器 ， 螺 栓 弹 得 必须 压缩 。 ( ) 
147. 安装 前 ， 检 查 防 腐蚀 弹簧 保护 漆 的 破坏 情况 ， 必 要 时 要 修补 。 ( ) 





148. 传动 装置 应 装配 齐全 可 靠 ， 伸 缩 套 处 的 油封 能 防止 花 键 内 润滑 脂 外 流 。 






































( ) 
149. 在 安装 万 向 传动 装置 时 ， 油 嘴 的 方向 应 便于 加 注 润滑 脂 ， 十 字 轴 也 不 可 
装 反 。 ( ›) 
150. 9 ЗЕ Л ЕЛ, 一定 要 使 一 半 的 厚度 进入 槽 底 。 
(2) 
151. 在 安装 传动 轴 时 ,润滑 脂 嘴 应 相对 ， 并 在 一 条 直线 上 。 (2) 
152. 在 诊断 排除 汽油 发 动机 油 路 故障 时 ， 一 般 采 用 先 外 后 内 的 检查 办 法 。 
(  ) 
153, 为 诊断 和 排除 汽油 发 动机 油 路 故障 ， 需 要 掌握 发 动机 动力 及 烟 度 等 情况 。 
( ) 
154. 混合 气 过 稀 的 故障 现象 是 加 速 时 发 动机 易 炸 火 且 仿 速 不 稳 。 ( ›) 








155. 部 分 油 路 堵塞 可 能 是 造成 混合 气 过 稀 故 障 的 原因 。 ( ) 
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156. 拧 下 火花 塞 ， 发 现 火花 塞 裙 部 被 汽油 泪 湿 则 是 混合 气 过 稀 故 障 的 现象 。 
( ) 

157. 混合 气 过 浓 故障 的 现象 有 消声器 有 放炮 声 、 排 气 政 管 冒 黑 烟 等 。 (  ) 

158. 发 动机 转速 上 升 绥 慢 不 是 发 动机 傅 速 不 良 故 障 的 现象 。 ( 

159. 发 动机 转速 不 稳 ， 并 伴 有 强烈 振动 是 发 动机 人 总 速 不 良 故障 的 现象 。 


( ) 
160. 火花 塞 间 际 不 当 是 发 动机 念 速 不 良 故障 的 原因 之 一 。 ( ) 
161.  ШЕНГ/ЛИЕ ЕЕ 5) А А БА ВЕНУ Ч < — о (2) 
162. 症状 诊断 法 也 是 汽车 电路 故障 的 诊断 方法 之 一 。 ( ) 
163. 发 动机 如 出 现 “ 开 锅 ” 现 象 ， 应 检查 点 火 是 否 过 早 。 ( ) 
164. 知 发 动机 点 火 过 早 ， 则 在 仿 速 运转 时 发 动机 运转 平稳 。 ( ) 
( .3 
( ) 
(2) 
( -3 
( ) 





165. 知 发 动机 点 火 过 早 ， 则 在 加 速 运转 时 发 动机 有 严重 的 爆燃 声 。 

166. 点 火 正 时 失 准 是 发 动机 点 火 过 早 的 故障 原因 之 一 。 

167. 知 发 动机 点 火 过 迟 ， 则 可 能 造成 发 动机 温度 出 现 不 易 升 高 现象 。 

168. 知 发 动机 点 火 过 迟 ， 则 排 气 管 处 可 能 有 放炮 现象 。 

169. 分 电表 固定 螺钉 松动 是 发 动机 点 火 过 迟 的 故障 原因 之 一 。 

170. 检查 高 压 分 线 排列 顺序 与 该 发 动机 做 功 顺 序 是 否 一 致 ， 从 而 检查 发 动机 


点 火 是 否 错乱 。 (  ) 
171. 为 诊断 与 排除 发 动机 点 火 错 乱 故 障 而 校正 点 火 正 时 ， 应 摇 转 曲轴 使 第 6 
饶 处 于 压缩 终了 位 置 ， 对 准 正 时 标记 。 ( ) 
172. 打开 点 火 开关 ， 电 流 表 指 “0” 不 动 是 点 火 初级 电路 断路 的 故障 现象 
之 = ( ) 
173. 打开 点 火 开关 ， 电 流 表 指 示 值 小 于 正常 放电 值 且 不 摆动 是 点 火 初级 电路 
断路 的 故障 现象 之 一 。 ( ) 


174. 蓄电池 存 电 严 重 不 足 是 点 火 初级 电路 短路 或 断路 的 故障 原因 之 一 。 
( ) 
175. 1715.0 ЯЛ ЭЁН й 38 лх/УН ЛЖ Е У, МЛ ЕЭ ОХЭГЭЖ 





Ту ( ) 
176. 发 动机 无 着 火 征兆 ， 但 电流 表 动 态 正常 是 点 火 次 级 电路 断路 的 故障 原因 

5 ( ›) 
177. 发 动机 能 起 动 ， 但 高 速 时 有 强烈 振动 现象 是 点 火 次 级 电路 短路 的 故障 原 

Бэ, (2) 
178. 分 火 头 漏电 是 点 火 次 级 电路 断路 的 故障 原因 之 一 。 ( 


179. 高 压 线 短路 是 点 火 次 级 电路 断路 的 故障 原因 之 一 。 ( 
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180. 若 中 心 高 压 线 末端 对 分 火 头 跳出 火花 ， 则 表明 分 火 头 已 击 穿 。 
181, 对 高 压 分 线 试 火 时 ， 若 有 火花 则 应 检查 火花 塞 。 

182. 知 发 动机 念 速 不 稳 ， 则 可 能 是 发 动机 单 币 不 工作 造成 的 。 
183, 吞 排 气 疏 管 冒 出 白 烟 ， 则 可 能 是 发 动机 单 和 不 工作 造成 的 。 
184. 分 电器 凸轮 磨损 不 均匀 是 发 动机 单 币 不 工作 的 故障 原因 之 一 。 
185. 个 别 氏 高 压 分 线 脱落 是 发 动机 单 生 不 工作 的 故障 原因 之 一 。 
186. 汽车 摩 氛 片 式 离合 需 按 压 盘 数目 分 为 单 片 式 、 双 片 式 和 膜 片 弹簧 式 。 


AR 
Ми Ми ши му ме ме 








( ) 

187. 汽车 单 片 离合 器 多 应 用 于 大 型 汽车 上 。 ( ) 
188. ИЗ, Є ХЭН ЛЖ, ХЭ 019 КЖ К О 

ВЕ ИЕ 798 = ЕВ. ( ) 
189. ЖГ ЁС, Е Е Л ЛЕЕ ЖЕНУ Е НЫ КВ, 
摩擦 力 消失 ， 从 而 中 断 了 动力 传动 。 ( ) 








190. 在 汽车 加 速 时 ， 如 果 车 速 与 发 动机 转速 同步 说 明 离合 絮 已 经 打滑 。 











( ) 

191, 当 汽 车 重 载 时 打滑 比较 明显 ， 则 可 能 是 离合 器 打 请 造成 的 。 ( ) 
192. 离合 需 盖 与 飞轮 连接 螺钉 松动 也 是 造成 离合 器 打滑 的 原因 。 ( ) 
) 


193. 压 紧 弹簧 过 硬 也 是 造成 离合 器 打滑 的 原因 。 ( 
194. ЖЕ Я НТ: МНН ЗЕЕ, КРАНА, РАЗЫ. 
(2) 
195. 检查 离合 顺 压 盘 或 发 动机 飞轮 表面 的 变形 ， 知 变形 量 过 大 ， 应 子 以 修理 
或 更 换 。 ( ) 
196. 者 存在 离合 器 分 离 不 彻底 故障 ， 则 在 汽车 变速 时 会 出 现 挂 档 困 难 的 现象 。 
С -2 
197. 车 辆 起 步 强行 挂 档 后 ， 抬 起 离合 器 踏板 ， 车 辆 如 果 出 现 前 移 现象 时 ， 说 
明 存在 离合 器 分 离 不 彻底 故障 。 В 
198. 离合 器 踏板 自由 行程 过 大 ， 能 造成 离合 器 分 离 不 彻底 故障 。 ( ) 
199. 离合 需 片 没有 安装 方向 要 求 。 ( ) 
(2) 
сэт, 


























200. ЗЕ Зуя ВЕ Р й ВУ РИА 
201. 分 离 杜 杆 内 端 高 低 不 一 致 ， 能 造成 离合 需 分 离 不 彻底 故障 。 
202. 离合 带 发 拌 ， 不 但 会 影响 车 辆 的 正常 起 步 ， 严 重 的 还 会 损坏 机 件 。 
( ) 
203. 离合 器 发 抖 是 指 在 汽车 倒车 时 离合 器 接合 不 平稳 而 使 车 辆 发 生 抖 振 。 
(2) 
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204. 变速 天 与 飞轮 这 冉 定 螺栓 松动 能 造成 离合 器 发 抖 。 

205. 分 离 爪 外 端 高 低 不 一 致 能 造成 离合 器 发 抖 。 

206. 变速 器 与 飞轮 过 固定 螺栓 紧 固 过 紧 能 造成 离合 器 发 抖 。 

207. 飞轮 表面 和 压 盘 普 曲 变形 能 造成 离合 器 发 抖 。 

208. 手动 变速 器 的 变速 叉 轴 两 端 油 墙 密封 不 良 ， 会 出 现 漏 油 故 隐 。 
209. 如 果 手 动 变速 器 齿轮 油 的 加 注 量 过 少 也 会 出 现 漏 油 故障 。 
210. 加 注 齿 轮 油 过 多 是 变速 右 漏 油 的 故障 原因 之 一 。 
211. 第 二 轴 后 轴承 盖 回 油 螺 纹 磨 损 变 浅 是 变速 器 漏 油 的 故障 原因 之 一 。 



































им м м м м — 





























212. 如 果 手 动 变速 器 一 次 同时 挂 两 个 档 ， 则 说 明 变 速 器 存在 乱 档 故障 。 
213. 挂 人 的 档 位 与 应 该 挂 和 的 档 位 不 相符 也 是 变速 器 乱 档 的 故障 现象 。 
214. 变速 器 操纵 机 构 的 互 锁 装 置 损坏 能 造成 乱 档 。 


( 

( 

215. 手动 变速 器 的 操纵 杆 上 端 磨损 严重 ， 会 产生 乱 档 的 故障 。 ( 

216. 如 果 变 速 杆 能 任意 转动 ， 表 明 其 球 头 限 位 销 麻 短 或 脱落 ， 或 球面 严 
( 





修理 变速 顺 互 锁 装 置 。 ( 
218. 手动 变速 器 一 般 在 发 动机 中 低速 时 会 发 生 自 动 脱 档 故障 。 ( 
219. 手动 变速 器 自动 脱 档 时 ， 变 速 杆 自动 跳 回 空 档 。 ( 
220. 手动 变速 器 自动 脱 档 的 故障 原因 可 能 是 变速 名 轴线 不 平行 。 ( 
221. 手动 变速 器 自动 脱 档 的 故障 原因 可 能 是 锁 止 机 构 工 作 不 可 靠 。 ( 
222. 检查 同步 器 是 否 散 架 ， 衬 套 和 锥 环 是 否 磨损 、 破 碎 也 是 诊断 及 排除 手动 


重 
) 
217. 变速 器 能 同时 挂 入 两 个 档 ， 第 二 轴 卡 住 不 转 ， 应 拆 下 变速 带 盖 ,检查 和 
) 
) 
) 
) 
) 














变速 器 自动 脱 档 故障 的 处 理 方法 。 ( ) 
223. 检查 变速 器 第 二 轴 与 发 动机 曲轴 的 同 轴 度 是 否 超 限 也 是 诊断 及 排除 手动 
变速 器 自动 脱 档 故 障 的 处 理 方法 之 一 。 (2) 
224. 手动 变速 器 换 档 困难 的 故障 原因 可 能 是 变速 叉 轴 移 动 困 难 。 ед 
225. 手动 变速 器 换 档 困 难 的 故障 原因 可 能 是 齿轮 牙齿 端面 倒 角 过 大 造成 。 
( 


226. 变速 又 轴 弯 有 曲 变形 ， 应 予以 调换 ， 端 头 “ 打 毛 ”可 加 工 修复 。 ( 
227. 飞轮 壳 前 平面 与 曲轴 中 心 线 不 垂直 ， 应 予以 修整 。 ( 
228. РЯ ВОВА, ( 


Ми Ми ме ме 
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229. 如 有 果 存 在 轮 载 过 热 故 障 ， 那么 没 躁 制 动 踏板 ， 车轮 就 有 制 动 作用 。 
(2) 
230. ОЕ РЕ 42:20:10 257) 986 е ЗОТ ИУ] 50) 288 263319 9098, Д 
故障 处 理 的 方法 也 不 相同 。 ( 2 
231. ЗИ ВОВА ри А ДР 7 15 д, ВА К ЭВА Л ла Ее, ЖИ 
ТАЕ, ЖА е В ( 
232. АТИ, УТЕ т Е 225804 АС 1 28. ( 
233. 汽车 行驶 时 ， 个 别 车 轮 有 蜡 响 是 车 桥 异 响 的 故障 现象 。 ( 
234. 半 轴 套 管 与 后 桥 配 合 松动 是 轮 载 异 响 故障 的 故障 原因 之 一 。 ( 
235. 轮 载 轴承 内 座 圈 与 轮 载 配合 松动 是 轮 载 异 响 故 障 的 故障 原因 之 一 。 
(2) 
236. 汽车 行驶 一 定 里 程 后 ， 各 制 动 鼓 均 发 热 是 制 动 传动 装置 引起 的 不 正常 制 
动 的 故障 现象 之 一 。 (2) 
237. 制 动 踏板 踏 不 下 去 是 制 动 传 动 装置 引起 的 不 正常 制 动 的 故障 现象 之 一 。 
ша 
238. 18 88398 А 55 а] 718 МЭ ЛУл ВН А 276 :21286 183 8 01 АХ ТЕ 281020 19 


故障 原因 之 一 。 ( ) 
239. 125) ЗЕ ЗАС Е рН 0] 59) е ВЯ 1801 588 Н9 ЖА ТЕ ЯН НУ С ра 5 РЯ 

之 一 5 ( ) 
240. 如 果 个 别 车 轮 的 制 动 作用 不 能 立即 完全 解除 ， 会 造成 燃油 量 增 加 。 


С :2 
1 如果 个 别 车 轮 的 制 劲 作用 不 能 立即 完全 解除 ， 会 造成 蹄 请 过 早 磨损 。 
ео 
242. ЗВОН К "Г ВЕ де РА РУО | МЈ ТЕ Не САР 8 — о 
(2) 
3, 摩擦 衬 片 表面 软化 是 由 于 机 械 故 障 引起 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 。 
( ) 
244. 制 动 盘 过 早 磨 损 是 机 械 故 障 引 起 的 不 正常 制 动 的 故障 现象 之 一 。 (  ) 
245. 个 别 车 轮 的 制 动 作用 不 能 立即 部 分 解除 是 机 械 故 障 引 起 的 不 正常 制 动 的 
故障 现象 之 一 。 ( ) 
246. 制 动 钳 变 形 是 机 械 故 障 引 起 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 之 一 。 ( ) 
247. 主 饶 活 塞 移 动 不 畅 是 机 械 故 障 引 起 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 之 一 。 
(2) 
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248. 在 配制 电解 液 时 ， 应 使 用 陶瓷 或 玻璃 容器 ， 将 水 慢 慢 地 倒 和 人 硫酸 中 。 
( 
249. РЕНИ, КЕ, ШИН ВСЕ Н ( 
250. Л ҮЕ ҮН ВМ х ЖЭГЧТЭГ, ЭНГ РГ Бэ ЕНБ. 
( 





251. ЭШ На З СР 018, БНЛП, 安装 时 先 装 正 极 后 装 负极 。 


( 





252. 安装 火花 塞 时 ， 如 果 拧 入 费力 ， 生 万 不 能 强行 拌和 信 ， 以 免 损坏 螺纹 孔 。 


( 
253. Х.ФЭЕВУГЕ ММ БЭР, НЫЕ, ХДЖ, ( 
254. 检查 清除 电 桩 及 夹 头 氧化 物 是 电 带 设备 一 级 维护 作业 的 内 容 。 ( 





) 
) 
) 


255. 电器 设备 一 级 维护 作业 包括 灯光 、 仪 表 、 喇 叭 、 信 号 齐全 有 效 等 作业 
内 容 。 ( 


256. 电 带 设备 一 级 维护 作业 时 ， 要 求 灯光 、 仪 表 、 喇 叭 、 信 号 应 齐全 有 效 。 


( 
257. 电器 设备 一 级 维护 作业 时 ， 要 求 著 电池 电解 液 液 面 应 高 出 极 板 。 ( 
258. 检查 调整 发 电机 调节 器 是 电器 设备 二 级 维护 作业 的 内 容 。 ( 
259. 检查 紧 轩 全 车 线路 不 是 电器 设备 二 级 维护 作业 的 内 容 。 ( 
260. НВ ЭХ Р БАХ Л ЗЭ лает, ЛИН 

( 









































) 


щи Ми Ме чи 


261. 电器 设备 二 级 维护 作业 对 蓄电池 的 技术 要 求 是 安装 牢固 ， 电 解 液 面 高 度 
符合 规定 。 ( ) 
262. 若 发 动机 在 加 速 时 有 明显 的 爆燃 声 ， 则 应 推迟 点 火 时 间 。 ( ) 
263. 检查 次 级 线圈 电阻 测量 方法 是 用 欧姆 表 测 量 点 火线 圈 负 极 与 高 压 端 之 间 
的 电阻 。 ( ) 
264. 检查 点 火 初 级 、 次 级 电路 时 ， 应 断 开 点 火线 圈 所 有 导线 接头 。 ( ) 
265. 用 洗 油 清洗 发 电机 轴承 、 轴 承 盖 、 风 鹿 、 带 轮 、 壳 体 并 吹 干 。 ( ) 
266. 用 毛 刷 清除 发 电机 电 枢 线圈 、 磁 场 线圈 和 电磁 开关 上 的 尘土 ( ) 
267. 喇叭 通常 固定 在 缓冲 支架 上 ， 缓冲 支架 与 固定 支架 之 间 装 Е 
质 ， 拆 印 时 不 要 丢失 。 ( ) 
268. 更 换 仪表 时 ， 要 拆 下 物品 箱 。 ( ) 
269. ВАН КЭС а 580, М “НЕЛЕЕ, АНЕ а ЭРЭ 
吸 合 不 实 造成 。 ( ) 


270. 起 动 时 ， 起 动机 如 发 出 “ 哄 、 哄 ”的 响声 ， 此 响声 为 接触 盘 与 主 触 点 在 
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闭合 瞬间 所 发 出 的 声 啊 。 ( 
271. 检查 蓄电池 连接 导线 处 有 无 松动 、 锈 蚀 ， 若 松动 应 紧 固 。 ( 





) 
) 
272. 检查 电磁 开关 保持 线圈 是 否 短路 ， 若 有 应 予以 更 换 。 ) 
273. 检查 蓄电池 电解 液 液 面 高 度 ， 用 于 诊断 、 排 除 起 动 系 电路 短路 、 断 路 

) 



































故障 。 ( 
274. 检查 起 动机 电磁 开关 工作 是 和 否 正 常 ， 以 便 诊 断 、 排 除 起 动 系 电路 短路 、 
断路 故障 。 ( 也 
275. 起 动机 离合 器 出 现 的 故障 现象 有 : 当 发 动机 起 动 后 ,将 点 火 开 关 关 断 ， 
起 动机 仍然 不 能 停止 运转 ， 并 发 出 尖 叫 声 。 ( ) 
276. 起 动机 离合 器 出 现 的 故障 现象 有 : 接 通 点 火 开 关 后 ， 起 动机 上 只 是 高 速 空 
转 ， 而 不 能 带动 发 动机 运转 。 ( ) 

277. 如 果 出 现 起 动机 运转 不 停 时 ， 应 立即 切断 电源 ， 否 则 会 损坏 起 动机 。 
(2) 
278. 为 进一步 证 明 离 合 需 是 否 失效 ， 应 检查 单 向 离合 器 的 磨损 。 ( ) 
279. 蓄电池 槽 底 沉 积 杂 质 过 少 会 造成 著 电 池上 自 放 电 。 Е.) 
280. 电解 液 中 含有 杂质 也 会 造成 蓄电池 自 放 电 。 ( ) 
281. 将 线 端 与 接线 柱 划 碰 试 火 ， 若 有 火光 ， 应 逐 段 检查 有 关 导 线 ， 找 出 搭 铁 
短路 之 处 。 й 2 


282. 首先 应 检查 蓄电池 外 部 是 否 清洁 ， 特 别 是 电池 内 部 上 是 否 有 污 物 堆 积 。 








( ) 

283. 调节 带 不 工作 可 能 是 温度 补偿 电阻 烧 断 。 ( ) 
284. 调节 天 调整 值 过 高 可 能 是 低速 触 点 烧结 。 ( ) 
285. 诊断 与 排除 充电 电流 过 大 故障 时 ， 应 先 检查 调节 带 低 速 触 点 是 否 烧 结 而 
不 能 张 开 。 д 
286. 检查 电磁 铁心 的 吸力 ， 发 动机 作 中 速 转动 ， 用 螺钉 旋 具 尖端 接触 活动 触 
点 臂 ， 试 探 电 磁 吸 力 ， 若 有 吸力 ， 可 能 是 电磁 线圈 烧 断 。 ша 
287. 发 电机 充电 电流 过 小 的 原因 可 能 是 发 电机 发 电量 大 。 ( ) 
288. 发 电机 充电 电流 过 小 的 原因 可 能 是 调节 带 调 节 值 过 高 。 ( ) 
289. 符 充 电量 增 大 ， 说 明 可 能 是 调节 融 低 速 触 点 烧 蚀 。 ( ) 
290. 发 动机 中 速 运转 ， 用 螺钉 旋 具 将 发 电机 “F” 与 发 电机 “F” 接 线 柱 
短 接 。 (2) 
291. 发 电机 不 发 电 故 障 的 现象 为 发 动机 低 于 仿 速 运转 时 ， 电 流 表 指 示 放 电 的 
指示 灯亮 。 ( ) 


292. 发 电机 不 发 电 故 障 的 现象 为 发 动机 高 于 仿 速 运转 时 ， 电 压 表 指 示 放 电 的 
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指示 灯 不 亮 。 ( ) 
293. Л На а, 20220 ХЭ дьэ 13 0 БН ЕЕ, Ил Л 
系统 有 故障 。 ( ) 
294, 发 电机 不 发 电 若是 由 于 其 他 故障 引起 ， 可 检查 各 连接 导线 是 否 良 好 和 
正确 。 ( ) 
295. 前 照 灯 暗淡 故障 的 处 理 方法 是 从 电源 开始 顺 着 线路 做 有 无 电流 的 导 通 
检查 。 ( ) 
296. 前 照 灯 暗 淡 故 障 的 处 理 方法 是 从 起 动机 开始 顺 着 线路 做 有 无 电流 的 导 通 
检查 。 ( ) 





297. 排除 前 照 灯 不 断 电 故 障 时 应 从 电源 开始 做 线路 的 导 通 检查 。 ( ) 
298. 排除 前 照 灯 不 断 电 故 障 时 除 从 电源 开始 做 线路 的 导 通 检查 外 ， 还 应 检查 






























































灯泡 的 好 坏 。 ( ) 

299. 诊断 与 排除 喇叭 不 响 故障 时 应 先 检 查 喇 叭 用 熔 丝 。 ( ) 

300. 如 果 喇 叭 响 ， 则 用 喇叭 继电器 与 3 号 端子 进行 拱 铁 检查 。 ( ) 

301. 机 油 压 力 过 低 的 故障 现象 是 机 油 表 上 反映 在 “0” 位 。 ( ) 

302. 发 动机 运转 时 ， 如 果 机 油 压 力 始 终 低 并 且 机 油 表 上 反映 在 较 低 的 危险 区 
域内 ， 则 是 机 油 压力 过 低 故 障 。 ( ) 

303. 诊断 、 排 除 转向 灯 不 亮 故 障 时 ， 应 将 紧急 闪光 灯 处 于 OFF 位 置 检查 灯 闪 
频率 。 ( ) 

304. 检查 闪光 器 В 端子 电压 ， 如 果 无 电压 ， 则 进行 风光 器 В 和 开关 下 之 间 配 
线 导 通 检查 。 ( ) 

二 、 选 择 题 (将 正确 答案 的 序号 填 人 括号 内 ) 

1. 百 分 表 的 刻度 盘 分 为 100 格 ， 每 格 为 〈 ) тт, 

А. 0.001 В. 0.005 С. 0.01 р. 0. 05 

2. 百 分 表 在 测量 时 ， 测 杆 轴线 应 与 被 测 工件 表面 ( ) 。 

А. ЕН В. 重合 С. 平行 р. р 30° 

3. АИ ж ЛЕА ЛЕН 77 р, МЕН ЛР КРЕ ( ) 
r/mino 

A. 120 ~150 B. 120 ~160 С. 150 ~ 180 О. 160 ~ 180 

4. 将 轮胎 气压 表 的 测量 槽 口 与 轮胎 气门 嘴 对 正 压 紧 ， 此 时 指针 的 偏 摆 量 即 为 
该 ( ) 

А. 轮胎 的 排 气 压力 В. 轮胎 的 充气 压力 

С. 轮胎 的 残余 压力 D. 轮胎 的 工作 压力 


5. 汽车 维护 是 指 为 维持 汽车 完好 技术 状况 或 工作 能 力 而 进行 的 作业 ， 应 贯彻 
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( ， ) 的 原则 。 


A. 保持 车 容 整洁 B. “预防 为 主 、 强 制 维护 ” 
С. 防止 车 辆 早期 损坏 D. 三 级 维护 


6. 汽车 维护 是 指 为 维持 ( ) 或 工作 能 力 而 进行 的 作业 ， 应 贯彻 “预防 为 
主 、 强 制 维护 ”的 原则 。 


А. 车 容 整 洁 В. 汽车 大 修 间隔 里 程 
С. 汽车 完好 技术 状况 р, 机 油 量 应 位 于 油 标尺 上 、 下 刻 线 之 间 


7. 汽车 维护 是 指 为 维持 汽车 完好 技术 状况 或 ( ) 而 进行 的 作业 ， 应 贯彻 
“预防 为 主 、 强 制 维护 ”的 原则 。 


A. 延长 汽车 大 修 间隔 里 程 B. 车 容 整 洁 
C. 防止 车 辆 早期 损坏 р. 工作 能 


8. ( ) 是 指 为 维持 汽车 完好 技术 状况 或 工作 能 力 而 进行 的 作业 ， 应 贯彻 
“预防 为 主 、 强 制 维护 ”的 原则 。 


A. 汽车 维护 B. 汽车 维护 的 目的 
С. 延长 汽车 大 修 间 隔 里 程 р, 保持 车 容 整 洁 


9. 《汽车 运输 业 车 辆 技术 管理 规定 》 将 车 辆 维护 分 为 〈 ) 、 一 级 维护 、 二 
级 维护 三 个 等 级 。 

A. 日 常 维护 В. 小 型 修理 С. 发 动机 维护 ” р. 底盘 维护 

10. 《汽车 运输 业 车 辆 技术 管理 规定 》 将 车 辆 维护 分 为 日 常 维护 、( з 
级 维护 三 个 等 级 。 

А. 轮胎 维护 B. 一 级 维护 С. ХЕ D. 更 换 润滑 油 维护 

11. 《汽车 运输 业 车 辆 技术 管理 规定 》 将 车 辆 维护 分 为 日 常 维 护 、 一 级 维护 、 
三 个 等 级 。 

А. 发 动机 二 级 维护 ”B. 更 换 润滑 油 维护 С. 二 级 维护 ”D. 轮胎 维护 

12. 通常 情况 下 ， 汽 车 每 行驶 2000 ~ 3000km， 必 须 进行 一 次 ( ) 。 将 车 辆 
维护 分 为 日 常 维护 、 一 级 维护 、 二 级 维护 三 个 等 级 。 


лт 
хи 














А. Р В. 二 级 维护 

C. 日 常 维护 D. 轮胎 维护 

13. 汽车 一 级 维护 工艺 过 程 是 进 广 、 作 业 、( ) ШГ 

А. 竣工 检验 B. 维护 C. 结 D. 检修 
14. 汽车 一 级 维护 工艺 过 程 是 进 厂 、( ) 、 竣 工 检验 、 出 厂 等 。 
А. НТА В. 上 工作 台 С. 作 预 算 р. 作业 
15. 汽车 一 级 维护 工艺 过 程 是 进 厂 、( ) 、 竣 工 检验 、 出 厂 等 。 





A. 更 换 机 油 В. 更 换 冷 却 液 
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可 靠 ， 锁 销 ( 


С. 作业 

16. 汽车 行驶 ( 

А. 7500 ~ 8000km 
С. 10000 ~ 15000km 


р. 作 预 算 


) 应 对 空气 滤 清 带 进 行 维护 。 


B. 30000km 
р. 2000 ~3000km 


、 维 护 或 更 换 空 气 滤 清 需 滤 世 、 


、 轮 胎 、 传 动 轴 、 车 身 、 附 件 支 架 等 外 露 件 螺母 ( 


17. 汽车 行驶 7500 ~ 8000km 应 对 空气 滤 清 器 进行 ( ) 

A. 更 换 B. 维护 C. 检查 р. 冲洗 

18. 火花 塞 间 际 应 在 〈 ) пить 

А. 0.5 ~0.7 В. 0.1 -0. 5 С. 0.7-0.9 р. 0.9-1.0 

19. 发 动机 一 级 维护 作业 的 内 容 主要 有 更 换 发 动机 机 油 和 ( ) ЖЖ 














清洁 火花 塞 、 维 护 燃 料 系统 、 维 护 点 火 系统 等 。 










































































А. УЕ В. ИЖ С. 冷却 液 D. 高 压 线 
20. 更 换 发 动机 润滑 油 的 技术 要 求 是 润滑 油 量 应 位 于 油 标尺 ( 18 
А. БЭ 5 РН] В. 下 刻 线 以 下 

С. 上 刻 线 以 下 р. 上 刻 线 以 上 

21. 更 换 发 动机 润滑 油 的 技术 要 求 是 润滑 油 量 应 位 于 油 标 尺 ( 18 
А. 上 刻 线 以 上 或 下 刻 线 以 下 В. 上 刻 线 与 下 刻 线 之 间 





C. 下 刻 线 以 上 
22. 更 换 发 动机 润滑 油 后 ， 


D. 任意 位 置 即 可 


应 ( ) ， 检 查 滤 清 器 处 应 无 润滑 油 汇 漏 。 


















































А. 起 动 发 动机 В. 清洁 发 动机 . 关上 机 器 盖 р, 检查 冷却 液 

23. 更 换 发 动机 润滑 油 后 ， 应 起 动 发 动机 ，( 18 

А. 补充 冷却 液 В. 检查 滤 清 带 处 应 无 润滑 油 泄漏 

С. 27 БВ 2 р, 检查 加 润滑 油 油 量 

24. 更 换 防 冻 液 时 间 要 求 是 普通 防冻 液 应 每 ( ) 更 换 一 次 。 

A.6 个 月 В. 两 年 C. 一 年 D. 10 个 月 

25. 更 换 防 冻 液 时 间 要 求 是 长 效 防 锈 防冻 液 每 ( ) 更 换 一 次 。 

A. 6 个 月 В. 两 年 C. 一 年 D. 三 年 

26. 一 级 维护 竣工 检验 的 技术 要 求 是 ， 发 动机 前 后 惹 架 、 进 排 气 收 管 、 散 热 


) 。 

А. 必须 齐全 、 紧 固 、 无 裂纹 В. 必须 齐全 、 紧 固 、 
С. 必须 大 多 数 齐 全 、 紧 固 、 无 裂纹 即 可 

D. 无 须 检查 

27. 一 级 维护 竣工 检验 的 技术 要 求 是 ， 转 向 臂 、 转 向 拉杆 、 制 动 操纵 机 构 工 作 
) ， 转 向 杆 球 头 、 转 向 传动 十 字 轴 承 、 传 动 轴 十 字 轴 承 ( ” )。 
А. 可 有 可 无 ， 间 际 可 大 些 В. 齐全 有 效 ， 无 松 旷 


有 裂纹 
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С. 无 须 检查 ， 紧 固 р 紧 固 ， 无 裂纹 

28. 一 级 维护 竣工 检验 的 技术 要 求 是 ， 转 癌 器 、 变 速 器 、 了 驱动 桥 的 润滑 油 面 ， 
应 在 检视 口 下 沿 ( ) 处 ， 通 风 孔 应 畅通 ; а, МО и Е [А] 
可 靠 。 

А. 15 ~25mm (车 辆 处 于 停 驶 状态 ) В. 0 ~25mm (车 辆 处 于 停 驶 状态 ) 

С. 0~15mm (车 辆 处 于 停 驶 状态 ) р. 20mm (车辆 处 于 停 驶 状态 ) 

29. 一 级 维护 竣工 检验 的 技术 要 求 是 ， 各 润滑 脂 油嘴 齐全 有 效 ， 安 装 位 置 正 
确 ， 所 有 润滑 点 ( ) 。 

А. 可 不 润滑 B. 无 须 检 查 

C. 须 清洁 р. 均 已 润滑 ， 无 遗漏 

30. 国家 标准 СВИТ 7631. 3—1995 《内 燃 机 油分 类 》 规定 了 汽车 用 内 燃 机 机 油 
按 特性 和 使 用 场合 分 为 : ( Ха 

А. 汽油 机 油 : 5С, 50, ЗЕ, 5Е, $6 和 SH 等 ; 柴油 机 油 : СС, СО, Ср— 
П, СЕ, СЕ—4 等 

В. 汽油 机 油 : СС, Ср, Ср П, СЕ, СЕ—4 2; 柴油 机 油 : 5С, 50, 5Е, 
ЗЕ, 56 和 SH 等 

С. 汽油 机 油 : 5М/20, 10М/30, 15/40, 30 和 40 等 牌号 ; 柴油 机 油 : 5 
30, 5/40, 10М/40, 151/40, 20М/40, 30, 40 和 50 等 牌号 

р. 汽油 机 油 : 5М/30, 5М/40, 10М/40, 15/40, 2017/40, 30, 40 和 50 等 
牌号 ; 柴油 机 油 : 5М/20, 10М/30, 151/40, 30 和 40 等 牌号 

31. 国家 标准 СВИТ 7631. 3 一 1995 《内 燃 机 油分 类 》 规定 了 汽车 用 内 燃 机 机 油 
按 特性 和 使 用 场合 分 为 

А. АН, ЯН 









































































































































В. 上 某 油 机 油 、 汽 油 机 油 
















































































С. 多 级 机 油 、 单 级 机 油 р 冬季 机 油 、 夏 季 机 油 
32. НН 53/40, 101/40, 201/40 为 ( Р 
А. 汽油 机 油 В. SF 汽油 机 油 С. 柴油 机 油 D. SD 汽油 机 油 











33. 机 油 牌 号 中 ， 在 数字 后 面 带 “W” 字 母 的 ，( ) ， 数 字 代 表 黏 度 等 级 。 
А. 表示 夏季 使 用 机 В. лч ЯТ 

































































С. 表示 汽油 机 油 D. 表示 低温 系列 ，W 表示 冬 用 

34. 更 换 发 动机 润滑 油 时 汽油 机 润滑 油 和 内 油 机 润滑 油 ( ) 。 

A. 一 般 不 能 通用 B. 牌号 相差 不 大 时 可 以 通用 

C. 夏季 可 以 通用 D. 冬季 可 以 通用 

35. 在 汽车 制造 三 有 特别 说 明 或 标明 润 请 油 是 汽油 机 和 柴油 机 的 通用 油 时 ， 
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A. 可 以 任意 通用 B. 可 在 标明 的 级 别 内 通用 

C. 不 能 通用 D. 大 型 货车 可 以 通用 

36. 更 换 发 动机 机 油 时 是 ( ee 

А. 将 汽车 停放 于 平坦 场地 上 ， 在 前 、 后 车 轮 外 垫上 止 滑 块 

B. 将 汽车 停放 于 坡 道上 С. 在 冷 车 状态 下 

р. НН ЕВЕ ОВ 

37. 更 换 发 动机 机 油 后 ,应 ( ) 。 

А. 起 动 发 动机 ， 傅 速 运转 lmin， 停 机 30min 后 ， 用 油 标 尺 检查 油 面 是 否 在 2/ 
4 -4/4, 不 足 时 应 补 加 ， 最 后 盖 好 加 机 油 口 盖 

В. 起 动 发 动机 ， 印 速 运转 数 分 钟 ， 停 机 30min 后 ， 用 油 标尺 检查 油 面 是 否 在 
2/4 ~4/[4 ， 不 足 时 应 补 加 ， 最 后 盖 好 加 机 油 口 盖 

С. 起 动 发 动机 ， 龟 速 运转 数 分 钟 ， 停 机 后 ， 用 油 标 斥 检查 油 面 是 否 在 2/4 ~ 4/4, 
不 足 时 应 补 加 ， 最 后 盖 好 加 机 油 口 盖 

р, 用 油 标尺 检查 油 面 是 否 在 2/4 ~4/4， 不 足 时 应 补 加 ， 最 后 盖 好 加 机 油 口 盖 

38. 目前 我 国 使 用 最 多 的 冷却 液 是 ( Р 

































































































































































А. 甘油 型 B. 酒精 型 C. 水 型 р. 乙 二 醇 型 

39. 冷却 液 按 防 冻 剂 成 分 不 同 可 分 为 酒精 型 、 甘 油 型 和 ( ) 等 类 型 的 冷 
却 液 。 

A. 合成 型 В. 脂 型 二 醇 型 D. 添加 剂型 

0. 冷却 液 是 由 水 、( Р шоо 

А. 防冻 剂 В. 防 锈 剂 C. 防腐 剂 D. 白酒 

41. 冷却 液 是 由 ( ) 、 防 冻 剂 、 添 加 剂 三 部 分 组 成 。 

A. 酒精 В. 乙 二 醇 C. 甘油 D. 水 

42. 检查 储 液 饶 的 液 面 ， 如 果 冷 却 液 面 在 规定 的 标准 处 ， 则 冷却 液 量 合适 。 若 


低 于 最 小 线 ， 则 应 ( 15 

А. 补充 冷却 液 в. 补充 适量 的 水 ”C. 补充 酒精 D. 补充 白酒 

43. 检查 储 液 钠 ， 如 果 冷 却 液 变 得 污浊 或 充满 水 垢 并 低 于 最 小 线 ， 应 将 冷却 液 
( ) 并 清洗 冷却 系 。 

А. 补足 В. 全 部 放 掉 С. 加 水 D. 补充 白酒 

44. 更 换 冷 却 液 后 ， 盖 好 加 液 盖 ， 使 发 动机 运转 到 正常 温度 后 ， 停 机 熄火 冷却 
至 室温 观察 冷却 液 液 面 高 度 ， 视 情况 添加 冷却 液 ， 直 到 ( ) В], ШИ ЭЛ 
空气 出 现 为 宜 。 

A. 发 动机 高 速 运转 В. 发 动机 熄火 

С. 发 动机 念 速 运转 D. 冷却 至 室温 
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45. 更 换 冷却 液 后 ， 盖 好 加 液 盖 ,使 发 动机 运转 到 ( ) ， 停 机 熄火 冷却 至 
室温 观察 冷却 液 液 面 高 度 ， 视 情况 添加 冷却 液 ， 直 到 发 动机 念 速 运转 时 ， 储 液 饶 没 





有 空气 出 现 为 宜 。 

А. 一 定时 间 В. 高 速 С. а D. 正常 温度 后 
46. 曲柄 连 杆 机 构 由 ( ) 、 活 塞 连 杆 组 、 曲 轴 飞 轮 组 三 部 分 组 成 。 

A. 机 体 组 В. АЖ С. 气 饶 盖 D. 上 曲轴 箱 
47. 曲柄 连 杆 机 构 由 机 体 组 、( ) 、 曲 轴 飞 轮 组 三 部 分 组 成 。 

А. 活塞 组 В. 活塞 连 杆 组 С. 连 杆 组 р. 活塞 销 组 
48. 曲柄 连 杆 机 构 由 机 体 组 、 活 塞 连 杆 组 、( ) 三 部 分 组 成 。 

А. АЖ В. 曲轴 组 C. 曲轴 飞轮 组 р. 飞轮 组 
49. 气缸 体 的 气 包 排列 形式 主要 有 单 排 直 列 式 和 ( ) 排列 。 

А. УЛ В. 1.7 С. 双 列 式 D. 直列 式 


50. 曲柄 连 杆 机 构 在 作 功 行程 活塞 承受 燃烧 气体 产生 的 膨胀 压力 时 ， 通 过 连 杆 
使 〈 ) 的 直线 运动 变 为 曲轴 的 旋转 运动 ， 向 外 输出 动力 。 

А. 活塞 B. 连 杆 С. 活塞 销 р, 飞轮 

51. 曲柄 连 杆 机 构 在 作 功 行程 ( ) 承受 燃烧 气体 产生 的 膨胀 压力 ， 通 过 连 
杆 使 活塞 的 直线 运动 变 为 曲轴 的 旋转 运动 ， 向 外 输出 动力 。 

А. 26 В. 活塞 С. 饶 体 р. Я 

52. га. 体 产生 的 膨胀 压力 ， 通 过 连 杆 使 
活塞 的 直线 运动 变 为 ( ) 的 旋转 运动 ， 向 外 输出 动力 。 

А. 飞轮 B. 连 杆 C. 曲轴 D. 活塞 

通过 连 























53. 曲柄 连 杆 机 构 在 作 功 行程 承受 燃烧 气体 产生 的 膨胀 压力 ， 通 过 连 杆 使 活塞 
的 ( ) 变 为 曲轴 的 旋转 运动 ， 向 外 输出 动力 。 

A. 旋转 运动 В. 曲线 运动 С. 匀速 运动 р. 直线 运动 

54. 配 气 机 构 按 其 功用 不 同 可 分 为 〈 ) 和 气门 驱动 机 构 两 部 分 。 

A. 气门 组 B. 气门 座 С. 凸轮 轴 D. 气门 和 气门 座 

55. 配 气 机 构 按 其 功用 不 同 可 分 为 气门 组 和 ( ) 两 部 分 。 

А. 凸轮 轴 В. 气门 驱动 机 构 С. 摇 臂 轴 р. 气门 挺 杆 

56. 为 了 减少 进 气 阻力 ， 提 高 进 气量 ， 一 般 进 气门 头 部 的 直径 比 排 气门 头 部 的 
直径 ( ) 5 

A. 要 小 В. 相等 с. 要 大 р, 以 上 都 不 对 

57. 在 发 动机 中 ，( ) 用 来 密封 气 道 。 

А. 凸轮 В. 挺 柱 C. 推 杆 D. 气门 





58. 发 动机 工作 时 ，(  ) 带动 凸轮 轴 正 时 仑 轮 ， 使 凸轮 轴 转 动 。 
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А. 曲轴 正 时 齿轮 B. 发 电机 传动 带 轮 

C. 曲轴 传动 带 轮 р, 水 泵 传动 带 轮 

59. 发 动机 工作 时 ， 曲 轴 正 时 齿轮 带动 (””) ,使 凸轮 轴 转 动 。 
А. 凸轮 轴 传 动 带 轮 В. 凸轮 轴 正 时 齿轮 

С. 发 电机 传动 带 轮 р, V 带 带 轮 


60. 凸轮 轴 每 一 个 凸轮 推 顶 一 个 挺 杆 ， 通 过 推 杆 、 调 整 螺 钉 使 播 臂 绕 摇 臂 轴 摆 
转 ， 摇 辟 的 另 一 端 便 向 下 推 开 气门 ， 同 时 使 气门 弹簧 进一步 压缩 ， 气 道 逐 渐 开 启 ， 
凸轮 的 尖顶 上 升 到 最 大 位 置 时 ，( ) 

А. 进 气 门 关闭 В. 气门 刚 打 开 ”C. 气门 开 度 最 大 р. 气门 开 度 不 变 

61. 当 凸 轮 的 尖顶 转 过 挺 杆 向 下 运动 时 ， 和 气门 在 弹簧 张 力 的 作用 下 ( ын 
进 气 或 排 气 过 程 即 告 结 

A. 逐渐 打开 В. 进 气 门 打 开 ”C. 排 气门 打开 р. 逐渐 关闭 

62. 汽油 机 燃料 供给 系 的 作用 是 根据 发 动机 各 种 ( ) 的 要 求 ， 将 洁净 的 汽 
油 或 汽油 和 空气 配制 出 适当 浓度 的 混合 气 ， 按 一 定数 量 供 入 气缸 。 

А. 不 同 工 况 B. 转速 С. Ми D. 行驶 速度 

63. 汽油 机 燃料 供给 系 的 作用 是 根据 发 动机 各 种 不 同 工 况 的 要 求 ， 将 洁净 的 汽 
油 或 汽油 和 空气 配制 出 适当 浓度 的 混合 气 ， 按 一 定 的 时 间 和 数量 供 入 ( )s 

А. ИН В. = С. ШН р, 油泵 

64. 汽油 机 燃料 供给 系 的 作用 是 根据 发 动机 各 种 不 同 工 况 的 要 求 ， 将 洁净 的 
( ) ， 按 一 定 的 时 间 和 数量 供 入 气缸 。 

А. 空气 В. 柴油 C. 混合 气 р. 天 然 气 

65. АНК ЕН, НМ, НЯ, ЯМ ( ) = 
































































































































А. 驱动 机 构 B. 连接 机 构 C. 安装 机 构 D. 手动 机 构 

66. 膜 片 式 汽油 泵 主要 由 ( ) 、 进 油 闪 、 出 油 阀 、 膜 片 总 成 和 驱动 机 构 等 
组 成 。 

A. 浮子 室 В. Ж С. оу р. 连接 机 构 

67. 汽车 发 动机 大 多 采用 水 冷却 系 进行 冷却 ， 水 冷却 系 由 百叶 和 窗 、( ) 、 风 
Я. ЖЖ, ЖЖ, ПИКЕ. 

А. НХХ В. 冷凝 器 С. 滤 清 器 р. 油水 分 离 器 

68. 汽车 发 动机 大 多 采用 水 冷却 系 进行 冷却 ， 水 冷却 系 由 百叶 窗 、 散 热 器 、 风 
Я. ( ) ЖК. ЇЕ Л. 

А. 油泵 В. 水 泵 C. 开关 р. 滤 清 需 

69. 汽车 发 动机 大 多 采用 水 冷却 系 进行 冷却 ， 水 冷却 系 由 百叶 窗 、 散 热 器 、 风 
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9. КЖ, ЖЕ, її ши (  ) 等 组 成 。 


А. 电流 表 В. 机 油 压力 表 C. 水 温 表 D. 流量 表 
70. ( ) 用 来 改变 冷却 水 的 循环 路 线 及 流量 ， 自 动 调节 冷却 水 温度 。 
А. 水 泵 B. 风扇 С. 散热 需 р. 节 温 器 














71. 发 动机 润滑 系 一 般 由 油 底 过、 油 集 滤器 、( ) 、 油 粗 滤器 、 油 细 滤 器 、 
ЕЯ, ЭНН, НЕ УН ЕТ МАНН НХ 

А. 油泵 В. 02 С. В р. ЗЫ 

72. 发 动机 润滑 系 一 般 由 油 底 这 、 油 集 滤器 、 油 泵 、( ). ЕЯ, 5228 
阀 、 油 压力 表 或 油 警 告 灯 及 油 道 等 组 成 。 








































































































































































































А. 空气 滤 清 器 В. 油 粗 滤器 、 油 细 滤 器 

С. ГО Ит р. Ж® 

73. 发 动机 润滑 系 中 ， 润 滑 油 的 储存 装置 是 ( ) 。 

А. 油 底 壳 В. 机 油泵 С. 机 油 粗 滤器 р. 机 油 细 滤 需 

74. 汽车 发 动机 润滑 油 工作 情况 检查 装置 有 ( ) 、 机 油 温度 表 、 机 油 标尺 
和 油 压 过 低 警 告 灯 等 。 

А. 机 油 压力 表 В. 电流 表 C. 气压 表 D. 油箱 油 量 表 

75. 柴油 机 燃料 系 由 燃料 供给 装置 、 空 气 供给 装置 、( ) 和 废气 排出 装置 
组 成 。 

А. 混合 气 形 成 装置 В. НЕО 

С. 混合 气 传输 装置 D. 混合 气 排出 装置 

76. НЕН в НЕС, Ма НЕОН М ( ) 等 组 成 。 

А. 净化 装置 В. 爆燃 传感器 C. М р, 消声器 

77. 空气 供给 装置 由 ( ) 、 进 气管 、 气 佐 盖 内 进 气 道 等 组 成 。 





А. 空气 加 热 器 — В. АЕ С. 空气 加 湿 器 D. 空气 干燥 器 
78. 燃料 供给 装置 由 此 油箱 ， 输 油泵 ， 低 、 高 压 油 路 ， 喷 油泵 、( ) 、 回 油 
管 等 组 成 。 
















































































А. 进 油管 В. ПАН С. НАХ р. ит 

79. 柴油 机 的 喷 油 压力 是 指 ( ) 的 开启 压力 。 

А. 燃料 供给 装置 ”B. 化 油 需 С. 喷 油 器 D. 高 压 油 泵 
80. 喷 油 妖 的 开启 压力 是 由 ( ) 上 端的 调 压 弹 簧 决定 的 。 

А. ВОН В. 喷 油 器 С. 燃油 滤 清 器 р. 输 油 泵 

81. 柴油 发 动机 的 喷 油 泵 开始 压 油 到 上 止 点 为 止 的 曲轴 转角 称 为 〈 je 
A. 点 火 提 前 角 В. 进 气 门 开 启 提 前 角 








С. 喷 油 提前 角 р, 排 气门 开局 提前 角 
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82. 柴油 发 动机 的 ) 开始 压 油 到 上 止 点 为 止 的 曲轴 转角 称 为 喷 油 提 
前 角 。 

А. 机 油泵 В. РАН С. НЭХ р. 25 

83. 汽车 二 级 维护 时 首先 要 进行 检测 ， 汽 车 进 三 后， 根据 汽车 技术 档案 的 记录 
资料 和 驾驶 员 反 映 的 车 辆 使 用 技术 状况 ，( js 



































А. 确定 所 需 检测 项 目 B. 进行 技术 评定 

C. 进行 维护 作业 D. 确定 附加 作业 项 目 

84. 汽车 技术 档案 的 记录 资料 包括 : 运行 记录 、( ) 、 检 测 记 录 、 总 成 维修 
记录 等 。 


А. 行驶 里 程 В. 维修 记录 С. 车 牌照 记录 о. 发 动机 号 记录 

85. 车 辆 使 用 技术 状况 包括 : 汽车 的 动力 性 、( ) 、 转 向 、 制 动 及 燃料 消 
耗 等 。 

А. 起 动 性 能 B. 加 速 性 能 C. 异 响 р, ЛЕЖЕВЕ 

86. 汽车 进行 二 级 维护 时 ， 依 据 检测 结果 及 车 辆 实际 技术 状况 进行 故障 诊断 ， 
从 而 确定 ( ) ， 附 加 作业 项 目 确 定 后 与 基本 作业 项 目 一 并 进行 二 级 维护 作业 。 

А. 技术 状况 B. 修理 内 容 C. 检验 内 容 р. 附加 作业 项 目 

87. 以 下 发 动机 二 级 维护 作业 内 容 是 (””)。 

А. УРАН, ЗЕЕ; 检查 曲轴 轴承 松紧 度 ， 校 紧 曲 轴 轴 承 螺 栓 、 
螺母 

В. 更 换 气 门 油封 С. 更 换 曲轴 前 后 油封 

р, 检查 与 更 换 节 温顺 

88. 不 属于 发 动机 二 级 维护 作业 内 容 的 是 ( ) 。 

А. 检查 汽油 泵 及 管 路 

В. 热 车 放出 脏 机 油 后 ， 加 入 清洗 剂 ， 清 洗 发 动机 油 道 

С. 检查 调整 气门 间 际 р, 更 换 曲 轴 前 后 

89. 不 属于 发 动机 二 级 维护 作业 内 容 的 是 ( ) 。 

А. 按 规定 次 序 和 捏 矩 校 紧 气 缸 盖 螺 栓 В. 检查 发 动机 支架 的 连接 及 损坏 情况 






























































封 








С. 更 换 气 门 油封 р, 检查 、 紧 固 、 调 整 散 热 器 及 百叶 窗 
90. 不 属于 发 动机 二 级 维护 作业 内 容 的 是 ( ) 。 
А. 检查 调整 气门 间 际 В. 检查 调整 离合 器 踏板 自由 行程 





С. 清洗 火花 塞 积 火 ， 校 正 电 极 间 际 ， 检 查 有 无 汤 油 现象 
р, 热 车 放出 脏 机 油 后 ， 加 入 清洗 剂 ， 清 洗 发 动机 油 道 
91. 不 属于 发 动机 拆 装 作业 的 技术 要 求 是 ( ) 。 

А. 拆 下 空气 滤 清 带 
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В. 机 油 粗 、 细 滤 清 器 密封 圈 应 完好 有 效 ， 油 道 ( 喷 孔 ) 畅通 ， 性 能 良好 
С. 清除 火花 塞 积 炭 ， 校 正 电 极 间隙 

р. 气缸 盖 螺 栓 齐 全 完好 ， 其 拧紧 扭矩 符合 车 型 技术 要 求 

92. 不 属于 发 动机 拆 装 作业 的 技术 要 求 是 ( ) 。 

А. 校 紧 曲 轴 主 轴承 和 连 杆 轴承 螺栓 ， 其 扭矩 符合 车 型 技术 要 求 

В. 燃料 供给 装置 、 空 气 供给 装置 和 混合 气 形成 装置 等 

С. 油 底 壳 衬 垫 完好 有 效 ， 曲 轴 箱 油 面 高 度 符合 要 求 

р, 发 动机 支架 无 断裂 ， 发 动机 支承 垫 齐 全 完好 ， 螺 栓 螺 母 紧 固 

93. 不 属于 发 动机 曲轴 轴承 二 级 维护 技术 要 求 的 是 ( 2 

А. 曲轴 径 向 和 轴 向 间 队 符合 规定 要 求 В. 连 杆 轴承 间隙 符合 规定 要 求 
. 清除 火花 塞 积 炭 ， 校 正 电极 间 际 

р. 主轴 承 和 连 杆 轴承 螺栓 拧紧 力矩 应 符合 规定 要 求 

94. 不 属于 柴油 机 喷 油 器 二 级 维护 技术 要 求 的 是 ( а 

А. 供 油 提前 角 符 合 规定 

油 器 雾 化 良好 ， 无 滴 油 、 漏 油 现象 

油 压 力 符合 规定 ， 同 一 台 柴 油 机 的 喷 油 压力 差 不 超 过 1. ОМРа 
р, 清洗 火花 塞 积 炭 ， 校 正 电极 间隙 ， 检 查 有 无 漏 油 现象 

95. 紧 固 气 红 盖 螺 栓 时 要 求 〈 ) 均匀 拧紧 到 规定 的 拧紧 力矩 。 
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А. 自 中 间 向 两 端 交叉 В. 自 两 端 向 中 间 交 叉 

С. 随意 р. 从 左 向 右 

96. 紧 固 进 排 气 层 管 时 ， 应 由 ( ) 拧紧 固定 螺栓 。 

А. 两 端 向 中 间 交 叉 В. 中 间 向 两 端 对 称 

С. 随意 р. МУ 

97. 2 [1а ЕЭ НН На РС Х. ( ) ТЕЛ. 
А. 随意 В. 尽 可 能 

С. 均匀 拧紧 到 规定 的 р. 均匀 拧紧 到 

98. 紧 固 主轴 承 和 连 杆 轴承 螺栓 拧紧 力矩 应 ( ) 。 

А. 均匀 拧紧 В. 两 端 向 中 间 交 又 拧紧 

С. 中 间 向 两 端 对 称 拧紧 D. 符合 规定 

99. 检查 油 量 时 ， 应 同时 检查 ( ) 的 好 坏 。 

А. 油 路 В. 电路 C. 油 质 р. Я 
100. 补充 或 更 换 润滑 油 时 ， 应 注意 润滑 油 的 ( ) 和 种 类 。 

A. 牌号 В. 黏度 C. 油 质 р, 颜色 
101. 补充 冷却 液 时 ， 一 定 要 等 待 发 动机 冷却 后 再 打开 ( )， 以 防止 溪 伤 。 
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体 变 














А. Я В. 加 水 羡 C. 加 油管 р. 回流 管 

102. 补充 冷却 液 时 ， 一 定 要 等 待 发 动机 ( ) 后 再 打开 加 水 盖 ， 以 防止 向 
形 。 

A. 加 速 В. 制 动 С. 冷却 р. 润滑 

103. 对 于 发 动机 总 成 的 拆 装 要 领 叙 述 不 正确 的 是 ( ын 

А. 拆 下 蓄电池 的 正极 线 及 所 有 电线 接头 ， 并 依次 做 好 记号 

В. 放 掉 油 底 壳 内 的 润滑 油 ， 并 关闭 油箱 开关 

С. 拆 下 发 动机 置 前 围 、 散 热 器 等 

р. 用 吊 具 将 发 动机 平稳 吊 出 

104. 拆 下 蓄电池 的 ) 及 所 有 电线 接头 ， 并 依次 做 好 记号 。 

А. 正极 接线 柱 = В. 负极 接线 柱 C. 正极 线 D. 负极 线 

105. 在 发 动机 总 成 拆 装 过 程 中 ， 应 拆 下 发 动机 时 ( ) 围 、 散 热 器 及 相关 




















的 附属 装置 。 


А. 前 B. 后 С. ж р. # 

106. Р НОФ КТЕ Е ( 2 

А. РА ЛЕЙ ЛЭН ХЭЭ, ЭНОХЛ 10:59 

В. 放 掉 油 底 壳 内 的 润滑 油 ， 并 关闭 油箱 开关 

С. 拆 下 发 动机 置 后 于 、 散 热 器 等 р, 将 发 动机 平稳 拾 出 

107. 水 泵 更 换 时 应 进行 ( ) 试验 ， 检 查 各 处 应 无 漏水 。 

A. 水 压 B. 水 流速 C. 漏水 D. 水 质 

108. 更 换 水 泵 时 应 进行 漏水 试验 ,要求 墙 住 水 泵 进出 水 口 ， 将 水 注 满 ( 2 











ҮСЭН, 检查 各 人 处 应 无 漏水 。 


ЕК 


А. 叶轮 腔 В. 202 С. 出 水 腔 D. 水 封 总 成 
109. КЕН, ЗК КОНЕВО ЕЈ ЕУ Ж, 拆 下 ( ) Ж 


， 拧 下 叶轮 紧 固 螺栓 ， 拆 下 叶轮 后 ， 取 出 水 封 总 成 ， 进 行 更 换 或 维修 。 


А. ЖЖ5Е В. ЖЖ С. ЖЖ р. 静 环 总 成 
110, 装 复 水 泵 时 ,水 封 环 要 放 正 。 放 好 水 封 总 成 后 ,将 水 泵 叶轮 方 孔 对 准 
) ЛЖ, 





А. 水 泵 轴 扁 方 В. а С. 水 泵 盖 р. ЖЕ 

111. 良好 的 节 温 需 在 水 温 为 ( ) 时 ， 阀 门 开始 开启 。 

А. 60 ~68°C В. 60 ~72°C С. 68 ~72°C р. 70 ~ 72% 
112. 良好 的 节 温 器 在 水 温 为 ) 时 ， 阀 门 全 开 。 

А. 60 ~68% В. 68 ~ 72% С. 68 -80°С О. 80 ~ 85% 

113. ВАА Г ЈЕУ, ЗЭХ ТАЧ ЕЛКА ( ) ши, 
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А. 6 в. 7 С. 8 р. 9 
114. ВМ Ч ГЕ, ЛМ ( = 
А. 60% В. 62% С. 65% р. 68% 





115. ТЕЕ РЕ Е, Л ЛЯ Л ВА УТА ( ) Ж, 
ЯКЛА ИЕ А) е5) ВЕРЛЕН ХЗС. 

А, 上 В. 下 С. = р. # 

116. 用 洗 油 清洗 各 部 零件 时 ， 应 ( ), ЕАН, НН, НМА, 18 
除 膛 壁 及 膜 片 上 的 沉积 

А. 先前 再 后 B. 先后 再 前 С. 先 里 后 外 р 先 外 后 里 

117. 发 动机 在 进行 傅 速 装置 调整 时 ， 发 动机 的 水 温 应 在 ( ) ， 阻 风门 应 全 
开 ， 配 气相 位 、 点 火 系 工 作 正 常 。 

А. 60 ~70%C В. 70 ~ 80% С. 60 ~ 80% р. 70 ~ 90% 

118. Е АЕ Ну, АКА ЛИЕ 70 ~80% ， 阻 风门 应 
( ) ， 配 气相 位 、 点 火 系 工作 正常 ， 化 油 器 的 进 气 歧 管 接头 处 无 漏 气 现象 。 

А. 打开 30% В, 半 开 С. 打开 60% D. 全 开 

119. 发 动机 念 速 调整 良好 的 标志 是 : 将 节气 门 突然 打开 时 ， 混 合 气体 供给 应 
( ) ， 发 动机 转速 能 迅速 提高 。 

A. 增加 B. 减少 С. 无 迟滞 现象 р. НА 

120. 发 动机 在 进行 仿 速 装置 调整 时 ， 首 先 应 ( ) ， 使 节气 门 开 度 减 小 ， 降 
低 发 动机 转速 ， 调 到 运转 稳定 不 熄火 ， 阻 风门 应 全 开 ， 配 气相 位 、 点 火 系 工 作 
























































正常 。 

А. 旋 出 节气 门 开 度 调整 螺钉 В. 旋 入 节气 门 开 度 调 整 螺 钉 

С. 放松 加 速 踏板 D. 压 紧 加 速 踏板 

121. 当 气 门 座 圈 工 作 面 低 于 气缸 盖 平 面 ( ) mm 时 ， 应 更 换 气 门 油封 。 

A. 0.5 B. 1.0 C. 1.5 D. 2.5 

122. 更 换 气 门 座 圈 时 ,检查 座 圈 上 端面 应 与 ( ) 平面 平 齐 ， 并 将 高 出 部 
分 修平 。 

A. 气门 В. ИЖ С. ИЕ р. А 


123. ТЕРЄВИНИЖЕЯ НГ, Л ( ) ЖНА АНН, Ф, ЗНА 
门 座 孔 ， 将 积 交 清除 干净 。 

А. 一 字 螺 钉 旋 具 ”B. 十 字 螺 钉 旋 具 Сс. ИЖ р, Ая 

124. 更 换 气 门 座 轿 时 ， 应 先 用 ( ) 加 热气 门 座 轿 孔 四 周 ， 再 将 座 圈 放 在 
冰箱 内 或 用 干冰 使 其 冷却 ， 进 行 冷 处 理 时 要 戴 上 合适 的 手套 。 

А. 喷 灯 火焰 B. 酒精 火焰 C. 汽油 火焰 D. 打火机 火焰 
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125. 对 于 曲轴 前 油封 的 更 换 叙 述 不 正确 的 是 ( 74 

А. 播 开 起 动 扑 的 锁 紧 垫圈 ， 旋 出 起 动 不 ， 取 出 锁 片 

В. 拆 下 正 时 齿轮 室 盖 及 衬 热 

С. 把 正 时 齿轮 室 羡 放 在 工作 台 上 ， 用 油封 拉 器 拉 出 油封 

р, 安装 时 密封 唇 即 油封 获 开 端 应 朝向 放 油 的 一 

126. 对 于 更 换 曲 轴 后 油封 的 拆 印 叙述 正确 的 是 ( js 

А. 对 整体 式 油封 要 从 曲轴 端 部 四 周 轻 项 油 封 

B. 用 螺钉 旋 具 将 油封 取出 

С. 对 两 半 式 油封 ， 则 可 以 用 旋 具 将 其 擂 出 

р. 拆 下 机 油 集 滤 器 ， 放 人 工件 盘 

127. 曲轴 后 油封 在 安装 时 ， 应 将 油封 座 孔 覃 清洗 干 浆 ， 在 槽 侧面 涂 一 层 (  ). 

А. 密封 胶 B. 机 油 С. 柴油 D. 润滑 脂 

128. 对 于 曲轴 后 油封 的 安装 叙述 正确 的 是 ( Ын 

А. 将 油封 座 孔 本 清洗 和 干净， 在 酸 侧 面 涂 一 层 润滑 脂 

В. 把 油封 展 口 处 均匀 涂 上 密封 腕 ， 用 专用 工具 轻 轻 融 击 其 端面 ， 将 油封 敲 人 
油封 座 中 

С. 在 安装 曲轴 后 油封 时 应 牌 斜 安装 р. 将 油封 敲 人 油封 座 时 不 得 牌 斜 

129. 曲轴 在 进行 轴 向 间隙 检查 时 ， 所 使 用 的 测量 工具 有 塞 尺 及 ( ГР 

А. 外 径 千 分 尺 ””B. 游标 卡尺 C. 百 分 表 р, 螺旋 测 微 仪 

130. 在 用 百 分 表 测量 曲轴 的 轴 向 间 陀 时， 要 用 测量 头 触 到 ( ) 的 端面 上 
并 调 零 。 

А. 飞轮 В. 飞轮 壳 C. 曲轴 D. 凸轮 轴 

131. 用 塞 尺 测量 曲轴 轴 向 间 隐 时， 应 将 塞 尺 置 于 ( ) 与 止 推 热 片 之 间 进 
行 测量 。 




















































































































































































































А. 曲柄 轴 В. 曲柄 辟 С. 曲柄 р, 连 杆 
132. 曲轴 在 进行 轴 向 间 际 检查 时 ， 所 使 用 的 测量 工具 有 ( ) 及 百 分 表 。 
А. МТА В. 游标 卡尺 С. ЖХ р, 螺旋 测 微 仪 





133. 在 用 逐 向 调整 法 调整 气门 间 队 时 ， 应 将 曲轴 播 到 第 ( ) 饶 活 塞 压 缩 
行程 上 止 点 位 置 ， 同 时 注意 标记 。 

А. 1 В. 2 С. 3 р, 6 

134. ЖЕ ОН 98 Г 8 ВГ, Мж ЭГЭЭ, НЕА А МО 
螺栓 ， 将 塞 尺 插入 ( ) 与 摇 辟 端 头 之 间 ， 拧 紧 调 整 螺 栓 将 塞 尺 轻 轻 压 住 。 

А. 气门 杆 前 端 В. 气门 杆 尾 端 C. 进 气门 р. 排 气门 

135. 在 用 逐 仙 调整 法 调整 气门 间 队 时， 应 将 曲轴 摇 到 第 1 НЕ ( Е 
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止 点 位 置 ， 同 时 注意 标记 。 


























А. 进 气 行程 В. 压缩 行程 C. 做 功 行程 D. 排 气 行程 

136. % ( ) 至 第 6 ХЭС 1, п ИДИК 2. 

А. 1 В. 2 С. 3 р. 4 

137. 检查 调整 行车 制 动 踏板 自由 行程 和 驻 车 制 动 自由 行程 是 汽车 底盘 ( ) 
维护 作业 内 容 。 

А. 一 级 B. 二 级 C. 日 常 р, 特殊 

138. 不 属于 汽车 底盘 一 级 维护 作业 内 容 的 是 ( а 

А. 检查 离合 器 片 В. 检查 转向 器 

С. 检查 离合 器 自由 行程 D. 检查 补足 轮胎 气压 

139. ВЯ ( ) 是 汽车 底盘 一 级 维护 作业 内 容 。 

A. 检查 转向 角 В. 检查 变速 器 润滑 油 油 面 

C. 检查 备 胎 р. 检查 减 振 器 性 能 

140. 紧 固 、 润 滑 ( ) 球 头 销 是 汽车 底盘 一 级 维护 的 作业 内 容 。 

А. 前 桥 В. 后 桥 C. 传动 轴 D. 支架 

141. 检查 方向 盘 自 由 转动 量 时 ， 应 使 ( ) 处 于 直线 行驶 位 置 。 

A. 前 轮 B. 后 轮 С. 驱动 轮 р. 传动 轴 

142. 变速 器 在 进行 一 级 维护 的 检查 时 ， 应 将 变速 器 手柄 置 于 ( ) 位 置 。 

А. 前 进 档 В. 滑行 档 С. 倒车 档 р. 空 档 


143. 检查 制 动 鼓 与 制 动 蹄 摩 氛 片 的 间隙 时 ， 应 用 扳手 转动 蜗杆 轴 ， 同 时 用 手 
旋转 制 动 喜 ， 从 制 动 圳 检视 孔 中 插入 塞 凡 ， 在 蹄 片 两 端 (  ) mm 处 测量 。 

А. 10 ~20 В. 20 ~30 С. 10-30 р, 20-40 

144, ТЕ ЦЭЭЖ АГ ВОН, МЭ Н 27220 Эр Рс (С) 
的 齿 侧 面 ， 并 反复 转动 。 























A. 主动 齿轮 В. 从 动 齿轮 С. 锥 齿轮 р, 壳 体 

145. 转向 器 、 变 速 器 、 驱 动 桥 的 润滑 油 面 应 在 检视 口 下 沿 ( ) mm 处 。 

А. 0-5 В. 0-10 С. 0-15 р. 0-20 

146. 转 癌 器 、 变 速 器 、 驱 动 桥 的 润滑 油 面 应 在 检视 口 ( ) 0~15mm 处 。 

А. 上 党 В. ГР С. Фа р. 中 间 向 上 

147. 汽车 底盘 一 级 维护 要 求 各 润滑 脂 油嘴 齐全 有 效 ， 安 装 位 置 正确 ， 所 有 润 
НЭХ, ( Р 

А. 均 已 润滑 В. 部 分 润滑 С. 无 需 润滑 D. 清洁 


148. 汽车 轮胎 一 级 维护 作业 的 技术 要 求 为 ( ) 。 
А. 轮胎 气压 应 符合 规定 ， 胎 面 无 蔡 石 及 其 他 便 物 
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B. 轮胎 气压 应 略 高 
С. 轮胎 气压 应 略 低 
149. 下 列 选 项 中 ( 
А. 转向 垂 臂 、 转 向 
В. 变速 器 、 主 减速 
С. 电器 设备 螺母 的 





150. 检查 紧 固 轮胎 螺栓 时 ， 应 按照 规定 的 力矩 〈 


А. 对 称 
151. 检查 第 二 轴 前 





于 规定 值 

于 规定 值 D. 轮胎 的 胎 面 磨损 量 不 超过 规定 值 
) 不 是 汽车 底盘 紧 固 的 注意 事项 。 

横 拉 杆 、 制 动 操纵 机 构 应 完好 

顺 凸 缘 螺 母 齐 全 、 紧 固 、 可 靠 

ЖИМ, ПЕ. р, 轮 载 轴承 不 松 旷 

) 进行 。 











如 有 轴 向 间 际 即 为 松动 。 


А. 二 、 三 档 


152. 检查 紧 固 差 速 器 壳 固 定 螺栓 时 ， 螺 栓 的 ( 


A. 锁 止 装置 
153. 汽车 常用 润滑 
锂 基 润滑 脂 和 石墨 钙 基 
А. 钛 基 润 滑 脂 
154. 汽车 常用 润滑 
锂 基 润 滑 脂 和 石墨 钙 基 让 
А. ЗН 
155. 汽车 常用 润滑 
锂 基 润滑 脂 和 石墨 钙 基 i 
А. 钛 基 润 滑 脂 
156. 汽车 常用 润滑 
复合 锂 基 润 滑 脂 和 ( 
А. 石墨 钙 基 润 滑 脂 
С. 钾 基 润滑 脂 
157. 汽车 底盘 在 加 


脂 的 品种 有 钙 基 润滑 脂 、 钠 基 润 滑 脂 、( 


脂 的 品种 有 ( 





В. 逐个 С. 随便 р. 中 间 间 隔 一 个 
后 端 固 定 螺 母 的 紧 固 情况 时 ， 应 前 后 手动 ( ) 2, 
В. 三 、 四 档 С. 四 、 五 档 D. 一 、 倒 档 

) 必须 齐全 ， 并 且 锁 止 有 效 。 
B. 连接 装置 С. 联动 装置 D. 解锁 装置 
脂 的 品种 有 钙 基 润滑 脂 、( ) 、 锂 基 润 滑 脂 、 极 压 复 合 


问 滑 脂 等 。 


В. НН С ЯН Р. 钠 基 润滑 脂 
) 、 极 压 复合 
问 滑 脂 等 。 
В. НН С. 锂 基 润滑 脂 


) 、 钠 基 润 滑 脂 、 


р, 钾 基 润滑 脂 
锂 基 润 请 脂 、 极 压 复 合 
问 滑 脂 等 。 

В. РЕНН С. НЕ 
脂 的 品种 有 钙 基 润滑 脂 、 钠 基 润 请 脂 
) 等 。 


р. 钾 基 润滑 脂 
、 锂 基 润 滑 脂 、 极 压 








В. РЕНН 
р. ЕЕ 
注 润滑 脂 时 ， 应 使 用 ( ) 对 准 油 嘴 逐 个 加 入 润滑 脂 ， 


直至 所 加 注 部 位 挤 出 新 润滑 脂 。 


А. 手 


158. 汽车 底盘 在 加 注 润滑 脂 时 ， 


) 。 
А. 直至 所 加 注 部 位 
С. 直至 所 加 注 部 位 
D. 直至 所 加 注 部 位 








B. 油管 С. 注射 器 р, ЗАЛЕ й 
应 使 用 油脂 加 注 器 对 准 油嘴 逐个 加 入 润滑 脂 ， 











挤 出 旧 润 滑 脂 В. 直至 所 加 注 部 位 挤 出 新 润滑 脂 
挤 出 新 旧 润 滑 脂 的 混合 
刚好 要 挤 出 润滑 脂 
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159. 用 油脂 加 注册 加 注 完 润滑 脂 后 ,用 ( ) 清洁 油嘴 。 

A. 棉纱 B. 棉布 C. 丝绸 D. 纸 

160. 汽车 底盘 在 加 注 润滑 脂 时 ， 应 使 用 油脂 加 注 器 对 准 油嘴 ( ) 加 入 润 
滑 脂 ， 直 至 所 加 注 部 位 挤 出 新 润滑 脂 。 

А. 逐个 В. 同时 С. 对 角 D. 分 次 

161. 按照 CBMT 7631. 7 一 1995 的 规定 ， 齿 轮 油分 为 普通 车 辆 齿轮 油 、 中 负 蓓 
车 辆 齿轮 油 和 ( ) 3 个 品 

А. 重负 荷 车 辆 齿轮 ; В. 轻 负荷 车 辆 齿轮 ; 

С. 工程 车 辆 齿轮 油 D. 特种 车 辆 齿轮 

162. #18 СВ/Т 7631. 7 一 1995 的 规定 ， 齿 轮 油分 为 ( ) 、 中 负 蓓 车 辆 齿轮 
油 和 重负 荷 车 辆 齿轮 油 3 个 品种 。 

А. 工程 车 辆 齿轮 油 В. 轻 负荷 车 辆 齿轮 ; 

С. 普通 车 辆 齿轮 油 р. 特种 车 辆 齿轮 

163. 车 辆 齿轮 油 按 表 观 黏度 为 130000MPa + s 时 的 最 高 温度 和 1009С 时 的 运动 
黏度 分 为 〈 ) ТА. 

































































































































































A. 3 B. 6 C. 7 D. 8 
164. 普通 车 辆 齿轮 油 按 黏度 分 为 80WZ90 、( ) 和 90 三 个 牌号 。 
А. 851/90 В. 80\//90 С. 851/95 р. 80\//95 








165. 在 更 换 变 速 器 齿轮 油 时 ， 应 先 使 变速 器 齿轮 油 升温 ， 在 齿轮 油 处 在 
( ) 状态 时 ， 拧 下 放 油 孔 螺 蹇 ， 放 出 齿轮 油 ， 再 将 放 油 螺 塞 拧 牢 固 。 

А. ® В. 1133 С. Ж р. 无 所 请 

166. 在 加 注 变 速 器 齿轮 油 时 ， 应 加 入 符合 要 求 的 新 齿轮 油 ， 直 到 ( ) 为 
止 ， 然 后 装 好 检查 孔 螺 塞 。 

А. 齿轮 油 从 油 位 检查 孔 向 外 溢出 В. 齿轮 油 距 油 位 检查 孔 Smm 处 

С. 齿轮 油 距 油 位 检查 孔 10mm 处 р. 齿轮 油 距 油 位 检查 孔 15mm 处 

167. 更 换 桥 壳 齿轮 油 时 ， 应 起 动车 辆 行驶 一 段 距离 ， 使 桥 壳 齿轮 油 升 温 ， 在 
齿轮 油 处 于 ( ) 状态 时 ， 近 下放 油 螺 塞 ， 放 出 齿轮 油 。 

A. 冷 B. 温 热 C. 热 D. 常温 

168. 在 更 换 转向 器 齿轮 油 时 ， 应 拧 下 放 油 螺 塞 ,在 放 净 齿轮 油 后 ,将 螺 塞 牢 
固 拧 回转 向 器 壳 。 拧 下 ( ) ， 加 入 新 齿轮 油 ， 直 到 齿轮 油 从 油 位 检查 孔 向 外 浇 
出 为 止 ， 最 后 装 好 检查 孔 螺 塞 。 

А. 油 位 检查 孔 螺 塞 В. 油 质 检查 孔 螺 塞 

С. НН Е р. 通气 孔 螺 塞 

169. 根据 制 动 液 的 组 成 和 特性 ， 一 般 分 为 醇 型 、 醇 醚 型 、 脂 型 、( ) Ж 
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油 型 5 种 。 

А. 夏 油 型 B. 精油 型 С. 煤油 型 р. 柴油 型 

170. 根据 制 动 液 的 组 成 和 特性 ， 一 般 分 为 ( ) 、 醇 醚 型 、 脂 型 、 矿 油 型 和 
硅油 型 5 种 。 

А. БН В. 醇 型 С. 酚 型 р, ВА 

171. 根据 制 动 液 的 组 成 和 特性 ， 一 般 分 为 醇 型 、 醇 醚 型 、( ) 、 矿 油 型 和 
硅油 型 5 种 。 

































































172. 根据 制 动 液 的 组 成 和 特性 ， 一 般 分 为 5 种 类 型 ， 其 中 ( ) 和 脂 型 统 
称 为 合成 型 。 





А. 醇 醚 型 В. 矿 油 型 С. 醇 型 р, 硅油 型 

173. 在 更 换 制 动 液 时 ， 不同 形式 的 制 动 液 ( ) 混用 。 

А. 有 的 可 以 ， 有 的 不 可 以 B. 可 以 

C. 不 可 以 D. 任意 

174. 按 车 辆 使 用 说 明 书 的 要 求 ， 按 期 更 换 制 动 液 ,更 换 期 一 般 为 车 辆 每 行驶 
( ) Ка, 


А. 25000 ~ 40000 В. 20000 ~ 40000 С. 20000 ~ 30000 Р. 25000 ~ 45000 

175. 制 动 液 应 按 车 辆 使 用 说 明 书 的 要 求 按 期 更 换 ， 在 更 换 制 动 液 时 必须 将 
( ) 清洗 干净 。 

А. 冷却 系 В. 转向 系 C. 制 动 系 D. 点 火 系 

176. 制 动 液 应 按 车 辆 使 用 说 明 书 的 要 求 按 期 更 换 ， 其 更 换 期 一 般 为 ( ) 年 。 

A. 1 B. 1.5 C. 2 О. 2.5 

177. 转向 系 一 般 由 ( ) 和 转向 传动 机 构 两 部 分 组 成 。 

А. 转向 横 拉 杆 В. 转向 摇 臂 C. 转向 节 р. 转向 器 

178. 转向 传动 机 构 一 般 由 转向 摇 臂 、 转 向 直 拉 杆 、 转 向 市 臂 、 转 向 节 和 
( ) 组 成 。 

А. 左右 梯形 臂 В. НЕ С. 左 梯形 臂 р. 前 梯形 臂 

179. 转向 传动 机 构 一 般 由 转向 摇 臂 、 转 向 直 拉杆 、 转 向 节 臂 、( ) 和 左右 
梯形 臂 组 成 。 

А. 转向 桥 В. 转向 器 C. 转向 节 р. 转向 齿 扇 

180. 蜗杆 曲柄 指 销 式 转向 器 的 传动 副 是 蜗杆 与 指 销 。 按 其 传动 副 中 指数 的 数 
目 来 分 ， 有 单 销 式 和 ( ) 两 种 。 

А. ХХ В. 三 销 式 C. 四 销 式 D. 五 销 式 

181. 二 轴 式 变速 器 的 第 ( ) 档 及 倒 档 主动 从 轮 与 输入 轴 制 成 一 体 。 
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А. 一 、 一 = C. 二 、 三 D. 三 、 四 
182. 三 轴 式 变速 器 的 第 一 、 倒 档 长 齿 与 ( ) 制 成 一 体 。 

А. 输入 四 В. 输出 轴 с. 中 间 轴 D， 倒 档 轴 

183. 三 轴 式 变速 右 的 第 一 、 倒 档 齿 轮 与 ( ) 以 矩形 花 键 连接 。 

А. 中 间 轴 В. 输出 轴 с. МАМ р. ЇЕ 

184. 三 轴 式 变速 器 的 ( ) 个 倒 档 齿轮 借 深 针 轴承 安装 于 倒 档 轴 上 ， 其 倒 





档 轴 压 装 于 壳 体 上 ， 并 由 锁 片 锁 止 。 

А. 1 B. 2 С. 3 D. 4 

185. 对 于 三 轴 式 变速 器 ， 当 处 于 空 档 位 置 时 ， 第 一 轴 旋 转 ， 常 路 合 传动 齿轮 
带动 ( ) 及 其 上 的 各 齿轮 旋转 。 

А. 中 间 轴 B. 第 二 轴 C. 倒 档 轴 D. 输出 轴 

186. 对 于 三 轴 式 变速 器 ， 当 处 于 二 档 位 置 时 ， 同 步 器 接合 套 ( ) 移 ， 与 
ЧААС АТА И 

А. а В. Е С. Е р. 下 

187. 对 于 三 轴 式 变速 器 ， 当 位 于 五 档 位 置 时 ， 将 第 二 轴 四 、 五 档 接 合 套 向 左 
移动 与 第 一 轴 主 动 齿轮 的 接合 齿 圈 嘴 合 ， 动 力 不 经 过 ( ) 的 齿轮 传动 ， 故 称 
为 直接 档 。 

А. 中 间 轴 B. 第 二 轴 C. 倒 档 轴 D. 输出 轴 

188. 对 于 两 轴 式 变速 器 ， 当 倒 档 惰 轮 ( ) 移 时 ， 同 时 与 倒 档 主 、 从 动 齿 
轮 路 合 ， 则 挂 上 倒 档 。 

А. 向 左 В. 向 右 С. 往 前 D. 向 后 

189. 悬 架 由 弹性 元 件 、( ) 和 减 振 器 三 部 分 组 成 。 

А. 国定 装置 B. 传动 装置 С. 导向 装置 р, 锁 止 装置 

190. 悬 架 由 弹性 元 件 、 导 向 装置 和 ( ) 三 部 分 组 成 。 

А. 减 振 器 В. Яо С. 固定 装置 р, 锁 止 装置 

191. ВЯ ( ) 不 是 汽车 悬 架 所 用 的 弹性 元 件 。 

А. МА В. 螺旋 弹簧 С. НЕО р, 减 振 弹 得 

192. ЖЕН ( ) 、 导 回 装 置 和 减 振 器 等 三 部 分 组 成 。 

А. 弹性 元 件 В. 传动 装置 С. 固定 装置 р, 锁 止 装置 

193. 悬 架 系统 中 由 于 弹性 元 件 受 冲击 产生 振动 ， 为 改善 汽车 行驶 平顺 性 ， 悬 
架 中 与 弹性 元 件 并 联 安装 ( ) 用 来 衰减 振动 。 

А. 减 振 器 В. 差 速 右 С. 减速 器 D. ЖЖ 

194. 在 压缩 行程 即 车 桥 和 车 架 相互 靠近 时 ， 减 振 器 阻尼 力 较 小 ， 此 时 ( ) 
起 主要 衰减 振动 的 作用 。 
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А. 减 振 器 В. 弹性 元 件 С. 减速 器 р. 导向 装置 

195. 在 悬 架 伸张 行程 中 即 车 桥 和 车 架 相 互 远 离 时 ， 减 振 器 阻尼 力 较 大 ， 用 
( ) 迅速 减 振 。 

А. ЖЕ В. 223 С. 弹性 元 件 р, 导向 装置 

196. 当 车 桥 (或 车 轮 ) 与 车 架 间 的 相对 速度 过 大 时 ， 为 避免 承受 过 大 的 冲击 
载荷 ， 要 求 ( ) 起 主要 作用 衰减 振动 。 





А. 导向 装置 В. 钢板 弹 得 С. 差 速 器 р, 减 振 器 
197. 万 向 传动 装置 一 般 由 万 向 节 、( ) 和 中 间 支 承 组 成 。 
А. 输入 轴 B. 传动 轴 C. 输出 轴 р. 中 间 轴 


198. 在 万 向 传动 装置 中 ， 用 得 最 多 的 是 十 字 轴 式 刚性 万 向 节 。 它 允许 相 邻 两 
轴 的 最 大 交角 为 ( ”)。 


А. 5° ~10° B. 10° ~15° C. 15° ~20° D. 20° ~25° 

199. 为 了 保证 传动 的 等 速 性 ， 在 安装 传动 轴 时 ， 必 须 使 主 传动 轴 上 的 两 个 万 
向 节 叉 ( js 

A. 处 在 同一 平面 上 B. 成 45° 

С. 成 60。 р. 成 90° 

200. 万 向 传动 装置 在 工作 中 ， 传 动 轴 应 能 适应 长 度 的 变化 ， 通 常 采 用 ( ) 
来 补偿 。 

А. ЖД В. 弹性 元 件 C. 万 向 节 D. 伸缩 节 

201. ( ) 是 万 向 传动 装置 的 “关节 ”部 件 。 

А. 万 向 节 B. 传动 轴 С.ОРЇНХОЖ р. 主 减 速 器 


202. 为 满足 动力 传递 、 适 应 转向 和 汽车 运行 时 所 产生 的 上 下 跳动 所 造成 的 角 
度 变化 ， 前 驱动 汽车 的 驱动 桥 、(  ) 与 轮轴 之 间 常用 万 向 节 相连 。 

А. 前 桥 В. 传动 轴 C. 中 间 支 承 D. Я 

203. 由 于 单个 的 万 向 节 不 能 使 输出 轴 与 轴 入 轴 的 瞬时 角速度 相等 ， 容 易 造成 
振动 ， 所 以 广泛 采用 (000. 








A. 十 字 轴 式 万 向 节 B. 准 等 速 万 向 节 

С. 不 等 速 万 向 节 D. 等 速 万 向 节 

204. 在 前 驱动 汽车 上 ， 每 个 半 轴 用 ( ) 个 等 速 万 向 节 。 

АЛ В. 2 С. 3 р, 4 
205. 汽车 行驶 系 由 车 架 、 车 桥 、( ) ЖЕР А, 

А. ЕЭ В. 车 轮 C. 传动 轴 р. 轮胎 


206. 汽车 行驶 系 由 车 轮 、 车 桥 、( ) 和 悬 架 等 组 成 。 
A. 车 身 电器 В. 轮胎 C. 传动 轴 р, 车 架 
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207. 汽车 行驶 系 由 车 架 、 车 桥 、 车 轮 和 (  ) 等 组 成 。 


А. ЖОН В. 车 身 C. 传动 轴 D. 轮胎 

208. 汽车 行驶 系 由 车 架 、 车 轮 、( ) ЖЕАР А, 

А, 车 身 B. 车 桥 C. 传动 轴 D. 轮胎 

209. 根据 车 轮 制动器 中 的 ) 不 同 ， 车轮 制动器 可 分 为 鼓 式 和 盘 式 两 
大 类 。 


А. 弹性 元 件 B. 锁 止 元 件 С. 固定 元 件 D. 旋转 元 件 
210. 根据 车 轮 制动器 中 的 旋转 元 件 不 同 ， 车 轮 制 动 器 可 分 为 ( ) 和 盘 式 


两 大 类 。 

А. ОК В. 蹄 式 С. 主动 盘 式 р, 弹簧 式 

211. 根据 车 轮 制动器 中 的 旋转 元 件 不 同 ， 车 轮 制动器 可 分 为 囊 式 和 ( ) 
两 大 类 。 

А. ИА В. 蹄 式 С. 盘 式 р. 主动 盘 式 


212. 鼓 式 车 轮 制 劲 需 多 为 内 张 双 蹄 式 。 按 制 劲 时 两 制 劲 蹄 对 制 劲 鼓 径 向 力 的 
平衡 情况 可 分 为 ( ) 、 平 衡 式 和 自动 增 力 式 三 种 具体 结构 。 

А. 非 平衡 式 B. 单 向 助力 式 C. 双向 助力 式 р. 多 向 助力 式 

213. 踏 下 制 动 踏板 时 ， ( ) 内 的 油 液 在 活塞 推动 下 被 压 出 ， 沿 管 路 进入 
ВІ. Б, 

А. 油泵 В. 328 С. 油箱 р. 油 底 壳 

214. 当 制 动力 不 足 时 ， 可 连续 踏 下 踏板 ， 使 总 泵 的 油 液 更 多 地 流入 ( Р 
增加 系统 内 油 液 的 压强 ， 从 而 提高 制 动 力 。 

А. 分 泵 В. 油泵 C. 油箱 р. 油 底 壳 

215. 踏 下 制 动 踏板 时 ， 液 压 油 推动 ( ) 活塞 向 两 侧 撑 开 ， 将 制 动 蹄 压 向 
制 动 鼓 ， 产 生 制 动力 。 

А. 油泵 В. 总 泵 C. 油箱 р. 分 泵 

216. 踏 下 制 动 踏板 时 ， 液 压 油 推动 分 和 泵 活塞 向 两 侧 撑 开 ,， 将 ( ) 压 向 制 
动 鼓 ， 产 生 制 动力 。 

А. 制动器 В. 51 С. 摩擦 片 р. 回 位 弹 得 

217. 当 躁 下 制 动 踏板 时 ， 拉 辟 使 制 动 控 制 阀 开 始 工 作 ， 储 气 简 ( ) 腔 的 
压缩 空气 便 通 过 制 动 阅 上 腔 进入 后 轮 制 动 气 室 ， 使 后 轮 制 动 。 

A. 前 B. 后 С. 左 р. # 

218. 当 躁 下 制 动 踏板 时 ， 拉 和 辟 使 制 动 控 制 阀 开始 工作 ， 储 气 简 前 腔 的 压缩 空 
气 便 通 过 制 动 阀 ( ) 腔 进 入 后 轮 制 动 气 室 ,使 后 轮 制 动 。 

А. В. Л (28 р. 下 
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219. 当 踩 下 制 动 踏板 时 ， 拉 臂 使 〈 ) 开始 工作 ， 储 气 简 前 腔 的 压缩 空气 
便 通 过 制 动 阅 上 腔 进 入 后 轮 制 动 气 室 , 使 后 轮 制 动 。 

А. АНЯ В. изм С. 制 动 控制 阅 。 D. МЫ 

220. 不 制 动 时 ， 上 下 活塞 和 忌 管 组 在 回 位 弹 得 作用 下 ， 人 处 于 腔 室 的 ( ) 
端 位 置 。 








А. Е в. 下 С. 左 р. # 
221. 检查 方向 盘 自由 转动 量 时 ， 应 使 前 轮 处 于 ( ) 位 置 。 
А. 静止 B. 空转 C. 曲线 行驶 р. 直线 行驶 





222. 将 带 指针 式 扭 力 扳手 的 刻度 盘 束 在 方向 盘 轮 缘 上 ,向 ( ) 转动 方向 
盘 至 指针 式 扭 力 扳 手指 示 力 为 10N 时 ， 将 测量 装置 指针 调 零 。 

A. 前 B. 后 С. 左 р. # 

223. 将 带 指针 式 扭力 扳手 的 刻度 盘 束 在 方向 盘 轮 缘 上 ， 向 左 转动 方向 盘 至 指 
针 式 扭力 扳手 指示 力 为 ( ) N 时 ， 将 测量 装置 指针 调 零 。 

А. 5 В. 10 С. 15 р. 20 

224. 将 测量 装置 指针 调 零 后 向 右 转动 方向 盘 至 指示 力 为 ( ) МЕ, 刻度 
盘 上 指针 所 划 过 的 角度 即 为 方向 盘 自 由 转动 量 。 

А. 5 В. 10 C. 15 р. 20 

225. 前 轮 前 束 是 指 两 前 轮 前 端的 距离 比 后 端的 距离 小 一 些 ， 这 两 个 距离 的 
( ) 叫做 前 轮 前 束 。 

A. 乘积 В. ВИН С. 差 值 р. 和 值 

226. 在 使 用 指针 式 前 束 尺 测量 前 束 时 ， 要 求 将 前 束 尺 安装 在 前 轴 ( ) 面 
两 车 轮 内 侧 的 中 心 位 置 。 




















A. 前 B. 后 02 2. 

227. 在 使 用 指针 式 前 束 尺 测 量 前 束 时 ， 要 求 将 前 束 尺 安装 在 前 轴 后 面 两 车 轮 
( ) 的 中 心 位 置 。 

А. 左 侧 В. 右 侧 С. 内 侧 D. 外 侧 





228. 将 前 束 尺 两 端 调整 到 同一 高 度 ， 并 调整 刻度 至 零 ， 拧 紧 锁 紧 螺 钉 。 同 时 
转动 两 车 轮 ( ) ， 使 前 束 尺 在 前 轴 前 端的 位 置 与 在 前 轴 后 端 时 的 位 置 处 于 相同 
的 高 度 。 

A. 45° B. 90° C. 120° D. 180° 

229. 离合 器 踏板 自由 行程 是 离合 器 分 离 杠 杆 ( ) 端面 与 分 离 轴承 之 间 的 
间隙 在 踏板 上 的 反映 。 

А. 外 B. 内 С. 左 р. # 

230. 离合 器 踏板 自由 行程 是 离合 器 分 离 杜 杆 内 端面 与 〈 ) 之 间 的 间 际 在 
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踏板 上 的 反映 。 

А. 分 离 轴 承 В. ЖК С. Вота р. 中 间 压 盘 

231. 离合 器 踏板 自由 行程 是 离合 器 ( ) 内 端面 与 分 离 轴承 之 间 的 间隙 在 
踏板 上 的 反映 。 

А. 1 В. 从 动 盘 с. 主动 盘 р. УВЕ 

232. 离合 器 踏板 自由 行程 是 踏板 在 完全 放松 时 所 测 的 高 度 和 分 离 轴承 端面 与 
分 离 杠 杆 内 端面 刚刚 接触 时 所 测 的 高 度 的 ( ”)。 


А. ЖАН В. 和 值 С. 乘积 р. 商 值 
233， 当 机 构 操 纵 式 离合 器 踏板 的 自由 行程 太 大 时 , 需 (。”)。 

A. 将 踏板 调 高 В. 将 踏板 调 低 

с. 将 调整 螺母 旋 人 р, 将 调整 螺母 旋 出 








234. 液压 式 操纵 的 离合 需 踏 板 自 由 行程 是 由 ( ) 与 推 杆 间隙 及 分 离 杠杆 
内 端面 与 分 离 轴承 的 间隙 之 和 来 保证 的 。 

А. Еш? 2 В. ЕЕ С. 调整 螺母 р, 锁 紧 螺母 

235. 主 征 活塞 与 推 村 间 际 是 用 () 进行 调整 。 














A. 踏板 В. 分 泵 推 杆 С. 调整 螺母 р. 偏心 螺栓 

236. 分 离 杠杆 内 端面 与 分 离 轴承 的 间 队 是 靠 改 变 ( ) 进行 调整 。 

А. 踏板 高 度 В. 分 泵 推 杆 的 长 度 

C. 轴承 的 厚度 D. 调整 螺母 位 置 

237. 在 差 速 器 的 二 级 维护 中 要 求 各 齿轮 工作 表面 的 点 蚀 面积 不 大 于 总 面积 的 
( Ја 

А. 10% В. 15% С. 20% О. 25% 

238. 在 对 后 轮 进行 二 级 维护 时 ， 要 求 轮 载 转动 灵活 ， 且 ( 76 

А. 有 一 定 的 轴 向 间 院 В. 无 轴 向 间 院 

С. 有 一 定 顶 际 р, ЖИ 

239. 在 对 差 速 右 进 行 二 级 维护 时 ， 要 求 齿 轮 损伤 数量 不 多 于 ( ) 个 齿 。 

A. 2 B. 3 C. 4 D. 5 


240. 下 列 对 于 底盘 二 级 维护 作业 的 技术 要 求 叙述 不 正确 的 是 (  )。 

А. 变速 右 的 油 质 和 油 面 应 符合 要 求 

В. 差 速 带 齿轮 损伤 应 不 超过 齿 高 的 1/3 

С. 差 速 带 齿轮 损伤 应 不 超过 齿 高 的 1/5 

р, 方向 盘 自 由 转动 量 符合 规定 

241. 底盘 二 级 维护 作业 的 内 容 包括 润滑 变速 器 () 前 轴承 和 分 离 轴承 。 
А. 第 一 轴 B. 第 二 轴 С. 中 间 轴 D. 倒 档 轴 
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242. 底盘 二 级 维护 作业 的 内 容 包括 润滑 变速 器 第 一 轴 的 〈 ) 轴承 和 分 离 





轴承 。 
A. 滚 针 B. 后 С. 前 D. 所 有 
243. 底盘 二 级 维护 作业 的 内 容 包括 检查 ( ) 与 分 离 轴承 之 间 的 间 院 。 
A. 支承 销 В. 分 离 杠杆 С. 调整 臂 D. 横 直 拉杆 
244. 底盘 二 级 维护 作业 的 内 容 包 括 检查 紧 固 变速 器 ( ) ЭШ Р, 
А. 第 一 B. 第 二 C. 中 间 р. 倒 档 


245. 对 于 轮胎 换 位 的 操作 要 点 说 法 不 正确 的 是 (  )。 

А. 轮胎 不 论 采 用 哪 一 种 方法 进行 换 位 ， 都 不 会 影响 轮胎 的 使 用 寿命 

В. 换 位 后 轮胎 应 按 新 的 位 置 规 定 值 充气 

С. 做 好 标记 或 记录 ， 以 便 以 后 换 位 方便 

р. 翻新 胎 、 有 损伤 的 轮胎 或 磨损 比较 严重 的 轮胎 不 得 装 作 前 轮 

246. 对 于 轮胎 换 位 的 操作 要 点 说 法 正确 的 是 (  )。 

А. 轮胎 不 论 采 用 哪 一 种 方法 进行 换 位 ， 都 不 会 影响 轮胎 的 使 用 寿命 

В. 换 位 后 轮胎 应 按 新 的 位 置 规定 值 充 气 

С. 虽然 车 辆 前 后 轮 的 轮胎 帘 线 层 数 不 同 但 也 可 以 换 位 使 用 

р. 轮胎 的 胎 面 花纹 均 没 有 方向 性 要 求 

247. 轮胎 换 位 的 方法 常用 的 有 “循环 换 位 ”法 和 ( ) 法 。 

А. “交叉 换 位 ” В. “对 角 换 位 ” С. “平行 换 位 ” О. “垂直 换 位 ” 
248. 轮胎 换 位 的 方法 常用 的 有 ( ”) 法 和 “交叉 换 位 ”法 。 
А. “循环 换 位 ” В. “对 角 换 位 ” С. “平行 换 位 ” ”D. “垂直 换 位 ” 
249. 当 车 轮 制 动 融 制 动 蹄 的 回 位 弹簧 丧失 弹性 或 超过 标准 长 度 的 〈 ) 时 




















应 予以 更 换 。 
А. 496 В. 6% С. 5% р. 3% 
250. 在 装配 车 轮 制动器 的 支撑 销 时 应 使 其 偏心 部 位 朝 ( ) 靠边 。 
АЛЖ В. # С. 外 р. 内 
251. ЯГ ЭР 11821481 Мах 201 ( Л 
А. 一 致 B. 全 不 相同 С. 一 部 分 相同 D. 一 半 相 同 
252. 装配 文 撑 销 时 ， 两 支撑 销 外 端面 上 的 标记 应 朝 ( ) 相对 。 
А. 左 В. # С. 内 р. 外 
253. 离合 器 在 安装 时 应 注意 ( ) 的 方向 。 
А. 减 振 盘 B. 主动 盘 С. ЛЯ р. 平衡 片 





254. 大 修 的 离合 器 应 在 装 车 前 与 ( ) 一 起 进行 平衡 。 
А. 曲柄 连 杆 组 B. 曲轴 飞轮 组 С. 变速 器 输入 轴 р. 差 速 器 
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255. ВІТРЕ ЗЕН, УЖЕ РУ а ЕН], “Ё ( ) м, ве 
器 盖 与 飞轮 间 做 装配 记号 。 

А. ЗЕ В. 主动 盘 С. ЛЯ р. Ж 

256. 离合 器 在 拆 装 时 ， 应 在 离合 器 盖 与 压 盘 间 、 平 衡 片 与 压 盘 间 、 离 合 器 盖 
5 ( ) 间 做 装配 记号 。 


А. 飞轮 В. 变速 融 输 入 轴 С. 从 动 盘 D. 曲轴 
257. 在 更 换 手 动 变速 器 总 成 时 ， 应 在 传动 轴 凸 缘 义 和 ( ) 11 ЕТ 
配 标记 。 


А. 变速 器 第 一 轴 В. ВН С. 变速 器 中 间 轴 р. 变速 器 倒 档 轴 
258. 在 更 换 手 动 变速 噩 总 成 时 ， 应 在 ( ) 和 变速 吉 第 二 轴 凸 缘 上 刻下 闭 


配 标记 。 
А. ЭЛ ИЖ Х. В. Е 
С. 传动 轴 传 动 齿轮 р. 传动 轴 长 路 合 齿轮 


259. 拆 下 飞轮 学 与 离合 器 完 之 间 的 连接 螺栓 ， 将 变速 器 连同 分 离 轴 承 座 及 驻 
车 制 动 右 总 成 一 起 平行 С) 移 ， 待 第 一 轴 从 离合 器 中 脱出 。 


A. 前 В. 后 C. 左 р. # 
260. 18 5 (9 6, М ( ) 轴 轴 承 盖 上 取 下 分 离 轴承 座 总 成 。 
A. 第 一 B. 第 二 С. 中 间 р. 倒 档 


261. 拆 装 制 动 蹄 回 位 弹 得 时 不 可 人 硬 摇 ， 可 用 自制 钢丝 钧 子 的 环 套 在 所 棒 上 ， 
用 钧 子 钧 住 回 位 弹 得 ( ) 的 挂钩 ， 利 用 杠杆 原理 将 弹 自 适度 拉 长 进行 拆 装 。 

А. 中 部 В. 端 部 С. 3/4 处 р, 1/2 处 

262. 装配 车 轮 制动器 前 ， 对 各 个 零 部 件 清洗 、 检 查 ， 并 在 上 同 轮 、( ) АЖ 
撑 销 等 运动 件 摩擦 表面 上 均匀 涂 上 一 层 锂 基 润 滑 脂 。 

















А. ЭНН ЭЛ В. ЕЯ С. п НЛ р. ЕЕ 

263. 装配 支撑 销 时 应 使 其 偏心 部 位 〈 ) 靠近 ， 此 时 两 支撑 销 外 端面 上 标 
记 也 应 相对 。 

А. 朝 右 В. 朝 左 С. 朝 外 р, 朝 内 

264. 制动器 在 拆 装 时 ， 应 注意 保持 ( ) 摩擦 衬 片 的 清洁 ， 不 要 沾 油 污 。 

А. 制动器 主动 盘 “B. 制 动 鼓 С. 制 动 蹄 D. 制动器 从 动 盘 

265. 在 紧 固 转向 髓 的 螺栓 时 ,不 要 将 转向 齿轮 弄 弯 ， 如 果 转 向 齿轮 需要 修理 ， 
则 应 ( ) 。 

А. 全 部 更 新 В. 焊 修 С. 校正 р, 忽略 


266. 更 换 波纹 管 时 ， 先 把 ( ) 拆 下 ， 松 开 波 纹 管 两 边 的 夹 禾 ， 取 下 波 


纹 管 。 
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装 好 中 心 螺 栓 。 在 ( 


А. 传动 齿轮 В. 转向 齿轮 


267. 更 换 紧 固 夹 箱 时 要 使 用 ( ) 。 


























С. ЖИМ 


轮 р. 从 动 齿轮 














А. 丁字 杆 В. 套 简 C. 车 用 工具 D. 扳手 
268. 在 重新 装 转向 齿 条 时 ,要 用 ( ) 润滑 齿 条 。 

А. 机 油 В. 转向 齿轮 润滑 脂 

С. 变速 器 润滑 油 D. 专用 润滑 液 

269. 转向 桥 在 拆 装 时 ， 首 先 应 将 ( ) 和 转向 传动 部 件 拆除 。 

А. 转向 齿轮 В. НУ С. 法 兰 套 管 D. 转向 节 
270. 在 重新 安装 转向 齿 条 时 ,要 用 ( ) 润滑 齿 条 。 

А. 转向 齿轮 润滑 脂 В. 普通 润滑 脂 С. 柴油 р, 机 油 
271. 转向 桥 在 拆 装 紧 固 ( ) 时 ， 不 要 将 转向 齿轮 弄 弯 。 

А. 螺栓 В. НУ С. 法 兰 套 管 р. 转向 节 
272. 转向 桥 在 拆 装 时 ， 首 先 应 将 法 兰 套 管 和 ( ) 拆除 。 

А. 转向 齿轮 В. ЖЕ С. 转向 传动 部 件 ”D. 转向 桥 


273. 更 换 钢板 弹 得 时 ， 
) 
А. 背离 轮胎 的 一 侧 
C. 轮胎 中 部 的 上 面 








应 按 原 顺序 将 各 片 钢板 弹簧 片 琶 起 ， 对 正中 心 螺栓 孔 ， 
装 好 前 后 卡子 螺栓 ， 将 钢板 弹簧 总 成 装 合 。 

B. 靠近 轮胎 的 一 侧 

р, 轮胎 左 侧 





274. 钢板 弹簧 的 U 形 螺 栓 在 紧 因 时， 要 求 按 规 定 扭矩 ( ) 地 拧紧 。 

А. 没有 顺序 均匀 В. 顺 时 针 方向 逐个 

с. 对 角 р. 对 称 均匀 

275. 更 换 钢板 弹簧 时 ， 要 求 左 右 钢板 弹簧 片 的 总 数 应 ( ) 。 

А. 相等 В. 成 二 倍 С. 成 三 信 р, 成 四 倍 

276. 各 片 钢板 弹簧 的 中 心 螺 栓 孔 应 对 正 ， 且 每 片 的 横向 位 移 不 得 超过 主 片 
( ) што 

А. 1.5 В. 2.0 С. 2.5 р. 3.0 

277. Е Е лг А Е ВЕ 225 Л-Ж-Р ( ) mm， 弧 高 差 应 不 大 
于 10mm。 

A. 3.0 В. 4.0 С. 5.0 р. 6.0 

278. 左右 钢板 弹簧 片 总 数 相 等 ， 且 总 厚度 差 应 不 大 于 5. 0mm， 弧 高 差 应 不 大 
Р ( ) 。 

А. 10шш В. 15шш С. 20mm О. 25mm 


( 


279. 压 紧 的 钢板 弹簧 在 其 中 部 各 片 应 紧密 贴 合 
) 的 长 度 内 的 间 际 一 般 应 不 大 于 1. 2mm。 


， 且 相 邻 两 片 在 总 接触 长 度 
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А. 1/2 В. 1/3 С. 1/4 р. 1/5 

280. 压 紧 的 钢板 弹簧 在 其 中 部 各 片 应 紧密 贴 合 ， 且 相 邻 两 片 在 总 接触 长 度 1/4 
的 长 度 内 的 间 际 一 般 应 不 大 于 (  ) mm。 

A. 1.0 B. 1.1 C. 1.3 D. 1.2 

281. 转向 节 上 各 部 螺纹 损伤 规定 不 得 超过 (  ) 牙 ， 转 向 节 上 法 转向 节 辟 
的 锥 形 孔 磨损 可 用 标准 塞 尺 插入 检查 。 

A. 2 B. 3 C. 4 D. 5 

282. 转向 节 上 各 部 螺纹 损伤 规定 不 得 超过 2 牙 ， 转 向 节 上 装 转 向 节 臂 的 锥 形 
孔 磨 损 可 用 标准 ( ) 插 人 检查 。 


А. 螺旋 测 微 仪 В. 游标 卡尺 С. ЖА р 百 分 表 
283. 转向 节 主 销 孔 轴线 对 ( ) 形成 的 倾斜 角度 应 符合 规定 。 

A. 平行 В. 垂直 С. 中 心 线 р. 切线 
284. 转向 节 内 外 轴承 轴 颈 与 ( ) 轴承 的 配合 应 符合 规定 

А. 中 部 В. А С. ЯН р, 右 部 





285. 转向 节 在 安装 主 销 时 ， 先 把 前 轴 文 起 架 牢 ， 再 把 左 转向 节 、 推 力 轴承 、 
调整 热 片 装 入 前 轴 ， 从 ( ) 插入 主 销 。 

А. ГЭЛ B. 上 边 C. 左边 D. 右边 

286. 转向 节 在 安装 主 销 时 ， 要 用 塞 尺 插入 前 轴 ( ) 与 转向 节 之 间 ， 测 得 
间隙 若 大 于 标准 值 ， 应 加 垫 片 给予 调 整 





А. 上 端面 B. 下 端面 С. 左 端面 р. 右 端面 
287. 更 换 转向 节 时 ， 应 先 拆 ( 18 

А. ВАН В. 转向 节 0 形 螺栓 螺母 

C. 横 拉 杆 总 成 р, 制 动 软 管 及 制 动 底板 总 成 右边 





288. 前 轴 上 端面 与 转向 节 之 间 的 间隙 调整 合适 后 , 应 ( ) ЛЕ. 
А. 从 上 往 下 B. 从 下 往 上 C. 从 前 往 后 D. 从 后 往 前 
289. 减 振 器 内 活塞 杆 磨 损 后 的 圆 度 、 圆 柱 度 误差 超过 ( ) mm 时 ， 应 予 


以 更 换 。 
А. 0.10 В. 0.15 С. 0.20 р, 0. 25 
290. 减 振 器 内 活塞 杆 杆 端的 螺纹 ， 如 果 损 伤 超过 (  ) 牙 ， 应 予以 更 换 。 
А. 1 В. 2 С. 3 р. 4 
291. 减 振 器 内 的 活塞 及 缸 简 表面 磨损 后 ， 使 配合 间隙 (  ) 时 ， 应 更 换 减 
振 器 总 成 。 


А. 大 于 0.05mm В. 大 于 0. 10mm С. 大 于 0. 1Smm р. 大 于 0. 20mm 
292. 当 减 振 器 的 防 侍 弟 及 储 油 征 轻 度 破裂 时 ， 应 予以 ( )s 
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А. 焊 修 B. 校正 C. 更 换 р 2 

293. 更 换 减 振 器 时 ， 为 了 能 松 开 减 振 器 ， 螺 栓 弹 得 ( 78 

А. 必须 压缩 B. 必须 张 紧 C. 自由 状态 D. 任何 状态 都 可 以 
294. 更 换 减 振 嚣 时， 必须 让 弹 得 ( ) 松弛 ， 然 后 取 下 。 




















А. 迅速 B. 中 速 C. 慢 慢 D. 分 次 
295. 安装 减 振 器 前 ， 应 检查 弹簧 ( ) 的 破坏 情况 ， 必 要 时 要 修补 。 
А. ПЛЕН В. 防腐 蚀 保 护 漆 С. 润滑 脂 D. 密封 胶 
296. 更 换 减 振 器 时 ， 柱 塞 杆 应 用 ( ) МНЕ, АУРА, 

А. 活 扳手 B. 快速 扳手 С. 外 六 角 扳 手 р. 内 六 角 扳 手 
297. 传动 轴 两 端 通过 万 向 节 相 连 的 两 轴 与 传动 轴 的 夹 角 应 ( ) 。 

А. 相 加 等 于 180。 В. 成 倍数 关系 C. 相等 D. 不 等 


298. 传动 轴 上 的 防 尘 套 通常 用 卡 锚 紧 团 ， 为 了 不 影响 传动 轴 的 平衡 ， 两 只 卡 
短 的 锁 扣 应 错开 (” ”)。 

А. 1809 В. 1209 С. 90° р. 45° 

299. 更 换 万 向 传动 装置 时 ， 油 嘴 的 安装 方向 应 便于 加 注 润滑 脂 。 因 此 ，? 
必须 朝向 (  ) 一 方 。 

А. 万 向 节 В. 中 间 支 撑 С. 传动 轴 р, 差 速 器 

300. 更 换 万 向 传动 装置 时 ， 有 油嘴 的 中 间 支 撑 轴 承 油 封 盖 应 装 在 支架 的 
( ), НМГ. 
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А. 前 面 B. 后 面 C. 左面 р. 右面 
301. 拆 缀 传动 轴 应 从 后 传动 轴 的 ( ) Ш, НӨХӨН, 
А. 后 端 В. 前 端 С. 左 端 р. 右 端 





302. 万 向 节 在 装 复 时 ， 应 使 十 字 轴 上 有 记号 的 朝向 套 管 一 方 ， 并 和 套 管 义 上 
的 油嘴 同 相位 ， 插 入 万 向 节 叉 耳 孔 内 ， 把 滚 针 轴承 放 人 耳 孔 并 套 到 ( ) 上 。 














А. ЇЗЭЛ В. “ГЭЛ 20 

С. а зс 20 р. НЯНЯ 

303. 安装 传动 轴 应 从 ( ) 开始 ,逐步 往 后 安装 。 

А. 后 端 В. 前 端 C. 左 端 р. 右 端 

304. 中 间 轴 前 端的 润滑 脂 嘴 应 朝 后 安装 ， 并 和 后 传动 轴 上 的 两 个 润滑 脂 嘴 
( ) 。 

A. 在 同一 平面 内 ， 但 不 在 同一 直线 上 B. 在 同一 直线 上 

С. 互 成 90° р. 互 成 120° 


305. 在 诊断 排除 汽油 发 动机 油 路 故障 时 ， 一 般 采 用 ( ) 、 逐 段 检查 、 逐 渐 
缩小 范围 的 方法 。 
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А. 由 前 到 后 В. 由 中 间 到 两 边 ”C. 先 外 后 内 р, 由 繁 到 简 

306. 在 诊断 排除 汽油 发 动机 油 路 故障 时 ， 一 般 采 用 ( ) 、 逐 段 检 查 、 逐 渐 
缩小 范围 的 方法 。 

А. 由 前 到 后 В. 由 中 间 到 两 边 ”C. 先 内 后 外 р. 由 简 到 繁 

307. 在 诊断 排除 汽油 发 动机 油 路 故障 时 ， 要 根据 发 动机 动力 、( ) 和 声响 
情况 ， 准 确 的 诊断 出 故障 部 位 。 


























А. 速度 В. 烟 度 C. 温度 р. 磨损 
308. 下 列 对 于 混合 气 过 稀 的 故障 现象 叙述 正确 的 是 ( ) 

A. 发 动机 起 动 后 转速 提升 迅速 В. 减速 时 发 动机 易 熄 火 
С. 发 动机 念 速 不 稳 р, 排 气 靶 管 冒 黑 烟 

309. 下 列 对 于 混合 气 过 稀 的 故障 现象 叙述 不 正确 的 是 ( ) 
А. 发 动机 无 法 起 动 В. 减速 时 发 动机 易 熄 火 
С. 加 速 时 发 动机 易 熄 火 р. 发 动机 人 铺 速 不 稳 

310. 下 列 ( ) 可 能 是 混合 气 过 稀 的 故障 现象 。 

А. 发 动机 抖动 В. 发 动机 无 法 起 动 

C. 发 动机 转速 过 高 р, 排 气 靶 管 冒 黑 烟 


311. ТЯ ( ) 可 能 是 造成 混合 气 过 稀 的 原因 。 















































































































































A. 油箱 油 量 过 多 В. 汽油 泵 膜 片 漏 油 

С. 排 气 层 管 漏 气 D. 汽油 泵 泵 油 压 力 过 大 
312. 下 列 ( ) 可 能 是 造成 混合 气 过 稀 的 原因 。 

А. 油箱 油 量 过 少 В. 汽油 泵 泵 油 压 力 过 大 
С. 空气 滤 清 器 堵塞 р. 油箱 开关 未 打开 
313. ТЯ ( ) 不 是 造成 混合 气 过 稀 的 原因 。 

A. 油箱 油 量 过 少 В. 汽油 泵 膜 片 漏 油 

С. ЖАБЕ D. 汽油 泵 泵 油 压力 过 大 
314. 下 列 ( ) 不 是 造成 混合 气 过 稀 的 故障 原因 。 

А. 汽油 滤 清 器 滤芯 堵塞 В. 汽油 泵 进出 油 阀 不 密封 
С. 阻 风 门 关 闭 过 紧 р. 部 分 油 路 堵塞 

315. 下 列 ( ) 是 混合 气 过 浓 故 障 的 现象 。 

А. 发 动机 念 速 不 稳 В. 发 动机 无 法 起 动 

С. 排 气 层 管 冒 黑 烟 р. 加 速 时 发 动机 易 炸 火 
316. 下 列 对 于 混合 气 过 浓 故 障 的 现象 叙述 正确 的 是 ( ) 。 
А. 消声器 没有 放炮 声 В. 火花 塞 裙 部 干燥 


С. 排 气 收 管 冒 白 烟 р. ЖЕБЕ А Л 
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317. 皖 下 火花 塞 ， 发 现 火花 塞 裙 部 被 汽油 沾 湿 ， 则 是 ( ) 的 故障 现象 。 
А. 混合 气 过 浓 В. 混合 气 过 稀 。 C. 发 动机 傅 速 不 良 D. 发 动机 加 速 无 力 
318. 下 列 对 于 混合 气 过 浓 的 故障 现象 叙述 不 正确 的 是 ( ) 。 
























































А. 消声器 有 放炮 声 В. 火花 塞 裙 部 被 汽油 沾 湿 
С. ЗЕБ Е РЯ р. 排 气 靶 管 冒 黑 烟 

319. 下 列 对 于 发 动机 怠速 不 良 故障 的 现象 叙述 正确 的 是 ( js 
А. 发 动机 加 速 时 熄火 В. 发 动机 转速 上 升 缓慢 
C. 发 动机 转速 平稳 р. 有 强烈 振动 

320. 下 列 对 于 发 动机 念 速 不 良 故 障 的 现象 叙述 不 正确 的 是 ( ) 。 
А. 发 动机 念 速 时 熄火 В. 发 动机 转速 上 升 缓慢 
C. 发 动机 转速 不 稳 р. 有 强烈 振动 

321. 发 动机 傅 速 时 熄火 是 ( ) 故障 的 现象 。 

А. 发 动机 傅 速 不 良 B. 发 动机 加 速 不 良 

С. 发 动机 抖动 D. 发 动机 无 法 起 动 

322. РЯ ( ) 不 是 发 动机 傅 速 不 良 故 障 的 现象 。 

А. 发 动机 傅 速 时 熄火 B. 发 动机 转速 上 升 缓慢 
C. 发 动机 转速 不 稳 р. 有 强烈 振动 

323. 下 列 对 于 僵 速 不 良 的 故障 原因 令 述 正确 的 是 ( Я 

А. 节气 门 关闭 过 紧 В. АННАН 2 

С. 气门 间 际 调整 不 当 р 气门 轴 过 紧 

324. 下 列 对 于 人 铺 速 不 良 的 故障 原因 叙述 不 正确 的 是 ( ) 。 
А. 节气 门 关闭 不 严 В. АННАН 

С. 气门 间隙 调整 不 当 р. 气门 轴 松 旷 

325. РЯ ( ) 不 是 发 动机 傅 速 不 良 故 障 的 原因 。 

A. 节气 门 关 闭 不 严 В. 傅 速 空气 孔 堵塞 

С. 点 火 提 前 角 调 整 不 当 р. ЖАБИ В 

326. 点 火 提前 角 调 整 不 当 是 ( ) 的 故障 原因 。 

A. 混合 气 过 稀 В. 混合 气 过 浓 

С. 发 动机 念 速 不 良 р. 发 动机 加 速 无 力 


327. 汽车 电路 故障 的 诊断 方法 有 ( ы 

А. 低压 试 火 法  B. 电流 表 测 量 法 ”C. 电流 表 判 断 法 ”D. 连接 试 火 法 
328. 下 列 对 于 电流 表 判 断 法 叙述 正确 的 是 ( 18 

А. 电流 表 指 示 在 0A， 说 明 用 电 设 备 某 处 短路 

В. 电流 表 指 示 在 3 ~5A 不 动 ， 说 明 初 级 线圈 至 分 电器 断 电 触 点 之 间 有 断路 
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С. 电流 表 指 示 在 7 ~ 10A 不 动 ， 说 明 点 火 开 关 至 点 火线 圈 电 源 接线 柱 间 接地 

0. 电流 表 指 示 在 10A 以 上 不 动 ， 说 明 点 火 开关 至 点 火线 圈 电 源 接线 柱 间接 地 

329. 对 于 高 压 试 火 法 叙述 正确 的 是 ( )。 

А. 高 压 线 的 线头 对 准 饶 体 距 离 3 ~4mm 进行 试 火 

В. 高 压 线 的 线头 对 准 饶 体 距 离 3 ~ 6mm 进行 试 火 

С. 高 压 线 的 线头 对 准 生 体 距离 4 ~8mm 进行 试 火 

D. 高 压 线 的 线头 对 准 氏 体 距离 6 ~ 8mm 进行 试 火 

330. 用 一 根 导线 的 一 端 接 在 用 电 设 备 的 一 个 接线 柱 上 ， 另 一 端 与 接地 部 位 试 
火 的 诊断 方法 是 ( р 

А. 接地 试 火 法 В. 电压 表 测 量 法 ”C. 电流 表 判 断 法 ”D. 高 压 试 火 法 

331. 打开 点 火 开 关 ， 手 摇 发 动机 有 ( ) 现象 。 

А. 静止 不 转 B. 正 向 旋转 С. 反 向 旋转 D. 间断 旋转 

332. 用 起 动机 起 动 发 动机 时 ， 如 果 出 现 〈 ) 现象 说 明 发 动机 点 火 过 早 。 











А. 起 动 阻力 小 ” В. 起 动 阻力 大 С. 振动 р. 间断 

333. 如 果 发 动机 点 火 过 早 ， 那 么 在 加 速 时 ， 发 动机 会 有 ( ) 现象 。 

А. 轻微 的 振动 声 。”B. 摩擦 声 С. 严重 的 爆燃 声 。”D. 尖锐 的 刊 磁 声 

334. 如 果 发 动机 点 火 过 早 ， 那 么 在 铺 速 运转 时 发 动机 有 ( ) 现象 。 

А. 易 炸 火 В. ЗВ С. 摩擦 声 р. 间断 运转 

335. 点 火 正 时 失 准 是 ( ) 的 故障 原因 。 

А. 发 动机 点 火 过 早 В. 发 动机 点 火 过 迟 

С. 发 动机 单 拭 不 工作 р. 发 动机 人 铺 速 不 稳 

336. 如 果 发 动机 起 动 时 出 现 ( ) 故障 可 能 是 发 动机 点 火 过 迟 造 成 的 。 

А. 不 易 发 动 B. 容易 发 动 С. 振动 D. 其 他 

337. 如 果 发 动机 起 动 时 ， 出 现 消声器 ( ) 故障 可 能 是 发 动机 点 火 过 迟 造 
成 的 。 

А. 声响 尖锐 且 间 断 В. 声 啊 尖锐 无 间断 

С. 无 声 啊 D. 声响 沉重 

338. 大 车 辆 出 现 ( ) 故障 ， 则 可 能 是 发 动机 点 火 过 迟 造 成 的 。 

A. 不 易 加 速 В. 加 速 过 快 Сс. 管 车 р. 行驶 有 力 

339. 若 发 动机 温度 出 现 ( ) 现象 ， 则 可 能 是 发 动机 点 火 过 迟 造 成 的 。 

A. 不 易 升 高 В. 易 升 高 C. 不 易 降 低 D. 易 降 低 

340. 分 电器 固定 螺钉 松动 是 ( ) 的 故障 原因 。 

А. 发 动机 点 火 过 迟 В. 发 动机 点 火 过 早 


С. 发 动机 单 缸 不 工作 р, 发 动机 念 速 不 稳 
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341. 为 诊断 与 排除 发 动机 点 火 错 乱 故 障 而 校正 点 火 正 时 ， 摇 转 曲 轴 使 第 一 全 
处 于 ( ) 位 置 ， 对 准 正 时 标记 。 
А. 排 气 开始 В. 排 气 终了 C. 压缩 开始 р, 压缩 终了 

342. 为 诊断 与 排除 发 动机 点 火 错乱 故障 而 校正 点 火 正 时 ， 应 播 转 曲 轴 使 第 


) 拭 处 于 压缩 终了 位 置 ， 对 准 正 时 标记 。 
A. 一 B. 二 С. 四 р. 六 


343. 对 于 发 动机 点 火 错 乱 故障 的 诊断 与 排除 方法 叙述 不 正确 的 是 ( 


А. 摇 转 曲轴 ,使 第 一 氏 处 于 排 气 终了 位 置 并 对 准 正 时 标记 

В. 检查 分 电 絮 是否 有 帘 电 现象 

С. 检查 高 压 分 线 排列 顺序 与 该 发 动机 做 功 顺 序 是 否 一 致 

р. 检查 分 火 头 是 否 有 自转 现象 

344. 对 于 发 动机 点 火 错 乱 故 障 的 诊断 与 排除 方法 叙述 正确 的 是 ( 
А. 摇 转 曲轴 ,使 第 一 缸 处 于 排 气 终了 位 置 并 对 准 正 时 标记 

В. 检查 分 电器 触 点 间 阶 

С. 检查 高 压 分 线 排 列 顺 序 与 该 发 动机 做 功 顺序 是 否 一 至 

р. 检查 蓄电池 电量 

345. 对 于 点 火 初 级 电路 短路 的 故障 现象 叙述 正确 的 是 ( ) 。 

А. 发 动机 念 速 不 稳 В. 发 动机 加 速 不 良 

C. 发 动机 不 能 起 动 

D. 打开 点 火 开关 ， 电 流 表 指示 正常 放电 值 

346. 对 于 点 火 初级 电路 短路 的 故障 现象 叙述 不 正确 的 是 ( ) 。 
A. 打开 点 火 开 关 ， 电 流 表 指示 值 小 于 正常 放电 值 且 不 摆动 

В. 打开 点 火 开 关 ， 电 流 表 指 示 值 小 于 正常 放电 值 且 来 回 摆动 不 定 
C. 发 动机 不 能 起 动 

D. 打开 点 火 开 关 ， 电 流 表 指 “0” 不 动 

347. 打开 点 火 开 关 ， 电 流 表 指示 值 小 于 正常 放电 值 且 不 摆动 是 〈 








障 现 象 。 


А. 点 火 初 级 电路 短路 B. 点 火 次 级 电路 短路 
С. 点 火 次 级 电路 断路 D. 点 火 系 电路 断路 
348. 不 是 点 火 初级 电路 短路 的 故障 现象 的 是 (””)。 

А. 打开 点 火 开 关 ， 电 流 表 指示 值 小 于 正常 放电 值 且 不 摆动 

В. 打开 点 火 开 关 ， 电 流 表 指 “0” 不 动 

C. 发 动机 不 能 起 动 D. 发 动机 温度 容易 升 高 
349. 对 于 点 火 初级 电路 短路 的 故障 原因 人 氢 述 正确 的 是 ( ””)。 





a 


). 


) 的 故 
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А. 蓄电池 存 电 过 量 В. 著 电 池 桩 柱 接线 接触 不 良 

С. 蓄电池 至 分 电 顺 触 点 之 间 短 路 D. 分 火 头 漏电 

350. 蓄电池 存 电 严 重 不 足 是 〈 ) 的 故障 原因 。 

А. 点 火 初级 电路 短路 B. 点 火 次 级 电路 短路 

С. 点 火 次 级 电路 断路 р. 点 火 系 电路 断路 

351, 在 诊断 与 排除 点 火 初 级 电路 短路 、 断 路 故障 时 ， 打 开 点 火 开 关 若 电流 表 














指 “0” 不 动 , 则 说 明 ( ). 

А. 蓄电池 到 点 火 开 关 短 路 В. 蓄电池 到 点 火 开 关 断 路 

С. 点 火 开 关 到 分 电 顺 短路 р. 点 火 开关 到 分 电器 断路 

352. 在 诊断 与 排除 点 火 初级 电路 短路 、 断 路 故障 时 ， 打 开 点 火 开关 并 转动 曲 
轴 ， 若 电流 表 指 示 小 电流 放电 ， 则 表明 (” ” )。 

А. 蓄电池 到 点 火 开 关 短 路 В. 蓄电池 到 点 火 开 关 断 路 

С. АЛИТ р. 点 火 开关 到 分 电器 断路 

353. 对 于 点 火 初级 电路 短路 、 断 路 故障 的 诊断 与 排除 叙述 正确 的 是 (””)。 

А. 打开 点 火 开 关 若 电流 表 指 “0” 不 动 , 则 说 明 蓄 电池 到 点 火 开 关 断 路 

В. 打开 点 火 开 关 若 电流 表 指 “0” 不 动 , 则 说 明 蓄 电池 到 点 火 开 关 短 路 

С. 打开 点 火 开 关 并 转动 曲轴 ， 若 电流 表 指 示 小 电流 放电 ， 则 表明 点 火 开 关 到 
分 电 融 短路 

р, 打开 点 火 开 关 并 转动 曲轴 ， 乔 电流 表 指 示 大 电流 放电 ， 则 表明 点 火 开 关 到 
分 电器 断路 

354. 发 动机 无 着 火 征兆 ， 不 能 起 动 且 电流 表 动 态 正常 是 ( ) 的 故障 现象 。 

А. 点 火 初级 电路 断路 B. 点 火 初级 电路 短路 

С. 点 火 次 级 电路 短路 р. 点 火 次 级 电路 断路 


355. КУС) 是 点 火 次 级 电路 断路 的 故障 现象 。 
А. 发 动机 无 着 火 征 兆 ， 不 能 起 动 
В. 打开 点 火 开 关 ， 起 动 发 动机 ， 电 流 表 动态 不 正常 


С. 发 动机 起 动 缓慢 р 发 动机 念 速 不 稳 
356. РЯ] ( ) 不 是 点 火 次 级 电路 断路 的 故障 现象 。 
A. 发 动机 无 着 火 征兆 В. 发 动机 不 能 起 动 


С. 发 动机 仿 速 不 稳 

р. 打开 点 火 开关 ， 起 动 发 动机 ， 电 流 表 动 态 正常 

357. 对 于 点火 次 级 电路 断路 的 故障 现象 叙述 正确 的 是 (  )。 
А. 发 动机 能 起 动 ， 但 速度 上 升 缓慢 

В. 发 动机 能 起 动 ， 但 高 速 时 有 强烈 振动 
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C. 发 动机 不 能 起 动 
р, 打开 点 火 开 关 ， 起 动 发 动机 ， 电 流 表 动态 不 正常 
358. КС) 不 是 点 火 次 级 电路 断路 的 故障 原因 。 


А. 分 火 头 漏 电 В. 分 电器 盖 漏 电 

С. 蓄电池 存 电量 严重 不 足 D. 高 压 线 断 路 

359. РЯ ( ) 是 点 火 次 级 电路 断路 的 故障 原因 。 

А. 高压 线 断 路 В. 分 电器 断 电 触 点 间隙 过 大 
С. 蓄电池 存 电量 严重 不 足 р. 分 电器 固定 螺钉 松动 
360. 分 火 头 漏电 是 点 火 ( ) 的 故障 原因 。 

A. 初级 电路 短路 B. 初级 电路 断路 

С. 次 级 电路 短路 D. 次 级 电路 断路 

361. 对 于 点 火 次 级 电路 断路 的 故障 原因 叙述 不 正确 的 是 ( )'s 
А. 分 火 头 漏电 В. 高 压 线 短 路 

C. 高 压 线 断 路 р. 分 电器 中 心 炭 极 脱落 


362. 诊断 与 排除 点 火 次 级 电路 断路 故障 时 ， 应 打开 点 火 开 关 ， 拔 出 中 心 高 压 
分 线 ， 使 其 端 头 距 币 体 缺口 处 (  ) mm， 拨 动 触 点 试 火 。 

А, 3-5 В. 3-7 С. 5-7 р. 5-9 

363. 诊断 与 排除 点 火 次 级 电路 断路 故障 时 ， 在 对 高 压 分 线 试 火 时 ， 若 无 火花 
则 故障 不 可 能 发 生 在 ( ， )。 


A. 分 火 头 В. 分 电器 盖 С. 高 压 分 线 р, 火花 塞 
364. 诊断 与 排除 点 火 次 级 电路 断路 故障 时 ， 在 对 高 压 分 线 试 火 时 ， 若 有 火花 
则 应 ( ) 


А. 检查 分 电器 盖 ” B. 检查 分 火 头 С 检查 火花 塞 р. 检查 高 压 分 线 
365. 诊断 与 排除 点 火 次 级 电路 断路 故障 时 ， 奉 中 心 高 压 线 末 端 对 分 火 头 跳出 
火花 ， 则 表明 ( ” ”)。 














А. 中 心 高 压 线 短路 В. 蓄电池 存 电 过 量 

С. 分 电器 盖 审 电 D. 分 火 头 已 击 穿 

366. ВАН ( ) ， 则 说 明 可 能 是 发 动机 单 生 不 工作 造成 。 

А. БАД В. МОН С. АЖ р. ШИН 

367. 发 动机 在 各 种 转速 运转 时 ， 消 声 器 都 发 出 ( ) 响声 ， 则 说 明 可 能 是 
ЖЭЛ УЛ ЛЕ ОК, 

А. 有 节奏 的 “ 突 、 突 ” B. 无 节奏 的 “ 突 、 突 ” 

С. 有 方 奏 的 尖锐 D. 无 节奏 的 尖锐 


368. 当 存 在 发 动机 单 生 不 工作 故障 时 ， 发 动机 印 速 (””)。 
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А. 平稳 但 是 低 于 规定 值 B. 不 平稳 且 高 于 规定 值 

с 不 平稳 易 熄 火 D. 平稳 符合 规定 值 

369. 若 发 动机 运转 出 现 ( ) ， 则 说 明 可 能 是 发 动机 单 生 不 工作 造成 。 
A. 平稳 但 速度 高 B. 平稳 但 速度 低 

с. 不 平稳 有 振动 D. 不 平稳 但 速度 高 

370. РЯ ( ) а ТЕН , 

А. 分 火 头 漏电 В. 高 压 线 搬 错 

С. 高 压 线 断 路 D. 分 电器 断 电 触 点 间 院 过 小 
371. 分 电器 凸轮 磨损 不 均匀 是 造成 ( ) 的 故障 原因 之 一 。 

A. 点 火 初 级 电路 短路 B. 点 火 次 级 电路 短路 

С. 发 动机 单 和 不 工作 р. 发 动机 点 火 过 早 

372. РЯ ( ) А ЛЕН ЦЕХ, 

А. 蓄电池 桩 柱 接 线 松动 В. 高 压 线 持 错 

С. 分 电器 断 电 触 点 间 际 过 大 р. 分 电器 断 电 触 点 间 际 过 小 





373. 汽车 摩擦 片 式 离合 器 按 从 动 盘 数 目 分 为 单 片 式 、 双 片 式 和 ( ) 等 


А. ЖЛ в. МАК С А р. 钢板 弹簧 
374. ХлВ () 个 压 盘 ，2 Мад 个 摩擦 片 等 组 成 。 





А. 1 В. 2 С. 3 р. 4 
375. 双 片 离合 器 由 二 个 压 盘 ，2 个 从 动 盘 和 ( ) 个 摩擦 片 等 组 成 。 
А. 1 В. 2 С. 3 р. 4 

376. 单 片 离合 器 多 应 用 于 ( 38 

А. 大 型 农用 车 B. 大 型 工程 机 械 车 

С. 中 小 型 汽车 D. 摩托 车 


377. 缓慢 地 抬 起 离合 器 踏板 ， 使 从 动 盘 在 压 紧 弹 筑 压力 作用 下 ( ) 56 
轮 恢复 接触 是 离合 絮 的 工作 原理 。 











А. 左 移 В. 1318 С. 上 移 р. 下 移 

378. 踩 下 踏板 ， 拨 又 便 推 动 从 动 盘 克 服 压 紧 弹 簧 的 压力 ( ) 而 与 飞轮 
分 离 。 

A. 左 移 В. 138 С. 18 р. 下 移 


379. 缓慢 地 抬 起 离合 器 踏板 ,使 〈 ) 在 压 紧 弹簧 压力 作用 下 左 移 与 飞轮 
恢复 接触 是 离合 絮 的 工作 原理 

А. МЗ В. 主动 盘 с. ЮМ р. 离合 器 盖 

380. 踩 下 踏板 ， 拨 义 便 推动 ( ) 克服 压 紧 弹 得 的 压力 右 移 而 与 飞轮 分 离 。 
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А. 主动 盘 В. 从 动 盘 С. ЕЯ р. 离合 器 盖 
381. 在 汽车 起 步 时 ， 如 果 离 合 器 踏板 ( ) 汽车 仍 不 能 行驶 ， 就 说 明 此 时 
离合 器 已 经 打滑 。 


A. 完全 放松 В. 放松 一 半 С. 放松 60% 左右 “D. 踏 到 底 
382. 在 汽车 加 速 时 ， 车 速 与 发 动机 转速 ( ) 也 是 离合 器 打滑 的 故障 现象 。 


А. 成 倍数 关系 В. 增加 C. 不 同步 D. 同步 
383. 汽车 在 上 坡 时 ， 如 果 出 现 车 辆 动力 不 足 则 说 明 离合 器 (о). 
А. 打滑 В. 分 离 不 彻底 С ХН р. 摩擦 片 是 新 的 


384. 汽车 载重 行驶 时 ， 如 果 车 辆 出 现 动 力 不 足 ， 伴 有 离合 絮 摩 擦 片 产生 的 焦 
ям, ДЭМЖИН (0). 





А. 离合 器 分 离 不 彻底 В. 离合 器 摩擦 片上 有 异物 

С. 离合 器 摩擦 片断 裂 р. 离合 器 打滑 

385. ЖЯ ( ) ， 也 是 造成 离合 器 打滑 的 一 个 原因 。 

А. 过 硬 B. 过 软 С. 拉 伸 过 量 D. 被 压缩 

386. 离合 器 踏板 自由 行程 ( ) ， 是 造成 离合 器 打滑 故障 存在 的 原因 。 

A. 符合 标准 B. 过 大 C. 过 小 D. 不 断 改变 

387. 离合 器 分 离 杆 高 度 调整 不 当 及 其 ( ) 不 在 同一 平面 内 也 是 离合 器 打 
滑 故 障 存在 的 原因 。 

А. Э В. 内 端 C. 左 端 р. Ж 


388. 当 离 合 器 压 盘 ( ) 时 ， 会 出 现 离合 器 打滑 故障 。 
А. 磨损 过 薄 В. 润滑 不 良 с. 冷却 不 良 р, 表面 有 杂质 
389. 为 分 析 离 合 器 打滑 故障 存在 的 原因 ， 应 最 先进 行 检查 的 项 目 是 ( Р 


А. 离合 器 踏板 自由 行程 В. 离合 带 盖 、 飞 轮 连接 螺钉 是 否 松 动 
С. 离合 右 分 离 杆 内 端 高 低 р. 离合 器 摩擦 片 


390. 诊断 、 排 除 离 合 带 打滑 故障 时 ,大 ( ) 良好 ， 则 应 分 解 离合 器 检查 
Жа. 





А. 离合 器 踏板 自由 行程 В. 离合 器 盖 、 飞 轮 连 接 螺钉 紧 固 
С. 离合 器 分 离 杆 内 端 高 低调 整 р. 离合 器 摩擦 片 
391. 若 摩 擦 片 有 油污 应 用 ( ) 清洗 并 烘 干 ， 然 后 找 出 油污 来 源 ， 了 予以 
排除 。 
柴油 B. 汽油 С. 清洁 剂 р, 机 油 
392. 若 自 由 行程 符合 要 求 ， 应 拆 下 ( ) ， 检 查 离合 器 盖 、 飞 轮 连 接 螺 钉 是 
否 松 动 。 
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393. 不 是 离合 器 分 离 不 彻底 故障 现象 的 是 ( ) 。 

А. 未 抬 离合 器 踏板 ， 车 辆 前 移 B. 变速 时 挂 不 进 档 

С. 变速 时 挂 档 困 难 且 变速 器 内 有 齿轮 撞击 声 

р. 完全 放松 离合 器 踏板 ， 车 辆 仍 不 能 行驶 

394. 汽车 起 步 时 ， 将 离合 器 踏板 ( ) 时 ， 仍 感觉 挂 档 困 难说 明 存在 离合 
器 分 离 不 彻底 的 故障 。 

А. 踩 到 底 В. 踩 到 一 大 半 С. ЖА р, 放松 

395. 汽车 变速 时 ， 如 果 出 现 ( ) 现象 , 则 说 明 存 在 离合 器 分 离 不 彻底 的 
故障 。 

А. 乱 档 В. 挂 不 进 档 C. 跳 档 D. 挂 档 过 早 

396. 车 辆 起 步 时 ， 强 行 挂 档 后 ， 在 未 抬 离 合 器 踏板 的 情况 下 ， 车辆 出 现 
( ， ) 现 象 时 ， 说 明 存在 离合 器 分 离 不 彻底 故障 。 























А. $) В. 后 移 C. 前 移 D. 跑 偏 

397. 当 更 换 的 新 摩擦 片 ( ) 时 ， 会 造成 离合 器 分 离 不 彻底 。 

А. 过 薄 В. 过 厚 С. 过 便 р. 过 软 

398. 从 动 盘 载 键 槽 与 变速 器 ( ) 轴 键 齿 锈蚀 会 造成 离合 器 分 离 不 彻底 。 
A. 第 一 B. 输出 轴 С. 中 间 轴 D. 倒 档 轴 

399.， 当 离合 器 踏 板 的 自由 行程 ( ) 时 ,会 造成 离合 器 分 离 不 彻底 。 

A. 过 小 B. 过 大 C. 正常 р, 不 断 改 变 
400. 当 离 合 器 的 ) 普 曲 时 ， 会 造成 离合 器 分 离 不 彻底 。 

А. 压 盘 B. 主动 盘 С. ЛЯ р. 离合 器 六 





401. 诊断 、 排 除 双 片 离合 咒 分 离 不 彻底 故障 时 ， 应 检查 限 位 螺钉 与 ( ) 
的 间隙 。 

ао В. 中 间 压 盘 C. 从 动 盘 р. 离合 器 盖 

402. 诊断 、 排 除 膜 片 式 离合 器 分 离 不 彻底 故 隐 时 ， 应 检查 膜 片 弹簧 ( ) 


A. 内 端 В. 外 端 C. 中 间 D. 整体 

403. 若 属 于 新 换 摩擦 片 过 厚 造 成 的 分 离 不 彻底 故障 时 ， 可 在 ( ) 间 增 加 
适当 厚度 的 热 片 予以 调整 。 

А. 从 动 盘 与 中 间 压 盘 B 

C. 主动 盘 与 从 动 盘 D. 

404. 出 现 离合 器 分 离 不 彻底 故障 时 ， 应 ( а Я 
动 是 否 灵 活 。 

А. ВЖЕ В. 检查 中 间 压 盘 С. аА р. 检查 离合 器 盖 


бта еу АЈ А 
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405. 发 动机 仿 速 运转 ， 挂 上 ( ) 时 ， 慢 慢 地 放松 离合 器 踏板 ， 若 车 身 有 
明显 的 拌 振 ， 并 发 出 撞击 声 ， 即 是 离合 右 发 拌 。 

А. 超速 档 B. 高 速 档 C. 低速 档 р. 倒 档 

406. 发 动机 ( ) ， 挂 上 低速 档 时 ， 慢 慢 地 放松 离合 器 踏板 ， 若 车 身 有 明显 
的 抖 振 ， 并 发 出 撞击 声 ， 即 是 离合 器 发 拌 。 

А. 仍 速 运转 B. 高 速 运转 С. 匀速 运转 р, 中 速 运转 

407. 发 动机 人 总 速 运 转 ， 挂 上 低速 档 时 ， 慢 慢 地 放松 离合 器 踏板 ， 若 车 身 有 明 
显 的 拌 振 ， 并 发 出 撞击 声 , 即 是 ( ” ). 






































А. 离合 顺 分 离 不 彻底 В. ВЯ 
С. ВИ р, 摩擦 片 烧 蚀 


408. 离合 器 发 拌 ， 是 指 在 汽车 ( ) 时 ,离合 器 接合 不 平稳 而 使 车 辆 发 生 
拌 振 。 

A. 停车 В. 高 速 行驶 C. 倒车 D. 起 步 

409. 当 膜 片 式 离合 器 的 膜 片 弹 和 化 ( ) 不 在 同一 水 平面 内 时 ， 会 造成 离合 
器 发 抖 。 


А. 内 端 В. 外 端 С. 中 部 D. 整体 
410. 离合 器 ( ) 的 锦 钉 外 露 ， 会 造成 离合 器 发 抖 。 

А. 主动 盘 B. 从 动 盘 С. 中 间 压 盘 D. 分 离 杆 
411. ВАРА ( ) 摇摆 ， 会 造成 离合 器 发 抖 。 

A. 分 离 杆 B. 主动 盘 С. ЛЯ р. 中 间 压 盘 

















412. ( ) ЖЕТЕ ТЯХ М 5 — Н ЕТА РА, ВШ ИГ, од 
离合 器 发 抖 

А. 离合 器 В. 从 动 盘 С. Я р. 中 间 压 盘 

413. 连续 踏 抬 离 合 器 踏板 ， 若 发 浴 ， 表 明 ( ) 锈蚀 或 有 油污 ， 应 进行 
清洁 。 

А. 离合 器 善 与 飞轮 间 B. 分 离 轴承 与 导管 间 

С. 主动 盘 与 从 动 盘 间 р. 离合 器 盖 与 主动 盘 间 

414. 离合 器 发 拌 ， 应 检查 离合 器 的 ( ) ЕЕ МЛИН УЛИ 
第 一 轴 花 键 齿 的 配合 情况 。 

А. 离合 器 盖 B. 主动 盘 С. ЛЯ р. 中 间 压 盘 

415. 当 出 现 离合 器 发 拌 时 ， 应 拆 下 离合 器 底 盖 ， 检 查分 离 杆 ( ) 高 低 是 
否 一 致 ， 如 不 一 致 ， 扭 转 减 振 器 弹簧 的 弹力 。 

А. 外 端 В. Рут С. 中 部 D. 整体 

416. 与 离合 器 发 拌 时 ， 应 检查 离合 器 从 动 盘 摩擦 片 及 从 动 盘 内 花 键 与 变速 器 
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(2) 花 键 元 的 配合 情况 。 

























































































А. 第 一 轴 B. 中 间 轴 C. 倒 档 轴 D. 输出 轴 
417. 手动 变速 器 的 ( ) 轴 后 油封 损坏 会 出 现 漏 油 故障 。 

A. 第 一 B. 第 二 С. 倒 档 р, 中 间 

418. 如 果 和 手动 变速 器 齿轮 油 的 ( ) 也 会 出 现 漏 油 故障 。 

А. 加 注 量 过 多 ”B. 加 注 量 过 少 С. 油 质 变 差 D. 牌号 选 错 
419. 手动 变速 器 ( ) 轴 的 后 轴承 盖 回 油 螺纹 积 污 过 多 会 出 现 漏 油 故障 。 
A. 第 一 B. 第 二 С. 倒 档 р, 中 间 

420. 手动 变速 器 的 ( ) 两 端 油 堵 密 封 不 良 ， 会 出 现 漏 油 故障 。 

А. 输入 轴 B. 输出 轴 С. 变速 叉 轴 р, 中 间 轴 
421. 手动 变速 器 第 ( ) 轴 后 油封 损坏 是 变速 器 漏 油 的 故障 原因 之 一 。 
А. — В. — с. = р. 四 








422. 变速 器 漏 油 的 故障 原因 可 能 为 ( ) 。 
А. 第 二 轴 后 轴承 盖 回 油 螺 纹 积 污 过 多 
В. 第 二 轴 后 轴承 盖 回 油 螺纹 磨损 变 浅 























С. 加 注 齿轮 油 过 少 р. УЕ 
423. 对 于 变速 右 漏 油 的 故障 原因 叙述 不 正确 的 是 ( ) 。 
А. 变速 器 第 二 轴 后 油封 损坏 В. 变速 右 各 密封 裤 垫 不 良 


С. 第 二 轴 后 轴承 盖 回 油 螺纹 积 污 过 多 р. 加 注 齿 轮 油 过 多 
424. 手动 变速 器 第 (0) 轴 后 轴承 盖 回 油 螺纹 积 污 过 多 是 变速 器 漏 油 的 故 
障 原因 之 一 。 












































А. 一 B. 二 с. 三 р. 四 

425. 手动 变速 器 在 挂 上 档 后 不 能 移 至 空 档 或 一 次 同时 挂 两 个 档 的 现象 是 
( ) 故障 。 

А. 自动 脱 档 В. 乱 档 С. 漏 油 D. 换 档 困 难 

426. 手动 变速 器 乱 档 的 故障 现象 是 在 挂 上 档 后 不 能 移 至 ( 和 

А. 前 进 档 B. 倒车 档 C. 驻 车 档 D. 空 档 

427. 手动 变速 器 如 果 发 生 挂 人 的 档 位 与 应 该 挂 人 的 档 位 不 相符 现象 ， 则 是 
( ) 故障 。 

A. 漏 油 В. 换 档 困难 С. 自动 脱 档 р. 乱 档 

428. 对 于 手动 变速 器 乱 档 的 故障 现象 叙述 不 正确 的 是 ( ) 

А. 自动 脱 档 B. 挂 上 档 后 不 能 移 至 空 档 





С. 挂 入 的 档 位 与 应 该 挂 入 的 档 位 不 相符 
D. 一 次 同时 挂 两 个 档 
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429. 手动 变速 器 的 ( ) 前 端 滚 针 轴承 烧结 ， 会 产生 乱 档 的 故障 。 
А. 第 一 轴 B. 第 二 轴 С. 中 间 轴 D. 倒 档 轴 
430. 手动 变速 器 的 ( ) 和 第 二 轴 连 成 一 体 ， 会 产生 乱 档 的 故障 。 
A. 第 一 轴 В. 中 间 轴 C. 倒 档 轴 D. 空 档 轴 
431. 手动 变速 器 的 同步 器 锥 环 卡 在 ( ) 上 ,会 产生 乱 档 的 故障 。 
А. х B. 接合 套 С. 锥 面 D. 滚 针 轴 承 
432. 手动 变速 器 的 操纵 杆 ( ) 端 磨损 严重 ， 会 产生 乱 档 的 故障 。 
А, В В. 下 С. 前 р. 后 


433. 变速 器 能 同时 挂 人 两 个 档 ， 第 二 轴 卡 住 不 转 ， 应 拆 下 变速 器 盖 ， 检 查 和 


修理 ( 16 
А. 变速 需 互 锁 装 置 
С. 变速 器 变速 杆 


434. 变速 器 挂 档 后 不 能 脱 回 ( 

















В. 变速 融 传 动 装置 
р, 变速 需 自 锁 装 置 








弧 形 工作 面 和 拨 又 导 块 凹 槛 磨损 是 
B. 超速 档 
435. 变速 器 挂 档 后 不 能 脱 回 空 档 ， 应 拆 下 ( 


A. 前 进 档 




















面 和 拨 又 导 块 凹 槽 磨损 是 否 过 大 。 








A. 互 锁 装置 
436. 变速 器 如 果 只 有 ( 


A. 倒 档 
437. ЕЎ] ( 


В. 传动 装置 


B. 直接 档 
) 不 是 手动 变速 器 自动 脱 档 的 故障 现象 。 


) ， 应 拆 下 变速 器 操纵 杆 ， 检 查 操纵 杆 下 端 
和 否 过 大 。 
С. 2:4 р. 倒 档 


) ， 检 查 操纵 杆 下 端 弧 形 工作 


С. ЖМТ р. 拨 叉 


) 和 空 档 能 行驶 ， 而 其 他 档 均 不 能 行驶 ， 则 拆 下 
变速 名 检 查 第 二 轴 前 端 滚 针 轴承 是 否 烧结 。 


C. 前 进 档 





А. 行驶 中 ， 滑动 齿轮 脱离 哮 合 位 置 
C. 发 动机 低速 运转 时 发 生 
438. 手动 变速 带 自 动 脱 档 时 ， 变 速 杆 上 自动 跳 回 ( 


А. 前 进 档 В. 倒 
439. 手动 变速 器 一 般 在 发 动机 ( 
А. 静止 В. К 


现象 。 


А. 自动 脱 档 В. 乱 


441, 手动 变速 器 目 动 脱 档 的 故障 原因 可 能 


A. 平行 B. 不 


В. 变速 杆 自动 跳 回 空 档 


D. 超速 档 


ЕЕ 


р, 发 动机 中 高 速 运转 时 发 
车 档 C. 滑行 档 р. 空 档 


) 时 会 发 生 自 动 脱 档 故障 。 


速 运转 С. 中 高 速 运转 р. 加 速 
440. 车 辆 在 行驶 中 ， 手 动 变速 右 滑 动 齿轮 脱离 哮 合 位 置 是 ( ) 的 故障 
档 C. 换 档 困难 р. Ей? 
是 变速 器 轴线 ( )s 
平行 C. 同 轴 р, 共 面 
是 变速 器 轴 、 轴 承 的 Р 





442. 手动 变速 器 自动 脱 档 的 故障 原因 可 能 
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А. 轴 向 间 际 过 大 ”B. 轴 向 间 际 过 小 ”C. ОЖ р. 顶 际 过 小 

443. 手动 变速 器 齿轮 、 齿 圈 的 晓 入 端 ( ) 方向 形成 锥 形 时 ， 能 造成 自动 
脱 档 的 故障 。 

А. ЯМ В. 齿 中 С. АИ р. ИК 

444. 下 列 不 属于 手动 变速 右 自 动 脱 档 故 障 原因 的 是 ( 38 

А. 变速 器 轴 、 轴 和 承 的 轴 向 间 际 过 大 B. 变速 器 轴线 不 平行 

С. 变速 器 装配 不 良 D. 锁 止 机 构 工 作 不 可 靠 

445. 诊断 与 排除 手动 变速 器 自动 脱 档 故障 时 ， 应 检视 滑动 齿轮 和 ( ) 的 
配合 情况 。 

А. 第 一 轴 花 键 В. НИ С. 倒 档 轴 花 键 р. 中 间 轴 花 键 

446. 诊断 与 排除 手动 变速 名 自动 脱 档 故 障 时 ， 如 果 拨 又 和 变速 器 操纵 杆 正 党 ， 
则 应 检查 又 轴 的 ( а 

А. 互 锁 装置 B. 自 锁 装 置 C. 传动 装置 D. 连接 装置 

447. 诊断 与 排除 手动 变速 器 自动 脱 档 故障 时 ， 应 检查 变速 器 第 一 轴 与 发 动机 
曲轴 的 ( ) 是 否 超 限 。 

A. 平行 度 В. 圆 度 С. 圆柱 度 р. 同 轴 度 

448. 诊断 与 排除 手动 变速 器 自动 脱 档 故 障 时 ， 应 检查 变速 器 ( ) 轴 与 发 
动机 曲轴 的 同 轴 度 是 否 超 限 。 

A. 第 一 B. 第 二 С. 倒 档 D. 中 间 

449. 手动 变速 器 换 档 困难 故障 原因 可 能 是 新 换 的 齿轮 牙齿 端面 倒 角 ( ) 
造成 。 

А. 过 小 B. 过 大 C. 提前 磨损 р, 润滑 不 良 

450. 下 列 ( ) 可 能 是 造成 手动 变速 器 换 档 困 难 的 故障 原因 。 

А. 变速 器 轴 、 轴 和 承 的 轴 向 间 际 过 大 B. 变速 器 轴线 不 平行 


С. 锁 止 机 构 工作 不 可 靠 р, 变速 器 装配 不 良 
451. РЯ ( ) 不 是 手动 变速 器 换 档 困难 的 故障 原因 。 
А. 变速 又 轴 弯 曲 变形 В. ЭЕ ас ЛБ. 
С. ЗЕНА Л р. 各 轴 的 配合 不 符合 标准 


452. НТ ( ) 原因 使 变速 义 轴 移动 困难 ， 并 造成 手动 变速 右 换 档 困 难 
故障 。 


A. 端 头 润滑 过 量 B. 端 头 润滑 不 良 
С. 端 头 严重 “ 打 毛 ” р. 端 头 磨损 过 量 


453. 当 出现 手 动 变速 器 换 档 困难 故障 时 ， 若 是 新 换 齿 轮 的 牙齿 端面 〈 ), 
可 进行 加 工 修复 。 
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A. 倒 角 太 大 В. 倒 角 太 小 С. 太 滑 р. Жі 

454. НҒ 6% ( ) 与 曲轴 中 心 线 不 垂直 而 造成 的 换 档 困 难 故 障 ， 应 予 
修整 。 

A. 后 平面 B. 前 平面 С. Е р. ТИ 


455. 由 于 飞轮 这 后 平面 与 曲轴 中 心 线 ( ) 而 造成 的 换 档 困难 故障 ， 应 予 





А. 相交 B. 平行 С. ЖЕ р. 不 垂直 
456. 由 于 飞轮 壳 后 平面 与 曲轴 ( ) 不 垂直 而 造成 的 换 档 困难 故障 ， 应 予 












































А. Е В. 端面 径 向 圆 С. 中 心 线 р. 轴 截 面 
457. 抬 起 制 动 踏板 后 ， 制 动 阀 出 现 排 气 ( ) НИ, ИВО. 
А. 迅速 В. 缓慢 С. 间断 р. 时 快 时 慢 
458. 属于 轮 载 过 热 现 象 的 是 ( ja 

A. 不 能 立即 解除 制 动 B. 能 有 效 解 除 制 动 

С. Я р. 油 温 过 高 

459. 不 属于 轮 载 过 热 现 象 的 是 ( А 

А. 行驶 费力 B. 不 能 立即 解除 制 动 

C. 油 温 过 高 D. 起 步 困 难 

460. 抬 起 制 动 踏板 后 ，( ) 出 现 排 气 缓慢 的 现象 ， 此 为 轮 载 过 热 。 
А. ВЯ В. Я С. Ф615] 0 р, 5218 


461. 10] 5) 23 Е Н ЯЕ Л ЭН Л а АЛЕ, Яа 5007 
( ), ДНЕ В ЛЕ, ЛА НТ МЫ АЯ о 

А. ЖЖ В. 不 亮 С. 不 闪烁 р. 闪烁 

462. 全 部 制 动 载 发 热 时 处 理 方法 是 踏 下 制 动 踏板 后 急速 抬 起 ， 若 制 动 灯 不 灭 ， 
则 ( ) 不 能 排 气 ， 应 检测 自由 行程 及 控制 阀 。 

А. ШАН В. ВЫ С. 通气 孔 р, НАЯ 

463. а 70 АНА НОЕ ЛЕ ИЖЕ ( ), "ИЖ, 
ЗЭ НЕ П ВЕНЕ, МЭ А НЕ Р НИ 8 

А. 5) В. 1819 С. 急速 抬 起 р. 中 速 抬 起 

464. 个 别 制 动 形 发热 时 的 处 理 方 法 是 ， 一 人 踩 制 动 踏板 ， 另 一 人 观察 该 制 动 
气 室 的 推 杆 。 如 果 不 能 回 位 ， 说 明 推 杆 〈 ) 被 卡 住 或 气 室 弹簧 折断 。 

А. 伸 出 过 长 В. 伸 出 过 短 С. 折断 D. 变形 

465. РЭ ( ) лэл Ч › 

А. 行驶 时 车 轮 有 异 响 В. 行驶 时 车 桥 有 异 响 
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С. 行驶 时 车 架 有 异 响 р. 行驶 时 车 身 有 蜡 响 

466. 行驶 时 ,个 别 车 轮 有 异 响 是 (  ) 的 故障 现象 。 

А. 车 架 异 响 В. 车 桥 异 响 С. ВОН р, ни 
467. 行驶 时 ，( ) 有 异 响 是 轮 载 异 响 的 故障 现象 。 





A. 车 轮 B. 车 桥 С. + р. Е 

468. 汽车 ( ) 时 ,个 别 车 轮 有 蜡 响 是 轮 慌 异 响 的 故障 现象 。 

А. 制 动 В. 急 加 速 С. 急 减 速 р. 行驶 

469. 轮 载 轴 承 与 ( ) 配合 处 磨损 严重 是 轮 载 异 响 故 障 的 故障 原因 之 一 。 
A. 半 轴 套 管 B. 半 轴 轴承 C. 后 桥 D. 前 桥 

470. 半 轴 套 管 与 ( ) 配合 松动 是 轮 载 异 响 的 故障 原因 之 一 。 

А. 前 桥 В. 后 桥 С. 轮 慌 轴承 р. 半 轴 轴承 
471. 轮 载 轴承 外 座 圈 与 ( ) 配合 松动 是 轮 慌 异 响 的 故障 原因 之 一 。 

А. 半 轴 套 管 B. 半 轴 轴承 С. 轮 载 р. 后 桥 


472. 对 于 轮 载 异 响 故障 的 原因 叙述 不 正确 的 是 ( в 

А. 轮 载 轴承 与 半 轴 套 管 配合 处 磨损 严重 

В. 轮 载 轴承 外 座 圈 与 轮 载 配合 松动 

С. 轮 载 轴承 外 座 圈 与 后 桥 配 合 松 动 р. 半 轴 套 管 与 后 桥 配 合 松动 

473. 制 动 传动 装置 引起 的 不 正常 制 动 的 现象 是 踏 下 制 动 踏板 感觉 ( ) 。 

А. 低 而 硬 B. 低 而 软 C. 高 而 硬 р. 高 而 软 

474. 制 动 踏板 踏 不 下 去 ， 且 车 辆 行驶 无 力 是 ( ) 的 故障 现象 。 

А. 制 动 踏板 过 紧 ”B. 轮 载 异 响 С. 车 轮 过 度 磨损 р. 制 动 传动 装置 引 
起 的 不 正常 制 动 

475. 车 辆 行驶 一 定 里 程 后 ， 制 动 鼓 发 热 是 ( ) 的 故障 现象 。 

А. 制 动 传动 装置 引起 的 不 正常 制 动 В. 轮 载 过 热 


C. 车 轮 过 热 D. 制 动 踏板 过 紧 

476. 汽车 行驶 一 定 里 程 后 ， 用 手 触 摸 制 动 鼓 均 感 觉 发 热 ， 故 障 可 能 是 由 
( ) 引起 的 。 

A. 制 动 传 动 装置 В. 制 动 装置 

С. 制 动 鼓 р. 回 位 弹簧 

477. ( ) 是 由 制 动 传动 装置 引发 的 不 正常 制 动 的 原因 之 一 。 

А. 制 动 踏板 自由 行程 过 大 В. 制 动 踏板 无 自由 行程 

С. 复位 弹簧 过 硬 D. 制 动 蹄 复位 弹簧 过 硬 


478. 对 于 由 制 动 传动 装置 引发 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 叙述 不 正确 的 是 
(0) 
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А. 制 动 蹄 摩擦 片 与 制 动 鼓 间 陈 过 大 В. ЛЭГ ЦЭВ, 41 


С. ЗЕМ ЕЕК р. 制 动 轮 缸 皮 碗 发 胀 、 老 化 

479. 下 列 对 于 由 制 劲 传动 装置 引发 不 正常 制 劲 的 故障 原因 叙述 正确 的 是 
(о 

А. 制 动 蹄 摩擦 片 与 制 动 副 间隙 过 大 B. 制 动 蹄 复位 弹簧 过 硬 

С. ЗЕЯ Я АНИ р. 制 动 轮 缸 皮 碗 发 胀 、 老 化 


480. РЯ] ( ) 不 是 制 动 传动 装置 引起 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 。 
А. 制 动 蹄 摩擦 片 与 制 动 鼓 间 辽 过 小 В. 制 动 盘 摆动 






































С. И ЖИЛ р. 05) вк, 2: 

481. 车 辆 在 没 踏 制 动 踏板 时 ， 个 别 车 轮 的 制 动 作 用 ( ) 解除 。 

A. 不 能 立即 完全 B. 能 立即 完全 

С. 能 立即 部 分 D. 不 能 立即 部 分 

482. 如 果 个 别 车 轮 的 制 动 作 用 不 能 立即 完全 解除 ，( ) 造成 蹄 片 的 过 早 
磨损 。 

А. 能 间接 B. 能 直接 

C. 不 能 间接 D. 可 能 直接 

483. 如 果 个 别 车 轮 的 制 动 作用 不 能 立即 完全 解除 ， 会 造成 ( Эн 

А. 燃油 量 不 变 B. 燃油 量 减 少 

C. 燃油 量 增加 D. 燃油 温度 下 降 


484. 不 是 由 于 鼓 式 制动器 机 械 故 障 引 起 的 不 正常 制 动 的 现象 是 ( ) 。 
А. 行驶 无 力 B. 燃油 增加 С. ЖАН D. 动力 不 足 
485. 鼓 式 制动器 由 于 机 械 故 障 引 起 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 有 ( ) 。 


А. 摩擦 衬 片 磨损 В. 制 动 蹄 复位 弹簧 过 硬 
С. 制 动 蹄 复位 弹簧 过 软 D. 制 动 盘 摆 动 


486. 鼓 式 制动器 由 于 ( ) 引起 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 可 能 是 制 动 鼓 内 
存 有 积 水 。 

А. 机 械 故 障 B. 液压 故障 C. 电器 故障 D. 磨损 

487. 壳 式 制动器 由 于 机 械 故 障 引 起 的 ( ) 故障 的 原因 可 能 是 制 动 鼓 内 存 


有 积 水 。 
А. 断裂 B. 磨损 C. 过 热 р, 不 正常 制 动 
488. 对 于 鼓 式 制动器 由 于 机 械 故 障 引起 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 分 析 错 误 的 
是 ( Xs 
A. 摩擦 衬 片 表面 软化 В. 摩擦 衬 片 表面 硬化 





С. 制 动 鼓 进 水 р, 摩擦 衬 片 磨损 
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489. 如 果 个 别 车 轮 的 制 动 作用 不 能 立即 完全 解除 ，( ) 造成 制 动 盘 的 过 早 
磨损 。 

А. 能 间接 B. 能 直接 C. 不 能 间接 D. 可 能 直接 

490. 如 果 个 别 车 轮 的 制 动 作用 不 能 立即 完全 解除 ， 会 造成 ( Је 

А. 动力 增加 В. 燃油 量 减少 С. 动力 不 足 D. 燃油 温度 下 降 

491. 不 是 由 于 盘 式 制动器 机 械 故 障 引起 的 不 正常 制 动 的 现象 是 〈 р 

А. 制 动 盘 过 早 磨损 В. 燃油 减少 

C. 产生 气 阻 D. 动力 不 足 

492. 由 盘 式 制动器 机 械 故 障 引 起 的 不 正常 制 动 的 故障 现象 是 ( № 

А. 轮 载 发 热 B. 燃油 减少 С. 车 轮 异 响 D. 动力 不 足 

493. 盘 式 制动器 机 械 故 障 引 起 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 不 可 能 是 ( в 






































А. 制 动 盘 变 形 В. 制 动 盘 与 摩擦 片 接触 不 良 

С. 制 动 钳 变形 р. ЭЭЖ 

494. 盘 式 制动器 机 械 故 障 引 起 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 可 能 是 ( №5 

А. ЭЛЭЭЖ В. ИЕР 

С. 摩擦 片 表面 硬化 D. 制 动 蹄 复位 弹 算 过 软 

495. 对 于 盘 式 制动器 机 械 故 障 引起 的 不 正常 制 动 的 故障 原因 令 述 不 正确 的 是 
( 2% 

А. 制 动 盘 摆 动 В. 摩擦 片 表面 有 油污 

С. 制 动 钳 变形 р. “Е ЭЕ 4-4 

496. 由 盘 式 制动器 机 械 故 障 引 起 的 不 正常 制 动 故障 ，( 会 变形 ， 应 进行 
修整 。 

А. ИЗМ В. 制 动 钳 С. ЭЛ 101 р. 12753 

497. 检查 电解 液 密 度 和 液 面 高 度 时 ， 不 要 将 ( ) ， 以 免 电 解 液 滴 溅 在 人 体 
或 其 他 物体 上 。 

А. 仪器 水 平 放置 В. 仪器 倾斜 放置 

С. 仪器 提 的 过 高 р. 仪器 提 的 过 低 

498. 在 蓄电池 壳 体 上 ， 禁 止 放 油 料 容器 及 各 种 ( Ја 

А. 金属 物 В. 橡胶 制品 C. 塑料 制品 р, 有 机 合成 物 

499. 在 配制 电解 液 时 ， 应 使 用 陶瓷 或 玻璃 容器 ,将 ( ) 慢 慢 地 倒 人 水 中 。 

А. 硝酸 В. 硫酸 С. 盐酸 р. 亚 硝酸 





500. 在 配制 电解 液 时 ， 应 使 用 С), ， 将 硫酸 慢 慢 地 倒 和 人 水 中 。 
А. ЛАМ В. 金属 容器 С. ЖА р. М ЭЛ ит 
501. Ж, Таа ЛИН, 不 许 用 ( ” ”) 清洗 电 顺 元 件 。 
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A. 汽油 B. 煤油 С. 柴油 D. 机 油 

502. 为 了 检查 、 5: ос 0106 ( ) 。 

А. 应 先 拆 负极 B. 应 先 拆 正极 

С. 正 、 负 极 同 时 拆 仓 р. 正 、 负 极 拆 装 顺序 没有 要 求 

503. 一 电池 搭 铁 极 性 必须 与 ( ) 的 搭 铁 极 性 一 致 。 

A. 发 动机 В. 起 动机 C. 发 电机 р, 变速 髓 

504. 电器 元 件 在 检查 清洁 之 前 应 将 点 火 开 关 ( у 

А. 打开 В. 关闭 С. ЇЕ р. 分 解 

505. 火花 塞 的 性 能 应 良好 ， 电 极 呈 现 ( ), Аж. 

А. 白色 В. 灰白 色 С. 深 灰 色 р, 黑色 

506. 安装 火花 塞 时 慢 慢 用 手 拧 上 几 圈 ， г ( ) 拧紧 。 

А. 丁字 杆 В. 活 扳手 C. 快速 扳手 р, 火花 塞 套 简 

507. 安装 火花 塞 时 ， 通 常 采用 ( ) 。 

А. 用 火花 塞 套 简 一 次 拧紧 В. 用 火花 塞 套 简 分 次 拧紧 

С. 先 慢 慢 用 手 拧 上 几 图 ， 然 后 再 用 火花 塞 套 简 拧 紧 

р 用 手 拧紧 

508. 电器 设备 一 级 维护 作业 的 内 容 包 括 检查 蓄电池 液 面 高 度 ， 补 充 ( ) 。 

А. 蒸馏 水 B. 水 С. 硫酸 р. 盐酸 

509. 清除 蕃 电 池 电 桩 及 夹 头 氧化 物 是 电器 设备 的 ( ) 维护 作业 的 内 容 。 

A. 一 级 B. 二 级 С. 特殊 D. 日 常 

510. 检查 灯光 、 仪 表 、 信 号 装置 是 电器 设备 ( ) 维护 的 作业 的 内 容 。 

A. 一 级 B. 二 级 C. 三 级 D. 日 常 

511. 电器 设备 一 级 维护 作业 的 内 容 包 括 检 查 鞭 电池 电解 液 的 液 面 ， 
应 ( ) 。 

А. 低 于 极 板 B. Зарын С. 与 极 板 等 高 D. 充满 整个 容积 

512. 电器 设备 在 进行 一 级 维护 时 ， 要 求 蕃 电池 电解 液 液 面 应 高 出 极 板 
( )mm。 

А. 0-5 В. 5-10 С. 10-15 О. 15-20 

513. 电器 设备 在 进行 ( ) 维护 时 ， 要 求 蓄 电池 通风 孔 畅 通 。 

A. 一 级 B. 二 级 C. 特殊 D. 日 常 

514. 电器 设备 在 进行 ( ) 维护 时 ， 要 求 灯 光 、 喇 叭 、 仪 表 齐全 有 效 。 

A. 一 级 B. C. 特殊 р. 日 常 

515. 电器 设备 在 进行 一 级 维护 时 ， ЗӨОХ В НИ ЖЖ ( ) 极 板 


10 ~ 15 што 
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А. 低 于 B. 高 于 C. 有 时 高 于 р, 有 时 低 于 

516. 电器 设备 二 级 维护 作业 的 内 容 包 括 清洁 蓄电池 表面 及 极 桩 ， 并 在 接线 头 
上 涂 ( ) 。 

А. 润滑 脂 B. 机 油 C. 密封 胶 D. 绝缘 胶 


517. 电器 设备 二 级 维护 作业 的 内 容 包括 检查 电解 液 密 度 ， 根 据 情 况 加 注 
( ) 。 














А. 盐酸 В. 硫酸 C. 井 水 р. 蒸馏 水 

518. 电器 设备 二 级 维护 作业 的 内 容 包 括 清 除 发 电机 集 电 环 表面 油污 ， 清洗 检 
查 轴承 ，( ) 。 

А. АНН В. 填充 机 油 С. ЛИ ОР. 填充 汽油 

519. 电器 设备 二 清洗 检查 轴承 ， 
填充 ( р 

А. 汽油 В. 机 油 С. 密封 胶 р. 润滑 脂 

520. 发 电机 电 刷 二 级 维护 作业 的 技术 要 求 是 磨损 不 超过 基本 尺寸 的 js 

A. 1/2 B. 1/3 C. 1/4 D. 1/5 

521. 发 电机 二 级 维护 作业 中 要 求 与 集 电 环 的 接触 面积 不 小 于 ( ) ， 且 集 电 
环 表面 光滑 。 

A. 65% B. 70% С. 7596 р. 80% 


522. 发 电机 二 级 维护 作业 中 要 求 与 集 电 环 的 接触 面积 ( =), НЕЕ 
ДУР 75% В. КР 75% ДУР 70% р. Ж 70% 

са г-ын ЖЭЙ (00) 的 爆燃 声 。 

А. 严重 而 间断 В. 严重 而 连续 С. 轻微 而 间断 Р. 轻微 而 连续 

524. 发 动机 在 正常 温度 时 ， 突 然 加 速 ， 此 时 发 动机 ( ” ) 即 为 合格 。 














А. 有 振动 В. 有 轻微 的 爆燃 声 
С. 有 尖锐 的 摩擦 声 р, 有 刊 碰 声 
525. 大 发 动机 在 加 速 时 有 明显 的 爆燃 声 , 则 (о). 
А. 点 火 时 间 适 当 В. 应 提前 点 火 时 间 
С. 应 推迟 点 火 时 间 р. 分 电 带 触 点 间隙 正常 





ое 次 级 电路 时 ， Ру ) 所 有 导线 接头 ， 用 欧姆 表 





检查 初级 导线 电阻 应 符合 要 求 。 
А. 起 动机 В. 点 火线 圈 С. 电源 р. 发 电机 
527. 检查 点 火 初 级 、 次 级 电路 时 ， 应 断 开 点 火线 圈 所 有 导线 接头 ， 用 欧姆 表 





检查 (0) 导线 电阻 应 符合 要 求 。 
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A. 初级 B. 次 级 C. 所 有 D. 任意 一 个 

528. 检查 次 级 线圈 电阻 测量 方法 是 用 欧姆 表 测 量 点 火线 圈 正 极 与 ( = 
间 的 电阻 。 

А. 高 压 端 B. 低压 端 С. 前 端 р. 后 端 


529. 检查 次 级 线圈 电阻 测量 方法 是 用 欧姆 表 测量 点 火线 圈 正 极 与 高 压 端 之 间 
的 电阻 ， 其 标准 值 为 (  )Ю0. 

A. 5~7 B. 6~12 C. 7~10 D. 7~12 

530. 清洁 发 电机 时 ， 应 拆 下 三 个 机 壳 螺 栓 , 将 (” ”) 与 带 定 子 的 硅 整 流 组 
合 件 分 离 。 





А. 带 转 子 的 前 端 盖 В. 带 转 子 的 后 端 盖 
С. 带 转 子 的 侧 盖 р, 带 转子 的 轴承 盖 


531. 清洁 发 电机 时 ， 应 拆 下 带 轮 固定 螺母 ,用 ( ) 拉 下 带 轮 ， ЖРО, 
剔 下 转子 轴 上 的 半圆 键 ， 拉 下 前 端 盖 。 

А. 螺钉 旋 具 В. 尖 嘴 钳子 C. 拉 拔 器 р. 播 棍 

532. 清洁 发 电机 时 ， 应 拆 下 ( ) 上 的 硅 整 流 组 合 件 的 保护 时， 拆 下 固定 
在 硅 整 流 组 合 件 上 的 定子 线圈 的 三 个 接线 头 固定 螺栓 ， 将 发 电机 的 定子 线路 与 硅 整 
流 组 合 件 线路 分 离 。 

A. 前 端 盖 В. 后 端 盖 С. 带 轮 р. 轴承 盖 

533. 清洁 起 动机 时 ， 应 拆 下 连接 驱动 端 盖 与 后 端 盖 上 的 两 个 长 螺栓 ， 将 
( ) 与 定子 总 成 、 驱 动 端 盖 分 离 。 





А. 前 端 盖 В. 后 端 盖 С. 壳 体 D. 轴承 
534. 更 换 车 灯 时 ， 用 螺钉 旋 具 将 卡子 上 部 按 下 去 的 同时 ， 回 外 拉 ( js 
A. 车 灯 B. 水 箱 С. БОХ ва р. Я 


535. Јо, ЛИЕ ГЭ Ха ( ) 密封 条 。 

A. 发 动机 前 B. 发 动机 后 C. 起 动机 前 р. 发 电机 后 
536. 更 换 仪表 时 ， 应 拆 开 蕃 电池 的 ( ) ， 取 下 下 加 强 板 装饰 罩 。 

A. 正极 导线 В. 正极 接线 柱 C. 负极 导线 D. 负极 接线 柱 
537. 更 换 喇 只 时， 喇叭 通常 固定 在 ( Es 

А. 固定 支架 В. 缓冲 支架 С. 旋转 支架 D. 固定 支撑 板 
538. 起 动 时 ， 起 动机 发 出 的 “ 噶 、 噶 ”的 响声 ， 则 可 能 是 ( ) 故障 。 
A. 点 火 开 关 В. 电磁 开关 С. 起 动机 离合 器 ”D. ЖАК 
539. 接 通 点 火 开 关 至 起 动 档 ， 如 发 出 的 “ 噶 、 噶 ”的 响声 ， 则 可 能 是 ( 78 
А. 点 火 开 关 损 坏 В. 起 动 继 电器 触 点 烧 蚀 

С. 起 动机 离合 器 打滑 D. 电磁 开关 吸 合 不 实 
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540. 起 动 时 ， 起 动机 如 发 出 “ 噶 、 噶 ”的 响声 ， 此 响声 为 (””)。 

А. 点 火 开关 产生 的 声响 В. 起 动机 离合 器 发 出 的 声响 

С. 接触 盘 与 主 触 点 在 闭合 瞬间 所 发 出 的 声响 

р. 起 动 继电器 发 出 的 声响 

541. 接 通 点 火 开关 至 ( ) ， 如 发 出 “ 噶 、 噶 ”的 响声 ， 则 可 能 是 电磁 开 
关 吸 合 不 实 。 








А. 前 进 档 B. 倒车 档 С. 起 动 档 D. 停车 档 

542. 检查 蓄电池 连接 导线 处 有 无 锈蚀 ， 若 锈蚀 应 拆 下 连接 导线 用 ( ) 清 
洁 极 桩 后 重新 紧 固 。 

А. 砂纸 В. 化 学 制剂 С. 汽油 D. 金属 工具 

543. 检查 蓄电池 的 放电 程度 ， 若 电量 不 足 严 重 ， 应 进行 ( »» 

А. Зо ЕУЕН В. 先 充电 再 放电 С. 充电 р, 放电 

544. 检查 电磁 开关 保持 线圈 是 否 ( ) ， 若 有 应 予以 更 换 。 

А. 击 穿 B. 锈蚀 С. 断路 D. 短路 


545. 检查 电磁 开关 ( ) 是 否 断 路 ， 和 若 有 应 予以 更 换 。 
А. 初级 线圈 B. 次 级 线圈 С. 点 火线 圈 р, 保持 线圈 
546. 下 列 ( ) 是 诊断 起 动 系 电路 短路 、 断 路 故障 的 方法 。 














А. 检查 蓄电池 电解 液 液 面 高 度 В. 检查 起 动机 导线 是 否 短路 

о р, 检查 蓄电池 放电 程度 

547. 诊断 起 动 系 电路 短路 、 断 路 故障 时 ， 除 检查 起 动机 导线 是 否 短路 外 ， 还 
应 检查 ( 


А. 检查 蓄电池 电解 液 液 面 高 度 
B. 检查 起 动机 电磁 开关 工作 是 否 正常 





С. 检查 断 电 器 触 点 是 否 烧 蚀 р. 检查 蓄电池 放电 程度 

548. 属于 起 动机 离合 器 出 现 的 故障 现象 是 ( ) 。 

А. 起 动机 空转 B. 起 动机 不 转 

C. 起 动机 时 转 时 不 转 р. 起 动机 运转 缓慢 

549. 当 发 动机 起 动 后 ,将 点 火 开关 关 断 ， 起 动机 仍然 不 能 停止 运转 ， 并 发 出 
( ) 声 。 

А. 20Ц В. 摩擦 С. 撞击 р, 划 碰 

550. 属于 起 动机 离合 器 出 现 的 故障 现象 是 ( ) 。 

А. 起 动机 运转 缓慢 В. 起 动机 不 转 

C. 起 动机 时 转 时 不 转 D. 起 动机 运转 不 停 


551. 如 果 起 动机 发 出 “ 喻 喻 ”的 高 速 旋转 声 时 ， 通 常 是 ( ) 。 
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А. 单 向 离合 器 打滑 В. РЕ НА 

С. 单 向 离合 器 润滑 不 良 р. 单 癌 离合 器 卡 沛 

552. 如 果 出 现 起 动机 运转 不 停 时 ,应 ( ) ， 否 则 会 损坏 起 动机 。 

A. 立即 切断 电源 В. Уно, 

С. 拆 印发 电机 р. Тэ хо 

553. 摩擦 片 式 单 向 离合 器 打滑 可 能 由 于 外 接合 鼓 定 位 卡 簧 脱落 ,使 ( ) 
与 结合 鼓 脱 开 。 

А. 从 动 盘 B. 主动 盘 С. 摩擦 片 р. 回 位 弹 得 

554. 大 起 动 时 伴 有 撞击 声 ， 应 检查 ( ) 的 联动 机 构 是 否 松 脱 。 

А. 缓冲 弹簧 В. 摩擦 片 С. УХ р. 驱动 齿轮 

555. 为 进一步 证 明 离 合 器 是 否 失 效 ， 应 检查 单 向 离合 器 的 Ха 

А. 锁 止 力矩 В. 磨损 С. Ей р. 5 

556. 蓄电池 极 板 之 间 ( ) 会 造成 蓄电池 自 放 电 故 障 。 

А. 断路 B. 短路 C. 锈蚀 р. 绝缘 

557. 当 电 解 液 中 含有 ( ) 会 造成 蓄电池 自 放 电 故 障 。 

А. 盐酸 В. 硝酸 С. 蒸馏 水 D. 杂质 

558. 蓄电池 槽 底 帝 积 杂 质 过 多 会 造成 ( ) 。 

А. 断路 В. 短路 C. 锈蚀 р. 绝缘 

559. 洪 出 过 多 的 电解 液 能 造成 蓄电池 极 柱 之 间 ( 

А. 短路 В. 断路 С. 锈蚀 р, 绝缘 

560. 诊断 与 排除 蓄电池 自 放 电 故 障 时 ， 要 关闭 ( ) 。 

А. 点 火 开关 В. 各 用 电 设备 C. 起 动机 D. 发 电机 

561. 将 线 端 与 接线 柱 划 碰 试 火 ， 否 有 火花 ， 应 逐 段 检查 有 关 导 线 ， 找 出 
( ) 之 处 。 


А. 搭 铁 断 路 B. 搭 铁 短路 C. 搭 铁锈 他 р. и 
562. 将 线 端 与 接线 柱 划 碰 试 火 ， 若 无 火花 则 说 明 故障 在 (<), МЭРЖ 


修复 。 
А. 蓄电池 内 部 В. 蓄电池 外 部 С. 发 电机 D. 起 动机 
563. 首先 应 检查 蓄电池 外 部 是 否 清洁 ， 特 别 是 ( ) 上 是 否 有 污 物 堆积 。 
А. 电池 内 部 B. 电池 外 部 С. 电池 盖 р. 电池 侧面 
564. 调节 器 调整 值 ( ) 可 能 调整 不 当 造 成 。 
A. 过 低 B. 过 高 С. 忽 高 忽 低 D. 正常 





565. ( ) 触 点 烧结 ， 可 能 造成 调节 顺 调 整 值 过 高 。 
A. 低速 В. 中 速 С. 高 速 D. 超速 
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566. 调节 器 不 工作 可 能 是 ( ) 触 点 烧结 。 

A. 低速 B. 中 速 C. 高 速 р, 超速 
567. 调节 器 不 工作 可 能 是 ( ) 短路 造成 。 

А. 点 火线 圈 В. 电磁 线圈 С. 补偿 电阻 р. 加速 电阻 
568. 发 电机 充电 电流 过 小 的 原因 不 可 能 是 ( Ра 





А. 电 刷 与 集 电 环 接触 不 良 B. 发 电机 发 电量 小 

С. 调节 器 有 故障 D. 温度 补偿 电阻 烧 断 
569. 发 电机 充电 电流 过 小 的 原因 可 能 是 ( ) 。 

A. 电流 表 损 坏 B. 发 电机 发 电量 大 

С. 调节 器 有 故障 D. 温度 补偿 电阻 烧 断 
570. 发 电机 充电 电流 过 小 的 原因 可 能 是 调节 器 调节 值 ( ) 。 
A. 过 低 В. 过 高 C. 不 稳 р. 272 
571. 发 电机 充电 电流 过 小 的 原因 可 能 是 发 电机 发 电量 ( ) 
A. 小 B. 大 C. 为 零 D. 不 稳 


572. 先 检查 风扇 У 带 有 无 松弛 打滑 现象 。 大 正常 ， 则 拆除 发 电机 “ ( 
与 调节 器 “F” 接 线 柱 之 间 的 连接 。 

А. О В. Е С. Е р. С 

573. 移 检查 风扇 V РН БВУ, етн, МИН, “Е” 508 
Тат е ( ) ”接线 柱 之 间 的 连接 。 


А. Е В. Е с. р р. С 

574. 在 发 动机 中 速 运转 时 ， 用 旋 具 将 发 电机 “ (7 ЧАН “к” В 
柱 短 接 。 

А. Е В. Е С. - р. + 

575. 发 电机 不 发 电 故障 的 现象 为 发 动机 (  ”) 运转 时 ， 电 流 表 指 示 放 电 的 
指示 灯亮 。 

А. 低 于 念 速 В. ГА С. РВ р, 中 速 


576. 发 电机 不 发 电 故 障 现象 为 发 动机 高 于 ( ) 运转 时 ， 电 流 表 指 示 放 电 
的 指示 灯亮 。 


А. а B. 低速 C. 中 速 D. 高 速 

577. 发 电机 不 发 电 故 障 的 现象 为 发 动机 高 于 傅 速 运转 时 ，( ) 指示 放电 的 
指示 灯亮 。 

А. 电压 表 B. 万 用 表 C. 电流 表 р. 故障 灯 


578. 当 发 电机 不 发 电 时 ， 应 先 区 别 是 ( ) ， 还 是 充电 系统 有 故障 。 
А. 蓄电池 充电 不 足 В. 蓄电池 充电 过 量 
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С. 蓄电池 存 电 不 足 р. 蓄电池 放电 过 量 

579. 当 发 电机 不 发 电 时 ， 应 先 区 别 是 蓄电池 存 电 不 足 ,， 还 是 (  ) 有 故障 。 
A. 充电 系统 B. 放电 系统 C. 电 控 系 统 D. 起 动 系统 

580. 发 电机 不 发 电 若是 由 于 其 他 故障 引起 ， 可 检查 ( ) 。 














А. 风 户 是 否 损坏 В. 风扇 У 带 是 否 装 反 

С. 风扇 V 带 是 否 打 滑 р, 风扇 叶片 是 否 损 坏 

581. 若 发 电机 风扇 V 带 打滑 ， 则 可 能 引起 ( ) 故障 。 

A. 不 发 电 В. 发 电 电 压 过 高 

С. 发 电 电压 过 低 р. 发 电 电压 不 稳 ， 忽 高 忽 低 

582. 前 照 灯 上 暗淡 故 障 的 处 理 方法 是 从 电源 开始 顺 着 线路 做 有 无 ( ) 的 导 
通 检 查 。 

A. 电流 В. 电压 С. 电阻 р. 短路 

583. 前 照 灯 暗 淡 故 障 的 处 理 方法 是 从 ( ) 开始 顺 着 线路 做 有 无 电压 的 导 
通 检查 。 

А. 起 动机 B. 发 电机 C. 电源 D. 发 动机 

584. 前 照 灯 上 暗淡 故障 的 处 理 方法 是 从 电源 开始 顺 着 线路 做 有 无 电压 的 ) 
检查 。 

А. 断路 B. 导 通 C. 锈蚀 р. 电动 势 

585. 前 照 灯 上 暗淡 故 障 的 处 理 方 法 是 检查 ( ) 的 好 坏 ， 不 好 应 更 换 。 

A. 灯泡 В. 蓄电池 C. 起 动机 D. 发 电机 

586. 排除 前 照 灯 不 断 电 故障 的 方法 是 从 ( ) 开始 做 线路 的 导 通 检查 。 

A. 电源 B. 前 照 灯 С. Я р. 中 间 

587. 排除 前 照 灯 不 断 电 故 障 除 从 电源 开始 做 线路 导 通 检查 外 ， 还 应 检查 ( ) 
的 好 坏 。 

A. 灯泡 В. 仪表 盘 С. 导线 D. 电源 

588. 检查 喇叭 用 人 熔 丝 ， 如 果 正 常 ， 则 用 喇叭 的 接点 直接 和 ( ) 连接 试验 。 

A. 起 动机 В. 蓄电池 C. 发 电机 р, 发 动机 

589. 用 喇叭 的 接点 直接 和 蓄电池 连接 试验 ， 如 果 喇 叭 响 ， 则 用 喇叭 继电器 
( ) 搭 铁 。 

A. 1 号 端子 В. 2 号 端子 С. 3 号 端子 р. 4 号 端子 


590. 用 喇叭 的 接点 直接 和 蓄电池 连接 试验 ， 如 果 喇 叭 不 响 ， 喇 叭 继 电 融 正常 ， 
则 为 喇叭 继电器 和 喇叭 间 的 配 线 做 ( ””) 检查 。 

A. 锈蚀 В. 断路 С. ев D 电流 

591. 不 属于 诊断 和 排除 喇叭 不 响 的 故障 的 处 理 方法 的 是 (。”)。 
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А. 检查 喇叭 用 熔 丝 В. 检查 喇叭 继电器 

С. 检查 喇叭 开关 导 通 情况 р. 检查 蓄电池 

592. 对 于 机 油 压 力 过 低 的 故障 现象 叙述 正确 的 是 ( ) 。 

А. 发 动机 运转 时 ， 机 油 压 力 忽 高 包 低 

В. 机 油 表 上 反映 在 较 高 的 危险 区 域内 

С. 机 油 表 上 反映 在 “0” 位 р, 发 动机 发 动 后 ， 机 油 压 力 缓慢 降低 

593. 对 于 机 油 压 力 过 低 的 故障 现象 叙述 不 正确 的 是 ( ) 。 

А. 发 动机 运转 时 ， 机 油 压 力 始终 低 

В. 机 油 表 上 反映 在 较 低 的 危险 区 域内 

С. 机 油 表 上 反映 在 “0” 位 

р, 发 动机 发 动 后 ， 机 油 压 力 缓慢 降低 

594. 发 动机 运转 时 ， 如 果 机 油 压 力 始终 低 并 且 机 油 表 上 反映 在 较 低 的 危险 区 
域内 ， 则 是 ( ) 故障 。 














































































































А. 机 油 压力 过 低 B. 机 油 压力 不 稳 

С. 起 动机 D. 发 动机 功率 过 低 

595. 机 油 压 力 过 低 的 故障 现象 是 机 油 表 上 反映 在 “ ( )” 位 。 

A.0 B. 1 C. 1.5 D. 2.5 

596. 将 紧急 闪光 灯 处 于 “ON” 位 置 检查 ( ) 。 

А. 亮度 В. 灯 闪 频率 C. 温度 р. 射程 

597. 将 紧急 闪光 灯 处 于 “ON” 位 置 检 查 灯 闪 频率 ， 如 果 灯 不 内 ， 则 检查 闪光 
器 ( а 


А. А 端子 电压 В. В 端子 电压 C. C 端子 电压 р. D 端子 电压 

598. 检查 闪光 器 В 端子 电压 ， 如 有 电压 ， 则 进行 闪光 器 B、( ) 端子 短 
路 ， 检 查 灯 是 否 亮 。 

А. р В. Е С. 1, р. № 

599. 检查 闪光 器 B 端子 电压 ， 如 无 电压 ， 则 进行 内 光 器 В 和 开关 下 之 间 配 线 
导 通 检查 ， 开 关 输入 端子 ( ) 的 电压 检查 。 

А. ВІ, В2 В. М. № С. ЕІ, Е2 р. ЕІ, Р 





初级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 


、 更 换 发 动机 机 油 和 机 油 滤 清 


(1) 考核 要 求 


1) 按 正 确 的 操作 规程 更 换 机 
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2) 按 正确 的 操作 规程 更 换 机 油 滤 清 右 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
Пээ РА 单位 Жи ЕЕ 
1 汽车 辆 1 
2 常用 工具 套 1 
3 Я, Р 1 
4 棉纱 团 1 
5 秒表 块 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
7 | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 。 蕊 分 评分 标准 МИОА 
ТИ 
202 选用 工具 、 量 具 、 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
1 | 正确 选用 工 量具 | 材料 齐全 准确 5 | 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 操作 前 准备 5 | 5 分 
准备 失误 扣 5 分 
查看 机 酒 质量 ”| 10 方法 不 正确 扣 10 分 
3 | ”更 换 机 油 放 掉 机 油 方 法 不 正确 扣 10 分 
Жав 20 | 。 加 注 机 油 方 法 不 正确 扣 10 分 
СТ Та 15 | ТН 157) 
ИЕ 22 5 ЕЖЕЙ 
。| 正确 使 用 工具 - 具 、 用 具 使 用 | а 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
用 具 正确 т ты А 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
6 | “操作 规程 нг 作 规 程 执 行 | 15 | 洁 反 操作 规程 不 得 分 
2-2 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 | ”清理 现场 收工 具 、 用 具 5 | жи 
8 分 数 总 计 100 
香 定 项 说 明 ， 出 现 重 天 安全 事故 按 0 分 计 







































































































































































































































































初级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 . 67. 
二 、 清 洁 空 气 滤 清 
(1) 考核 要 求 ” 按 正确 的 操作 规程 清洁 空气 滤 清 句 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 辆 1 
2 常用 工具 套 1 
3 气泵 台 1 
4 Жэ 团 1 
5 秒表 块 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
ен | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 аа ВЯ 
ТИ 
7 НЫЕ 选用 工具 、 量 具 、 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
| 材料 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 明 作 前 准备 5 15% 
准备 失误 扣 5 分 
3 ҮЕ 正确 拆 印 15| ”方法 不 正确 扣 15 分 
4 清洁 正确 清洁 30 清洁 方法 不 正确 扣 30 分 
5 安装 正确 安装 15 安装 不 正确 扣 15 分 
一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 - 具 、 用 具 使 | 
6 | ян 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
С Е 损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
7 | “操作 规程 ЇЕ 1115) 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
КОНИ 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
8 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 Е 
9 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重 大 安全 事故 按 0 分 计 
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三 、 更 换 汽 油 滤 清 器 






































































































































































































































(1) 考核 要 求 ” 按 正确 的 操作 规程 更 换 汽油 滤 清 絮 。 
(2) 考核 时 间 : 30min 。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 辆 1 
2 常用 工具 套 1 
3 秒表 块 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
сэ . ЕР | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 | 配 分 评分 标准 ная 
755 
А айн 选用 工具 、 量 具 、 Р 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 7), 
| 材料 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 操作 前 准备 5157 
准备 失误 扣 5 分 
3 У ЛЕ 15 方法 不 正确 扣 15 分 
滤 清 器 方向 30 方向 错误 扣 30 分 
4 安装 
正确 安装 15 方法 不 正确 扣 15 分 
一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 工具 、 用 具 使 
5 | 10 | 78, ЕЖЕ 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
6 | 操作 规程 тар ни 违反 操作 规程 不 得 分 
月 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 


























否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 





四 、 检 查 及 更 换 冷 却 液 


(1) 考核 要 求 


1) 按 正确 的 操作 规程 检查 冷却 液 。 
2) 按 正确 的 操作 规程 更 换 冷 却 液 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
















































































































































































































































































五 、 气 门 间隙 的 检查 与 调整 
(1) 考核 要 求 


1) 按 正确 的 操作 规程 检查 气门 间隙 。 


(2) 考核 时 间 20min。 
(3) 设备 及 设施 准备 


2) 按 正确 的 操作 规程 调整 气门 间 际 。 


初级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 . 69. 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 辆 1 
2 常用 工具 套 1 
3 Я 个 1 
4 冷却 液 ЇЕ 足够 
5 棉纱 团 1 
6 秒表 块 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
т 考核 | 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 2 评分 标准 на" 977 
ГИ 
А РЕА 选用 工具 、 量 具 、 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 7), 
| 材料 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 操作 前 准备 5157 
准备 失误 扣 5 分 
查看 冷却 液 10 方法 不 正确 扣 10 分 
3 加 注 冷 却 液 
加 注 冷 却 液 20 加 注 方法 不 正确 扣 20 分 
放 掉 冷却 液 15 方法 不 正确 扣 15 分 
4 更 换 冷 却 液 
加 注 冷却 液 15 方法 不 正确 扣 15 分 
一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 工具 、 用 具 使 
5 | 10 | 78, ЕЖЕ 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 1 й 
6 操作 规程 | 15 违反 操作 规程 不 得 分 
青 况 
шт 2 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
妇 工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 
和 否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 







































































































































































































































































. 70. 汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 Ж.Ш 812510. 台 1 
2 常用 工具 套 1 
3 塞 尺 个 1 
4 棉纱 团 1 
5 秒表 块 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
о | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 | 配 分 评分 标准 A 
И 5 
А ЕН 选用 工具 、 量 具 、 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 7), 
| 材料 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 操作 前 准 多 5157 
准备 失误 扣 5 分 
3 检查 检查 气门 间 院 30 方法 不 正确 扣 32 分 
4 调整 调整 气门 间 际 30 方法 不 正确 扣 30 分 
一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 工具 、 用 具 使 
5 | 10 | 2, 105054 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
А 操作 规程 执行 ) 
6 操作 规程 | 15 | ”违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 
和 否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 








六 、 曲 轴 轴 向 间隙 的 检查 
(1) 考核 要 求 


1) 按 正确 的 操作 规程 用 百 分 表 检查 曲轴 的 轴 向 间 际 。 
2) 查阅 维修 手册 ， 判 断 曲 轴 轴 向 间隙 是 否 符 合 相 关 技 术 标 准 。 








(2) 考核 时 间 20min。 
(3) 设备 及 设施 准备 




















































































































































































































































































































初级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 “71 . 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 发 动机 气缸 体 台 1 无 油 底 过 ， 装 备 曲轴 
2 百 分 表 及 表 座 只 1 
3 ЗЕК 把 1 
4 一 字 旋 具 把 
5 НО 把 1 
6 常用 工具 套 1 
7 维修 手 本 1 БЭК ОН 8) 
8 棉纱 团 1 
9 秒表 块 1 计时 
(4) 配 分 与 评分 标准 
: 226 | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 | 得 分 
[Ис 2] 
Е - 量 А. У 一作 4 : м. ДАЕ ГА | 
А Зы 选用 了 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5159) 
准备 失误 扣 5 分 
安装 百 分 表 10 安装 位 置 不 正确 扣 10 分 
3 检查 Е 302 
үл НН Ка № отт 分 
检查 结果 不 正确 扣 10 分 
нан 分 析 不 正确 扣 10 分 
4 | ЯМ 对 测量 的 数值 进行 | 20 о мөн 
分 析 (1128) 8 
Е Е 一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 А. НАЕ 
5 | 10 | 分 ， 扣 完 为 目 
ЖЯ 正确 й 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
6 | ”操作 规程 ВИЙ | 。 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
Ш / 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 





~ 
ЯН 








和 否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 


-72- 


汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 





七 、 气 缸 盖 的 拆 装 


(1) 考核 要 求 


1) 能 够 正确 拆 装 气 


зё 
пп. 


2) 能 够 正确 维护 气缸 盖 。 
(2) 考核 时 间 30min 。 
(3) 设备 及 设施 准备 






























































































































































































































































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 发 动机 “| 1 
2 常用 维修 工具 套 1 
3 秒表 块 1 计时 
(4) 配 分 与 评分 标准 
е | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 ная 得 分 
[Ис 2] 
2 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
1 正确 选用 工 量具 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ， 扣 完 
2 准备 ЇНИЙН 5 | 为止 
准备 失误 扣 5 分 
ЇЇ ТЕ 1 41, 拆 伸 方法 一 处 不 正确 扣 5 9), 1156 
3 У 30 
25 为 止 
| 能 够 正确 安装 气 安装 方法 一 处 不 正确 扣 5 分 ， 扣 完 
4 安装 30 
1.25 为 止 
一 种 工具 、 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 工具 、 用 具 使 М шагайг нэ 
5 | 10| 分 ， 扣 完 为 止 
Я 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 22 3 
6 操作 规程 | 15 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
22 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 2 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 


























否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 





八 、 发 电机 传动 带 的 检查 与 调整 


(1) 考核 要 求 


1) 正确 检查 和 判断 发 电机 传动 带 的 磨损 程度 和 松紧 度 。 


























































































































































































































初级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 . 73. 
2) 正确 调整 发 电机 传动 带 的 松紧 度 。 
3) 调整 后 的 传动 带 松紧 度 符合 技术 标准 。 
(2) 考核 时 间 20min。 
(3) 设施 及 设备 准备 
Ее 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 或 发 动机 я 1 
2 呆 扳 手 把 1 
3 梅花 扳手 把 1 
4 活 扳手 把 1 
5 播 棍 把 1 
6 棉纱 团 
(4) 配 分 与 评分 标准 
ТЭЭ, | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 № 评分 标准 Ма 
[И 2] 
劳保 用 品 穿戴 
1 | 劳动 用 品 穿戴 аша 2 | ”穿戴 不 全 不 得 分 
齐全 
‚| 正确 选用 工具 、| ”选用 工具 、 量 具 、| 。| 。 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
量具 、 材 料 材料 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
3 | “准备 检测 前 准备 5 | 5 分 
准备 失误 扣 5 分 
检查 传动 带 的 磨 ”| ”检查 方法 不 正确 扣 5 分 
损 程度 检查 结果 不 正确 扣 5 分 
4 检查 
检查 传动 带 的 松 | | ”检查 方法 不 正确 扣 5 分 
紧 度 检查 结果 不 正确 扣 5 分 
| 调整 传动 带 的 松 调整 方法 不 正确 扣 20 分 
5 调整 30 
紧 度 调整 结果 不 正确 扣 10 分 
ТЭРЭ 检查 方法 不 正确 扣 5 分 
17 2) 5, 
6| яв 2 ”| 10 | 检查 结果 不 正确 扣 5 分 
未 检查 扣 10 分 
2 一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 гн. ЖА 
7 | 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
НА 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
8 | “操作 规程 еи |5 | 违反 操作 规程 不 得 分 
月 


























汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 




























































































































































































( 续 ) 
ТЕ : 167 РА 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 вн Я 
[ИС 2] 
Ш 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
9 清理 现场 ЕУ 3 
收工 具 、 用 具 为 止 
10 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
九 、 离 合 器 踏板 自由 行程 的 检查 与 调整 
(1) 考核 要 求 
1) 按 正 确 的 操作 规程 检查 离合 器 踏板 自由 行程 。 
2) 正确 调整 离合 器 踏板 自由 行程 ， 使 之 符合 技术 标准 。 
(2) 考核 时 间 20min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 只 1 
2 жі Р 把 1 
3 梅花 扳手 把 1 
4 直 尺 把 1 
5 活 扳手 把 
6 ӨМ 把 1 
7 棉纱 团 
(4) 配 分 与 评分 标准 
| 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 ня 
ГИ 
劳保 用 品 穿戴 
1 | ”劳动 用 品 穿戴 Еа 2 | ”穿戴 不 全 不 得 分 
齐全 
正确 选用 工具 、 инт. ЕА. |, 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 7), 
量具 、 材 料 材料 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
3 准备 检测 前 准备 5159 
准备 失误 扣 5 分 













































































































































































































































































初级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 .7S . 
( 续 ) 
СР | 考核 
序号 УМН 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 шатаа 
[Ис 2] 
асин 检查 方法 不 正确 扣 5 分 
松 时 ， 踏 板 至 底板 |10| - 
检查 结果 不 正确 扣 5 分 
的 距离 
量 出 用 手轻 推 路 
4 | 检查 板 感 到 稍 有 阻力 时 ，| 10 | АЧИ Я 
| 3 检查 结果 不 正确 扣 5 分 
踏板 至 底板 的 距离 
计算 踏板 自 F 
a Цасан 10 计算 结果 错误 扣 10 分 
行程 
调整 踏板 自 调整 方法 不 正确 扣 10 分 
5 调整 20 
行程 调整 结果 不 正确 扣 10 分 
油 整 完毕 ， 再 次 检查 方法 不 正确 扣 5 分 
调整 完毕 ， 
6 | я 2 10 | ”检查 结果 不 正确 扣 5 分 
шиг! 未 检查 扣 10 分 
一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 га, ЖА | 
7 | 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
ЯН 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 р 
8 | ”操作 规程 | 15 ”违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
ЮУ 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
9 清理 现场 3 
кта, ЖА 为 止 
10 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
十 、 前 轮 前 束 的 检测 
(1) 考核 要 求 
1) 用 正确 的 方法 检查 和 调整 前 轮 前 束 。 
2) 调整 前 轮 前 束 ， 使 之 符合 技术 标准 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 台 1 任 一 型 号 均 可 
2 ВЕЛ 个 1 

















“76 .汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 























































































































































































































































































































(88) 
序号 名 称 单位 数量 备注 
3 果 扳 手 套 1 
4 梅花 扳手 套 1 
5 ӨМ Е. 把 1 
6 管子 扳手 把 1 
7 秒表 块 1 于 计时 
(4) 配 分 与 评分 标准 
Кет | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 за) 
ГИ 
1 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
正确 选用 工 量 具 | 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
准备 检测 前 准备 5 | 5 分 
准备 失误 扣 5 分 
шатлан 10 检查 方法 不 正确 扣 10 分 
的 胎 面 中 心 做 记号 - Е 
检查 
测量 方法 不 正确 扣 10 分 
测量 前 轮 前 束 值 |20| т. 
测量 结果 不 正确 扣 10 分 
调整 前 轮 前 束 20 操作 方法 不 正确 扣 20 分 
调整 调整 完毕 ， 再 次 т 操作 方法 不 正确 扣 5 分 
检查 前 轮 前 束 值 念 查 结果 不 正确 扣 5 分 
一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 - 具 、 用 具 使 ! 
. 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
操作 规程 作 规 程 执 行 | 15 | 。 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
Ш : 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
清理 现场 5 
КТА. НЯ 为 止 
分 数 总 计 100 


























否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 





十 一 、 汽 车 轮胎 换 位 


(1) 考核 要 求 ” 按 正确 的 操作 规程 ， 完 成 汽车 轮胎 换 位 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
























































































































































































































































初级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 -77- 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 台 1 
2 扭力 扳手 把 1 
3 轮胎 扳手 把 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
22 
#= 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 Им 
ТИ 
劳保 用 品 穿 戴 
1 | 劳动 用 品 穿戴 маш 2 | ”穿戴 不 全 不 得 分 
齐全 
‚| 正确 选用 工具 、| ”选用 工具 、 量 具 、| житт, 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
量具 、 材 料 材料 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 2), 2 次 扣 
3 准备 拆 缉 前 准备 5 154 
准备 失误 扣 5 分 
松 开车 轮 并 取 下 螺栓 拆 印 方法 不 正确 扣 5 分 
4 ТШ! 10 С 
车 轮 操作 方法 不 正确 扣 5 分 
5 | ”轮胎 换 位 进行 轮胎 换 位 。 “| 30 | 。 换 位 方法 不 正确 扣 30 分 
安装 不 正确 扣 5 分 
| З ЭРЕН шэнэ 
6 安装 车 轮 20 螺栓 紧 固 方 法 不 正确 扣 5 分 
: 紧 固 力矩 不 符合 要 求 扣 10 分 
二 种 工具 、 用具 使 用 不 正确 扣 2 
о оа 10 | 分 ， 扣 完 为 目 
ЖЯ 正确 а у 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
8 | ”操作 规程 操作 规程 执行 | 15 | 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
2 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
9 清理 现场 3 
收工 具 、 用 具 为 止 
10 分 数 总 计 100 


























和 否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 





十 


(1) 考核 要 求 ” 按 正确 的 操作 规程 对 火花 寨 进行 检查 清洁 。 


(2) 考核 时 间 


20min。 


(3) 设备 及 设施 准备 






































































































































































































































. 78. 汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 桑塔纳 2000 轿车 辆 1 
2 修理 工具 套 1 
3 棉纱 团 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
эрс 2 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 на Я 
[Ис 2) 
选用 工 量 具 齐 全 一 件 分 ， 选 错 一 分 ， 
正确 选用 工 量 只 选 量具 齐全 : 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ， 扣 完 
2 准备 维护 前 准备 5 | 为止 
准备 失误 扣 5 分 
3 УЕ 按 正确 方法 拆卸 “| 20 根据 情况 酌情 扣 分 
4 检查 按 正确 方法 检查 ”| 20 根据 情况 酌情 扣 分 
5 安装 按 正确 方法 安装 ”| 20 根据 情况 酌情 扣 分 
一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 工具 、 用 具 使 
6 | 10 | 2, 105054 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 _ А 
7 操作 规程 | 15 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
М, ЖИР 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 9, 415 
: 清理 现场 清理 、 擦 洗 并 回 3 收 [ 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
收工 具 、 用 有 具 为 止 
9 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 








三 、 点 火 提前 角 的 检测 


(1) 考核 要 求 


1) 按 正 确 的 操作 规程 ， 利 用 点 火 正 时 灯 检 查 点 火 提前 角 。 
2) 调整 点 火 提 前 角 ， 使 之 符合 技术 标准 要 求 。 


(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 





























序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 或 发 动机 台 架 Ш 1 эсгий 
2 点 火 正 时 灯 只 



















































































































































































































































































初级 工 操 作 技 能 鉴定 考核 试题 79 . 
( 续 ) 
序号 名 称 单位 数量 备注 
3 常用 工具 套 1 
4 维修 手 本 1 与 考试 车 型 相同 
5 棉纱 团 1 
6 秒表 块 1 计时 
(4) 评分 标准 
К 275 | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 巧 分 评分 标准 | 得 分 
[Ис 2] 
| 正确 选用 工具 、 选用 工具 、 量 具 й 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
量具 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5 | 5 分 
准备 失误 扣 5 分 
在 飞轮 或 曲轴 前 
操作 方法 不 正确 扣 5 7 
"ЭРЧЭЭРЭЭ аша ишиг 
С 操作 不 熟练 扣 5 分 
提前 角 标记 
将 点 火 正 时 灯 连 
и 接 到 汽车 上 并 起 动 | 10 | ， 连接 方法 不 正确 扣 10 分 
发 动机 检查 
判断 点 火 提 前 角 т 判断 方法 不 正确 扣 10 分 
的 大 小 不 会 判断 扣 20 分 
、 查阅 维修 手册 调 调整 不 准确 扣 10 分 
4 调整 20 
整 点 火 提前 角 不 会 调整 扣 20 分 
一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 ГА, ЖАШ ! 
5 . 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
ЖА 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
6 | “操作 规程 . 15 | ”违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
22 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 


























否定 项 说 明 ， 出现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
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十 四 、 发 电机 不 发 电 故 障 的 诊断 与 排除 


(1) 考核 要 求 

1) 按 程序 进行 汽车 故障 的 诊断 与 排除 。 
2) 能 正确 地 判断 分 析 结果 。 
(2) 考核 时 间 50min。 

(3) 设备 及 设施 准备 

1) 汽车 1 辆 。 

2) 万 用 表 1 9:, 7—8, 
3) 常用 工具 1 套 。 

(4) 配 分 与 评分 标准 






























































































































































































































































рер; 
Же ОН 考核 内 容 及 要 求 9 评分 标准 Ме 
[Ис 2] 
选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 工分 ， 
正确 选用 工 量 具 5 
цуглан 准确 扣 完 为 止 
运用 正确 方法 确 
оиа. | 认 故 障 ， 分 析 产生 故障 确认 不 准确 扣 5 ~ 10 分 ， 分 析 
”| 故障 的 原因 ， 说 出 | 25 | 原因 不 相关 扣 4 ~ 15 分 ， 每 少 说 1 项 
至 少 3 种 主要 故障 扣 5 分 ， 扣 完 为 止 
ю|р 
疹 断 方法 错误 扣 5 ~ 10 分 ， 诊 断 步 
тэгс 用 正确 的 方法 诊 Ё 48 цан 
诊断 故障 | 30 | 又 每 错 一 步 扣 5 ~ 10 分 ， 诊 断 结果 错 
断 故 障 ша 
误 不 得 分 
12 Г :人 确 方 > Н 88-15 х 2 
排除 故障 运用 正确 方法 排 Р 不 能 排除 扣 10 分 
除 故 障 自制 一 处 故障 扣 5 分 
按照 要 求 验证 排 验证 方法 不 当 扣 1 ~5 分 ,不 进行 
验证 排除 效果 5 
тт 除 效果 验证 扣 5 分 
шаг а 二 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 1 
ЛЕ 2 -=. 2% 
5 | 分 ， 扣 完 为 止 
ЖА. 正确 - : 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 мэн р 
操作 规程 .. 5 | ”违反 操作 规程 不 得 分 
月 
ри ти. МАЗ, 58 
ао 清理 、 擦 洗 并 回 | шанг 
清理 现场 : 5 为 止 
收工 具 、 用 具 
未 回收 不 得 分 
分 数 总 计 100 























否定 项 说 明 : 无 
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十 五 、 起 动 系 电路 短路 或 断路 故障 的 诊断 与 排除 
同 “ 十 四 、 发 电机 不 发 电 故 障 的 诊断 与 排除 ”。 

十 六 、 前 照 灯 不 亮 故 障 的 诊断 与 排除 

同 “ 十 四 、 发 电机 不 发 电 故 障 的 诊断 与 排除 ”。 

十 七 、 电 喇叭 不 响 故 障 的 诊断 与 排除 

同 “ 十 四 、 发 电机 不 发 电 故 障 的 诊断 与 排除 ”。 


初级 工 考 核 试卷 样 例 (理论 知识 试卷 ) 


职业 技能 鉴定 国家 题库 
初级 汽车 修理 工 理论 知识 试卷 


注意 事项 
1. 考试 时 间 : 120min。 
2. 请 首先 按 要 求 在 试卷 的 标 封 处 填写 您 的 姓名 、 准 考证 号 和 所 在 单位 的 名 称 。 
3. 请 仔细 阅读 各 种 题目 的 回答 要 求 ， 在 规定 的 位 置 填写 您 的 答案 。 
4. 不 要 在 试卷 上 乱 写 乱 画 ， 不 要 在 标 封 区 填写 无 关 的 内 容 。 





一 = 总 分 








评分 人 


一 、 单 项 选择 题 (下 列 答案 中 只 有 一 个 是 正确 的 ， 请 将 正确 答案 的 序号 填 在 
括号 内 ， 每 题 0.5 分 ， 总 计 80 分 ) 
1. 千分尺 的 精度 与 游标 卡尺 的 精度 相 比 ， 其 精度 ( a 








А. К В. 相同 с. 高 р. 25 
2. 用 游标 卡尺 测量 工件 某 部 位 时 ， 卡 尺 与 工件 应 垂直 ， 记 下 ( 18 
А. 最 小 尺寸 B. 最 大 尺寸 C. 平均 尺寸 D. 任意 尺寸 


3. 用 游标 卡尺 测量 工件 ， 读 数 时 先 读 出 游标 零 刻 线 对 ( ) 刻 线 左边 格 数 
为 多 少 毫 米 ， 再 加 上 游标 上 的 读数 。 





A. 尺 身 В. 游标 С. 活动 套 简 р, 固定 套 简 

4. 利用 量 缸 表 可 以 测量 发 动机 气缸 直径 、 曲 轴 轴 承 的 圆 度 和 圆柱 度 ， 其 测量 
精度 为 〈 )5 

А. 0.05шш В. 0. 02 т С. 0. 01mm р. 0. 005 тт 


5. 用 百 分 表 测量 工件 时 ， 应 先 校 表 ,使 百 分 表 测量 头 (” ”)。 
А. 与 工件 有 一 微小 间 际 


ИСАВ (РНИИ) . 83. 





оо тоос 


> 


7. 


> рю 


19. 


. 与 工件 刚 接触 但 指针 不 偏转 

. 抵 住 工件 表面 使 量 头 产生 一 定位 移 ， 即 指针 有 一 定 偏转 

. 与 工件 可 以 接触 ， 也 可 以 不 接触 

. 用 量 和 表 测量 气 氏 直径 时 ， 当 大 指针 顺 时 针 转 动 离开 “0” 位 ， 表 示 气 氏 直 





) АУА 
小 于 В. 等 于 C. 大 于 D. 大 于 或 等 于 
用 量 氏 表 测 量 气 和 氏 直 径 时 ， 当 大 指针 首 时 针 转 动 离开 “0” 位 ， 表 示 气 氏 直 
) АУА 









































小 于 В. 等 于 CT D. 小 于 或 等 于 
常用 的 台 虎 钳 规 格 为 ( ) мт, 

0-25 В. 25-50 С. 100 ~ 150 О. 200 -250 
常用 的 台 虎 钳 有 ( ) 和 固定 式 两 种 。 

齿轮 式 В. 回转 式 С. 蜗杆 式 р. 齿 条 式 

. 划 线 的 基准 工具 是 ( Је 
. 划 针 B. 样 冲 с. 角 尺 р, 划 线 平板 

. 饮 削 薄板 时 用 ( ) 钢 锯条 。 
. ЯН В. 一 般 齿 С. ЖЖ р, 超 粗 齿 

锯 前 薄 壁 管子 时 用 ( ) 钢 锯条 。 
. НЯ В. 超 粗 齿 С. ШИШ р. 2 
ОВА з ПАА А ГЭЖ К, МУЖ ( Ла 
. 活 扳手 В. 套 简 扳手 C. 梅花 扳手 D. 扭力 扳手 
„ЖЕНУ, ЯЛ ( ги 

交叉 法 B. 平面 法 С. ЇЕ НЬ р, 换 位 法 

六 前 平面 时 ， 雏 身 在 加 工 面 做 ( ) 运动 。 

直线 В. ЇЕД С. 直角 р. 急 回 

. 金属 材料 在 外 力作 用 下 抵抗 变形 和 破坏 的 能 力 ， 称 为 金属 材料 的 ( ) 
塑性 В. 韧性 С. 强度 р. 疲劳 

金属 材料 疲劳 破坏 是 在 ( ) 载荷 作用 下 产生 的 。 

交 变 B. 大 С. 轻 D. 冲击 

金属 材料 受到 外 力作 用 时 产生 显著 的 永久 性 变形 而 不 断裂 的 能 力 ， 称 为 
金属 材料 的 塑性 В. 金属 材料 的 韧性 

金属 材料 的 强度 D. 金属 材料 的 疲劳 

金属 材料 在 无 限 次 交 变 载荷 作用 下 不 致 发 生 断 裂 的 最 大 应 力 称 为 ( ) 。 
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要 是 根据 ( ) 选择 。 










































































A. 金属 材料 的 塑性 В. МЕ 

C. 金属 材料 的 强度 D. 金属 材料 的 疲劳 强度 

20. 金属 材料 在 冷 状态 或 热 状态 下 ， 承 受 锤 锯 或 压力 ， 发 生 塑 性 变形 的 能 
称 为 ( )а 

. 金属 材料 的 可 铸 性 В. 金属 材料 的 可 锯 性 

C. 金属 材料 的 焊接 性 р, 金属 材料 的 切削 性 

21. 铸铁 具有 良好 的 可 铸 性 、 耐 磨 性 和 ( № 

А. ПРЕ В. пр С. 焊接 性 D. 切削 性 

22. 目前 汽车 上 较为 常用 的 玻璃 主要 有 钢化 玻璃 和 ( 2 

А. 隔 热 玻璃 B. 隔音 玻璃 C. 夹层 玻璃 D. 防爆 玻璃 

23. 橡胶 可 制 成 常用 的 〈 Ха 

А. 密封 制品 В. НА С. 滤芯 р. 夹层 玻璃 膜 片 

24. 汽油 抗 爆 性 能 指标 是 ( ) 。 

А. 蒸发 性 B. 辛 烷 值 C. 清洁 性 р. 十 六 烷 值 

25. 车 用 汽油 的 牌号 是 按照 ( ) 的 大 小 来 划分 的 。 

А. 蒸发 性 В. 辛 烷 值 С. 218 р. 十 六 烷 值 

26. 选择 汽油 牌号 的 主要 依据 是 发 动机 的 ( ) 。 

A. 压缩 比 В. 转速 С. 平均 有 效 压 力 “D. 燃烧 室 结构 

27. 国产 轻 柴 油 的 牌号 是 根据 柴油 的 〈 ) 来 划分 的 。 

А. 210 В. 闪 点 С. 馏 程 р, бХ 

28. 根据 不 同 地 区 和 和 季节， 一 般 选用 柴油 的 凝 点 应 比 最 低 气 温 低 ( ) 以 





， 以 保证 柴油 不 致 凝固 。 
А. 1-2% В. 3-5% С. 2-3% р. 3-4% 
29. 发 动机 润滑 油 使 用 性 能 级 别 (使 用 级 ) 的 选择 ， 在 没有 说 明 书 的 情况 下 主 
































A. 发 动机 的 强化 程度 B. 气温 

С. 发 动机 的 工 况 р, 发 动机 技术 状况 

30. 在 选用 防冻 液 时 ， 其 冰点 要 比 车 辆 运行 地 区 的 最 低 气 温 低 ( Р 
А. 1% В. 2% С. 3% р. 5% 

31. 主 视图 是 从 ( ) 观察 物体 所 得 到 的 图 形 。 

A. 从 前 向 后 в. 从 上 向 下 C. 从 左 向 右 D. 从 后 向 前 
32. 国家 标准 中 图 纸 幅面 有 ( ) 种 。 

A. 3 种 B. 6 种 С. 5 种 D. 不 限 


33. 尺寸 线 用 ( ) 绘制 。 












































ЯЗ Т.22ДАЭЕ (НПА) · 85. 
А. 粗 实 线 B. 点 划 线 С. 虚线 细 实 线 
34. 重合 剖面 的 轮廓 线 用 ( ) 绘制 。 
А. 虚线 В. 细 实 线 С. 点 划 线 粗 实 线 
35. 零件 表达 方法 中 ， 只 画 出 切断 处 断面 的 图 形 叫 ( )s 
A. 局 部 视图 В. 斜视 图 С. 剖面 图 . НИЯ 
36. ( ) 是 指 允 许 零件 尺寸 的 变动 范围 。 
A. 上 偏差 B. 下 偏差 C. 公差 . 极限 尺寸 
37. 下 列 答案 中 ，( ) 是 配合 的 基准 制 之 一 。 
А. 基 孔 制 B. 间 际 配合 с. АНЕ ОРИЙ 
38. 下 列 符 号 中 表示 形状 公差 的 是 ( 2% 
д B. 4 С 4 Жое 
39. 基本 视图 中 ， 投 影 关 系 反 映 宽 相 等 的 两 视图 是 ( 
A. 左 视 图 和 主 视图 В. 俯视 图 和 主 视图 
C. 右 视 图 和 后 视图 р. 俯视 图 和 左 视图 
40. 基本 视图 中 ， 投 影 关 系 反 映 高 平 齐 的 两 视图 是 ( ) 。 
А. 左 视 图 和 主 视图 В. 俯视 图 和 主 视图 
С. 仰视 图 和 左 视 图 р. 俯视 图 和 右 视 图 
41. 液压 控制 浆 是 液压 系统 中 的 重要 ( 16 
А. 动力 元 件 B. 控制 元 件 C. 执行 元 件 D. 辅助 装置 
42. ( ) 是 液压 传动 装置 中 的 辅助 装置 。 
А. ЖЕ В. 油箱 С. 单 向 阀 р. 液压 泵 
43. 液压 泵 是 液压 系统 中 的 ( ) 。 
А. 执行 元 件 В. 动力 元 件 С. 控制 元 件 D. 辅助 装置 
44. 液压 饶 是 将 油 液 ( Р 














А. 机 械 能 转化 为 压力 能 

C. 压力 能 转化 为 压力 能 

45. 单 向 立 的 作用 是 ( Је 
А. 接 通 电路 B. 关闭 油 路 
С. 控制 油 路 р. 允许 油 液 按 一 个 方向 流动 ， 不 能 反 向 流动 
46. 液压 传动 是 以 ( ) 作为 工作 介质 。 


B. 储存 
р. 压力 能 转化 为 机 械 能 


























A. 油 液 B. 水 С. 气体 D. 液体 
47. 对 液压 系统 中 的 油 液压 力 、 流 量 、 流 动 方向 进行 控制 和 调节 的 装置 称 为 
ре 


А. 控制 元 件 C. 执行 元 件 р, 辅助 装置 
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48. 控制 油 液 流动 方向 以 改变 执行 机 构 的 运动 方向 的 阀 称 为 (””)。 
А. 流量 控制 阅 。 В. 方向 控制 阀 С. ЕЛ р. 控制 阀 
49. ЖАА ИУ А ЗС (  ) 的 单元 回路 。 






































А. 油 液压 力 В. 油 液 速度 C. 油 液 流量 р. 油 液 方向 
50. 汽车 上 的 液 力 耦 合 器 属于 ( 后 

А. 液压 传动 В. 容积 式 液压 传动 

С. 动力 式 液压 传动 D. 能 量 转 换 

51. 汽车 产品 型 号 中 的 主 参数 代号 ( ) 是 代表 轿车 的 。 

А. 车 辆 长 度 В. 发 动机 排 量 С. 座位 数 D. 总 质量 


52. 曲柄 连 杆 机 构 把 燃烧 气体 作用 在 (  ) 上 的 力 转 变 为 曲轴 的 转 和 矩 ， 并 通 
过 曲轴 对 外 输出 机 械 能 。 















































А. 活塞 顶 В. 活塞 销 С. 活塞 环 D. 连 杆 

53. 四 冲程 发 动机 一 个 循环 ， 曲 轴 旋 转 二 周 ， 凸 轮轴 旋转 ( ЇР 

А. 二 周 В. 33] С. — р. 四 周 

54. 曲柄 连 杆 机 构 的 零件 按 其 结构 特点 和 运动 形式 分 为 机 体 组 、 活 塞 连 杆 组 和 
( 78 

А. 曲轴 组 В. 飞轮 组 С. ИЖ р. 曲轴 飞轮 组 

55. ЗИ ЗЕЕ: ( ЛА 

А. ЗЇЙГ 57 з Д 63 Ш В. 保证 气 氏 和 燃烧 室 的 密封 

C. 密封 燃烧 室 р, 防止 气缸 羡 螺 栓 松 动 

56. 在 发 动机 上 拆除 原 有 节 温 器 ， 则 发 动机 工作 时 冷却 水 ( ) 。 

A. 只 进行 大 循环 В. 只 进行 小 循环 

C. 大 循环 小 循环 同时 存在 р. 循环 通道 被 堵 

57. 散热 吉 的 作用 是 将 发 动机 水 套 内 流出 水 的 热量 传递 给 ( ) 。 

А. ЖЭ В. 风扇 C. 节 温 器 D. 空气 

58. 发 动机 配 气 相位 是 指 进 、 排 气门 的 实际 开 闭 时 刻 ， 通 常用 ( ) 来 表示 。 

А. ГЭЛ ө В. 曲轴 转角 С. 活塞 上 止 点 О. 活塞 下 止 点 

59. 称 为 汽油 发 动机 经 济 混合 气 的 是 ( Р 

А. 理论 混合 气 。” B. 稍 稀 混 合 气 С. 过 稀 混 合 气 р. 稍 浓 混合 气 

60. 机 油 细 滤 器 能 滤 掉 很 细小 的 杂质 和 胶 质 ， 经 过 机 油 细 滤 器 的 润滑 油 是 直接 
流向 ( ) 。 

А. 发 动机 的 润滑 表面 В. 主 油 道 

C. 机 油泵 р. 油 底 壳 








61. 变速 噩 传动 比 大 于 1， 其 输出 转速 ( ), 转 矩 (  )。 
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А. 增加 降低 В. 降低 ”增加 

С. 先 增加 “后 降低 р 不 变 增加 

62. 轿车 转向 系 中 多 采用 ( ) 转向 器 。 

A. 循环 球 式 В. 齿轮 齿 条 式 

С. 蜗轮 蜗杆 式 р, 蜗杆 曲柄 指 销 式 

63. 4WD 符号 的 含义 是 ( ЫН 

А. 两 轮 驱 动 B. 两 轮转 向 С. 四 轮 驱 动 р. 四 轮转 向 
64. 一 般 三 轴 式 变速 器 第 一 轴 前 端 支承 在 ( Б 

А. 方 合 器 分 离 套 简 内 В. 曲轴 后 端 中 心 孔 

С. 变速 器 壳 前 端 р. 变速 器 壳 后 端 


65. 汽车 转向 系 中 各 连接 零件 和 传动 副 之 间 存 在 着 一 定 间 际 ， 这 使 方向 盘 在 转 
向 轮 发 生 偏转 前 能 转 过 一 定 角 度 ， 这 上 段 角 行程 称 为 (” ” )。 


А. 方向 盘 自由 行程 В. 方向 盘 行 程 

С. 自由 行程 р, 有 效 行程 

66. 前 束 的 作用 是 减少 ( ””) 对 轮胎 的 影响 。 

А. 主 销 后 倾 В. 主 销 内 倾 С. 车 轮 外 倾 D. 子午 轮胎 
67. З Я 9 (  ) 人 齿轮 安装 在 差 速 右 元 上 。 

А. 主动 圆锥 В. 从 动 圆锥 C. 行星 р. 半 轴 
68 ( ) 装置 用 于 使 行驶 中 的 汽车 减速 停车 。 

А. 驻 车 制 动 В. 行车 制 动 С. 辅助 制 动 р, 液压 制 动 


69. 当 汽 车 左 转向 时 ， 由 于 差 速 器 的 作用 ， 左 右 两 侧 驱动 轮转 速 不 同 ， 那 么 转 
和 抢 的 分 配 应 是 ( ) 。 

A. 左轮 大 于 右 轮 В. 右 轮 大 于 左轮 

С. 左 、 右 轮 相 等 р. НН 

70. 非 独 立 悬 架 两 侧 车 轮 由 一 根 整体 式 车 桥 相 连 ， 车 轮 和 车 桥 一 起 通过 弹性 元 
件 连 接 在 ( ). 

A. 车 身 下 面 B. 车 架 下 面 

С. 主 减 速 器 下 面 D. 传动 轴 下 面 

71. (2) 之 间 的 间隙 反映 在 踏板 上 ， 称 为 离合 器 踏板 自由 行程 。 

А. 分 离 又 的 内 端面 与 分 离 套 简 端面 

В. 分 离 又 的 内 端面 与 分 离 轴承 端面 

С. 分 离 杠 杆 的 内 端面 与 分 离 套 简 端面 

р. 分 离 杠 杆 的 内 端面 与 分 离 轴承 端面 

72. ( ””) 的 作用 是 将 汽油 增 压 ， 并 源源 不 断 地 泵 入 供 油管 道 。 
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А. ВАНЯ В. 化 油 器 C. 进 气管 D. 消声器 
73. 四 冲程 六 饶 发 动机 做 功 间隔 角 为 ( )s 

А. 90° B. 120° С. 1809 р. 3609 

74. ( ) 的 功用 是 保证 气门 做 往复 运动 时 ， 使 气门 与 气门 座 正 确 密 合 。 
А. АГ В. 气门 导管 С. 推 杆 р, 挺 柱 





75. 调整 驱动 桥 时 ,应 ( ) 。 

А. ОМ ЛҮН Л 

В. 先 调整 齿轮 嘴 合 印痕 

С. 先 调整 轴承 预 紧 度 

р. 先 调整 齿轮 间 除 和 印痕 ， 再 调整 预 紧 度 

76. 机 油泵 可 以 将 ( ) 内 的 机 油 压 送 到 发 动机 的 各 润滑 表面 。 




















А. 油 底 壳 В. 柴油 箱 С. 集 滤 器 D. 变速 箱 
77. 汽车 转向 桥 主要 由 前 轴 、 转 向 节 、 主 销 和 ( ) 四 部 分 组 成 。 
А. 轮 载 В. 车 轮 С. 转向 轴 р. 横 拉 杆 
78. 职业 道德 通过 ( ) ， 起 着 增强 企业 凝聚 力 的 作用 。 

A. 协调 员工 之 间 的 关系 B. 增加 职工 福利 

C. 为 员工 创造 发 展 空间 D. 调节 企业 与 社会 的 关系 


79. 国产 轮胎 的 标记 为 9. 00 一 20， 数 字 和 横 线 依次 表示 ( Р 

А. 断面 宽度 、 高 压 胎 、 轮 胎 直 径 

В. ШТ, КЕЛЕ, ЯН 

С. 轮 罗 直径 、 超 低压 胎 、 轮 胎 直 径 

р. 2388046, АЛЕН, #09981 

80. 已 知 发 动机 配 气相 位 角 w = 12°, 8 =68°, у =42°, 5 = 18"， 该 进 气 门 开 启 
持续 角 为 ( ja 





























A. 234° B. 240° C. 260° D. 266° 

81, 汽车 电气 设备 的 基本 特点 是 两 个 电源 、 低 压 直 流 (。”)。 

А. 并 联 多 线 、 负 极 搭 铁 В. 并 联 单线 、 负 极 搭 铁 

С. 并 联 单线 、 正 极 搭 铁 р, 并 联 多 线 、 正 极 搭 铁 

82. 汽车 电源 电压 通常 采用 (п), 直流 电 电 源 的 电压 主要 是 从 鞭 电 池 充 电 
来 考虑 的 。 

А. 12V В. 48У С. 56V р. 10kV 

83. 发 电机 转速 和 负载 变化 时 ，(  ”) 能 保持 汽车 电 系 的 电压 稳定 。 

А. 电动 机 B. 发 电机 С. 蓄电池 р, 起 动机 


84. 蓄电池 的 极 板 有 正极 板 与 负极 板 两 种 ， 正 、 负 极 板 均 由 ( ) 组 成 。 
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А. 二 氧化 铅 В. ЕЯ С. 海绵 状 铅 р. 栅 架 和 活性 物 

85. 在 发 动机 运转 及 汽车 行驶 的 大 部 分 时 间 , 由 ( ) 为 各 用 电 设 备 供电 ， 
同时 还 进行 充电 。 

A. 交流 发 电机 В. 蓄电池 

C. 电动 机 D. 交流 发 电机 和 蓄电池 同时 

86. 交流 发 电机 中 用 来 产生 三 相交 流 电 的 装置 是 〈 ЛА 

А. 转子 В. 定子 С. 整流 器 р, 电 刷 

87. 交流 发 电机 的 整流 器 由 ( ) 硅 二 极 管 、 正 散热 板 、 后 端 盖 (或 负 散 热 


板 ) 等 组 成 ， 接 成 三 相 桥 式 整流 电路 。 


A. 24 只 в 12 只 C. 9 只 D. 6 只 
88. 在 发 动机 起 动 时 ， 使 起 动机 驱动 齿轮 嘴 和 飞轮 齿 环 ， 而 在 发 动机 起 动 后 ， 


使 驱动 齿轮 与 飞轮 齿 环 脱离 ， 起 保护 作用 的 装置 是 ( ””)。 


A. 交流 电动 机 B. 直流 串 励 式 电动 机 

С. 传动 机 构 (或 单 向 离合 器 ) р. 控制 装置 ( 即 开关 ) 

89. 无 论 是 什么 点 火 系 统 ， 产 生 点 火 高 压 电 的 装置 总 是 ( ) 。 

А. 分 电器 В. 点 火线 圈 С. НЕ р. 附加 电阻 

90. 在 发 动机 转速 变化 时 自动 调节 点 火 提 前 角 的 装置 是 ( ) 。 

А. 离心 式 调 节 融 В. 真空 式 调节 器 

С. 辛 烷 调节 器 р, 离心 式 和 真空 式 调节 器 同时 起 作用 
91. ( ) 的 功用 是 在 保证 气缸 密封 的 同时 将 高 压 电 引 入 燃烧 室 ， 产 生 电 火 
， 点 燃 可 燃 混 合 气 。 

A. 配 电器 В. 点 火线 圈 С. 火花 塞 р. 上 断 电器 


92. 风 窗 玻璃 刮 水 器 是 由 ( ) 驱动 ， 通 过 联动 机 构 ， 实 现 刮 水 咒 的 刮 水 片 


在 风 窗 玻璃 的 外 表面 来 回 摆动 的 。 


А. 直流 电动 机 В. 发 动机 C. 发 电机 р. 蓄电池 
93. ( ) 是 测量 发 动机 进 气量 的 装置 ， 它 将 吸入 的 空气 量 转换 成 电信 和 号 送 








给 ECU， 作 为 决定 喷 油 量 的 基本 信号 之 一 。 











А. 温度 传感器 В. 节气 门 位 置 传 感 融 

С. 空气 流量 传 感 带 р, 氧 浓度 传感器 

94. ( ) 是 用 于 电子 控制 燃油 喷射 装置 的 反馈 控制 系统 的 传感器 。 
А. 温度 传感器 B. 空气 流量 计 

С. 爆燃 传 感 句 р, 氧 浓度 传感器 


95. ( ) 是 读 出 专用 存储 占 ， 其 存储 内 容 一 次 写 入 后 就 不 能 改变 ,但 可 以 


调 出 使 用 。 
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А. ВАМ В. БОМ С. A/D р. LO 
96. 更 换 滤 清 融 滤 心 时 , (000). 


А. 起 动 发 动机 使 之 运转 , 待 达 到 正常 的 工作 温度 (80%C 以 上 ) ， 然 后 将 发 动 












































机 炮火 ， 在 热 车 状态 下 放出 油 底 之 和 渡 清 屁 内 的 机 油 。 当 油 底 沈 放 油 螺 孔 将 旧 机 














放 净 时 ， 用 滤 清 器 扳手 印 下 滤 清 器 滤芯 。 准 备 好 同样 的 滤芯 ， 先 在 滤芯 的 0 形 圈 
上 涂抹 一 层 机 油 ， 用 手 将 滤芯 拧 至 拧 不 动 为 止 。 不 要 用 滤 清 需 的 扳手 拧紧 ， 以 防 损 








坏 0 形 圈 ， 造 成 漏 油 
B. 直接 更 换 











С. 起 动 发 动机 使 之 运转 ， 待 达到 正常 的 工作 温度 (80%C 以 上 ) ， 然 后 将 发 动 
机 熄火 ， 在 热 车 状态 下 放出 油 底 壳 和 滤 清 器 内 的 机 油 。 当 油 底 壳 放 油 螺 孔 将 旧 机 油 
放 兆 时 ， 用 渡 清 带 扳 手印 下 滤 清 带 滤 芯 。 准 备 好 同样 的 滤芯 ， 先 在 滤芯 的 0 ЖА 


























上 涂抹 一 层 机 油 ， 用 扳手 将 滤芯 皖 至 拧 不 动 为 目 
D. 以 上 都 对 
97. 机 油 量 应 位 于 油 标尺 ( Ж 














А. Е B. 下 С. 上 下 之 间 D. 以 上 都 不 对 
98. 如 果 冷 却 液 面 在 标准 处 ( ) ， 则 冷却 液 量 为 合适 。 

A. 在 max 上 B. 在 min 下 

С. 22-Р шах 或 тіп О. 在 max Я тіп 之 间 

















99. 检查 齿轮 油 位 是 否 达 到 规定 油 位 ， 油 位 应 不 低 于 孔 边 ( ). ШЖ 




















不 足 ， 应 补充 齿轮 油 ， 使 油 位 达到 规定 值 ， 并 检查 有 无 漏 油 现象 。 
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А. 15шш В. 10mm C. Smm D. 20mm 

100. 驱动 桥 齿 轮 油 的 检查 与 更 换 ， 打下 油 位 检查 孔 螺 塞 ,检查 油 位 是 否 离 检 
ЖИ ( ) 。 

А. 0-10шш В. 0-15шш С. 10mm D. 15шш 


101, 当 滤 忆 积 存 干燥 的 灰尘 时 ， 用 压力 不 高 于 ( ) 的 压缩 空气 ， 从 滤芯 


内 侧 开 始 ， 上 下 均匀 地 沿 斜 角 方向 吹 净 滤芯 内 外 表面 的 灰 侍 。 


A. 10kPa B. 200kPa C. 500kPa D. 60kPa 
102. 汽车 行驶 ( ) 对 空气 滤 清 器 进行 维护 。 

А. 3500 -4000Кш В. 4500 -5000Кш 

С. 5000 -7000Кш р. 7500 ~ 8000km 

103. 汽车 行驶 ( ) km 应 该 更 换 空气 滤 清 器 滤芯 。 

А. 3000 В. 5000 С. 10000 р. 30000 


104. У 带 张 紧 度 用 拇指 以 (2) 的 力 按压 V 带 的 中 部 。 
А. 98 ~147N В. 98N 以 下 С. 147N р. 200N 
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105. 火花 塞 间隙 应 在 ( ) 。 
А. 0.5 ~0.6mm В. 0.7 -0. 9mm С. 0.9 ~ 1. Отт О. 1.5 ~ 2. бтт 
106. 对 竺 职业 和 岗位 ，( ) 并 不 是 爱 岗 敬业 所 要 求 的 。 








A. 树立 职业 理想 В. 于 一行 爱 一 行 专 一 行 

С. 遵守 企业 的 规章 制度 D. 一 职 定 终身 ， 不 改行 

107. 蓄电池 电解 液 高 出 极 板 ( 76 

А. 10 -15шш В. 15 ~20mm С. 20 ~ 25 тт О. 25 -30шш 
108. 检查 灯光 需要 ( ) 配合 检查 前 照 灯 、 转 向 灯 、 制 动 灯 等 灯光 装置 。 
A. 5 人 B. 2 С. 3 人 D. 4 人 

109. 检查 轮胎 的 气压 通常 参考 ( ) 。 

А. 手册 В. 书籍 

С. 轮胎 的 侧 壁 数值 р. 手册 、 书 籍 和 轮胎 的 侧 壁 数值 
110. 判定 制冷 剂 是 否 泄漏 时 ， 应 使 发 动机 的 转速 处 于 ( ) 状态 下 。 
А. 约 1000r/min B. 约 2000r/min 

C. 约 3000r/min р. 约 4000r/min 


111. 六 饶 发 动机 在 全 面 调整 轴承 间 际 时 ， 必 须 从 ( ) 开始 ， 四 道 主轴 承 
按 2、3、1、4 的 顺序 ;七道 主轴 承 按 3、4、5、2、6、1、7 的 顺序 。 




















А. 左边 B. 右边 С. 两 端 р. 中 间 

112. 关于 勤劳 节俭 的 论述 中 ， 正 确 的 选项 是 〈 ) 。 

А. 勤劳 一 定 能 使 人 致富 В. 勤劳 节俭 有 利于 企业 持续 发 展 
С. 新 时 代 需 要 巧 干 ， 不 需要 勤劳 D. 新 时 代 需 要 创造 ， 不 需要 节俭 
113. 企业 生产 经 营 活动 中 ， 要 求 员工 遵 纪 守 法 是 ( Ха 

А. 约束 人 的 体现 В. 保证 经 济 活动 正常 进行 所 决定 的 
C. 领导 者 人 为 的 规定 р, 追求 利益 的 体现 





114. 在 企业 的 活动 中 ，( ) 不 符合 平等 尊重 的 要 求 。 

A. 根据 员工 技术 专长 进行 分 工 

B. 对 待 不 同 服务 对 象 ， 采 取 一 视 同仁 的 态度 

С. 师 徒 之 间 要 平等 和 互相 将 重 

D. 取消 员工 之 间 的 一 切 差 别 

115. 正确 阐述 职业 道德 与 人 的 事业 的 关系 的 选项 是 ( ) 。 
A. 没有 职业 道德 的 人 不 会 获得 成 功 

В. 要 取得 事业 的 成 功 ， 前 提 条 件 是 要 有 职业 道德 

С. 事业 成 功 的 人 往往 并 不 需要 较 高 的 职业 道德 

р. 职业 道德 是 人 获得 事业 成 功 的 重要 条 件 
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116. 利用 口诀 法 进行 气门 间 隐 的 调整 时 (发 动机 的 工作 顺序 为 1-2-4-3)， 
当 第 1 向 活 塞 处 于 压缩 上 止 点 位 置 时 ， 可 调 的 气门 的 状态 为 ( ) 。 

А. 1 双 、2 排 4 不 、3 进 В. 3 双 、4 排 2 不 、1 进 

С. 2 双 、4 排 3 不 、1 进 р. 1 双 、2 排 3 不 、4 进 

117. 柴油 机 喷 油 器 在 调整 喷 油 压力 时 ， 应 先 压 动 油泵 手柄 ， 排 除 留存 油管 和 
喷 油 器 内 的 空气 , 再 以 ( ) 的 速度 压 动 油 泵 手柄 ， 旋 动 压 力 调节 螺钉 即 可 。 

А. 10 次 /min В. 40 次 /min С. 60 次 /min "”. 120 次 /min 

118. 柴油 机 喷 油 器 喷雾 质量 在 检查 时 应 以 ( ) 的 速度 压 动 油泵 手柄 。 观 
察 喷 油 带 喷 出 的 油 筋 束 ， 油 雾 束 应 细小 均匀 ， 无 油 滴 飞溅 现象 。 

А. 10 次 /min В. 40 次 /min С. 60 次 /min р. 120 次 /min 

119. 检查 散热 器 箱 盖 压力 立时 应 在 发 动机 ( ) 时 ,将 50КРа 的 压缩 空气 
从 散热 器 放水 管 处 引入 ， 若 气压 在 Smin 内 不 降低 ， 表 明 散 热 器 箱 盖 压 力 浆 密 封 正 
常 ， 否 则 应 更 换 。 


































































































A. 工作 B. 不 工作 С. 刚 起 动 р аж 
120. 检查 散热 器 箱 羡 压 力 阀 时 应 在 发 动机 不 工作 时 , 将 ( ) 的 压缩 空气 





从 散热 器 放水 管 处 引入 ， 者 气压 在 Smin 内 不 降低 ， 表 明 散 热带 箱 盖 压力 阀 密封 正 
常 ， 否 则 应 更 换 。 

A. 50КРа B. SkPa C. 20kPa D. 100kPa 

121. 清除 冷却 系 积 垢 时 ， 先 放 掉 冷却 系 内 存 水 ,拆除 节 温 右 ， 把 碱 性 溶液 加 
入 冷却 系 中 ， 对 于 铸铁 机 体 保留 10 ~ 12h; 对 于 钢 质 机 体 ， 保 留 ( ) ; 然后 起 
动 发 动机 ， 仍 速 工作 15 ~20min; 然后 打开 放水 开关 ， 在 发 动机 工作 状况 下 放出 溶 
液 ， 再 用 清水 冲洗 即 可 。 














А. 10 ~12 天 В. 2 ~3h C.2~3 天 р. 10 ~ 12h 
122. 检查 离合 融 分 离 杆 端面 是 否 在 同一 平面 内 ， 其 高 度 误差 ( 。”) 时 ,应 
予以 调整 。 


А. 大 于 0.2mm В. 大 于 0.02mm С. 大 于 2mm р. 大 于 20mm 

123. 在 调整 点 火 正 时 时 通常 以 发 动机 ( ) ММ. 

А. 第 一 饶 В. ЕЯ. С. ЯРА р, #7 

124. 交流 发 电机 的 转子 旋转 时 ， 在 定子 绕组 三 相 绕组 中 便 产 生 频 率 相 同 、 幅 
值 相 等 、 相 位 差 〈 ) 的 三 相 正弦 交流 电动 势 。 

A. 60° B. 120° C. 180° D. 360° 

125. 为 使 汽车 全 车 线路 排列 整齐 ， 便 于 安装 、 拆 卸 和 绝缘 保护 ， 避 免 由 于 振 
劲 和 牵 拉 而 引起 的 导线 损坏 ， 将 汽车 各 电器 之 间 的 导线 ， 按 最 短路 径 排 列 ， 并 用 绝 
缘 带 把 同一 路 径 的 若干 导线 包扎 的 称 为 〈 ) 。 





ИСАВ 〈 理 论 知识 试卷 ) . 93. 





А. ЗЕЕ В. 导线 С. 线束 р. 线路 
126. 发 动机 配 气相 位 是 指 进 、 排 气门 的 实际 开 闭 时 刻 ， 通 常用 ( ) 来 
表示 。 


А. НАЯ B. 凸轮 轴 转 角 。 。C. 活 蹇 上 止 点 | D. 活塞 下 止 点 
127. 当 气门 座 图 工作 面 低 于 气缸 盖 平 面 (。。 ) ,气门 座 圈 松动 ， 应 换 气 门 


ВЕР. 
А. 0. 5 пит В. 1. Отт С. 1. Smm О. 2. Отт 
128. 发 动机 排 气 门 锥 角 一 般 为 ( ) 。 
А. 309 В. 45° С. 60° р. 90° 
129. 250115 ЗЕТЕ К, ШЕЕ ( ) 的 膨胀 变形 。 
A. 上 下 相等 В. 上 小 下 大 С. 上 大 下 小 


р. РМ, НИЛ 





130. Ф011 ин}, МЭНД (  ) 逐步 松 开 并 拆 下 饶 盖 螺栓 。 
А. 两 端 向 中 间 呈 对 称 顺 序 分 两 次 В. 两 端 向 中 间 呈 对 称 顺 序 分 三 次 
C. 中 间 向 两 端 呈 对 称 顺序 分 两 次 р, 中 间 向 两 端 呈 对 称 顺序 分 三 次 


131, 采用 液压 挺 柱 后 ， 发 动机 配 气 机 构 气 门 传动 组 的 冲击 和 噪声 减 小 或 消除 
了 ， 其 主要 原因 是 在 此 结构 中 没有 了 ( ) 。 











А. 推 杆 В. БО С. 气门 间 际 р, 气门 弹 得 
132. 打开 发 动机 进 排 气 气门 主要 靠 ( js 

А. 凸轮 的 推力 В. 气门 弹簧 的 弹力 

С. 凸轮 轴 惯 性 力 D. 偏心 轮 的 推力 

133. ( ) 的 功用 是 保证 气门 做 往复 运动 时 ， 使 气门 与 气门 座 正 确 密 合 。 
А. “СИЙЛЖ В. 气门 导管 С. 推 杆 р, 挺 柱 





134. 外 汽车 离合 器 摩擦 片 锦 钉 孔 时 ， 对 含 铜 丝 的 摩擦 片 ， 锦 钉 埋 头 孔 的 深度 
为 摩擦 片 厚度 的 ( ) 。 


А. 1/2 В. 1/4 С. 3/4 р. 2/3 

135. 安装 汽车 万 向 传动 装置 时 ，( ) 的 两 端 应 在 同一 平面 。 

А. 十 字 轴 В. 传动 轴 C. 万 向 节 叉 р. НЯ 

136. 安装 钢板 弹簧 总 成 使 其 对 正 吻合 后 ， 以 规定 扭矩 将 钢板 弹簧 ( ) 对 
称 均匀 地 拧紧 。 

А. О 形 螺栓 В. 中 心 螺栓 C. 卡子 螺栓 р, 螺栓 

137. 变速 需 第 一 、 第 二 轴 轴 承 孔 的 公共 轴线 的 平行 度 误差 不 大 于 ( ) 。 

А. 0. 001mm B. 0. 01mm С. 0. 1mm О. Пит 


138. 调整 驱动 桥 时 ， 应 ( а 
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А. 先 调整 轴承 预 紧 度 

В. 先 调整 齿轮 嘴 合 印痕 

С. 先 调整 锥 齿轮 嘴 合 间 阶 

Ю. 先 调整 齿轮 间 辽 和 印痕 ， 再 调整 预 紧 度 

139. 三 轴 式 汽车 变速 器 位 于 空 档 时 ，( 5 

А. 第 一 轴 、 第 二 轴 和 中 间 轴 都 转动 

В. 第 一 轴 转 动 ， 中 间 轴 、 第 二 轴 不 转动 

С. 第 一 轴 和 中 间 轴 都 转动 ， 第 二 轴 不 转动 

р. 第 一 轴 、 第 二 轴 转 动 ， 中 间 轴 不 转动 

140. 活塞 销 的 选 配 设 有 四 级 修理 尺寸 (””)，, 一 般 按 下 限 选 配 。 
А. +0.04mm, +0.08mm, +0.12mm, +0.16mm 

В. -0.04mm, -0.08шш, -0.12mm, -0.16шш 

С. +0.04mm, +0.08mm, +0.12mm, +0.16mm 

р. -0.04mm, -0.08mm, -0.12mm, -0.16mm 

141. 膜 片 弹簧 离合 器 的 压 盘 ( ) ， 热 容量 大 ， 不 易 产生 过 热 。 








A. 较 大 В. 较 小 С. 较 薄 р. 较 厚 

142. 汽车 万 向 传动 装置 的 十 字 轴 万 向 节 主 要 由 十 字 轴 、 万 向 节 又 和 ( ) 
组 成 。 

А. 套 简 В. 滚 针 С. АЛИЯ Ор. ХХ 

143. 单 级 主 减速 器 ( ЕЕ Е. 

А. 主动 圆锥 В. 从 动 圆 锥 C. 行星 р, 半 轴 

144. 轮胎 的 尺寸 34 x7， 其 中 x 表示 ( а 

А. 低压 胎 B. 高 压 胎 С. 超 低 压 胎 р, 超 高 压 胎 

145. 为 避免 汽车 转向 沉重 ， 主 销 后 倾角 一 般 不 超过 ( ) 。 

A. 2° B. 4° C. 5° D. 3° 

146. 豆 式 制动器 可 分 为 非 平衡 式 、 平 衡 式 和 ( ) 三 种 。 

A. 自动 增 力 式 B. 单 向 助力 式 

С. 双向 助力 式 р. 双向 自动 增 力 式 


147. 发 动机 起 动 不 着 ; 加 速 时 易 熄 火 ; 念 速 不 稳 等 故障 现象 是 ( ЫН 

А. 混合 气 过 稀 B 

С. 来 油 不 畅 р БО 

148. 汽油 发 动机 急 加 速 时 ， 有 轻微 回 火 现象 ， 高 速 时 发 动机 乏力 ， 这 是 由 于 
( Р 


А. 混合 气 过 稀 в, 混合 气 过 浓 










































































срака аа (НПА) -95- 
С. 来 油 不 畅 р БОЛ 
149. 汽车 停车 时 发 动机 仍 速 良好 ， 但 行驶 时 ， 变 速 器 操纵 杆 移 至 空 档 就 熄火 ， 
则 是 ( уз 
А. 混合 气 过 稀 B. 加 速 不 良 
С. 来 油 不 畅 р ЖАВ 
150. 柴油 发 动机 运转 不 稳 ， 这 种 故障 往往 伴随 着 排 气管 排出 ( р 
А. РАХЕ В. НН ЖЕ 8 7Ч 
С. ЗАДЕ ОНУ р. 黑 烟 不 产生 敲 击 声 
151. 发 动机 需要 稀 混 合 气 的 工 况 是 ( №5 
А. 82% В. ЛАМ С. 加 速 р. 中 负荷 
152. 蓄电池 自行 放电 的 原因 是 ( дж 
А. 电压 不 足 B. 电流 不 足 
С. 电解 液 过 浓 D. 极 板 间 短 路 
153. 著 电 池 经 常 充 电 不 足 ， 存 电 少 ， 是 因为 ( р 
А. 不 充电 В. 充电 电流 过 大 
C. 充电 电流 过 小 D. 充电 电流 不 稳 
154. 发 电机 不 发 电 的 原因 是 ( 79 
А. 蓄电池 故障 В. 调节 器 故障 
C. 起 动机 故障 р. 发 动机 故障 
155. 电 控 汽油 喷射 发 动机 回 火 是 指 汽车 在 行驶 中 ， 发 动机 有 时 回 火 ， 动 力 
( 78 
А. 明显 下 降 B. 不 变 
C. 有 所 下 降 D. 下 降 或 不 变 
156. 电 控 汽油 喷射 发 动机 人 印 速 不 稳 是 指 发 动机 在 傅 速 运转 时 ( Ја 
А. 转速 过 高 B. 转速 过 低 
С. 忽 高 忽 低 р. 突然 熄火 
157. 连接 蓄电池 的 导线 有 漏电 的 地 方 ， 会 导致 ( ) 。 
A. 充电 电流 过 大 В. 充电 电流 过 小 
C. 充电 电流 平稳 р. 蓄电池 自行 放电 
158. 离合 器 踏板 无 自由 行程 ， 将 会 引发 的 故障 是 ( ыг 
А. 离合 器 打滑 В. 离合 器 分 离 不 彻底 
С. ВАН ЯТА р. Ж В| 


159. 汽车 发 动机 废气 排放 中 的 СО 超标 ， 可 能 的 原因 是 ( ) 。 
А. ЖАК В. 点 火 时 间 过 早 
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с. 混合 气 太 稀 D， 混 合 气 太 浓 
160. 离合 器 打滑 的 原因 之 一 是 ( 。 ) 。 
A， 踏 板 自由 行程 过 大 В. 摩擦 片 过 薄 
с. 摩擦 片 过 厚 р. арин 

得 分 

评分 人 


二 、 判 断 题 〈 将 判断 结果 填 和 人 括号 中 ， 正 确 的 填 “WV”， 错 误 的 填 “ x”。 每 


题 0.5 分 ， 满 分 20 分 ) 






































) 
) 


) 


161. 175—2 8 ЗНА УЛ ЛЇЇЖР, Е ГНО 77 
和 矩 有 要 求 的 螺母 或 螺栓 。 ( 

162. “ГЛЛТИОЙЧ ИН, Гри СНА КИ ЛЕН ( 

163. 使 用 台 虎 钳 夹 紧 工件 时 ， 不 准 用 锤子 敲 击 或 套 上 管子 转动 手柄 ， 以 免 丝 
杠 、 螺 母 或 钳 身受 力 过 重 而 损坏 。 ( 

164. 连 杆 校 验 仪 能 够 检验 连 杆 的 弯曲 、 扭 曲 、 双 重 弯 曲 的 程度 及 方位 ， 并 能 
校正 连 杆 的 弯曲 与 扭曲 。 ( 

165. 划 线 平板 上 允许 锤 敲 各 种 物体 ， 但 要 保持 平板 的 清洁 。 ( 

166. 细 雏 刀 适 用 于 雏 软 金属 。 ( 








167. ЖЕНЕ 30mm 时 ， 应 先 钻 小 孔 ， 小 孔 直 径 应 超过 大 钴 头 的 横 





Л, Жав. ( 
168. 进行 钻 孔 操作 时 ， 为 保护 双手 必须 戴 手 套 。 
169. 贸 前 余 量 越 大 越 好 ， 这 样 可 以 保证 孔 匀 得 光洁 。 
170. ВЕНЕ, ЛИЖЕТ, УТЕС ЕВС 
171. ИЕНА ВРСКА РА ВРАЖДЕ АУ НЕ 





( 
( 
( 
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) 
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) 
) 


172. 橡胶 具有 优良 的 弹性 和 较 高 的 强度 和 刚度 ， 还 具有 耐 磨 、 耐 腐蚀 和 绝缘 
性 能 好 等 优点 。 ( 
173. 汽油 的 辛 烷 值 越 高 ， 抗 爆 性 越 好 ， 牌 号 越 小 。 ( 
174. 液 力 传动 油 也 称 自动 变速 器 油 ， 是 汽车 液 力 自动 传动 系统 的 工作 介质 。 
( 
175. ГСЕЭ ЛЖ Л ТИЕУ ЕРЕ Л, 27:54 НКА ВНК 
( 
176. 图 样 中 的 尺寸 大 小 是 以 厘米 为 单位 。 ( 


177. 绘制 同一 机 件 的 各 个 基本 视图 比例 可 以 不 同 。 ( 
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178. 
179. 
180. 
181. 
182. 
183. 
184. 
185. 
186. 
187. 
188. 
189. 
190. 
191. 
192. 
193. 
194. 
195. 
196. 
197. 
198. 
199. 
200. 


— 


机 件 的 每 一 尺寸 一 般 只 标注 一 次 。 

正 投影 是 投影 线 与 投影 面 垂直 时 得 到 的 投影 。 

主 视图 反映 了 物体 的 高 和 宽 。 

粗糙 度 是 反映 零件 加 工 表面 微观 不 平 度 的 指标 。 
符号 “内 ”表示 形状 公差 中 的 平面 度 。 

符号 “O 〇 ”表示 位 置 公差 中 的 同 轴 度 。 
基准 孔 的 下 俩 差 为 零 。 

基准 轴 的 下 偏差 为 零 。 

画图 时 ， 可 以 采用 任意 比例 。 

过 渡 配 合 中 存在 过 盘 现 象 。 

公差 是 允许 一 个 尺寸 的 变动 量 。 

图 样 中 所 标注 尺寸 与 画图 比例 有 关 。 

半 痢 视图 是 前 切 物体 四 分 之 一 后 得 到 的 前 视图 。 
液压 缸 是 液压 传动 系统 中 的 动力 元 件 。 

液压 控制 阀 是 液压 系统 中 的 重要 控制 元 件 。 

把 油 液 的 液压 能 转换 成 机 械 能 的 法 置 称 为 执行 元 件 。 
控制 和 调节 工作 液体 压力 的 阀 称 流量 控制 阀 。 

速度 控制 回路 是 控制 和 调节 液压 执行 元 件 运动 速度 的 回路 。 
汽车 上 的 液压 制 动 系统 、 动 力 转向 系统 均 属于 容积 式 液压 传动 。 
气门 间 辽 是 指 气门 与 气门 座 之 间 的 间 院 。 

多 生发 动机 各 气缸 的 总 容积 之 和 称 为 发 动机 的 排 量 。 
汽车 悬 架 装置 中 ， 导 向 机 构 是 用 来 传递 力 和 力矩 的 。 
气门 的 主要 作用 是 控制 进 、 排 气 道 的 开 财 ， 密 封 气缸 。 
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初级 工 考 核 试卷 样 例 (操作 技能 试卷 ) 


职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 
初级 汽车 修理 工 操作 技能 考核 准备 通知 单 


一 、 考 场 准 备 

1, 操作 场地 应 光线 充足 ， 整 洁 无 干扰 ， 具 有 安全 防火 措施 。 
2. 操作 场地 应 具有 地 沟 和 车 辆 举 升 机 。 

3. 考评 员 与 考生 比例 为 1: 5。 


二 、 车 辆 、 设 备 、 工 量具 、 辅 料 准备 


(一 ) 维护 

1. 桑塔纳 LX 型 轿车 1 辆 或 JV 型 发 动机 1 台 。 

2. 呆 扳 手 、 梅 花 扳手 、 活 扳手 各 1 把 。 

3. ТЖ, ЖЕ. 

(二 ) 故障 诊断 与 排除 

1. 完好 的 桑塔纳 LX 型 汽车 1 辆 ， 并 按照 本 模块 故障 设置 的 要 求 设置 故障 。 
2. 塞 尺 1 套 、 万 用 表 1 块 。 

3. 汽车 常用 修理 工具 1 套 。 

4. 故障 设置 及 选取 原则 如 下 : 

序号 故障 设置 选取 原则 





1 点 火 系 低压 线路 断路 





2 点 火线 圈 损 坏 
在 所 列 故障 中 任 选 一 项 








3 电容 器 击 穿 短 路 





4 汽油 泵 故障 








初级 工 考核 试卷 样 例 〈 操作 技能 试卷 ) -99- 





职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 
初级 汽车 维修 工 操作 技能 考核 试卷 


考生 姓名 : 准 考证 号 : 工作 单位 : 
一 、 说 明 
(1) 本 试卷 的 编制 命题 是 从 实际 出 发 ， 以 可 行 性 、 技 术 性 和 通用 性 为 原则 。 
(2) 本 试卷 依据 《中 华人 民 共 和 国 职业 技能 鉴定 规范 》 编制 。 
(3) 本 试卷 适用 于 考核 初级 汽车 维修 工 。 
(4) 本 试卷 无 地 域 限 制 。 
(5) 本 试卷 含 维护 、 故 障 诊断 与 排除 试题 各 一 题 。 
(6) 维护 试题 配 分 为 60 分 ; 故障 诊断 与 排除 试题 配 分 为 40 分 ， 试 卷 满分 为 
100 分 。 
二 、 试 题 
(一 ) 维护 
桑塔纳 LX 性 轿车 发 动机 水 泵 传动 带 的 检查 与 调整 
考核 要 求 . 
(1) 正确 检查 和 判断 水 泵 传动 带 的 磨损 程度 和 松紧 度 。 
(2) 正确 调整 水 泵 传动 带 的 松紧 度 。 
(3) 调整 后 的 传动 带 松 紧 度 符合 技术 标准 。 
考核 时 间 20min。 
(二 ) 故障 诊断 与 排除 
桑塔纳 LX 型 轿车 发 动机 无 法 起 动 的 故障 诊断 与 排除 
考核 要 求 ; 
(1) 正确 地 分 析 和 判断 发 动机 无 法 起 动 的 原因 。 
(2) 正确 地 排除 发 动机 无 法 起 动 的 故障 。 
(3) 故障 排除 后 ， 发 动机 能 顺利 起 动 ， 运 转 良 好 。 
考核 时 间 30min。 
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职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 


初级 汽车 维修 工 操作 技能 考核 评分 记录 表 
































































































































































































































考生 姓名 : 准 考 证 号 : 工作 单位 : 
一 、 维 护 
桑塔纳 LX 型 轿车 发 动机 水 泵 传动 带 的 检查 与 调整 
序号 | 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 得 分 
检查 方法 不 正确 扣 5 分 
检查 传动 带 的 磨损 程度 10 一 
检查 结果 不 正确 扣 5 分 
1 检查 
检查 方法 不 正确 扣 5 分 
检查 传动 带 的 松紧 度 10 一 
检查 结果 不 正确 扣 5 分 
调整 方法 不 正确 扣 15 分 
调整 传动 带 的 松紧 度 25 
调整 结果 不 正确 扣 10 分 
2 调整 检查 方法 不 正确 扣 5 分 
检查 传动 带 的 松紧 度 10 检查 结果 不 正确 扣 5 分 
未 检查 扣 10 分 
遵守 安全 操作 规程 ， 正 确 使 i ер 
| | 安全 文明 | 用 工 量具 ， 操 作 现场 整洁 А ат a 
了 限 ЕЕ ЕЕ путу Ч 
生产 安全 用 电 ， 防 火 ， 无 人 身 、 С 
УЧЕТ 故 ， 此 题 按 0 分 计 
设备 事故 
4 分 数 总 计 60 
技术 标准 : 拇指 按 下 ， 挠 度 2mm (新 带 ) 5шш (ЇНЗ ) 为 合适 。 
评分 人 : 年 月 Н 核 分 人 : 年 月 Н 
二 、 故 障 诊断 与 排除 
桑塔纳 LX 型 轿车 发 动机 无 法 起 动 的 故障 诊断 与 排除 
序号 考核 内 容 配 分 评分 标准 及 扣 分 得 分 
使 用 错误 扣 4 分 
1 正确 使 用 工作 仪器 4 | 
使 用 不 当 酌 情 扣 分 
检查 方法 错误 扣 6 分 
2 确定 故障 原因 12 检查 程序 错误 扣 3 分 
判断 原因 错误 扣 3 分 


























. 101. 
































初级 工 考核 试卷 样 例 〈 操作 技能 试卷 ) 
( 续 ) 
考核 内 容 配 分 评分 标准 及 扣 分 得 分 
明确 故障 部 位 (口述 ) 6 外 定 故 障 扣 6 分 
不 能 排除 扣 14 分 
排除 故障 14 制 一 处 错误 扣 4 分 





不 能 完全 排除 酌情 扣 分 











遵守 安全 操作 规程 ， 正 确 使 用 1 тэрээ 
[量具 ,操作 现场 整洁 Ep ， 扣 完 


























因 违 规 操作 发 生 重大 人 身 和 设备 事故 ， 此 是 


安全 用 电 ， 防 火 ， 无 人 身 、 设 
按 0 分 计 


备 事故 

分 数 总 计 
技术 标准 : 74 
评分 人 : 年 月 日 
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F 发 动机 能 顺利 起 动 ， 各 工 况 工作 良好 。 
ВЛ: 年 Н В 








ж 部 


分 


初级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 


3. х 

12. V 
21. V 
30. М 
39. М 
48. М 
57. М 
66. х 

75. М 
84. х 

93. х 

102. М 
11. х 
120. М 
129. М 
138. М 
147. М 
156. х 
165. М 
174. М 
183. х 
192. М 
201. М 
210. М 
219. М 
228. х 


4. х 


Өс 


л 
00а 
х ххх < х 


211. х 
220. М 
229. М 


5.V 
14.V 
23. x 
32. х 
41. М 
50. М 
59. М 
68. М 
77.М 
86. х 
95. х 
104. х 
113. М 
122. х 
131. х 
140. х 


6. х 

15.М 
24. М 
33. х 
42. М 
51. М 
60. М 
69. М 
78. М 
87. V 
96. М 
105. х 
114. х 


答案 


16. М 
25. х 
34. М 
43. М 
52. М 
61. х 
70. х 
79. М 
88. х 
97. М 


8. х 
17. V 
26. М 
35. х 
44. М 
53. М 
62. х 
71. V 
80. М 
89. М 
98. М 
107. 
116. 
125. 
134. 
143. 
152. 
161. 
170. 
179. 
188. 
197. 
206. 
215. 
224. 
233. 


х <хх ххх < < < хх «х х 





答案 部 分 . 103 · 
235. х 236.V 237.М 238.V 239 х 240 241.V 242.W 243. х 
244.М 245 х 246.% 247 х 248. х 249.У 250. х 251.V 252. V 
253. х 254 М 255.М 256.\М 257.V 258.\ 259. х 260.% 261. № 
262. V 263. х 264.% 265.% 266.% 267. х 268.% 269.V 270. \ 
271 М 272. х 273. х 274.№ 275.У 276.V 277.№ 278. х 279. х 
280.% 281. \ 282. х 283.% 284. х 285.У 286. х 287. х 288. х 
289.М 290. х 291. х 292. х 293. х 294. № 295. х 296. х 297.V 
298.% 299. У 300. № 301. № 302. 303. х 304. У 

二 、 选 择 题 

1.C 2.А 3.С 4. В 5. В 6. С 7.0 8. А 9. А 
10.B ШС 12А 13А 14.0 15.С 16А ТВ 18.С 
19. А 20.A 218 22A 238 24А 25. В 026343 27.B 
28.C 290 30А 318 32.С 33.0 34А 358 36.А 
37.8 380 39.C 40А 40 42.A 438 44С 45.D 
46.А 47.В 48.C 49А 50А 518 52.С 53.0 54.А 
55.В 56.C 570 58А 598 60.C 610 6.А 63.B 
64.С 65.A 66.B 67.A 688 60С 700 71А 72.B 
73.А 74.A 75.A 760 77.8 78.C 79.C 808 8LC 
82.0 83А 84.8 85.С 860 87.A 880 80С 6908 
91,А 92.8 93.C 940 95.A 96.8 97.C 980 99.C 
100. А 101.B 102.С 103.А 104.0 105.А 106.В 107.С 108.A 
109. С 110.A ПЕС 112.0 13.0 114.C 115.В 116.C 17.8 
118.0 119.С 120.А 121.C 122.С 123.0 124.А 125.0 126. 
127. А 128.0 129.С 130.А 131.В 132.С 133.А 134.В 135.В 
136.0 137. А 138.А 139.0 140.А 141. А 142.0 143.В 144. В 
145.C 146.В 147. А 148.А 149. С 150.А 151.С 152. А 153.р 
154. С 155.С 156.А 157.0 158.В 159. А 160.А 161. А 162.С 
163.С 164.A 165.В 166.А 167. В 168.А 169. А 170.В 171. В 
172.А 173.С 174.В 175.С 176.А 177.0 178.А 179. С 180.А 
181.A 182.С 183.В 184.B 185.B 186.А 187.А 188.C 189.С 
190.А 191.0 192.А 193.А 194. В 195.А 196.0 197.В 198. С 
199.А 200.0 201. А 202.0 203.0 204. В 205.В 206.0 207.А 
208.В 209.0 210.А 211.С 212.А 213.В 214.А 215.0 216. В 
217.A 218.C 2140 220.A 223111 22026 223.Н 204.8 2250 





- 104. ҮС ЯГ ЛХ х ВИЙ (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 

226.B 227.С 228.0 229.B 230.A 231.D 232.А 233.C 234.А 
235.D 236.B 237.0 238.В 239.B 240.С 241.А 242.С 243.B 
244.B 245.A 246.B 247.А 248.A 249.C 250.D 251.А 252.C 
253.C 254.B 255.0 256.A 257.В 258.А 259.В 260.А 2618 
262.С 263.0 264.С 265.А 266.В 267.С 268.В 269.С 270.А 
271.А 272.С 273.А 274.0 275.А 276.С 277.С 278.А 279.С 
280.0 281. А 282.С 283.В 284.С 285.В 286.А 287.0 288.С 
289.А 290. В 291. С 292.А 293.В 294. С 295.В 296.0 297. С 
298.А 299. С 300. В 301. А 302.В 303. В 304. В 305.С 306.р 
307.В 308. С 309. В 310. В 311. В 312.А 313.0 314.C 315.С 
316.0 317. А 318.С 319.0 320. В 321. А 322.В 323.С 324. В 
325.0 326.С 327.С 328.0 329.0 330.А 331.С 332.В 333. С 
334. А 335.А 336. А 337. 0 338.А 339. В 340. А 341.0 342.А 
343.А 344. С 345. С 346. В 347. А 348.0 349. В 350. А 351. В 
352.0 353.А 354.0 355.А 356. С 357. С 358.С 359. А 360. р 
361.В 362.С 363.0 364.С 365.0 366.0 367. А 368.С 369. С 
370.В 371. С 372. В 373.А 374. В 375.0 376.С 377. А 378. В 
379.А 380. В 381. А 382.С 383. А 384.0 385.В 386.С 387. В 
388. А 389. А 390.0 391. В 392. В 393.0 394. А 3058 39%. С 
397.В 398. А 399. В 400.С 401. В 402. А 403.0 404. С 405. С 
406. А 407. В 408.0 409. А 410.В 411. С 412.В 4138 414. С 
415.В 416.А 417. В 418.А 419.А 420. С 421.В 422.0 423. С 
424. А 425.В 426.0 427.0 428.А 429. В 430.А 431. С 1432. В 
433. А 434. С 435.С 436.В 437. С 438.0 439.С 440. А 441. В 
442. А 443.0 444. С 445.В 446. В 447. 0 448.А 449. А 450. р 
451.С 452.С 453.В 454.А 455.0 456.С 457. В 458. А 1459. С 
460. В 461. А 462.0 463. С 464. А 465.А 466.С 467. А 468. р 
469. А 470. В 471. С 472.С 473. С 474.0 475.А 476.А 477. В 
478. А 479.0 480. В 481. А 482. А 483. С 484. А 485.А 486. А 
487.0 488. А 489. А 490.С 491. В 492.0 493.0 494. В (4050 
496. В 497. С 498. А 499. В 500.0 501. А 502.А 503.С 504. В 
505.В 506.0 507. С 508.А 509.А 510.А 511.В 512.С 513.А 
514.А 515.В 516.А 517.0 518.А 519.0 520.А 521. С 522.В 
523.С 524. В 525.С 526.В 527. А 528.А 529.0 530. А 531.С 


答案 部 分 -105.- 





532.8 533.В 534.С 535.В 536.С 537.8 538.В 5390 540.С 
541. С 542.А 543.С 544.С 545.0 546.В 547.В 548.А 549.А 
550.0 551.А 552.А 553.С 554.С 555.А 556.В 557.0 558. В 
559. А 560. В 561.В 562.А 563.С 564.В 565.С 566.А 567. В 
568.0 569.С 570.А 571. А 572.С 573.А 574.0 575.В 576.А 
577.С 578.С 579.А 580.С 581. А 582. В 583.С 584. В 585.А 
586. А 587. А 588. В 589. С 590.С 591. 0 592.С 593.0 594. А 
595.А 596. В 597. В 598. С 599. А 


初级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 答案 


一 、 更 换 发 动机 机 油 和 机 油 滤 清 器 


1) 起 动 发 动机 ， 待 达到 正常 的 工作 温度 (80%C 以 上 ) ， 将 汽车 停放 在 平坦 的 
地 面 上 ， 然 后 熄火 。 

2) 抽出 机 油 尺 ， 将 机 油 滴 在 试纸 上 ， 察 看 机 油 的 颜色 (т). В; ЖАН 
间 黑 点 里 有 较 多 的 便 颗 粒 ， 表 明 润 清油 滤 清 器 失效 ， 但 润 请 油 还 可 以 使 用 ; ИН 
油 中 间 黑 点 较 小 且 颜 色 较 浅 ， 周 围 的 黄色 润 迹 较 大 ， 油 迹 的 界线 不 很 明显 而 且 是 逐 
渐 扩 散 的 ， 谨 明 润滑 油 仍 可 继续 使 用 ， 阁 黑 点 较 大 ， 且 油 是 黑 褐 色 、 均 匀 无 颗粒 ， 
黑 点 与 周围 的 黄色 油 迹 界线 清晰 ， 有 明显 的 分 界线 ， 则 说 明 润 滑 油 有 效 成 分 已 失 
效 ， 应 及 时 更 换 。 





















































































































































图 1 机 油 颜色 的 检查 











3) 打开 加 机 油 口 。 

4) 在 热 车 状态 下 ， 拧 下 机 油 盘 下 部 的 放 油 螺 寒 ,， 将 机 油 放 入 使 中。 注意 : 放 
油 时 不 要 正 对 着 放 油 孔 ， 否 则 机 油 会 喷 出 来 将 人 溪 伤 。 还 要 注意 做 好 机 油 回 收 
工作 。 

5) 拆 印 机 油 滤 清 器 。 
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6) 放 净 机 油 。 

7) 探 干净 机 油 滤 清 器 座 。 

8) 准备 好 新 机 油 滤 清 器 ， 先 在 0 形 密封 圈 上 涂抹 一 层 机 油 (图 2)。 

9) 用 手 拧 上 机 油 滤 清 器 ， 直 到 拧 不 动 为 止 ， 再 用 滤 清 器 扳手 拧紧 (图 3) 。 注 
意 : 不 可 用 力 过 大 ， 以 免 损 坏 0 形 密封 圈 。 


мин 
Е т 
‹ | 1 
х | 
, 





图 2 密封 圈 涂 油 图 3 拧紧 密封 圈 





10) НР РЕЗОН ЗЕ ЛИВЕН, ЕТИМ, 

11) 加 入 新 机 油 。 注 意 : 应 使 用 相同 牌号 和 种 类 的 机 油 。 

12) 起 动 发 动机 ， 检 查 滤 清 需 与 发 动机 连接 处 有 无 漏 油 。 如 渗 漏 ， 拧 下 滤 清 
器 ， 检 查 0 形 密封 圈 ， 涂 抹 机 油 ， 然 后 重新 安装 。 

13) 抽出 机 油 尺 ， 机 油 量 应 在 上 下 标 线 之 间 。 

14) 盖 好 机 油 盖 。 

注意 事项 

QD 应 热 车 状态 下 放出 机 油 。 

(2) 更 换 机 油 的 同时 更 换 滤 清 器 。 

(8) 拧紧 滤 清 器 时 不 可 过 分 用 力 。 

二 、 清 洁 空 气 滤 清 器 

1) 松 开 滤 清 需 锁 扣 ， 用 抹布 探 拭 空气 滤 清 器 外 部 ， 防 止 杂质 掉 和 里面。 

2) БОЛ АС, 

3) 清洁 滤芯 时 用 空气 压缩 机 的 空气 从 滤 忆 内 侧 开 始 ， 上 下 均匀 治 斜 角 方 向 吹 
净 滤 必 内 外 表面 的 灰尘 。 

4) 如 果 没 有 压缩 空气 ， 可 用 木 棒 轻 轻 敲 打 滤 芯 ， 再 用 毛 刷 刷 净 外 部 污 拆 。 注 
意 : АЗС ВНЕ, 

5) 检查 橡胶 垫圈 有 无 损伤 ， 如 有 ， 应 更 换 。 

б) 安装 好 的 空气 滤 清 器 应 完好 无 损 ， 密 封 良 好 。 
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7) 安装 牢固 。 
三 、 更 换 汽油 滤 清 器 


1) 拆 下 蓄电池 上 负极 导线 。 

2) 拧 开 加 油 口 盖 以 释放 燃油 蒸汽 压力 ， 然 后 再 拧 上 。 

3) 将 车 架 起 ， 以 方便 拆 征 汽油 滤 清 咒 。 

4) 拆 下 固定 螺栓 。 

5) 拆 下 两 端的 进 油管 和 出 油管 。 

б) 安装 新 滤 清 咒 时 应 注意 箭头 方向 应 指向 汽油 的 流动 方向 。 
7) 安装 进 油管 和 出 油管 并 紧 固 螺栓 固定 滤 清 器 。 


四 、 检 查 更 换 冷 却 液 


1. 添加 冷却 液 

1) 在 热 车 状态 下 观察 膨胀 水 箱 中 冷却 液 的 液 面 高 度 。 冷 却 液 在 上 下 标 线 之 
间 ， 冷 却 液 量 合适 。 如 果 低 于 下 线 ， 应 补充 冷却 液 。 

2) 补充 冷却 液 。 注 意 : 一 定 要 等 到 发 动机 冷却 。 一 定 不 要 在 热 车 状态 下 拧 开 
ЖЭ аг, “ОК НЛ. 

3) 水 冷却 以 后 ， 打 开 冷 却 液 膨胀 水 箱 盖 ， 添 加 相同 型 号 的 冷却 液 至 下 标 线 。 

2. 更 换 冷 却 液 

1) 把 水 箱底 部 放水 螺钉 拧 开 ， 把 水 箱 里 的 冷却 液 放 掉 ， 并 且 拆 掉 水 箱底 部 的 
出 水 软 管 。 

2) 从 膨胀 水 箱 口 加 入 清水 ， 冲 出 冷却 系统 中 的 杂 物 ， 清 洗 冷 却 系统 ， 装 回 橡 
а 

3) 添加 冷却 液 至 规定 位 置 。 

4) 起 动 发 动机 ， 排 出 冷却 系统 中 的 空气 ， 再 添加 冷却 液 至 规定 的 位 置 。 


五 、 气 门 间 隐 的 检查 和 调整 

















1) Рим ПЕН 18.58 
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2) 设置 1 5 АИ ЕЕ НЕЙ ЕЕ 
置 。 凸 轮轴 传动 带 轮 上 的 “UP” 记 号 应 位 
ТОЖ, Би Е М ЕЕ УИ: 
表面 平 齐 









































( 续 ) 

















3) 调节 1 号 气缸 进 、 排 气门 的 间 除 。 进 
气门: 0.26mm + 0.02mm; 排 气 门 : 
0. 30mm = 0. 02mm 





4) 松 开锁 止 螺母 ， 转 动 调节 螺钉 ， 直 到 
塞 尺 前 后 移动 时 感觉 到 有 一 点 拖 沾 为 止 ， 
然后 拧紧 锁 止 螺母 。 如 有 必要 ， 应 重新 进 
行 调整 


























5) 道 时 针 方 向 旋转 曲轴 180”( 凸 轮轴 
传动 带 轮 转动 90°),， “UP” 记号 应 在 排 气 
门 侧 。 调 节 第 3 Е, НЕСИТЕ 


























6) 继续 道 时 针 方 向 转动 曲轴 180°, {8 
第 4 号 气 饶 活塞 处 于 压缩 上 止 点 位 置 ， 调 
4 号 气 氏 进 、 排 气门 的 间 阶 























“UP 标记 
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7) 再 逆 时 针 转 动 曲轴 180°*， 使 第 2 号 气 
生活 塞 处 于 压缩 上 止 点 位 置 ，“ UP” 记 号 
应 在 进 气 门人 出 。 调 节 第 2 АИС, НЕА 
门 的 间 际 


















































六 、 曲 轴 轴 向 间隙 检查 


1) 拆卸 飞轮 。 

2) 单方 向 固定 曲轴 ， 防 止 拆 撮 飞轮 螺栓 时 ， 曲 轴 旋 转 。 

3) 拆 下 飞轮 。 注 意 : 对 角 分 2 ~3 次 拧 下 飞轮 上 的 6 个 固定 螺栓 ， 取 下 飞轮 。 

4) 拆 下 曲轴 后 油封 凸 缘 。 注 意 : 对 角 分 2 ~3 次 拧 下 曲轴 后 油封 凸 缘 的 6 个 固 
定 螺 栓 ; 用 橡皮 锤 轻 击 并 取 下 曲轴 后 油封 凸 缘 。 

5) 把 磁性 表 架 固定 在 飞轮 这 上， 将 百 分 表 测量 头 抵 住 飞轮 表面 。 用 螺钉 旋 具 
轴 向 播 动 飞轮 ， 同 时 观察 百 分 表 指针 摆动 值 (图 4)。 

6) 也 可 用 螺钉 旋 具 轴 疝 手动 飞轮 ， 用 塞 尺 进行 测量 (图 5)。 











94 用 百 分 表 观 察 摆动 图 5 用 塞 太 观察 摆动 























七 、 气 缸 盖 的 拆 装 


1) 拆 下 正 时 带 后 护 单 。 

2) 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 后 护 置 。 

3) 拆 下 气门 室 章 盖 压 条 螺母 ， 拧 下 机 油 加 注 口 盖 ， 取 下 气门 室 章 盖 压 条 ， 最 
后 取 下 气门 室 章 盖 。 

4) 取出 气门 室 单 盖 密 封 垫 。 
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5) фк аа БА, м. 按照 
图 6 中 编号 1 ~ 10 的 顺序 依次 分 2 ~3 
次 拧 下 气 饶 羡 螺 栓 。 如 果 螺 栓 不 按 正确 
顺序 拆除 ， 有 可 能 损坏 气 红 盖 。 

6) 依次 用 套 简 或 吸 棒 取出 和 盖 螺 
№. НЕ. 每 个 螺栓 对 应 的 位 置 不 要 
错 





Е 











Я] 


7) 拆 下 气缸 盖 。 注 意 : ЖИ ди 16 ЛЕ з 
ЖЕ, АУА аг ха аа РУ ЈА Е ОКА 

2), ИЕНЕН НУЛА НЕ, Ка 818) 00, с ТЕТ, 
8) ЖРА. 


八 、 发 电机 传动 带 的 检查 与 调整 


1) 用 手指 按压 驱动 传动 带 的 中 间 部 位 ， 挠 度 应 为 12mm 左右 。 不 符合 要 求 时 ， 
应 进行 调整 。 

2) 调整 时 ， 先 近 松 发 电机 张 紧 螺 母 和 螺栓 。 

3) 调整 松紧 螺栓 ， 使 发 电机 传动 带 松 紧 度 符合 要 求 ， 最 后 拧紧 紧 固 螺母 。 

4) 调整 好 后 ， 检 查 风 户 传动 带 是 否 有 和 裂纹、 磨损 ， 如 有 果 有 应 更 换 传动 带 。 同 
时 ， 翻 转 传动 带 ， 不 能 过 松 或 过 紧 。 


九 、 离 合 器 踏板 自由 行程 的 检查 与 调整 

















1) 检查 。 用 直 尺 测 出 踏板 在 完全 放松 时 
的 高 度 ， 再 测 出 当 踩 下 踏板 感到 有 阻力 时 
的 高 度 ， 前 后 的 高 度 差 即 为 踏板 自由 行程 


























2) 调整 。 对 机 械 拉 索 式 控制 装置 ( 如 又 
塔 纳 ) 来 说 ， 可 通过 调整 螺母 改变 拉 索 长 
度 来 改变 踏板 自由 行程 
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十 、 前 轮 前 束 的 检测 


1) 将 车 停放 在 平整 的 路 面 上 ， 将 前 轮 补充 到 规定 的 气压 ， 方 向 盘 置 于 中 间 
位 置 。 

2) 在 两 个 前 轮 后 侧 花 纹 中 心 做 标记 ， 将 前 束 尺 的 指针 对 准 标 记 的 中 心 线 ， 测 
出 距离 。 

3) 轻 轻 向 前 推动 汽车 ,使 车 轮转 动 180。， 将 前 束 尺 前 移 ， 再 次 测量 两 个 标记 
之 间 的 距离 ， 前 侧 距离 应 小 于 后 侧 距离 ， 两 个 距离 之 差 即 为 前 束 值 。 

4) 如 果 前 束 值 不 符合 要 求 ， 举 升 车 辆 ， 取 下 横 拉 杆 两 侧 固 定 螺 母 上 的 开口 
销 ， 旋 松 横 拉杆 固定 螺母 (图 7)。 用 管 钳 转 动 横 拉 杆 ， 直 至 前 束 符合 要 求 。 

5) 独立 式 悬 架 的 轿车 ， 分 别 在 横 拉 杆 左右 两 侧 的 调整 螺母 上 进行 调整 ， 最 后 
拧紧 横 拉 杆 螺栓 ( 8). 


т 


























图 7 旋 松 横 拉 杆 图 8 拧紧 横 拉 杆 





十 一 、 汽 车 轮胎 换 位 


1) 轿车 的 轮胎 附近 都 有 一 个 加 强 的 点 ， 专 门 用 于 千斤 顶 顶 起 轿车 (图 9) 。 用 
千斤 顶 将 车 顶 起 ， 但 是 ， 不 要 让 轮胎 离开 地 面 ， 目 的 是 好 钾 螺栓 (千斤 顶 起 作用 
即 可 ) 。 

2) УНИИ. 

3) УНИАН. ГОН ЗЭ 





角 线 的 顺序 拧 松 螺栓 。 
4) 将 千斤 顶 顶 起 汽车 ， 轮 胎 离 开 地 

їг, НЭРЭ, 前 后 轮 支 车 的 位 置 
5) 打开 后 备 箱 ， 取 下 备 胎 。 


б) 安装 备 胎 ， 拧 上 螺栓 ， 拧 紧 两 个 螺 
栓 即 可 松 印 千斤 项。 待 轮胎 着 地 后 ， 拧 紧 图 9 用 王 帮 项 项 起 轿车 
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轮胎 螺栓 。 说 明 : 拧 螺栓 是 按照 对 角 线 的 方式 进行 。 
十 二 、 检 查 、 清 洁 火 花 塞 


1) 拆 印 发 动机 的 护 时 螺栓 。 

2) ҮХЭР, 

3) ЎЗИ, ЗЭВ ЛЕЗЕТ КИУА НКА 

4) НКЗ ГРИ 4655. УНИИ, КЕЗЕ ЗО ЭЭ 
花 蹇 ， 和 否则 ， 会 损坏 火花 塞 的 绝缘 磁体 而 引起 漏电 。 

5) 逐一 检查 火花 塞 ， 若 火花 塞 的 电极 呈现 灰白 色 ， 而 且 没 有 积 痰 ， 则 表明 该 
火花 塞 工 作 正 常 ， 燃 烧 良 好 。 

6) 如 果 电 极 有 积 炭 ， 可 用 火花 塞 清洁 器 清除 积 痰 。 

7) 若 火 花 塞 烧 蚀 或 有 其 他 异常 现象 ， 则 表明 该 火花 塞 有 收 障 ， 应 予 更 换 。 

8) 用 抹布 擦 净 火 花 塞 ,检查 火花 塞 的 绝缘 体 。 

9) 磁 心 如 有 损坏 或 破裂 ， 应 予以 更 换 。 

10) 用 火花 塞 量规 测量 火花 塞 电 极 间 际 。 

11) 火花 塞 间 隙 太 大 时 ， 可 用 螺钉 旋 具 柄 轻 轻 敲 打 外 电极 来 调整 。 

12) 间 际 过 小 时 ， 可 用 一 字 螺 钉 旋 具 插 入 电极 之 间 ， 扳 动 一 字 螺 钉 旋 具 把 间 
际 调整 到 符合 要 求 为 止 (0.7 ~ 0.9mm) 。 注 意 : 调整 间 辽 时 ， 只 能 弯 动 旁 电极 ， 
不 能 弯 动 中 央 电 极 ， 以 免 损 坏 绝缘 体 。 火 花 塞 间 隐 调整 好 后 ， 外 电极 与 中 央 电 极 应 
略 成 直角 ， 如 过 度 弯曲 或 电极 烧 蚀 成 圆 形 ， 则 表示 该 火花 塞 不 能 再 使 用 ， 应 予 
更 换 。 

13) 安装 火花 塞 时 ， 先 用 手 抓 住 火花 塞 的 尾部 ， 对 准 火 花 塞 孔 ， 慢 慢 用 手 拧 
上 几 圈 ， 然 后 再 用 火花 塞 套 简 拧 紧 。 


十 三 、 点 火 提前 角 的 检测 


1, 检查 点 火 提前 角 

1) 通过 变速 器 壳 体 上 的 观察 窗 ， 将 发 动机 第 一 条 置 于 压缩 行程 上 止 点 。 

2) 将 点 火 正 时 灯 的 触发 线 接 在 第 一 饶 的 高 压 线 上 ， 将 正 时 灯 的 两 个 电源 接头 
接 在 蓄电池 的 正 负极 上 。 

3) 起动 发 动机 ， 至 正常 工作 温度 状态 ， 保 持 在 仿 速 下 稳定 运转 。 打 开 正 时 灯 
并 对 准 正 时 标记 〈 正 时 刻度 盘 或 正 时 指针 ) ， 调 整 正 时 灯 电 位 器 ， 使 正 时 标记 清晰 
可 见 ， 此 时 表 头 读数 即 为 发 动机 仿 速 运转 时 的 点 火 提前 角 。 用 同样 的 方法 可 分 别 测 
出 不 同 工 况 、 转 速 时 的 点 火 提 前 角 并 记录 。 

4) 在 拆 下 真空 管 接 头 并 堵 住 〈 点 火 提 前 机 构 不 起 作用 ) НОЕ К, ЖЕНИ 
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出 的 点 火 提前 角 为 初始 提前 角 〈 基 本 点 火 正 时 ) 。 

5) 测 出 的 点 火 提前 角 应 与 规定 标准 值 进 行 对 照 ， 判 断 点 火 提前 角 的 大 小 是 否 
符合 要 求 。 不 符合 要 求 ， 应 调整 点 火 提前 角 。 

2. 调整 点 火 提 前 角 

旋 松 分 电器 固定 螺钉 ， 旋 转 分 电器 盘 调整 提前 角 ， 直 到 校准 11° ~ 13° 为 止 ， 
旋 紧 固定 螺钉。 


十 四 、 发 电机 不 发 电 的 故障 诊断 与 排除 


1. 故障 现象 

发 动机 高 于 傅 速 运转 时 ， 电 流 表 指 示 放 电 或 充电 指示 灯 发 亮 。 

2. 故障 原因 

1) 连接 线 中 有 断路 或 风扇 V 带 打滑 。 

2) 电流 表 损 坏 或 接 反 。 

3) 发 动机 不 发 电 。 可 能 是 内 部 的 二 极 管 损 坏 ， 电 刷卡 死 与 集 电 环 接触 ， 内 部 
绕组 断路 或 短路 ， 磁 场 线路 接线 柱 拱 铁 ， 电 容 短路 。 

4) 调节 器 调整 不 当 ， 或 低速 触 点 接触 不 良 ， 高 速 触 点 烧结 ， 内 部 有 断路 处 。 

3. 诊断 与 排除 方法 

1) 诊断 不 发 电 故 障 ， 首 先 应 区 别 不 发 电 是 因 蓄 电池 存 电 不 充足 ， 如 充电 不 足 
进行 充电 ， 充 电 至 规定 要 求 。 

2) 若 蕾 电池 充电 充足 ， 则 是 系统 故障 或 其 他 某 些 故障 所 引起 。 可 检查 风扇 带 
是 否 打滑 、 各 连接 导线 接线 是 否 良 好 和 正确 等 。 

3) 若 上 述 检查 看 不 出 故障 ， 在 发 动机 停 转 时 ， 拆 下 并 连接 调节 器 上 “+ ”与 
“Е” 两 接线 柱 上 的 导线 ， 起 动 发 动机 ， 保 持 仍 速 运转 状态 。 

4) 如 充电 ， 则 确定 是 调节 器 故障 。 

5) 如 不 充电 ， 进 行 如 下 检查 : 使 发 动机 停车 ， 拆 除 接 至 发 动机 “ + ”接线 柱 
上 的 导线 ， 用 本 车 小 灯泡 作 试 灯 ， 一 端 接 发 电机 “+ ”接线 柱 ， 一端 接 外 这， 再 
起 动 发 动机 使 其 仿 速 运转 ， 检 查 灯 泡 是 否 发 亮 。 

6) 如 灯泡 不 亮 ， 应 排除 发 电机 内 部 故障 。 

7) 如 灯泡 亮 ， 说 明 发 电机 良好 ， 排 除 充 电线 路 中 的 断路 故障 。 


十 五 、 起 动 系 电路 短路 或 断路 故障 的 诊断 与 排除 


1. 故障 现象 
点 火 开关 旋 至 起 动 档 ， 起 动机 不 转 。 
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2. 故障 原因 

1) 蓄电池 极 桩 松动 或 因 有 氧化 物 而 接触 不 良 。 
2) 导线 断路 或 接触 不 良 。 

3) 电磁 开关 触 点 烧 蚀 或 接触 盘 与 触 点 不 能 接触 。 
4) 电磁 开关 线圈 断路 、 接 地 、 短 路 。 

5) 起 动 继 电 带 触 点 烧 蚀 或 磁力 线圈 断路 、 烧 坏 。 
3. 故障 排除 方法 
1) 检查 蓄电池 极 桩 是 否 接 触 牢固 。 

2) 检查 起 动机 导线 是 否 有 断路 、 短 路。 

3) 检查 起 动机 电磁 开关 工作 是 否 正 常 。 

4) 检查 继电器 触 点 是 否 烧 蚀 或 磁力 线圈 是 否 断 路 、 短 路 。 


十 六 、 前 照 灯 不 亮 的 故障 诊断 与 排除 


1. 故障 现象 

1) 前 照 灯 灯 不 亮 。 

2) 前 照 灯 灯亮 但 暗淡 。 

3) 前 照 灯 长 期 灯亮 。 

2. 故障 原因 

1) 782238 г. 

2) 前 照 灯 灯 泡 损坏 。 

3) 各 配 线 有 断 线 及 接地 不 良 。 

4) 各 开关 不 良 。 

5) 灯泡 自身 老化 。 

6) 熔 丝 、 配 线 、 开 关 、 继 电器 的 接触 不 良 。 
3. 诊断 与 排除 方法 

1) 从 电源 开始 顺 着 电压 的 有 无 做 线路 的 导 通 检查 。 
2) 检查 灯泡 的 好 坏 ， 不 好 应 更 换 。 


十 七 、 电 喇叭 不 响 的 故障 诊断 与 排除 


1. 故障 现象 
喇叭 不 响 。 

2. 故障 原因 

1) 蓄电池 的 电压 不 足 。 
2) 喇叭 继电器 不 良 。 
































答案 部 分 -115- 





3) 喇叭 开关 不 良 。 

4) 喇叭 有 问题 。 

5) 喇叭 电路 线 断 线 。 

3. 诊断 与 排除 方法 

1) ВЕЛ, 

2) 正常 ， 用 喇叭 的 接点 直接 和 蓄电池 连接 试验 。 
З) 喇叭 不 响 ， 检 查 喇叭 ， 喇 叭 有 问题 。 

4) 喇叭 响 ， 用 喇叭 继电器 3 号 端子 搭 铁 。 

5) 配 线 做 导 通 检查 。 

б) 喇叭 啊 ， 检 查 喇 叭 开关 导 通 情况 。 

7) 不 通 ， 喇 叭 开关 不 良 ， 导 通 ， 喇 叭 开关 和 喇叭 继电器 间 配 线 做 时 通 检查 。 
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一 、 判 断 题 

1, 连 杆 瓦 严 重 偏 磨 会 导致 连 杆 两 端 筷 轴线 不 平行 。 ОЕ 

2. ЇЕ “ИН ХЭН, СРР ХО ЕБ ИЕ СИ А 
准 尺 寸 ， 目 的 是 能 准确 计算 出 最 大 允许 尺寸 。 ( ) 

3. 经 修理 后 ， 仅 力学 性 能 不 能 恢复 的 零件 应 定 为 报废 件 。 ( ) 

4. 进行 磁力 探伤 时 ， 为 了 使 裂纹 与 磁力 线 垂 直 ， 横 向 裂纹 要 横向 磁化 ， 纵 向 
裂纹 要 纵向 磁化 。 ( 





5. АЕ ВА ОЖ, РОН К, РАН И МВ 

可 采用 此 法 检测 隐 伤 。 ( 
6. 荧光 探伤 的 方法 可 适用 于 任何 金属 和 非 金属 零件 。 ( 
7, 当 零 件 的 裂纹 不 在 表面 时 ， 用 交 光 探伤 法 检测 既 简 便 又 迅速 。 ( 
8. 汽车 传动 轴 的 旋转 轴线 与 惯性 轴线 相 重 合 ， 即 可 达到 动 平衡 。 ( 
( 

( 

( 








9. 离合 器 从 动 盘 的 摩擦 衬 片 磨损 不 均匀 ， 可 能 会 导致 静 平 衡 的 破坏 。 

10. 发 动机 曲轴 轴承 间隙 过 大 ， 会 使 轴瓦 的 冲击 负荷 增 大 而 损坏 。 

11. 发 动机 丝 壁 间 际 过 小 会 导致 连 杆 弯曲 和 拉 伤 缸 壁 。 

12. 发 动机 进 气 门 对 面 略 偏向 排 气门 一 侧 的 缸 壁 磨损 量 较 大 的 原因 是 排 气门 温 
度 较 高 导致 润滑 差 。 С 2 

13. ЖЗИ ЭЕ Е, ТАЕР ЛУ АИ Н УЛ НЕО 








( ) 

14. 驱动 桥 主要 变形 的 形式 是 弯曲 。 ( ) 
15. 发 动机 气缸 体 纵向 变形 的 规律 是 两 端 低 、 中 间 高 的 弧 形 。 ( ) 
16. 对 发 动机 气 负 体 进行 水 压 试 验 时 的 压力 ， 未 修补 的 生体 为 400 ~ 500КРа, 

已 修补 的 为 300 -400КРа, ( ) 
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17. 在 测量 发 动机 气 币 体 孔 径 时 ， 必 须 在 每 个 和 红 中 上 、 中 、 下 三 个 位 置 进行 测 
量 ， 其 中 下 端 位 置 是 指 活塞 在 下 止 点 时 ， 第 一 道 环 所 对 的 和 缸 壁 位 置 。 ( ) 
18, 变速 器 壳 前 端面 对 第 一 、 二 轴 轴 承 孔 轴线 的 端面 圆 跳 动 应 小 于 0. 15шт, 





























后 端面 应 小 于 0. 10mm。 ( ) 
19. 变速 器 壳 体 平面 的 平面 度 误差 应 小 于 0. 15 пить ( ) 
20. 整体 后 桥 壳 两 端 轴线 同 轴 度 最 大 不 得 超过 1. 0mm。 ( ) 
21. 对 汽车 后 桥 壳 的 检测 重点 是 检测 其 有 无 变形 和 磨损 。 ( ) 
22. 发 动机 曲轴 裂纹 检查 的 最 简单 方法 是 用 项 击 法 来 判断 。 ( ) 
23. 发 动机 曲轴 弯曲 校正 一 般 可 采用 压 床 热 压 校正 ， 此 方法 可 省 去 时 效 处 理 。 

( ) 
24. 通过 检测 发 动机 凸轮 轴 凸 轮 的 高 度 可 判断 气门 升 程 的 变化 。 ( ) 
25. 检测 发 动机 凸轮 轴 时 ， 必 须 测 量 凸 轮 的 圆 度 和 圆柱 度 。 ( ) 
26. 零件 一 旦 产生 疲劳 ， 可 能 会 导致 弯曲 。 ( ) 
27. 零件 产生 疲劳 的 原因 是 承受 了 突然 的 交 变 载荷 使 其 力学 性 能 发 生 了 突然 的 
变化 。 ( ) 
28. 零件 在 高 温 条 件 下 不 易 产生 氧化 磨损 。 ( ) 
29. 润滑 剂 中 含有 少量 的 酸 类 物质 ， 因 此 润滑 好 的 摩擦 表面 易 受 到 腐蚀 。 
( ) 
30. 热处理 的 工艺 过 程 均 包括 加 热 、 保 温和 冷却 三 个 阶段 。 ( ) 
31, 热处理 是 将 钢材 由 固态 加 热 到 液态 ， 并 经 保温 、 冷 却 的 一 种 工艺 方法 。 
( ) 
32. 钢 的 退火 目的 之 一 是 消除 冷加工 产生 的 加 工 硬 化 现象 ， 恢 复 其 硬度 。 
( ) 
33. 为 防止 变形 和 开裂 ， 铸 件 都 必须 经 去 应 力 退 火 处 理 。 ( ) 
34. ХНЫК СЛЕ НУ ( ) 
35. 不 同性 质 的 材料 淳 火 时 ， 应 采用 不 同 的 冷却 介质 。 ( ) 
36. 正 火 的 冷却 速度 稍 大 于 退火 的 冷却 速度 。 ( ) 
37. ВЕЛ 0. 77% 的 碳 钢 正 火 加 热 温度 是 753 ~ 850%, ( ) 
38. 高 温 回 火 的 温度 为 727% 以 上 。 ( ) 
39. 活塞 气 环 的 主要 作用 是 密封 、 导 热 ， 因 此 一 般 活塞 上 只 有 一 道 气 环 ， 两 道 

以 上 油 环 。 ( ) 
40. 为 提高 发 动机 连 杆 的 强度 和 刚度 ， 要 对 其 表面 进行 喷 丸 强化 处 理 。( ) 
41. 发 动机 上 置式 配 气 机 构 中 ， 揪 臂 和 挺 柱 两 者 缺 一 不 可 。 ( ) 
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42. 发 动机 同步 带 传动 的 配 气 机 构 与 链 传动 相 比 较 ， 可 降低 噪声 和 成 本 。 
(2) 

43. 膜 片 弹簧 离合 器 在 高 速 旋转 时 ， 压 盘 的 压 紧 力 不 会 产生 变化 。 ( ) 

44. 膜 片 弹簧 离合 器 在 分 离 时 ， 膜 片 弹簧 会 产生 反 向 锥 形变 形 ， 使 压 盘 与 从 动 

盘 分 离 。 

45. 汽车 变速 右 自 锁 装 置 可 防止 自动 脱 档 和 挂 错 档 。 

46. 汽车 变速 器 中 所 有 常 路 合 齿轮 均 为 斜 齿 轮 。 

47. 为 能 使 十 字 轴 万 向 节 轴 承 良 好 地 润滑 ， 十 字 轴 应 制 有 油 道 。 

48. 等 速 万 向 节 只 能 用 于 转向 驱动 桥 的 半 轴 上 。 

49. 双 级 主 减 速 器 共有 三 对 路 合 齿轮 。 

50. 单 级 主 减速 右 的 常 哮 合 锥 齿轮 不 使 用 直 具 齿轮。 

51, 差 速 器 保证 两 侧 驱 动 轮 在 任何 道路 条 件 下 均 能 保持 纯 深 动 和 等 角 速 转动 。 
( ) 

52. 汽车 在 良好 平坦 公路 上 直线 行驶 时 ， 差 速 器 行星 齿轮 只 做 公转 而 无 自转 。 


т- от тэ то т- т- т- 
Ми Ми Ми ме ме чи ме 





53. 有 的 汽车 没有 车 架 。 

54. 汽车 现在 一 般 均 采用 实心 胎 。 

55. 奥迪 100 型 轿车 采用 综合 式 车 架 。 

56 悬 架 主 要 用 于 轿车 。 

57. 所 有 汽车 的 转向 轮 前 束 值 不 能 为 负 值 。 

58. 转向 轮 定位 只 包括 前 轮 前 束 。 

59. 一 般 助力 式 蹄 的 制 动 力矩 为 减 势 蹄 的 5 倍 。 

60. 桑塔纳 2000 型 轿车 前 轮 采 用 的 是 浮动 钳 型 盘 式 制动器 。 

61. 浮动 错 型 盘 式 制动器 的 制 动 间 际 由 轮 氏 活塞 上 的 橡胶 密封 圈 实现 。 

62. 气压 制 动 传动 装置 的 特点 是 制 动 踏板 行程 较 长 。 

63. 解放 CA1092 型 汽车 采用 串联 双 腔 膜 片 式 制 动 控制 阀 。 

64. 前 后 独立 方式 的 双 回 路 液压 传动 装置 ， 由 双 腔 主 氏 通过 两 套 独 立 回路 分 别 
控制 车 轮 制 动 器 。 

65. 制 动 主 饶 的 作用 是 将 由 制 动 踏板 输入 的 机 械 推 力 转 变 成 制 动 力 。 

66. 北京 BJ2020N 型 汽车 前 制动器 配 用 的 是 单 活塞 制 动 轮 饶 。 

67. 交流 发 电机 的 电磁 不 需 他 励 。 

68. 发 电机 调节 器 是 调节 发 电机 电压 的 。 

69. 电池 极 性 接 反 ,会 使 电磁 电动 式 起 动机 反 转 。 

70. 每 次 接 通 汽车 起 动机 时 间 不 得 超过 5s。 





т- A NN м м м м т- т- т- т- т- 
Ми Ми Ми ми чи ху шу хи ни хи хи ни 
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71. 汽车 制冷 系统 是 否 正常 工作 由 空调 操纵 面板 上 的 АЛС 开关 控制 。 ( ) 


72. 冬季 采暖 时 ， 必 须 打开 汽车 A/C 开关 。 (2) 
73. ЗАВИС ЈЫН НКАУ, “этэ ЈА ЈАНЕ Д Н у ААА 

(  ) 
74. 在 检查 汽车 离合 融 这 时 ， 要 检查 其 变形 量 。 ( ) 
75. 发 动机 气缸 盖 普 曲 ， 不 可 用 敲 击 法 校正 。 ( ) 
76. 发 动机 币 盖 裂纹 发 生 在 受 力 较 大 或 温度 较 高 的 部 位 ， 可 用 焊 补 法 修复 。 

( ) 


77. ВЕЛЕЛА НУ № ВЕЧЕ ЯН НН ВЕЛ ЛЖ 0. 03mm。 ( ) 
78. 发 动机 液压 挺 杆 因 为 能 自动 补偿 气门 间隙 ， 故 不 再 需要 人 工 调整 气门 间 





79. 汽油 泵 的 进出 油 立 无 方向 要 求 。 
80. 汽油 泵 膜 片 破裂 时 ， 应 更 换 新 膜 片 。 
81. 发 动机 曲轴 转速 与 分 电器 的 转速 比 为 2: 1。 
82. 冷 型 火花 塞 热 值 小 。 
83. 发 动机 在 使 用 中 ， 冷 却 水 的 温度 越 低 越 好 。 
84. 任何 水 都 可 以 直接 作为 冷却 水 加 注 在 汽车 水 箱 内 。 
85. 离合 右 主 、 从 动 盘 之 间 摩 擦 面积 越 大 ， 所 传递 的 转 矩 越 大 。 
86. 离合 器 摩擦 片 沾 油 或 磨损 过 其 会 引起 离合 器 打滑 。 
87. 变速 器 的 互 锁 装 置 的 作用 是 防止 变速 器 同时 挂 上 两 个 档 位 。 
88. 手动 变速 器 操纵 机 构 没 有 倒 档 锁 紧 装置 。 
89. 汽车 主 减 速 器 主动 锥 齿轮 工作 面 上 出 现 明显 斑点 、 剥 落 ， 可 用 油 石 修 磨 
继续 使 用 。 
90. 汽车 后 桥 壳 变形 会 使 轮胎 磨损 加 快 。 
91. 解放 CA1092 型 汽车 采用 齿轮 齿 条 式 转 向 器 。 
92. 方向 盘 转 向 传动 比 增 大 ， 则 转向 操纵 力 不 变 。 
93. 北京 BJ2023 型 汽车 采用 前 轮 制动器 为 自动 增 力 式 。 
94. 东风 EQ1092 型 汽车 采用 盘 式 制动器 。 
95. 东风 EQ1092 型 汽车 制 动 蹄 与 制 动 敦 的 制 动 间隙 为 0.35mm。 
96. 桑塔纳 2000 型 轿车 制 动 副 内 径 磨 损 不 得 超过 1mm。 
97. 差 速 器 行星 齿轮 与 差 速 器 过 的 间隙 为 0. 15 ~0. 25mm。 
98. 东风 Е01092 型 汽车 主 从 动 锥 齿轮 正确 的 路 合 间 辽 为 0. 15 ~0. 40mm。 
( ) 
99. 硅 二 极 管 具 有 单 向 导电 性 。 ( ) 
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中 级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 .121- 
100. 硅 整 流 发 电机 利用 硅 二 极 管 整 流 。 ( ) 
101. 对 起 动机 换 向 器 表面 进行 修复 时 ， 最 小 直径 应 不 大 于 29.0mm。 ( ) 
102. 起 动机 的 电 刷 在 电 刷 架 内 应 滑动 自如 。 ( ) 
103. 汽油 机 急 加 速 时 爆燃 严重 ， 说 明 点 火 过 迟 。 ( ) 
104. 汽油 的 抗 爆 性 对 最 佳 点 火 提前 角 无 任何 影响 。 ( ) 
105. 2283 ЖЕН 3 个 或 6 个 单 体 电池 串联 而 成 。 ( ) 
106. РЕВ ЕВА ЙЛ ТЕ о ( ) 
107. 汽车 制 动 凸轮 轴 与 底板 支 座 承 孔 的 配合 间隙 应 不 得 大 于 0. 05 тт 

( ) 
108. ЇДЕ] 277 25 А [А ТАТ АЗ 0. Smm。 ( ) 
109. 汽车 空调 压力 开关 也 称 为 压力 继电器 。 ( ) 
110. 汽车 空调 温度 控制 器 又 称 为 温度 调节 器 、 恒 温 器 等 。 ( ) 
111, 发 动机 曲轴 轴承 盖 螺 栓 应 一 次 紧 固 到 位 。 ( ) 
112. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 曲轴 的 第 3 号 轴承 具有 止 推 功能 。 

( ) 
113. 装配 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 活塞 环 时 ， 应 将 标 有 ТОР 的 一 

面 朝 上 。 ( ) 
114. 安装 发 动机 活塞 销 时 ， 应 先 将 活塞 加 热 且 温度 越 高 越 好 。 ( ) 
115. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 气门 与 导管 的 配合 间 院 为 0. 02 ~ 

0. 04mm 。 ( ) 
116. 塔 纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 气缸 热 无 上 下 面 之 分 。 ( ) 
117. 桑塔纳 2000 Ж0 р 23222151, 22262713 0881, О.Э УЕ] — ВИ. КЛЕЕМ Е 

并 与 分 电器 过 上 的 一 饶 标 记 对 准 。 ( ) 
118, 安装 傅 速 调节 器 和 节气 门 连 体 时 ， 其 固定 螺钉 的 拧紧 力矩 为 10N。 

( ) 
119. 发 动机 通过 冷 磨 合 ， 可 以 及 时 地 发 现 油 、 电 路 故障 。 ( ) 
120. 新 修 发 动机 通过 磨合 可 延长 其 使 用 寿命 。 ( ) 
121. 桑塔纳 2000 型 轿车 减 振 垫 固定 在 车 身上 的 螺栓 拧紧 力矩 为 110N。 

( ) 


122. 


123. 


124 
125 


桑塔纳 2000 型 轿车 离合 器 踏板 的 总 行程 为 130 ~ 150 пи о 
. 膜 片 弹 得 分 离 器 的 膜 片 弹 得 分 离 指 均 应 在 同一 平面 上 。 
. 液压 制 动 系统 排 气 要 在 装 车 之 前 。 


( 


( 
( 
( 


桑塔纳 2000 型 轿车 减 振 垫 固定 在 前 后 支架 上 的 螺栓 拧紧 力矩 为 110N。 






































































































































- 122 .汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 
126. 制 动 分 泵 的 皮 碗 用 汽油 清洗 。 ( ) 
127. 汽车 气压 制动器 的 制 动 齿轮 轴 磨 损 严 重 可 用 堆 焊 法 修复 。 ( ) 
128. 汽车 气压 制 动 系 的 空气 压缩 机 组 装 后 ， 可 直接 装 车 。 ( ) 
129. 桑塔纳 2000 Ж ЕЛУ М.2Е7М ЕЛЕНА РЕ Б ( ) 
130. 安装 转向 柱 和 方向 盘 ， 车 轮 应 处 于 直线 行驶 位 置 。 ( ) 
131. 发 动机 气 饶 套 承 孔 内 径 修 理 尺 寸 的 级 差 为 0. 5mm， 共 三 个 级 别 。 ( ) 
132. 发 动机 气缸 体 所 有 结合 平面 可 以 有 明显 的 轻微 的 凸 出 、 四 陷 、 划 痕 。 
( ) 
133. 修复 后 的 曲轴 油 道 应 清洁 畅通 ， 油 孔 应 有 倒 角 。 ( ) 
134. 曲轴 的 修理 尺寸 共计 分 为 13 个 级 别 ， 常 用 的 是 前 8 个 级 别 。 ( ) 
135. 凸轮 轴 轴 有 颈 的 修理 尺寸 分 6 个 级 别 ， 级 差 为 0. 20mm。 ( ) 
136. 凸轮 轴 凸 轮 表 面 累 积 磨损 量 应 包括 修理 加 工 的 磨 前 量 。 ( ) 
137. 修理 竣工 的 车 架 应 无 泥 砂 、 油 污 、 和 裂纹 ， 可 有 和 锈蚀。 ( ) 
138. 车 架 纵 梁 上 平面 及 侧面 的 纵向 直线 度 公差 在 全 长 上 为 其 长 度 的 干 分 之 一 。 
( ) 
139. 变速 器 第 一 轴 的 轴 向 间隙 不 大 于 0. 15mm， 其 他 各 轴 的 轴 向 间隙 不 大 于 
0. 20mm。 ( ) 
140. 变速 右 盖 应 无 裂 损 ， 变 速 又 轴 与 羡 承 孔 的 配合 间 际 为 0. 04 ~0.20mm。 
( ) 
141. 转向 操纵 机 构 应 转动 灵活 、 无 卡 消 现 象 、 装 配 齐 全 、 紧 固 可 靠 。 ( ) 
142. 直 拉 杆 应 无 明显 变形 ， 横 拉杆 的 直线 度 公差 为 1. Smm。 ( ) 
143, 差 速 器 壳 承 孔 与 半 轴 齿轮 轴 有 贷 的 配合 间 际 为 0. 05 ~0.25mm。 ( ) 
144. 半 轴 花 刍 与 半 轴 齿轮 及 凸 缘 键 槽 的 侧 际 不 大 于 原 设计 规定 0. 15mm。 
( ) 
145. 变速 器 验收 时 不 得 自行 脱 档 、 跳 档 和 乱 档 ， 但 变速 杆 可 以 有 抖动 现象 。 
( ) 
146. 变速 器 在 验收 时 ， 各 档 均 不 允许 有 了 噪声。 ( ) 
147. 验收 发 电机 时 应 做 空转 试验 无 负载 试验 。 ( ) 
148. 发 电机 通过 空转 试验 可 检查 其 是 否 有 故障 。 ( ) 
149. 《汽油 机 油 换 油 指标 》 (СВИТ 8028—1994) 中 规定 : 在 采样 前 应 向 机 油 
箱 内 补 加 新 机 油 。 ( ) 
150. 《汽油 机 油 换 油 指 标 》 (СВИТ 8028—1994) 适用 于 使 用 中 的 汽车 用 汽油 
机 油 的 质量 监控 和 更 换 。 ( ) 








151. 对 废气 排放 检测 时 ， 发 动机 依 速 、 点 火 正 时 、 冷 却 水 和 润 请 油 的 温度 都 
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应 符合 要 求 。 (  ) 
152. 汽油 车 废气 排放 检测 方法 采用 自由 加 速 的 方法 。 ( ›) 
153. 用 烟 度 计 检查 某 油 车 时 ， 要 检查 柴油 内 是 和 否 加 有 消 烟 剂 ， 如 果 没 有 ， 应 

予 加 上 。 ол 
154. 测 烟 度 值 时 一 般 要 取 3 个 值 的 算术 平均 值 作为 所 测 烟 度 值 。 ( ) 
155. 柴油 车 废气 检测 是 在 念 速 的 情况 下 进行 的 。 (2) 
156. 发 动机 气门 座 轿 异 响 就 是 与 转速 有 着 必须 联系 。 ( ) 
157. 发 动机 活塞 环 敲 击 异 响 与 转速 有 很 大 关系 。 ( ) 
158. 发 动机 活塞 销 异 响 ， 千 急 加 速 ， 声 响 尖 锐 ， 进 行 断 火 试验 ， 声 啊 减 弱 ， 

则 为 活塞 销 折断 。 ( ) 
159. 从 机 油 进口 处 倾听 ， 可 判断 曲轴 连 杆 轴承 异 响 。 ( ) 
160. 变速 器 壳 体 变形 是 变速 器 异 响 一 个 重要 原因 。 С-) 
161. 齿轮 嘴 合 间隙 过 大 是 造成 异 啊 的 原因 。 (  ) 
162. 变速 器 直接 档 无 异 啊 ， 而 在 其 他 档 位 均 有 异 啊 ， 说 明 第 一 轴 轴 承 损坏 。 

( ) 
163. 高 速 行驶 时 ， 变 速 器 有 明显 响声 ， 突 然 加 速 响声 清晰 ， 多 为 轴承 磨损 严 

重 所 致 。 (2) 
164. 汽车 离合 器 在 分 离 、 接 合 或 起 步 时 发 生 异 响 是 可 能 的 。 ( ) 
165. 离合 带 盖 与 压 盘 松动 不 会 有 异 响 发 生 。 (  ) 


166. 发 动机 运转 时 ， 离 合 顷 有 “ 唆 喀 ” 的 摩擦 声 ， 且 踏板 不 能 抒 起 ， 该 故障 
为 调整 不 当 。 

167. 抬 起 离合 器 踏板 ， 在 离合 器 后 端 有 异 啊 ， 则 说 明 离 合 器 有 有 蜡 啊 。 

168. 万 向 节 轴 承 壳 压 得 过 紧 是 万 向 传动 装置 异 响 的 原因 之 一 。 

169. 传动 轴 中 间 支 承 轴承 散 架 必然 造成 万 向 传动 次 置 异 响 。 

170. 万 向 传动 装置 异 响 会 发 生 在 汽车 不 同 运行 状态 。 

171. 传动 轴 万 向 节 又 等 速 排列 不 当 ， 必 然 使 万 向 传动 装置 异 响 。 

172. 汽车 半 轴 齿轮 与 行星 齿轮 不 匹配 ， 将 会 导致 后 桥 异 响 。 

173. 汽车 后 桥 腕 内 的 齿轮 润滑 油 不 足 ， 不 会 导致 后 桥 异 响 。 

174. 汽车 后 桥 的 异 响 必 须 通过 仪器 来 诊断 。 

175. 汽车 差 速 器 的 啊 声 只 有 在 转弯 时 才能 听 到 。 

176. 电 控 单元 是 电 控 发 动机 电子 控制 系统 的 重要 组 成 部 分 。 

177. 压力 调节 器 是 电 控 发 动机 空气 供给 系统 的 组 成 部 分 。 

178. 空气 压力 传感器 是 电 控 发 动机 空气 供给 系统 中 的 重要 部 件 。 

179. 电 控 单元 不 能 控制 燃油 泵 输 油 量 。 














( ) 
( ) 
(2) 
(2) 
(2) 
( ) 
( ) 
( ) 
(2) 
(2) 
(2) 
(2) 
(2) 
(2) 






















































































































































































.124 .汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 
180. 采用 电 控 燃油 喷射 系统 使 发 动机 综合 性 能 得 以 提高 。 ( ) 
181, 电 控 发 动机 采用 氧 传感器 反馈 控制 能 进一步 精确 控制 点 火 时 刻 。 ( ) 
182. 曲轴 位 置 传感器 检测 曲轴 转角 信和 号 输入 ЕСО 作为 点 火 控制 主 控 信 号 ， 而 
不 作为 喷射 信号 。 ( ) 
183. 凸轮 轴 位 置 传感器 向 ЕСО 输入 凸轮 轴 转 速 信号 ， 是 点 火 和 燃油 喷射 的 主 
控 信号 。 ( ) 
184. 有 熄火 征兆 或 着 火 后 又 逐渐 熄火 的 一 般 是 发 动机 电路 故障 。 ( ) 
185. 毫 无 着 火 征兆 的 一 般 属 于 发 动机 电路 故障 。 ( ) 
186. 桑塔纳 发 动机 中 央 高 压 线 ， 电 阻 应 为 2 ~2.8kO。 ( ) 
187. 桑塔纳 发 动机 火花 塞 电 极 间隙 应 为 0.7 ~0. 8mm。 ( ) 
188. 发 动机 运转 不 稳定 现象 是 排 气管 冒 烟 。 ( ) 
189. 发 动机 分 电器 凸轮 磨损 不 均匀 ， 将 使 发 动机 运转 不 稳 。 ( ) 
190. 柴油 机 喷 油 泵 供 油 齿 杆 由 油泵 调节 器 机 构 控 制 。 ( ) 
191. 柴油 机 喷 油 泵 出 油 阀 的 作用 是 供 油 回 油 迅 速 。 ( ) 
192. 柴油 发 动机 达到 额定 转速 时 ， 调 速 器 开始 减少 供 油 量 ， 目 的 是 防止 发 动 
机 飞车 。 ( ) 
193. 全 速 调 速 器 是 自动 控制 发 动机 傅 速 和 高 速 时 的 供 油 量 ， 以 保证 发 动机 稳 
定 工作 。 ( ) 
194. 提高 喷 油 器 调 压 弹 敌 的 预 紧 度 可 以 减少 喷 油 的 开启 压力 。 ( ) 
195. ТШ ЕГНЕ 8 СН НЗ Е АТН ( ) 
196. YC6105 型 柴油 机 采用 活塞 式 输 油 泵 。 ( ) 
197. 柴油 机 手 油 泵 的 活塞 与 泵 体 ， 是 经 过 选 配 的 研磨 而 达到 高 精度 配合 的 ， 
无 互 换 性 。 ( 
198. 桑塔纳 2000 型 轿车 采用 了 四 电极 火花 塞 。 ( ) 
199. 夏利 轿车 采用 闭 磁 路 点 火线 圈 。 ( ) 
200. 桑塔纳 2000 型 轿车 采用 的 电子 点 火 模块 内 部 为 先进 的 混合 集成 电路 。 
( ) 
201. 解放 СА1092 型 汽车 分 电器 点 火 信 号 传感器 转子 与 定子 爪 极 间 院 应 为 
0. 4тть ( ) 
202. 打开 点 火 开 关 。 如 电流 表 指 针 指 示 3 ~5A 应 按 高 压 电路 断路 故障 检查 。 
( ) 
203. 热 车 起 动 困难 主要 是 混合 气 过 浓 造 成 的 。 ( ) 
204. ЗЕНА 27 ЕЕ 0 ИХ 01) л ЕН ВСН Е А т, ЛЖИ 8 





找 故障 原因 。 (2) 
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205. ЯН 577 8 2) ИИ ЗЛА ЕН Е МЕ ЛИН ЖЕМ  (  ) 
206. ЭНЕН ИН С вела ЯТ ДАВЕД (6) 
207. ВАНЯ ЭЕ ИНЕГ АНИ ЛИН, НМ НЕЕ ЛХ ВЕЛЕ 277 


























( я 

208. 电 控 汽油 喷射 发 动机 排放 超标 是 指 经 检测 排放 超标 。 ( ) 
209. 电 控 汽油 喷射 发 动机 回 火 是 指 汽车 运行 中 ， 排 气 消声器 有 放炮 声 ， 动 力 

不 足 。 6 ) 
210. 当 电 控 发 动机 出 现 故障 ， 必 须 将 蓄电池 从 电路 中 断 开 ， 用 “解码 器 ” 进 
行 测试 。 (2) 
211, 在 电 控 汽 车 车 身上 进行 焊 修 时 ， 应 先 断 开 微机 电源 。 (  ) 





212. 可 以 用 万 用 表 检 查 电 控 发 动机 节气 门 位 置 传感器 及 其 电路 是 否 有 故障 。 





213. 可 以 用 数字 式 万 用 表 检 查 电 控 发 动机 电路 及 燃油 泵 是 否 有 故障 。 
214. 检测 压 电 式 爆燃 传感器 应 选用 汽车 用 万 用 表 直 流 电压 档 。 

215. 检测 发 电机 整流 器 的 性 能 应 选用 万 用 表 “ 二 极 管 ” 档 。 

216. 汽车 故障 诊断 仪 就 是 解码 仪 。 

217. 所 有 的 汽车 诊断 仪 都 配备 外 置 测试 卡 。 

218. 用 正 时 灯 检 查 发 动机 点 火 提 前 角 ， 应 将 正 时 记号 对 正 上 止 点 前 11° ~ 13° 








ИМ и им м м им 


) 
) 
) 
) 
) 
) 















































的 地 方 。 ( ) 
219. 发 动机 的 点 火 提 前 角 一 般 在 11° ~ 13° ( ) 
220. 用 万 用 表 检 查 发 动机 电子 点 火 控制 器 端子 电阻 可 以 确定 点 火 控制 器 或 有 

关 电 路 故障 。 ( ) 
221. НАЖАЛИ СИ нээл, ХЕ ии РЕЛЕ, ЯГ БАХ 

控制 器 的 故障 。 ( ) 
222. 将 220V 交流 试 灯 一 端 接点 火线 圈 低 压 线 柱 ， 一 端 接 外 克 ， 如 灯亮 则 表示 

有 断路 故障 。 ( ) 
223. 用 试 灯 可 以 检查 点 火线 圈 是 否 有 故障 。 ( ) 
224. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 霍 尔 传 感 需 输出 电压 在 0 ~9V 变化 。 

( ) 
225. 模拟 触发 叶轮 叶片 在 气 辽 中 动作 ， 如 果 高 压 线 端 部 跳 火 ， 说 明 堆 尔 发 生 

器 有 故障 。 ( ) 
226. ТО ҮЛ ЗҮ 252 ШОШ ЯГ 1—5—3—6—2—4 的 顺序 和 喷 油 间 

隔 角 60° 进 行 检 调 。 ( ) 
227. 将 柴油 机 喷 油 泵 供 油 自动 提前 角 向 右 旋转 可 以 减 小 供 油 提前 角 。 ( ) 
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228. 进行 柴油 机 喷 调 器 密封 试验 时 ， 喷 油 器 允许 有 微量 的 滴 油 现象 。 ( ) 

229. 柴油 机 喷 油 器 试验 器 用 油 应 为 沉淀 后 的 “0” 号 轻 柴 油 。 ( ) 

230. 电 控 燃油 喷射 发 动机 燃油 压力 检测 时 ， 关 闭 点 火 开 关 ， 将 油 压 表 接 在 供 
油管 和 分 配 管 之 间 。 ( ) 

231. 电 控 发 动机 在 仿 速 运转 时 ， 油 压 表 指示 的 系统 压力 应 在 (500 +20) kPa。 

( ) 

232. 电 控 发 动机 燃油 泵 工作 电压 检测 时 ， 接 通 点 火 开 关 ， 应 能 听 到 燃油 泵 起 
动 的 声音 。 ( ) 

233. 电 控 发 动机 燃油 泵 工作 电压 应 该 用 模拟 式 万 用 表 检 测 。 ( ) 

二 、 选 择 题 

1. 零件 加 工 后 ， 其 几何 量 需 要 测量 或 检验 ， 以 确定 它们 是 否 符合 ( Р 

А. 形状 要 求 B. 工艺 要 求 C. 技术 要 求 р. 尺寸 要 求 

2. 零件 在 测量 时 ， 计 量 单位 选 得 ( ) ， 其 测量 准确 度 就 越 高 。 

А. 越 大 В. ВИЛ С. 误差 越 大 D. 误差 越 小 

3. 测量 要 素 不 包括 ( ) 。 

А. 被 测 对 象 B. 测量 方法 C. 测量 准确 度 р. 形 位 公差 

4. 在 测量 汽车 上 拆 下 的 零件 时 ， 所 得 到 的 是 ( ) 。 

A. 几何 参数 B. 长 度 

С. 形状 误差 р. 表面 粗糙 度 

5. 游标 卡尺 是 ( ) 测量 器 具 之 一 。 

A. 标准 B. 专用 C. 通用 D. 长 度 

6. ( ) 测量 器 具 是 专门 用 来 测量 某 个 或 某 种 特定 几何 量 的 测量 器 具 。 

A. 通用 B. 专用 C. 标准 р, 机 械 式 

7. 量规 是 用 来 测量 ( ) 几何 量 的 测量 器 具 。 

А. 特定 В. 长 度 С. 角度 D. 常见 

8. 在 测量 汽车 零件 时 ，( ) 测量 是 常用 的 测量 方法 。 

A. 直接 B. 间接 C. 主动 р. 比较 

9. 在 测量 发 动机 气 氏 的 磨损 量 时 ， 首 先 按 标准 饶 径 用 外 径 千 分 尺 校 量 氏 表 ， 
然后 再 测量 的 方法 是 ( ) 测量 法 。 

А. 间接 В. 综合 С. 比较 р. 主动 

10. 用 直 尺 和 塞 尺 测量 发 动机 气 氏 盖 的 平面 度 误差 ， 此 方法 是 ( ) 测 
量 法 。 

А. 直接 B. 间接 С. 比较 D. 综合 

11. 对 同一 零件 作 多 次 重复 测量 ， 测 得 的 值 不 相同 ， 只 是 在 一 定 程度 上 近似 于 
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( ) 。 

А. 真 值 В. 标准 值 C. 工艺 要 求 D. 公差 值 

12. 由 于 测量 器 具 的 结构 不 符合 理论 要 求 而 产生 的 误差 ， 称 之 为 ( ) 
误差 。 

A. 测量 器 具 B. 标准 器 C. 设计 D. 使 用 





13, 甲 、 乙 二 人 在 相同 的 温度 中 用 同一 测量 器 具 测 量 同一 零件 ， 结 果 是 甲乙 二 
人 所 测 得 的 值 不 同 ， 那 么 甲乙 之 间 的 测量 误差 属于 ( ) 误差 。 








A. 环境 B. 方法 C. 人 为 р. 测量 需 具 

14. 在 测量 汽车 零件 的 过 程 中 ， 往 往 是 实测 的 值 与 真 值 有 误差 ， 这 种 误差 是 
( ) 误差 。 

A. 系统 В. 随机 С. 人 为 р. 方法 


15. 测量 气 仙 的 圆柱 度 、 圆 度 误 差 时 ， 首 先 要 确定 气缸 的 ( ) ， 才 能 校对 
ЕТЕ 38 











А. 磨损 尺寸 B. 标准 尺寸 C. 极限 尺寸 D. 修理 尺寸 

16. 检测 汽车 离合 器 从 动 盘 的 形 位 误差 时 ， 应 测量 其 ( ) 误差 。 

A. 平面 度 в. 圆 度 С. 圆 跳 动 D. 垂直 度 

17. 某 零件 经 过 修理 后 可 完全 恢复 技术 要 求 的 标准 ， 但 修理 成 本 非常 高 ， 该 件 
应 定 为 ( ) 。 

A. 报废 件 В. 待 修 件 C. 可 用 件 р. 需 修 件 

18. МАМ ИМЕ, МЕ ГЕНА, ДРМ ЖМЕМ 
是 ( ) 。 

А. 活塞 В. 连 杆 С. 活塞 销 D. 活 赛 环 

19. 待 修 件 是 指 具 有 较 好 ( ) 的 零件 。 

А. 修理 工艺 В. 修理 价值 С. 使 用 价值 D. 几何 形状 


20. 对 某 件 进行 磁力 探伤 时 ， 当 磁力 线 经 过 裂纹 处 时 ， 因 磁力 线 ( ) 而 在 
裂纹 处 形成 局 部 磁场 和 磁极 。 





A. 折射 В. "т С. 穿 透 D. 增强 

21. 磁力 探伤 可 使 用 ( ) 电 作 为 磁化 电流 。 

A. 交流 B. 直流 С. 交流 或 直流 D. 低 电流 

22. 利用 磁力 探伤 法 进行 检测 ， 必 须 使 裂纹 ( ) 磁力 线 方向 。 

А. 垂直 于 В. 平行 于 С. 2531 р. 顺 着 

23. 用 ( ) 材料 制 成 的 零件 有 隐 伤 时 (如 裂纹 等 ) ， 不 能 用 磁力 探伤 法 
检测 。 





A. 铸铁 В. БИЙСН С. ЕНБ р “Р 
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24. 进行 欧 光 探伤 时 ， 应 将 零件 置 于 效 光 液 中 浸泡 (0) ши, 
А. 5~10 В. 10-15 С. 15-20 О. 20-25 
25. ИТГЭСЭН, БЕН, ЗӨ, ПАРЕ, ЛИЗА Н 





ПЕ 1993 ( ) ， 便 于 检测 。 

































































А. 蒸发 В. 向 内 渗透 C. 变色 р. 扩散 

26. 灭 光 探 伤 所 使 用 的 严 光 液 是 用 ( ) 和 煤油 及 汽油 、 染 料 混 合 制 成 的 。 

A. 机 油 B. 液压 油 С. 变速 器 油 р, 仪表 油 

27. 荧光 探伤 时 ， 一 般 用 ( ) 灯光 照射 。 

А. 白炽 灯 В. 红外 线 С. 紫外 线 р. х 射线 

28. 165) КОРАЈ Е Н РЕ ХЕ А дЕ В, НР М 
( ) 过 大 而 导致 的 。 

А. 离心 力 В. 向 心力 С. 角速度 р, 线 速度 

29. 下 列 不 需 做 动 平 衡 的 机 件 是 ( ) 。 

А. 离合 器 В. 轿车 转向 轮 С. 曲轴 D. 凸轮 轴 

30. 更 不 平衡 是 指 旋转 值 ( ) 长 度 的 零件 ， 其 重心 偏离 了 旋转 轴线 。 

A. 大 于 В. 等 于 C. 小 于 D. 小 于 或 等 于 

31. 校正 发 动机 曲轴 平衡 时 ， 一 般 是 在 曲轴 ( ) 用 铬 孔 去 除 材料 的 方法 获 
得 平衡 。 

А. ЕЯ В. НЗ С. ШИН р. ЕАН 

32. 发 动机 的 活塞 产生 烧 顶 的 原因 之 一 是 ( ) 。 

А. 冷却 水 温度 过 高 В. 烧 机 油 

С. ЕЯ р. 混合 气 过 浓 

33. 汽车 离合 器 压 盘 及 飞轮 表面 烧 蚀 的 主要 原因 是 离合 器 ( ) 。 

А. 打滑 В. 分 离 不 彻底 

С. 动 平衡 破坏 р. 踏板 自由 行程 过 大 

34. 活塞 开口 间隙 过 小 时 ， 会 导致 活塞 环 ( ) 。 

А. 对 口 В. 折断 

С. ® р. 变形 

35. 汽车 半 轴 套 管 折 断 的 原因 之 一 是 ( Ја 

А. 高 速 行驶 В. 传动 系 过 载 

С. 严重 超载 р. ЗВОНИ Б. 

36. ХЭЛ Л ЭС Е аа К ЕЛЕ Е ЕЛЕ ( ) 所 对 应 的 
АЕ. 

А. 活塞 顶 В. 第 一 道 活塞 环 

С. 活塞 销 р. 第 二 道 活塞 环 


37. 发 动机 气 氏 沿 轴线 方向 磨损 明 ( ) 的 特点 。 
A. 上 大 下 小 Вв. 上 小 下 大 C. 上 下 相同 D. 中 间 大 
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38. УГОН Ч Л ААО ( ) 。 
А. 圆 形 В. 圆柱 形 C. 圆锥 形 р. 椭圆 形 
39. 发 动机 气缸 径 向 的 磨损 量 最 大 的 位 置 一般 在 进 气 门 ( ) 略 偏向 排 气门 











A. 侧面 В. 后 面 С. 对 面 D. 下 面 
40. 变速 器 ( ) 由 于 刚度 不 大 ， 经 常 受 到 外 载荷 作用 而 易 变形 。 

А. 前 壁 В. 后 壁 C. 侧面 р. 前 后 壁 
41. 汽车 基础 件 产生 变形 的 主要 原因 是 受到 ( ) 应 力作 用 而 导致 的 。 
A. 内 В. 外 С. 内 、 外 р, 扭矩 

42. 变速 器 前 后 壁 变形 将 导致 其 与 轴承 孔 轴 线 ( ) 的 变化 。 

A. 平行 度 В. 垂直 度 С. 同 轴 度 р, 对 称 度 
43. ЕЖА ЕАН, МУЖУ ( ) 修理 。 

А. Ш] В. 磨 削 С. 冷 压 校正 р. 加 热 校正 
44. 发 动机 镜 生 后 的 气 红 圆 度 和 圆柱 度 误差 应 小 于 ( ) што 

A. 0.0005 В. 0. 005 С. 0. 05 р. 0.5 

45. 发 动机 气 饶 体 裂 纹 和 破损 检测 最 常用 的 方法 是 ( ) 法 。 

А. 磁力 探伤 В. СЖ С. ВЕ р, 水 压 试 验 


46. 在 测量 发 动机 气缸 磨损 程度 时 ， 为 准确 起 见 ， 应 在 不 同 的 位 置 和 方向 共 测 
出 至 少 ( ) 个 值 。 

А. 2 B. 4 C. 6 D. 8 

47. 桑塔纳 2000 型 轿车 AFE 发 动机 装 复 后 ， 气 氏 压 缩 压力 的 极限 值 为 ( ) 
MPa， 各 饶 压 力 差 应 小 于 ( ) MPa。 





A. 0.70 0.3 B. 0.75 0.25 

C. 0.75 0.3 D. 0.70 0.25 

48. 变速 器 壳 体 上 平面 与 各 轴承 座 孔 轴线 的 ( ””) 应 符合 技术 要 求 。 
A. 平面 度 B. 平行 度 С. 垂直 度 р. 同 轴 度 
49. 变速 噩 充 体 与 变速 器 盖 结 合 面 的 ( ”) 可 用 直 尺 和 塞 尺 进行 测量 。 
A. 平面 度 B. 平行 度 C. 直线 度 р, ЖЖ 





50. 变速 器 壳 体 滚动 轴承 与 轴承 孔 配 合 间隙 大 修 人 允许 值 为 0 ~0.075mm， 使 用 
极限 为 (  ) mm。 


А. 0. 075 В. 0. 10 С. 0-0. 10 D. 0-0. 125 
51. 变速 器 倒 档 轴 与 中 间 轴 轴承 孔 轴线 的 平行 度 误差 应 小 于 ( ) mm。 
А. 0.06 В. 0 ~0. 06 С. 0.10 р. 0.06 -0.10 
52. АОИ ВОН (в. 

А. 水 压 试验 В. УЖ С. ХОЛ р. 6 


53. 将 汽车 标准 半 轴 安装 在 经 修整 过 的 轮 慌 上 ， 然 后 在 桥 壳 中 部 检视 两 半 轴 轴 
心 未 对 正 ， 则 说 明 桥 壳 ( ) 。 
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A. 扭曲 变形 В. 弯曲 变形 

C. 磨损 严重 р, 装配 有 误 

54. 汽车 后 桥 壳 装 油封 处 轴 有 颈 径 向 磨损 不 得 超过 ( ) mm。 

А. 0.015 В. 0. 075 С. 0. 15 р. 0. 75 
55. 汽车 后 桥 壳 弯曲 校正 的 方法 一 般 采 用 ( ) 校正 。 

А. ВБ В. Е С. Ж р, 火焰 
56. 发 动机 曲轴 轴 颈 主要 的 检测 项 目 是 〈 ЇР 

А. 弯曲 变形 В. 圆 度 误 差 

C. 圆柱 度 误 差 р. 圆 度 和 圆柱 度 误 差 

57. 发 动机 曲轴 裂纹 易 发 生 在 轴 颈 与 曲柄 的 连接 处 及 ( ) 周围 。 

А. 18 В. 配 重 С. 润滑 油 眼 D. 主 油 道 
58. 发 动机 曲轴 各 轴 贷 的 圆 度 和 圆柱 度 误差 一 般 用 ( ) 来 测量 。 

А. 游标 卡尺 В. 百 分 表 С. 外 径 千 分 尺 р. 内 径 千 分 尺 


59. 确定 发 动机 曲轴 修理 尺寸 时 ， 除 根据 测量 的 圆柱 度 、 圆 度 进行 计算 外 ， 还 


应 考虑 ( ) 对 修理 尺寸 的 影响 。 











А. 裂纹 В. 弯曲 С. 连 杆 р. 轴瓦 

60. 将 发 动机 凸轮 轴 文 于 平台 上 的 V 形 铁 上 , 用 ( ) 检测 凸轮 轴 的 弯曲 
А. 直 尺 和 塞 尺 В. 高 度 尺 С. 百 分 表 р. 游标 卡尺 
61. 用 ( ) 检测 发 动机 凸轮 轴 凸 轮 的 轮廓 变化 ， 来 判断 凸轮 的 磨损 情况 。 
A. 游标 卡尺 В. 927 С. 外 径 千 分 尺 D. 标准 样板 
62. 发 动机 凸轮 轴 轴 颈 磨 损 后 ， 主 要 产生 ( ) 误差 。 

А. Е В. 圆柱 度 С. 圆 跳动 р, 圆 度 和 圆柱 度 
63. 发 动机 凸轮 轴 变 形 的 主要 形式 是 ( ) 

A. 弯曲 В. 扭曲 С. 弯曲 和 扭曲 р. 圆 度 误差 
64. 零件 疲劳 是 长 时 间 工 作 在 ( ) 条 件 下 而 产生 的 。 

A. 高 温 В. 高 压 С. 252 ВИН р, 润滑 不 良 
65. 零件 疲劳 导致 了 其 ( ) 性 能 变化 。 

A. 力学 B. 使 用 C. 化 学 D. 机 械 

66. 轴承 深 子 ( ) 是 由 于 表面 疲劳 磨损 造成 的 。 

А. 破碎 В. 变形 C. 变色 р. 麻 点 

67. 轴 类 零件 发 生 疲劳 ,严重 时 会 使 零件 ( js 

А. 弯曲 В. 扭曲 С. 断裂 р. 严重 磨损 
68. 饶 套 产生 穴 蚀 的 主要 原因 是 : 饶 套 与 ( ) 接触 在 高 频 振动 下 形成 的 。 
А. 机 油 B. 水 С. 酸 类 р. 碱 类 











69. 零件 摩擦 表面 一 旦 发 生 腐 蚀 ， 将 导致 零件 的 快速 ( ) 。 
А. 磨损 В. 破损 C. 变形 D. 疲劳 
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70. и ( ) 含量 高 时 ， 会 加 速 发 动机 气缸 壁 、 气 门 等 的 腐蚀 。 








А. 碳 В. & С. 硫 р. 氧 

71. 发 动机 排放 废气 中 所 含 ( ) 物质 与 水 的 作用 可 形成 对 零件 有 腐蚀 作用 
的 物质 。 

А. 酸 类 B. 碱 类 С. 盐 类 D. 中 性 

72. 为 提高 零件 表面 人 硬度， 可 对 零件 表面 进行 热处理 ， 下 列 不 属 热处理 工艺 的 
是 ( ле 

А. ЖЕК В. 8% С. ЖИК р. ХАК 

73. 钢 通 过 热处理 ， 可 改变 其 ( ) 。 

А. 硬度 В. 强度 С. 塑性 D. 力学 性 能 

74. 热处理 的 三 个 工艺 参数 是 ( ) 、 保 温 时 间 和 冷却 速度 。 

А. 加 热 时 间 В. 加 热 温度 C. 保温 温度 D. 冷却 温度 

75. 热处理 可 使 钢材 内 部 ( ) 改变 从 而 改变 性 能 。 

A. 性 能 В. 强度 C. 组 织 结构 р, 化 学 成 分 

76. 钢材 经 退火 处 理 后 可 使 其 ( ) 。 

А. 强度 降低 В. 硬度 降低 C. 硬度 提高 D. 刚度 降低 

77. 为 防止 铸件 、 焊 接 件 变 形 或 开裂 ， 一 般 采 用 ( ) 退火 工艺 进行 热 
处 理 。 

А. 完全 В. 等 温 С. 去 应 力 D. 球 化 

78. 为 改善 工件 的 切 前 加 工 性 能 ， 应 对 工件 采取 ( ) 退火 处 理 。 

A. 完全 B. 不 完全 C. 球 化 D. 去 应 力 

79. 为 降低 工具 钢 的 人 硬度， 提高 其 切削 加 工 性 能 ， 一 般 采 取 ( ) 退火 
处 理 。 

A. 完全 退火 B. 不 完全 C. 球 化 D. 去 应 力 

80. КЛ БЕНЯ] ( ) 以 上 ， 保 温 一 段 时 间 ， 然 后 快速 冷却 的 一 种 热 
处 理 方法 。 

А. 727% В. 717% С. 707°С р, 100% 

81. ВАКТ ( ) 的 钢 ， 一 般 要 经 过 “ 渗 碳 ”以 后 才能 淳 火 。 

А. 0. 15% В. 0. 20% С. 0.25% р. 0. 30% 

82. 表面 滩 火 可 使 零件 表面 得 到 高 硬度 和 良好 的 ( № 

А. 塑性 В. БИЕ С. 耐 磨 性 р. 脆性 

83. ( ) 是 最 常 使 用 的 深 火 冷却 介质 。 

А. 油 В. 空气 C. 盐水 D. 水 








84. ( ) 钢 大 多 数 不 做 退火 处 理 ， 而 采用 正 火 处 理 。 
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A. 合金 В. Би С. 工具 р. 低 碳 
85. 对 于 力学 性 能 要 求 不 高 和 大 斥 寸 、 大 截面 的 工件 ， 可 用 正 火 代 替 (2) 
处 理 。 





A. 退火 B. 调 质 С. ЖК р. 表面 热 
86. 正 火 通常 在 ( ) 中 冷却 。 
A. 水 В. 油 С. А р. 盐水 


87. РЭН, 2 ЛЕ ЛЕ ( ) 某 一 温度 。 
A.727% 以 下 B.727% 以 上 С. 高 于 700% р. 低 于 780% 
88. 回 火 是 在 ( ) 处 理 之 后 的 一 种 热处理 方法 。 


А. 退火 В. К С. ЕХ р. Ж/К 
89. 20 НН ТЕЗА Л АОК ( ) 处 理 。 

A. 退火 B. 调 质 С. 正 火 D. 二 次 
90. 中 温 回 火 的 温度 为 〈 ) Co 

A. 150 ~250 B. 250 ~ 500 С. 500 ~ 650 О. 650 ~ 727 
91. 奥迪 100 ЖЕНИ ( ) 式 结构 。 

А. 一 般 В. 211 С. 隧道 р 综合 





92. 奥迪 100 型 轿车 汽车 发 动机 曲轴 轴 向 用 四 片 半 圆 形 止 推 片 定位 于 第 ( ”) 
道 主轴 承 上 ， 限 制 曲轴 的 轴 向 移动 。 


A. 一 B. 三 C. 四 D. 五 
93. 奥迪 100 型 轿车 发 动机 第 一 道 气 环 是 ( 75 
А. 矩形 环 В. 梯形 环 С. 外 切 扭 曲 环 D. 内 切 扭 曲 环 





94. 发 动机 配 气 机 构 可 分 为 气门 组 和 气门 传动 组 ， 下 列 零 部 件 中 ( ) 不 属 
于 气门 组 。 

А. АГ В. 气门 导管 С. 气门 挺 柱 D. 气门 锁 环 

95. 桑塔纳 GLS 型 轿车 JV 型 发 动机 的 凸轮 轴 通 过 ( )， 从 而 简化 了 气门 
传动 组 。 











А. 摇 辟 驱动 气门 В. 直接 驱动 气门 

С. 挺 柱 驱动 气门 р, ЖЕНЕ] 

96. 上 置式 配 气 机 构 曲轴 到 凸轮 轴 传 劲 可 通过 (  ) 来 实现 。 

А. 齿轮 B. 链条 

С. 齿 形 传动 带 р, 链条 或 齿 形 传动 带 

97. 采用 液压 挺 柱 后 ， 发 动机 配 气 机 构 气 门 传动 组 的 冲击 和 噪声 减 小 或 消除 


了 ,其 主要 原因 是 在 此 结构 中 没有 了 ( ) 。 
A. 推 杆 В. Ж С. “СОН р. УГ 
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98. 膜 片 弹 筑 离合 融通 过 (  ) Ут ЈЕ ЕДО, 

А. 传动 销 В. 传动 片 С. 传动 螺栓 D. 传动 块 

99. ЛА Рая Лр <) 的 作用 。 

A. 压 紧 机 构 В. 分 离 机 构 С. 分 离 杠杆 р 分 离 套 

100， 当 腊 片 弹 得 离合 右 的 从 动 盘 磨 损 ， 压 盘 前 移 ， 膜 片 弹 簧 对 压 盘 的 压力 将 


( 18 
А. 减 小 B. 增 大 C. 不 变 D. 消失 
101. 膜 片 弹 得 离合 器 的 压 盘 ( ) ， 热 容量 大 ,不 易 产生 过 热 。 
A. 较 大 В. 较 小 С. 较 薄 D. 较 厚 
102. 变速 器 ( ) 装置 可 防止 同时 挂 上 两 个 档 。 
А. НЯ В. 自 锁 C. 倒 档 锁 р. 锁 止 销 


103. 变速 串通 过 不 同 的 传动 比 路 合 副 改 变 〈 换 档 ) 达到 变换 转速 得 到 不 同 的 
( ， )， 保 证 汽车 克服 不 同 的 道路 阻力 。 





A. 扭矩 В. 力矩 С. 转速 D. 传动 比 
104. 变速 右 直 接 档 的 传动 比 为 ( я 
А.1-0 В. 1=1 С.1»0 D.z>1 





105. 变速 器 在 换 档 过 程 中 ， 必 须 使 即将 哮 合 的 一 对 齿轮 的 ( ) 达到 相同 ， 
才能 顺利 地 挂 上 档 。 


A. 角速度 В. 线 速度 C. 转速 р. 圆周 速度 
106. 汽车 万 向 传动 装置 中 ， 单 个 普通 刚性 万 向 节 在 有 夹 角 的 情况 下 ， 不 能 传 
28 ( )a 


А. 等 圆周 运动 В. 等 转速 运动 С. 等 角 速 运动 р. 等 速 运动 
107. 前 驱动 轿车 的 半 轴 上 均 安 装 ( ”) 万 向 节 。 


А. 普通 B. 十 字 轴 С. 准 等 速 D. 等 速 
108. 十 字 轴 式 万 向 节 人 允许 相 邻 两 轴 的 最 大 交角 为 ( Эв 
А. 10° ~ 15° В. 15° ~ 20° С. 20° ~ 25° р, 25° 30° 


109. 汽车 万 向 传动 装置 的 十 字 轴 万 向 节 主 要 由 十 字 轴 、 万 向 节 又 和 ( ) 
组 成 。 

А. 套 简 В. 滚 针 С. 套 简 和 深 针 р. 双 联 又 

110. 主 减 速 器 的 主要 功用 是 ( ) ， 并 改变 力 的 传动 方向 。 

А. 增 速 增 扭 В. 增 速 降 扭 С. 降 速 降 扭 р. жи 

111, 单 级 主 减速 器 有 ( ) 齿轮 组 成 。 

А. 一 对 圆锥 В. 二 对 圆锥 С. 一 对 圆柱 D. 一 组 行星 

112. 下 列 零件 中 不 属于 单 级 主 减速 器 的 零件 是 〈 Р 


" 134 ”汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 





А. 调整 执 片 В. 主动 锥 齿轮 С. 调整 螺母 р. 半 轴 人 齿轮 
113, 单 级 主 减速 器 ( ”) 齿轮 安装 在 差 速 右 充 上 。 
А. 主动 圆锥 В. 从 动 圆锥 C. 行星 D. 
114. 差 速 右 内 行星 齿轮 当 左 右 两 侧 车 轮 阻力 不 同时 (””)。 
A. 开始 公转 В. 开始 自转 с. 开始 反 转 D. 开始 滑动 
115. 差 速 名 序 上 安装 着 行星 齿轮 、 半 轴 齿 轮 、 从 动 锥 齿轮 和 

中 不 属 差 速 器 的 是 (  )。 





А. 行星 齿轮 В. 半 轴 人 齿轮 С. 从 动 锥 齿轮 р. 行星 齿轮 轴 
116. 差 速 带 具 有 和 转 矩 平均 分 配 的 特点 ， 因 此 当 左 轮 打滑 时 ， 右 轮 获 得 的 转 矩 
(0) 


А. ХЭТ ОН В. 小 于 左轮 转 矩 ”C. %РЕЖНУЕ р. 等 于 零 

117. 当 汽 车 左 转向 时 ， 由 于 差 速 器 的 作用 ， 左 右 两 侧 驱 动 轮转 速 不 同 ， 那 么 
转 矩 的 分 配 是 ( 25 

А. ЖАР В. 右 轮 大 于 左轮 С. 左 、 右 轮 相 等 “D. 右 轮 为 零 

118. 汽车 的 装配 基体 是 ( ) 。 








А. 28 В. 车 身 C. 车 轮 р 车 梁 
119. 越野 汽车 的 前 桥 属 于 ( ) 。 

А. 转向 桥 В. 驱动 桥 С. 转向 驱动 桥 ” D. 支承 桥 
120. 东风 EQ1092 型 汽车 的 车 架 类 型 属于 ( ) 。 

А. 边 梁 式 В. 中 梁 式 C. 综合 式 р. 无 梁 式 
121. 汽车 的 转向 桥 主要 由 前 轴 、 шиг ЗЕН ( ) 等 四 部 分 组 成 。 
А. 轮 载 В. 车 轮 С. 转向 轴 р. ЛҒ 
122. 桑塔纳 2000 型 轿车 前 悬 架 采用 ( ) 。 

А. ХХ В. 撑 杆 式 С. 拖 动 辟 式 р. 非 独 立 式 
123. 桑塔纳 2000 型 轿车 的 前 束 值 为 ( ) питье 

А -1~3 B.2 ~4 C.5~8 D. -1~1 
124. 轿车 的 轮 畏 一 般 是 ( нв 

А. ЖА В. 平 式 C. 可 拆 式 р. ЯК 
125. 轮胎 的 尺寸 34 х7, ЖФ x 表示 ( Ха 

А. 低压 胎 В. 高 压 胎 С. 超 低 压 胎 р, 超 高 压 胎 


126. ( ) 的 作用 是 使 汽车 直线 行驶 时 保持 方向 稳定 ， 汽 车 转弯 时 前 轮 自 
动 回 正 。 

A. 主 销 后 倾 В. “ЕВТРЧЇ С. 前 轮 外 倾 D. 前 轮 前 束 

127. 东风 EQ1092 型 汽车 的 前 束 值 为 〈 ) питье 
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А. 3-5 B. 1~5 C. 5~6 D. 4~6 
128. 解放 CA1092 型 汽车 主 销 内 倾角 为 ( а 

А. 6° В. 10° С. 8° О. 4° 
129. 为 避免 汽车 转向 沉重 ， 主 销 后 倾角 一 般 不 超过 ( ) 。 

А, 2。 В. 4° С. 5° р. 3° 


130. 解放 CA1092 型 汽车 采用 的 空气 压缩 机 是 ( Р 

А. ХИ В. ХХА С. 单 缸 水 冷 式 р, ЖК 
131. 东风 Е01092 型 汽车 采用 的 是 ( ) 驻 车 制动器 。 

А. А В. 鼓 式 C. 带 式 р. 自动 增 力 式 
132. 至 式 制 动 器 可 分 为 非 平衡 式 、 平 衡 式 和 ( 78 

А. 自动 增 力 式 В. 单 向 助力 式 с 双向 助力 式 р. 双向 自动 增 力 式 
133. 东风 EQ1092 НЕЖИН НИЯ Е ( Ја 





А. 单 腔 式 В. 串联 双 腔 活塞 式 

С. 并 联 双 腔 活 塞 式 D. 往复 式 

134. 盘 式 制动器 ， 制 动 盘 固定 在 ( 78 

А. Ж ЖЕ В. 转向 节 上 С. ЭГ D. 活塞 上 
135. 下 面 不 是 盘 式 制动器 的 优点 的 是 ( ) 。 

А. 散热 能 力 强 В. 抗 水 衰退 能 力 强 

С. 制 动 平顺 性 好 D. 管 路 液压 低 

136. 桑塔纳 2000 型 轿车 的 双 回 路 液压 制 动 装 置 采用 的 是 ( ) 配合 。 
А. 前 独立 式 B. 后 独立 式 Е 交 又 式 р. 非 交叉 式 


137. 桑塔纳 2000 型 轿车 采用 的 是 ( ) 何 服 制 动 装置 。 

А. 真空 增 压 式 В. 气压 助力 式 。 C. 真空 助力 式 р. 涡流 增 压 式 

138. 东风 ЕО1092 型 汽车 双 回 路 气压 制 动 传动 装置 由 ( ) 和 控制 装置 两 
部 分 组 成 。 





A. 气泵 В. 制 动 踏板 С. 制 动 杆 D. 制 动 气 室 
139. 汽车 的 空气 压缩 机 由 ( ””) 了 驱动。 

A. 曲轴 传动 带 轮 В. 凸轮 轴 传 动 带 轮 

С. 发 电机 传动 带 轮 D. 飞轮 





140. ( ) 的 作用 是 使 储 气 简 保持 在 规定 的 气压 范围 内 ， 以 减 小 发 动机 的 
А. НЯ В. Ня С. ВЯ р. 调 压 器 

141. 双 腔 制 动 主 和 中 ， 前 活塞 回 位 弹 得 比 后 活塞 回 位 弹 得 的 弹力 ( 4 

А. 大 В. 小 С. 相等 р. 都 可 能 
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142. 踩 下 汽车 制 动 踏板 时 ， 双 腔 制 动 主 饶 中 ( 78 


А. 后 腔 液压 先 升 高 В. 前 腔 液压 先 升 高 
С. 前 后 腔 同时 升 高 D. 都 有 可 能 


143. 双 回 路 液压 制 动 系 统 中 任 一 回路 失效 , 此 时 (” ” )。 
А. 主 腔 不 能 工作 ”B. 踏板 行程 减 小 ”C. 踏板 行程 不 变 р. 制 动 效 能 降低 
144, 当主 、 挂 车 因 故 脱 挂 时 , 挂车 (  )。 





A. 不 制 动 В. 自行 制 动 C. 停车 D. 制 动 力 减 小 
145. 汽车 拖带 挂车 时 ， 解 除 挂车 制 动 时 ， 要 ( ) 主 车 制 动 。 

А. 同时 或 时 于 В. 同时 С. 晚 于 D. 晚 于 或 同时 
146. 气压 制 动 系统 中 的 气压 调节 器 上 的 螺钉 旋 和 时 ( 14 

А. 气压 降低 B. 气压 升 高 С. 气压 不 变 D. 不 可 调 
147. 汽车 行驶 时 ， 充 电 指示 灯 由 亮 转 灭 ， 说 明 ( 78 

А. 发 电机 处 于 他 励 状态 В. 发 电机 处 于 自 励 状 态 

C. 充电 系统 有 故障 D. 指示 灯 损 坏 


148. 电压 调节 上 需 触 点 控制 的 电流 是 发 电机 的 ( 78 
А. 励磁 电流 В. 电 枢 电流 C. 充电 电流 р. 点 火电 压 
149. 交流 发 电机 单 相 桥 式 硅 整 流 器 每 个 二 极 管 ， 在 一 个 周期 内 的 导 通 时 间 为 


( 18 
А. 1/2 周期 В. 1/3 周期 С. 1/4 周期 р, 1/6 周期 
150. 交流 发 电机 的 ( ) 是 产生 交流 电动 势 的 。 
A. 定子 В. 转子 C. 铁心 р 线圈 
151. 小 功率 起 动机 广泛 使 用 的 是 ( ) 式 离合 器 。 
А. ЖЕ В. 摩擦 片 С. д р, 带 式 





152. 汽车 起 动机 电磁 开关 将 起 动机 主 电路 接 通 后 ， 活 动 铁心 靠 ( ) 线圈 
产生 的 电磁 力 保持 在 吸 合 位 置 上 。 

А. 吸 合 В. 保持 С. 吸 合 和 保持 р. 都 不 是 

153. 汽车 起 动机 电磁 开关 通电 ， 活 动 铁心 完全 吸入 驱动 齿轮 时 ， 驱 动 具 轮 与 
止 推 环 之 间 的 间 际 一 般 为 ( ) тт, 

A. 1.5~2.5 B. 5 C. 5~10 D. 5~7 

154. 汽车 发 动机 需要 传递 较 大 转 矩 且 起 动机 尺寸 较 大 时 ， 应 使 用 ( ) 式 
单 向 离合 中 

А. ЖЕ В. Ё Л С. 弹簧 О. 带 式 

155. 汽车 空调 系统 中 ， 电 磁 离 合 器 的 作用 是 用 来 控制 ( ) 之 间 的 动力 
传递 。 
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А. 发 动机 与 电磁 离合 器 В. 发 动机 与 压缩 机 
С. 压缩 机 与 电磁 离合 р, 压缩 机 与 起 动机 


156. 在 汽车 制冷 循环 系统 中 ， 被 吸入 压缩 机 的 制冷 剂 是 ( ) 状态 。 

A. 低压 液体 В. 高 压 液 体 C. 低压 气体 р. 固体 

157. 在 汽车 制冷 循环 系统 中 ， 经 膨胀 阀 送 往 燕 发 右 管 道中 的 制冷 剂 是 〈 ) 
А. 高 温 高 压 液体 В. 低温 低压 液体 С. 低温 高 压气 体 ”D. 高 温 低压 液体 
158. 汽车 空调 操纵 面板 上 的 АИС 开关 是 用 来 控制 ( ) 系统 的 。 
































А. 采暖 B. 通风 C. 制冷 D. 转换 

159. 用 塞 尺 和 量 角 器 测量 活塞 环 漏 光 度 ， 其 开口 处 左右 对 应 的 圆心 角 ( ) 
范围 内 不 允许 漏 光 。 

А. 25° В. 30° С. 45° О. 50° 

160. 活塞 环 内 缘 开 有 阶梯 形 切口 或 45° 倾 角 时 ， 在 安装 中 切口 或 倾角 ( ) 。 

A. 应 向 上 В. 应 向 下 С. 应 向 外 D. 任意 

161. 东风 Е06100 -1 型 发 动机 飞轮 允许 不 平衡 量 为 ( ) вст, 

А. 100 В. 150 С. 160 р. 200 

162. 发 动机 飞轮 齿 圈 一 侧 磨 损 ( У 

А. 换 新 件 B. 可 继续 使 用 

C. 换 向 后 继续 使 用 D. 焊 修 

163. “С ИНН ( ) 进行 检测 。 

А. 直 尺 В. ЕЛ C. 千分尺 р 直 尺 和 赛 尺 

164. 东风 EQ6100 -1 型 发 动机 气缸 有 ( ) 级 修理 尺寸 。 

А. 2 B. 4 C. 5 D. 6 

165. 桑塔纳 2000 型 轿车 的 缸 盖 平面 普 不 大 于 ( ) mm。 

А. 0.10 В. 0. 15 С. 0.20 р. 0. 05 

166. 铝 合 金发 动机 气缸 盖 的 水 道 容 易 被 腐蚀 ， 轻 者 可 ( ) 修复 。 

А. 堆 焊 В. ШИН С. 环 氧 树脂 粘 补 р. 均 可 

167. 调整 发 动机 气门 间隙 时 应 在 ( ) 、 气 门 挺 杆 落 至 最 终 位 置 进 行 。 

А. 进 气 门 完全 关闭 B. 排 气 门 完 全 关闭 

C. 进 、 排 气门 完全 关闭 р. 进 、 排 气门 不 需 关闭 

168. 贸 削 东风 EQ6100 – 1 型 发 动机 气门 座 时 ， 应 选用 ( ) ЛЕН] 15° 
ЕНА, 

А. 45° В. 75° C. 15° О. 25° 


169. 发 动机 气门 座 圈 与 座 圈 孔 应 为 ( ) 。 
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А. ЗҮ В. АА С. 间隙 配 合 р, 以 上 均 可 
170. 在 安装 发 动机 新 凸轮 轴 油 封 时 ， 应 先 涂 一 层 (””)。 

А 密封 有 в. 机 油 с ХАМ ийн 
171. 点 火线 圈 中 央 高 压 线 脱 落 ， 会 造成 ( 0). 

А. 点 火 错 乱 B. 点 火 过 火 C. 高 压 无 火 р. 高 压 火 弱 
172. 为 保证 点 火 可 靠 ， 一 般 要 求 点 火 系统 提供 高 压 电 为 ) У. 
































A. 12 B. 5000 ~ 8000 С. 8000 ~ 10000 Р). 15000 ~ 20000 
173. 加 注 发 动机 冷却 水 ， 下 列 最 好 选择 ( ) 。 

A. 井 水 В. 泉水 С. 雨 雪 水 р. 矿泉 水 
174. 汽车 冷却 系 中 提高 冷却 液 沸点 的 装置 是 ( Р 

А. Вит от В. ЖЕ С. 水 套 р. 发 动机 
175. 蜡 式 节 温 器 中 使 用 阀门 开 闭 的 部 件 是 ( Ns 

А. М В. 石蜡 感应 体 С. 支架 р, 壳 体 

176. 风 冷 却 系统 为 了 更 有 效 地 利用 空气 流 ， 加 强 冷却 ， 一 般 都 装 有 ( ) 。 
А. Р В. 散热 片 С. 分 流 板 D. 鼓风机 
177. 桑塔纳 2000 型 轿车 离合 器 踏板 自由 行程 为 ( ) тт, 

A. 5~15 B. 15 ~20 C. 30 ~40 D. 40 ~45 
178. 离合 器 踏板 自由 行程 过 大 ， 会 造成 离合 器 ( 16 

А. 打滑 В. 分 离 不 彻底 С ЖЗ р. 半 接 合 状态 
179. 当 发 动机 与 离合 器 处 于 完全 接合 状态 时 ， 变 速 器 的 输入 轴 ( Ха 
А. 不 转动 В. 高 于 发 动机 转速 

C. 低 于 发 动机 转速 D. 与 发 动机 转速 相同 

180. 离合 器 传动 钢 片 的 主要 作用 是 ( 74 

А. 将 离合 器 盖 的 动力 传 给 压 盘 В. 将 压 盘 的 动力 传 给 离合 器 盖 

С. 固定 离合 器 盖 和 压 盘 р, 减 小 振动 

181. 变速 器 自 锁 装 置 的 主要 作用 是 防止 ( ) 。 

A. 变速 器 乱 档 B. 变速 器 跳 档 

C. 变速 器 误 挂 倒 档 D. 挂 档 困 难 


182. 变速 器 挂 和 人 传动 比 大 于 1 的 档 位 时 ， 变 速 器 实现 ( ) 。 

А. 减速 增 扭 В. 增 扭 升 速 С. 增 速 增 扭 р, 减速 减 扭 
183. 东风 ЕО1092 型 汽车 变速 器 使 用 的 是 ( ) 同步 器 。 

А. 惯性 锁 销 式 В. 惯性 锁 环 式 С. 自动 增 力 式 D. 强制 锁 止 式 
184. 东风 EQ1092 型 汽车 变速 器 共有 ( ) 个 档 位 。 

A.3 В.4 С.5 О. 6 
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185. ЖАН ЕЕ ВОВ Р (  ) 结构 。 


А. 单 级 圆柱 齿轮 式 В. 单 级 锥 齿轮 式 

С. 轮 边 行星 齿轮 式 р. 单 排行 星 齿 轮 式 

186. 汽车 转弯 时 ， 差 速 器 中 的 行星 齿轮 ( 18 

А. 只 公转 B. 只 自转 с. 既 公 转 又 自转 р 既 不 公转 又 不 
自转 

187. 汽车 后 桥 壳 上 钢板 弹簧 中 定位 孔 磨损 偏 移 量 不 得 超过 ( ) пить 

А. 1 В. 2 С. 3 р. 5 

188. 桑塔纳 2000 #4 4-Е иН АЕ, ХЭ Л Л СН ОО ( ) што 

А. 0. 15 В. 0.20 С. 0.25 р. 0.30 


189. 国家 检验 标准 规定 最 高 车 速 小 于 100km/h 的 汽车 方向 盘 向 左 向 右 的 自由 
转角 不 得 大 于 ( ) 。 








А. 309 В. 40° С. 15° р. 35° 

ог гт ) 。 

A. 液压 助力 В. 循环 球 式 С. 齿轮 齿 条 式 指 销 式 

ое ЕР 
( ) 。 

А. 159 В. 259 С. 309 р. 20° 

192. Е 01092 型 汽车 采用 蜗杆 指 销 式 转向 器 时 ， 内 轮 最 大 转向 角 应 为 ( Ха 

А. 37°30' В. 30930” С. 34° р. 38° 

193. 汽车 转向 时 ， 其 内 轮转 向 角 ( ) 外 轮转 向 角 。 

A. 大 于 B. 小 于 C. 等 于 D. 大 于 或 等 于 

194. 用 游标 卡尺 分 别 测量 制 动 蹄 支承 销 与 衬 套 ， 其 配合 间隙 不 应 超过 
( )тт, 

А. 0.30 В. 0. 25 С. 0. 35 р. 0. 40 

195. 桑塔纳 2000 Я А-а 5) ет] 50) 0 Г НОЈ 8 у 5шт, ЕА В 
Я ( е 

А. 0. 30mm В. 0. 25 тт С. 0. 35 тт О. 0. 2 тт 


196. 将 汽车 主 减 速 融 元 前 端面 修平 ， 放 在 检验 平 析 上 ， 用 百 分 表 检查 主 减速 
咒 序 上 安装 差 速 器 轴承 承 孔 的 同 轴 度 ， 其 误差 不 大 于 (  ) mm。 








А. 0.03 В. 0.04 С. 0.02 р. 0.025 
197. 汽车 主 减 速 器 的 主动 锥 齿轮 的 螺纹 部 分 损坏 应 不 多 于 ( Ёс 
A. 2 牙 В. 3 牙 C. 1 牙 р. 4 + 


198. 1977 ЗЕЯ яя А Е 5) Е ИТЕ ве 319238 вос Е, УЖ, ЖЕНУ 
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紧 力矩 为 (  )N.m。 
A. 137 ~ 157 В. 200-215 С. 157 ~ 197 О. 137-167 
199. 汽车 主 减速 器 的 主 从 动 锥 齿轮 正确 的 路 合 间隙 为 (  ) mm。 
A. 0.15 ~0.4 В. 0.20 ~0.30 С. 0.20-0.40 Р. 0. 15 -0.30 
200. 硅 整 流 发 电机 的 中 性 点 电压 等 于 发 电机 极 柱 直流 输出 电压 的 ( ””) Ч. 


A. 1/2 B. 1 C. 1/3 D. 1/4 
201. 装 于 汽车 发 电机 内 部 的 调节 器 是 ( ” ”)。 

A. FT61 型 В. JFT106 型 

С. 集成 电路 调节 峰 р. 晶体 调节 器 

202. 汽车 行驶 时 ， 充 电 指示 灯 由 亮 转 灭 ,说 明 (о). 

А. 发 电机 处 于 他 励 状 态 B. 发 电机 处 于 自 励 状态 
С. 充电 系统 有 故障 р, 发 电机 有 故障 


203. 中 心 引线 为 负极 ， 管 壳 为 正极 的 二 极 管 是 ( 18 
А. ПК в. И С 正极 二 极 管 ”D. 稳 压 二 极 管 
204. 起 动机 电 枢 轴 弯 曲 超 过 ( ) mm 时 ， 应 进行 校正 。 








А. 0. 05 В. 0. 10 С. 0. 15 О. 0. 25 
205. 起 动机 换 向 器 圆周 上 径 向 圆 跳动 量 超 过 0.05mm， 应 在 ( ) 上 修复 。 
А. ЕЖ В. 压力 机 C. 磨床 р, 铣床 

206. 起 动机 电磁 开关 吸 合 线圈 的 电阻 值 为 〈 ) 0, 

А. 1.5-2.6 B. 1.6~2.6 C. 2.6 ~2.7 D. 2.7~2.9 

207. 检查 起 动机 电 枢 绕组 换 向 器 是 否 断 路 ， 应 用 ( ) 检查 。 

A. 电流 表 В. 电压 表 С. 欧姆 表 D. 伏 安 表 

208. 点 火 时 间 过 早 会 使 发 动机 ( Ја 

А. 功率 下 降 В. 功率 提高 C. 省 油 D. 不 工作 


209. 点 火线 圈 高 压 线 脱落 会 造成 (。””)。 

А. 点 火 错乱 В. 点 火 过 迟 С. 高 压 无 火 р, 高 压 火 弱 

210. 点 火线 圈 的 温度 一 般 不 得 超过 (””)。 

А. 60% В. 80% С. 100% О. 120% 

211. 对 储存 期 超过 2 АРНО РАНЕНЫ, ШИЛ ЛЫН, У 248 
(в 

А. 2-3 В. 3-5 С. 5-10 р. 10 

212. 起 动 发 动机 时 ， 每 次 接 通 起 动机 的 时 间 不 应 超过 (0) s。 

A. 5 В. 10 С. 15 р. 20 

213. 不 是 “自行 放电 ”而 蓄电池 没 电 的 原因 是 ( ). 
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А. 电解 液 不 纯 В. 鞭 电 池 长 期 存放 

С. 正 负极 柱 导 通 р, 电解 液 不 足 

214. 蓄电池 电解 液 的 浓度 应 为 ( ) genm3。 

А. 1.84 В. 1.90 С. 2.00 D. 2.8 

215. ЛЕНЕ, Е 50 968] ЕВ ЯН НЕ (””)。 
А. Е РЖИ В. ЕК РИ 

С. Ж ЗЕН [А] р. 不 确定 

216. 汽车 制 动 蹄 文 承 销 孔 与 文 承 销 配合 间 隐 不 超过 ( ) тт, 

А. 0.5 В. 0. 05 С. 0.15 р. 0. 10 

217. ( ) 在 汽车 制冷 系统 中 冷却 吸 热 、 冷 凝 放 热 起 着 极其 重要 的 作用 。 
A. 制冷 剂 B. 冷凝 剂 C. 化 学 试剂 D. 冷却 液 


218. 汽车 空调 系统 低压 压力 开关 在 ( ) 起 作用 。 
А. 系统 压力 过 高 ”B. 系统 压力 过 低 ”C. 过 高 或 过 低 р. 以 上 都 不 是 
219. 使 用 汽车 空调 时 ， 下 列 ( 影响 制冷 效果 。 



































А. 乘客 过 多 В. 汽车 快速 行驶 С. КА р. 门窗 关闭 不 严 

220. 检查 汽车 空调 压缩 机 性 能 时 ， 应 使 发 动机 转速 达到 ( ) r/min, 

A. 1000 В. 1500 С. 1600 р. 2000 

221. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 JV 型 发 动机 曲轴 主轴 3 号 轴承 止 推 环 安装 时 其 开 
口 应 向 ( 18 

А. 前 方 B. 后 方 С. 轴瓦 р. 随意 方向 

222. 桑塔纳 2000615 型 轿车 ЈУ НИЖЕ 
为 ( ) N .mo。 

А. 55 В. 60 С. 65 р. 70 

223. 紧 固 发 动机 曲轴 轴承 盖 的 顺序 是 从 ( ) 轴承 两 端 分 几 次 拧紧 。 

A. 第 一 道 B. 中 间 С. 第 二 道 р. 最 后 一 道 

224. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 主轴 承 瓦 第 (  ) УЕ ГРИ 

А. 1 В. 2 С. 4 р. 5 

225. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ Ж ЗЕРЕН Е ( ) 。 

А. 909 В. 120° С. 1509 р. 180° 

226. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 的 M9 х 1 连 杆 螺栓 的 拧紧 力矩 为 
( ) N .me 

А. 40 В. 30 С. 45 р. 35 




















227. 桑塔纳 2000С15 型 轿车 JV 型 发 动机 活塞 环 与 环 槽 的 侧 隙 为 ( ) мп, 
А. 0.01-0.02  В.0.01-0.03 С. 0.02-0.04 Р. 0.02 ~0.05 
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228. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 活塞 油 环 的 端 孙 是 ( ) мт, 
А. 0.25~0.40 В. 0.30-0.45 С. 0.25-0.50 Р. 0.30 ~0. 50 
229. ЗОХ ЖИ тен, ЛУ ЗЕЕ ( ) 位 置 。 








А. 上 止 点 В. 下 止 点 С. 下 行 р. Е 

230. 发 动机 气 饶 热带 有 OPEN ТОР 标记 的 一 面 应 朝向 ( ) 。 

А. “СО В. 01281077 С А р. ЖТ 

231. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 JV 型 发 动机 凸轮 轴 轴 向 间隙 应 小 于 ( ) тт, 
А. 0.05 В. 0.10 C. 0. 15 р. 0.20 


232. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 和 饶 六 螺栓 应 按 次 序 分 4 次 拧紧 ， 第 二 


ИТАЛИЯ ( ) №: т, 





























А. 40 В. 50 С. 60 р. 70 

233. 桑塔纳 2000GLI 型 轿车 供 油 系统 中 的 燃油 压力 调节 器 上 的 ( ) 应 插 
到 进 气管 真空 接头 中 。 

А. 进 气 软 管 В. 真空 管 C. 回 气管 D. 分 配 管 

234. 桑塔纳 2000GLI 型 轿车 发 动机 喷 油 器 电阻 额定 值 为 〈 ) 0。 

А. 15 +0. 35 В. 15.9 +0.35 С. 16 +0. 35 О. 16.9 +0. 35 


ж 


235. 桑塔纳 2000С11 ЕЕ НЕ БСА ЗВ 0—0] (о). 

А. 朝向 排 气 歧 管 ”B. 09а С. Аа 。 D. ӘЖ 

236. 检查 水 泵 Y 带 张 紧 度 时 ， 用 大 拇指 压 下 У 带 时 的 最 大 拨 度 是 (。)mm。 
А. 5 В. 10 С. 15 р. 20 

237. 发 动机 冷 磨合 时 ， 为 降低 润滑 油 的 ( —), ИННА 15% 的 









































[о 











А. 24 В. 散热 性 C. 流动 性 D. 密封 性 
238. 大 修 后 的 发 动机 冷 磨合 时 间 不 得 少 于 ( ) h。 

А. 1 B. 2 C. 2.5 D. 3 

239. 新 修 的 发 动机 首先 应 进行 ( ) 磨合 。 

А. 热 В. 有 负荷 с. № р. 无 负荷 
240. 新 修 发 动机 最 大 功率 不 得 低 于 原 设计 标定 值 的 ( )% 。 

А. 85 В. 90 С. 95 р. 97 
241. 桑塔纳 2000 型 轿车 副 车 架 固定 螺栓 的 拧紧 顺序 为 ( Е 

А. 后 左 、 后 右 、 前 左 、 前 右 B. 前 左 、 前 右 、 后 左 、 后 右 
C. 后 左 、 前 左 、 后 右 、 前 右 р. 前 左 、 后 左 、 前 右 、 后 右 











242. 桑塔纳 2000 型 轿车 变速 带 与 发 动机 连接 螺栓 的 拧紧 力 矩 为 (。 ) №. 
A. 20 B. 55 С. 70 р. 110 
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为 ( 


243. 桑塔纳 2000 型 轿车 变速 絮 支 架 固定 在 横梁 上 的 螺栓 拧紧 力矩 





) Маань 
A. 20 B. 55 C. 70 D. 110 
244. 桑塔纳 2000 型 轿车 传动 轴 国 定 在 变速 器 上 的 螺栓 拧紧 力矩 为 ( ” ) М.а, 
A. 20 B. 30 C. 40 D. 55 
245. 桑塔纳 2000 型 轿车 离合 器 踏板 自由 行程 为 ( ) пить 
A. 10 ~ 15 B. ~25 С; 15 ~20 О. 15-25 
246. 膜 片 弹簧 离合 器 的 分 离 指 的 翘 曲 变形 引起 的 平面 度 误 差 不 得 大 于 ( 。 ) ши, 
А. 0.1 В. 0.5 С. 1.0 О. 1.5 
247. 膜 片 弹簧 分 离 器 的 膜 片 弹簧 磨损 的 宽度 不 得 超过 ( ) мт, 
А. 3 В. 4 C. 5 D. 6 


248. 桑塔纳 2000 型 轿车 离合 器 压 盘 固定 螺栓 应 按 ( ) 顺序 分 别 拧紧 。 
A. 由 里 向 外 В. 由 中 间 向 两 端 С. 对 角 线 交叉 р. 由 外 向 里 
249. 桑塔纳 2000 型 轿车 制 动 踏板 总 行程 不 小 于 ( ) ито 





А. 180 В. 150 С. 135 р. 120 

250. 液压 制 动 系统 在 ( ) 之 前 ， 一 定 要 排 气 。 

А. 装 车 B. 检修 C. 修理 后 D. 装配 

251. 液压 制 动 泵 的 安装 程序 是 : 安装 真空 助力 器 、 制 动 主 氏 、( ) 和 制 动 
踏板 。 

А. 制 动 传动 装置 ”B. 拉杆 С. 制 动 分 泵 D. 制 动 软 管 

252. 制 动 主 红 装配 前 ,用 ( ) АЕ. 

A. 酒精 В. 汽油 C. 柴油 D. 防冻 液 

253. 解放 CA1092 型 汽车 制 动 鼓 工 作 面 的 圆 度 误差 不 大 于 ( ) тт, 

А. 0.02 В. 0. 025 С. 0.03 р. 0. 035 

254. 解放 CA1092 АИ А Ла АДИ ИАР ( ) мт, 

А. 0. 05 В. 0. 08 C. 0.5 р. 0.8 


255. 桑塔纳 2000 型 轿车 安装 后 桥 时 ， 应 先 将 ( ) 铺设 在 排 气管 上 面 ， 再 


将 后 桥 装 到 车 身上 。 


А. 驻 车 制 动 拉 索 В. 排 气 管 吊环 。 C. МЕХ О. 制 动 软 管 
256. 桑塔纳 2000 型 轿车 ， 安 装 传动 轴 时 ， 应 先 将 外 等 速 万 向 节 ( ) 涂 上 


一 圈 5mm 宽 的 防护 剂 D6 ， 再 装 传动 轴 。 


А. 防 尘 套 В. И С. 接头 р. 外 表面 
257. 桑塔纳 2000 型 轿车 安装 方向 盘 时 ， 车 轮 应 处 于 直线 行驶 位 置 ，( ) 


应 处 在 中 间 位 置 。 
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А. 转向 柱 В. 转向 器 С. 转向 灯 开 关  ”D. 转向 桥 

258. 桑塔纳 2000 型 轿车 转向 油泵 安装 完毕 后 ， 应 调整 ( ) V 带 的 张 紧 
度 ， 并 加 注 ATF ЎН. 

А. 转向 器 В. Ён С. 转向 油泵 р. 转向 助力 器 

259. 根据 《汽车 发 动机 气缸 体 与 气缸 盖 修 理 技术 条 件 》 МУЖ, 
上 平面 50mm x50mm 测量 范围 内 平面 度 误差 应 不 大 于 ( ) што 

А. 0.01 В. 0.04 С. 0.05 р. 0.10 

260. 根据 《汽车 发 动机 气 饶 体 与 气缸 盖 修 理 技术 条 件 》 的 技术 要 求 ， 燃 烧 室 
容积 不 小 于 原 设计 ( ) 值 的 95% 。 

A. 最 小 尺寸 B. 最 小 极限 C. 最 大 尺寸 D. 最 大 极限 

261. 根据 《汽车 发 动机 气 饶 体 与 气 纪 羡 修 理 技术 条 件 》 的 技术 要 求 ， 气 门 导 
管 与 承 孔 的 配合 过 熏 量 一 般 为 ( ) пить 

А. 0.01-0.04 В. 0.01-0.06 С. 0.02-0.04 Р. 0.2-0.06 

262. Жўн (ҮС2ЕХ 218150 еж) МУЖ, ИЕ 
СИ ЛУС ан БЭРТ, ЭЛ БИН ( ) питье 
























































А. 0.10 В. 0.075 C. 0.05 р. 0. 25 

263. 根据 《汽车 发 动机 曲轴 修理 技术 条 件 》 的 技术 要 求 ， 曲 轴 修 理 尺 寸 共 分 
( ) 个 级 别 。 

A. 6 В. 8 С. 12 р. 13 


264. 根据 《汽车 发 动机 曲轴 修理 技术 条 件 》 的 技术 要 求 ， 补 偿 修 复 主 轴 轴 颈 
时 不 可 采用 Сү. 方法 。 

А. 1822008 В. 气 焊 C. 镀铬 р, 9 

265. 根据 《汽车 发 动机 曲轴 修理 技术 条 件 》 的 技术 要 求 ， 曲 轴 各 中 间 各 主轴 
颈 的 径 向 圆 跳动 公差 为 ( ) mm。 

А. 0. 025 В. 0. 05 С. 0.075 р. 0. 10 

266. 根据 《汽车 发 动机 曲轴 修理 技术 条 件 》 的 技术 要 求 ， 飞 轮 突 缘 的 径 向 贺 
跳动 公差 为 ( ) mm。 

А. 0.02 В. 0.04 С. 0.06 р. 0. 08 

267. 根据 《汽车 发 动机 凸轮 轴 修 理 技术 条 件 》 技 术 要 求 ， 凸 轮轴 轴 颈 的 圆柱 
度 公差 为 (。) mm。 

A. 0.005 B. 0.010 C. 0.015 р. 0. 020 

268. 根据 《汽车 发 动机 凸轮 轴 修 理 技术 条 件 》 技 术 要 求 ， 凸 轮 表 面 累 积 磨损 
量 不 超过 (0) mm。 

A. 0.2 B. 0.4 C. 0.6 D. 0.8 
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269. Эн (Ами И КАКИЕ) ЖУК, ПЖ Л 
寸 的 级 差 为 ( ) mm。 

А. 0.1 В. 0.15 С. 0.20 р. 0. 25 

270. ЇЕ (Уи ЖИ: УЖ, (136231 Н 6 
的 径 向 圆 跳 动 公差 为 〈 ) тт 

A. 0.015 В. 0. 020 С. 0. 025 р. 0. 030 

271. 根据 《汽车 车 架 修 理 技术 条 件 》 技 术 要 求 ， 车 架 主要 横梁 对 纵 梁 的 垂直 
公差 不 大 于 横梁 长 度 的 ( 19 

A. 千 分 之 一 B. 于 分 之 二 C. 千 分 之 三 D. 千 分 之 五 

272. 根据 《汽车 车 架 修 理 技 术 条 件 》 技 术 要 求 ， 车 纵深 侧面 对 车 架 上 平面 的 
垂直 度 公差 为 纵深 高 度 的 ( р 

А. 百 分 之 一 В. 于 分 之 一 C. 百 分 之 二 D. 千 分 之 二 

273. 修理 竣工 的 车 架 所 增加 的 重量 不 得 越过 原 设计 重量 的 7 

А. 百 分 之 一 В. 百 分 之 五 С. 百 分 之 八 D. 百 分 之 十 

274. 车 架 按 要 求 分 段 检查 时 ， 各 段 对 角 长 度 差 不 大 于 ( ) мт, 

А. 1 В. 5 С. 10 р, 15 

275. ЖЗ (ЇСЕЛЕЖ Л ВНЦХЖ ЛАГ) 3ХЖЭЭК, Зое ЕРКЕК 
于 250mm， 平 面 度 公差 为 ( ) тт, 

А. 0.10 В. 0.15 С. 0.20 р. 0.25 

276. 根据 《汽车 变速 器 修理 技术 条 件 》 技 术 要 求 ， 变 速 右 过 上 各 承 孔 轴线 的 
平行 度 公 差 允 许 比 原 设计 规定 增加 ( ) тт, 

А. 0.01 В. 0. 02 С. 0.03 р. 0. 04 

277. 根据 《汽车 变速 器 修理 技术 条 件 》 技 术 要 求 ， 各 齿轮 的 路 合 印痕 应 在 轮 
此 唉 合 面 中 部 ， 且 不 小 于 嘴 合 面 的 〈 ) 。 

А. 5596 В. 6096 С. 7096 D. 75% 

278. 根据 《汽车 变速 器 修理 技术 条 件 》 技 术 要 求 ， 变 速 叉 端面 对 变速 又 轴 孔 
轴线 的 垂直 度 公 差 为 ( ) тт, 

A. 0.20 B. 0.15 C. 0.10 D. 0.08 

279. 根据 《汽车 前 桥 及 转向 系 修理 技术 条 件 》 的 技术 要 求 ， 前 轴 主 销 孔 端面 
修理 后 ， 厚 度 减少 量 不 得 大 于 ( ) тт, 

А. 1.0 В. 1.5 C. 2.0 D. 2.5 

280. 根据 《汽车 前 桥 及 转向 系 修理 技术 条 件 》 的 技术 要 求 ， 前 轴 钢 板 弹 簧 座 
上 DU 型 螺栓 承 孔 及 定位 孔 的 磨损 量 不 得 大 于 ( ) што 

А. 0.5 В. 1 С. 1.5 р, 2 
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281. 转向 节 各 部 位 螺纹 的 损伤 不 得 超过 ( ). 


A. 一 牙 В. — С. 三 牙 р. 74 
282. 前 轴 与 转向 节 装 配 应 适度 ， 转 动 转 问 节 的 力 一 般 不 大 于 ( ) № 
А. 20 В. 15 С. 10 р, 5 


283. 根据 《汽车 驱动 桥 修 理 技术 条 件 》 技术 要 求 ， 驱 动 桥 钢 板 弹簧 座 厚 度 减 
少 不 大 于 ( ) што 


А. 1.0 B. 1. 5 C. 2.0 О. 2.5 
284. Юн (ГОРКИ БОКА Е) 13ХЖЭЭК, Е, ХЭ Л 
为 ( ) Што 


А. 0.15 -0.25 В. 0.15-0.35 С. 0.15-0.45 Р. 0. 15 -0. 50 

285. 根据 《汽车 驱动 桥 修 理 技术 条 件 》 技 术 要 求 ， 主 、 从 动 锥 齿轮 接触 痕迹 
的 长 不 小 于 此 长 的 (  )%. 

A. 50 В. 60 С. 70 р, 75 

286. 根据 《汽车 驱动 桥 修 理 技术 条 件 》 技 术 要 求 ， 主 动 锥 齿轮 与 突 缘 键 槽 的 
侧 际 不 大 于 (。 ) mm。 






































A. 0.10 B. 0.20 C. 0.25 D. 0.30 

287. 变速 器 竣工 验收 时 ， 应 进行 ( ) 试验 。 

А. 有 负荷 В. 无 负荷 С. 热 磨合 р. 无 负 答 和 有 人 负 葵 

288. 变速 器 无 负荷 试验 时 ，( ) 轴 的 转速 应 在 1000 ~ 1400r/min 范围 内 。 

A. 第 一 В. 第 二 C. 中 间 D. 倒 档 

289. 变速 右 验 收 时 各 密封 部 位 不 得 漏 油 ， 润 滑 油 温度 不 得 越过 室温 (  )%C。 

A. 40 B. 50 C. 80 D. 90 

290. 变速 器 验收 时 ， 各 档 噪 声 一 般 均 不 得 高 于 ( ) dB。 

A. 83 B. 85 C. 88 D. 90 

291. 验收 发 电机 时 ， 检 查 其 有 无 机 械 和 电路 故障 ， 可 采取 ( ) 试验 。 

A. 负载 В. 起 动 C. 空转 D. 手动 

292. 发 电机 转子 端 隙 应 不 大 于 ( ) mm。 

А. 0.10 В. 0.20 С. 0.25 р. 0. 35 

293. 东风 Е01090 型 汽车 发 电机 空转 时 ， 在 转速 不 大 于 1150:/ аша 的 条 件 下 ， 
电压 为 ( ) V。 

А. 11 В. 12 С. 13 р. 14 

294. 解放 CA1091 型 汽车 发 电机 空转 时 ， 在 转速 不 大 于 1150r/min 的 条 件 下 ， 
电压 为 ( ) V。 


А. 11 В. 12 С. 13 р. 14 
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295. 起 动机 的 空转 试验 不 得 越过 ( ) min。 











A. 0.5 B. 1 C. 1.5 D. 2 

296. 东风 EQ1090 型 汽车 起 动机 全 制 动 试验 时 ， 电 流 不 大 于 ( ) A。 
A. 120 B. 240 C. 360 D. 650 

297. 起 动机 在 做 全 制 动 试 验 时 ， 除 测试 电流 、 电 压 外 ， 还 应 测试 ( js 
A. 转速 В. Е С. 功率 р. 电阻 值 

298. 起 动机 的 驱动 齿轮 与 止 推 мм ( ) што 

А. 1-4 В. 1-2 C. 0.5~1 D. 0.5 ~0.9 























299. 根据 《车 用 汽油 机 油 换 油 指标 》， 当 机 油 中 酸 值 增加 值 大 于 ( ) 
mgKOH/g 时 应 更 换 机 油 。 







































































A. 1.0 B. 1.5 C. 2.0 D. 2.5 

300. 《车 用 汽油 机 油 换 油 指标 》 中 规定 ， 水 分 含量 测定 引用 标准 是 ( je 
A. CB260 B. СВ265 С. CB267 D. SY2662 

301. 汽油 机 油 中 含 铁 量 大 于 ( ) x10-4% 时 ， 更换 机 油 。 

A. 25.0 B. 2.50 C. 250 D. 25 

















302. 《车 用 汽油 机 油 换 油 指标 》 (GB8028 一 1987) 中 换 油 指标 为 6 项 ， 如 达到 
其 中 ( ) 项 指标 应 换 油 。 






































А. 1 В. 2 С. 3 р. 6 

303. 柴油 车 废气 排放 检测 的 是 ( 8 

А. СО В. НС С. CO 和 HC р. 烟 度 值 

304. 汽油 车 检测 排放 时 ， 发 动机 应 处 于 ( ) 状态 。 

A. 中 速 B. 低速 С. ЖЖ р. 加 速 

305. 检测 汽油 车 废气 时 ， 应 清除 取样 探 尖 上 残留 的 ( ) ， 以 保证 检测 的 准 
确 性 。 

A. CO B. HC С. CO 和 HC р. NO 


306. 检测 排放 时 ， 取 样 探头 插入 排 气 管 的 深度 不 小 于 ( ) mm， 否 则 排 气 
管 应 加 接 。 








A. 200 B. 250 С. 300 D. 350 
307. 在 检测 排放 前 ， 应 调整 好 汽油 发 动机 的 ( )8 
. аж В. 点 火 正 时 С. 供 油 量 р. ВЖЕ ЛЕН 

















308. 烟 度 计 在 使 用 前 要 按 规定 项 目 进 行 检查 、 校 准 ， 还 要 预 热 ( ) ши 
以 上 。 

A. 5 В. 10 С. 15 О. 25 

309. 烟 度 计 活 塞 式 吸 气泵 开关 由 ( ) 控制 。 
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A. 电动 В. Е С. 脚 р. 脚 或 手 

310. 柴油 车 废气 检测 时 ， 发 动机 首先 应 ( ) ， 以 保证 检测 的 准确 性 。 

А. 调整 傅 速 В. 调整 点 火 正 时 С. 预 热 D. 加 热 

311. 发 动机 活塞 环 斋 击 响 是 钝 哑 的 ( ) 声 。 

А. ПЕТ В. 哗啦 С. рч рч р. МИН 

312. 发 动机 曲轴 轴承 异 啊 发 出 ( ) 声 。 

А. Ч В. МИ С. БОБ р. ВЕ 

313. 发 动机 活塞 销 异 响 是 一 种 ( ) 响声 。 

А. 无 节奏 的 В. 浑浊 的 有 节奏 С. 钝 哑 无 节奏 о. 噶 噶 声 

314. 发 动机 气门 座 圈 异 响 比 气门 异 响 稍 大 , “Ч ( ) БО ОН. 

А. 没有 规律 的 忽 大 、 忽 小 B. 有 规律 、 大 小 一 样 

C. 无 规律 、 大 小 一 样 D. 有 规律 

315. 判断 发 动机 活塞 环 散 击 响 时 ， 可 向 气缸 内 注入 ( ), ЯС Р 99, 
ЯН ш М о 

А. 少量 机 油 В. 大 量 机 油 C. 少量 柴油 D. 少量 汽油 

316. 若 发 动机 活塞 敲 饶 异 响 ,低温 响声 大 ， 高 温 响 声 小 ， 则 为 ( Xs 

А. (НЭХ 5ИШ ЛЕ Н УУЖ В. 活塞 质量 差 

С. 连 杆 弯曲 变形 р. 机 油 压 力 低 

317. 发 动机 气门 间 际 过 大 ， 造 成 气门 脚 异 啊 可 用 ( ) 判断 。 

А. № В. В С. 扳手 р. 卡尺 

318. РЯ ( ) 不 是 点 火 过 早 现象 。 

A. 手 摇 曲 轴 有 倒转 В. 严重 爆燃 

С. 8ЯН Л Х р, 发 动机 温度 过 高 


319. 手动 变速 器 异 响 ,下 列 不 是 其 现象 的 是 (0). 
А. 踏 下 离合 器 响 ”B. 低速 档 发 响 С. ЛАРИН р. 温度 过 高 
320. 下 列 ( ) Ж тт Па [А 

















А. АЖ В. 油 少 С. 轴 变 形 р 密封 不 良 
321. 自 锁 装置 失效 ,将 导致 变速 器 ( 78 

А. 自动 掉 档 В. 乱 档 C. 异 响 р, 挂 不 上 档 
322. 变速 器 中 某 常 路 合 齿轮 副 只 更 换 了 一 个 齿轮 ， 可 能 导致 ( ) 5 
А. 异 响 В. 挂 不 上 档 С. 脱 档 D. 换 档 困难 
323. 在 任何 档 位 和 车 速 条 件 下 ， 均 有 吃 吃 声 说 明 ( 2 

А. 变速 器 缺 油 B. 中 间 轴 弯曲 


С. 第 一 轴 变 形 р, ҮЭ ИЛЖ 


则 
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324. 变速 器 高 速 行驶 时 有 明显 声响 ， 突 然 加 速 时 ， 响 声 很 清晰 多 为 ( ) 。 











А. 滑动 齿轮 花 键 配合 松 旷 В. ЗЭ 

С. 个 别 齿轮 折断 D. 油 少 质 低 

325. 发 动机 不 运转 ， 空 档 释 放手 制 动 ， 晃动 第 二 轴 凸 缘 ， 辱 其 晃动 量 大 ， 则 
说 明 (  )。 

А. 第 二 轴 轴 承 松 旷 В. 齿轮 松动 

С. 哨 合 间 际 过 大 р, 壳 体 变形 

326. 9 да 2 1, ЗЕЕ НИЯ С 而 车 速 相对 稳定 ,响声 消失 ,说 明 
(о 


А. 具 际 过 大 В. 中 间 轴 弯曲 С. 第 三 轴 弯 曲 р. 轴承 损坏 

327. 东风 ЕО1090 Вим ЧН ЯК, К ( ) 故障 不 会 造成 离 
РИН о 

А. 分 离 轴承 损坏 В. 从 动 盘 松动 С. 分 离 轴 承 缺 油 О. 传动 片 变形 

328. 离合 顺从 动 盘 钢 片 破裂 造成 (  ) я. 

















А. 离合 器 В. 变速 器 С. 驱动 桥 D. 万 向 传动 轴 
329. 分 离 轴承 缺少 润滑 油 ， 造 成 ( ) ям. 
А. 离合 器 В. 变速 器 С. ное р. 驱动 桥 


330. 汽车 重 载 上 坡 时 ， 和 车 速 不 能 随 发 动机 转速 提高 而 改变 ， 同 时 可 嗅 到 焦 贞 
味 ， 此 故障 可 能 是 (  )。 














А. Е В. 离合 器 打滑 

С. 离合 器 分 离 不 彻底 р, 变速 器 脱 档 

331. 发 动机 傅 速 时 ， 踏 下 离合 器 踏板 少许 时 ， 离 合 器 有 异 响 ， 则 为 ( 14 
А. МЕТА В. 从 动 盘 钢 片 破裂 

С. 传动 片 松 动 D. 分 离 轴承 响 

332. 连续 踏 动 离合 器 踏板 ， 在 即将 分 离 或 结合 的 瞬间 有 异 响 ， 则 为 ( ) 
А. 摩擦 片 饮 钉 松 动 В. 连接 松 旷 

C. 分 离 轴承 缺 油 р. 离合 器 片花 键 齿 磨 损 

333. 离合 器 在 结合 时 ， 出 现 一 次 撞击 声 ， 则 为 ( а 

А. 压 盘 变形 В. 从 动 盘 减 振 弹 簧 折断 

C. 分 离 轴 承 损坏 D. 变速 器 响 

334. 已 判断 分 离 轴承 异 响 ， 注 润滑 油 再 试 响声 增 大 ， 则 为 ( )a 

А. 分 离 轴承 磨损 严重 B. 分 离 轴承 损坏 

С. 分 离 叉 损坏 р. 分 离 杠杆 损坏 


335. 解放 CA1092 万 向 传动 装置 异 响 ， 下 列 ( ) 是 异 响 现 象 。 
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А. РЖ В. ЖМЕМ 
С. БОХ 12 р, 金属 撞击 声 
336. 当 传 动 轴 严 重 凹陷 ， 会 导致 汽车 在 高 速 行驶 中 ( ”)。 


А. 异 响 B. 振动 С. 异 响 和 振动 


337. 万 向 传动 装置 异 响 的 现象 之 一 是 ( 
撞击 声 。 























D. 车 速 不 稳 


) №, НЕЕ НИИ 








А. 起 步 В. 匀速 行驶 C. 低速 行驶 D. 急 加 速 

338. 汽车 起 步 ， 车 身 发 拌 并 能 听 到 哄 啦 的 撞击 声 是 ( 0) 异 响 。 

А. 万 向 传动 装置 В. 变速 器 С. 离合 带 р, 驱动 桥 

339. 汽车 行驶 时 ， 变 换 车 速 ， 如 出 现 “ 上 咱 啦 、 味 啦 ” 的 撞击 声 ， 多 半 是 ( ， )。 
А. 轴承 磨损 松 旷 В. 传动 轴 排 列 破坏 

С. 螺栓 松动 р. 万 向 节 轴 承 沈 压 得 过 紧 

340. 行驶 中 ， 容 然 改 变速 度 时 ， 出 现 一 种 金属 撞击 声 ， 一 般 是 (  )。 

А. 十 字 轴 轴承 松 旷 В. 连接 螺栓 松动 

С. 传动 轴 等 速 排 列 破坏 р, 变速 天 齿 轮 碰撞 

341. 汽车 起 步 或 行驶 中 ， 始 终 有 明显 的 异 啊 并 伴 有 振 拌 , 说 明 ( ) А. 
А. 中 间 支 架 固 定 螺 栓 В. 万 向 节 十 字 轴 

С. 连接 螺栓 р, 万 向 节 十 字 轴 轴承 

342. 汽车 后 桥 某 一 部 位 的 齿轮 路 合 间隙 过 小 ， 会 使 汽车 在 (  ) 时 发 响 。 
А. ТЭХ В. 上 坡 C. 上 、 下 坡 D. 起 步 

343. 汽车 后 桥 某 一 部 位 的 齿轮 哮 合 间隙 过 大 ， 会 使 汽车 在 (0) 时 发 响 。 
A. 下 坡 В. Е С. Е, РЖ р, 起 步 

344. 汽车 后 桥 某 一 部 位 的 齿轮 哮 合 印痕 不 当 ， 会 使 汽车 在 (0) 时 发 响 。 
A. 下 坡 В. 上 坡 C. 上 、 下 坡 D. 起 步 


345. 当 汽 车 直线 行驶 时 后 桥 无 异 响 ， 转 弯 时 后 桥 发 出 异 响 ， 可 能 是 ( ) 


有 故障 。 


А. 主动 锥 齿轮 В. ЛЫЖ С. 后 桥 内 的 轴承 0,204 
346. 当 汽 车 ( ) 时 有 异 响 ， 应 检查 齿轮 的 配合 间 际 和 哮 合 间 际 是 


А. 加 速 B. 减速 С. 起 步 





否 合 适 。 


р. Е, ВЖ 


347. ІО Э) Р ( ) 折断 时 ， 会 导致 汽车 行车 中 突然 出 现 强烈 而 有 


节奏 的 金属 敲 击 声 。 


А. ИЕБИ В. АЛИ С. 半 轴 齿轮 轮 齿 


348. 汽车 主 减 速 絮 圆锥 主动 齿轮 轴承 ( 


ЗЕЛЕНИ. 


) 会 导致 后 桥 异 啊 ， 并 作 


р. 2Ё 14 





随后 桥 
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А. 损坏 в. 过 紧 C. 过 松 р. 磨损 

349. 主 减速 器 ( ) 损坏 ， 可 引起 汽车 在 转弯 时 产生 异 响 ， 而 在 直线 行驶 
时 没有 异 响 。 

А. 锥 齿轮 В. 行星 齿轮 С. 圆柱 齿轮 D. 轴承 

350. ( ) 不 是 电 控 发 动机 燃油 喷射 系统 的 组 成 部 分 。 

A. 空气 系统 В. 燃油 系统 С. 控制 系统 D. 空调 系统 

351, 电 控 发 动机 燃油 喷射 系统 中 的 印 速 劳 通 阀 是 ( ) 系统 组 成 部 分 。 

A. 供 气 B. 供 油 C. 控制 D. 空调 

352. ( ) 不 是 电 控 燃油 喷射 系统 中 空气 供给 系统 的 组 成 构件 。 

A. 进 气 管 В. ЗАЧЕТЫ С БИН Р. 进 气压 力 传感器 

383. ( ) 不 是 电 控 燃油 系统 的 电子 控制 系统 组 成 部 分 。 

А. 节气 门 位 置 传 感 带 В. 曲轴 位 置 传感器 

С. 9002718 р. 进 气压 力 传感器 

354. 电 控 燃油 系统 空气 供给 系统 中 ， 检 测 进 气 压力 的 是 ( а 

А. ВН В. 进 气压 力 传感器 

С. АЯ р. 进 气管 

355. 用 来 检测 进 气 压力 的 传感器 是 ( ) 传感器 。 

А. 进 气 温度 B. 进 气压 力 С. 曲轴 位 置 D. 进 气温 度 

356. 电 控 燃油 系统 中 ， 燃 油 压 力 通 过 ( ) Я. 

А. 喷 油 器 B. 燃油 泵 С. 压力 调节 器 。 D. 输油管 

357. 电 控 发 动机 控制 系统 中 ，( ) 存放 了 发 动机 各 种 工 况 的 最 佳 喷 油 持续 
时 间 。 

А. 电 控 单元 В. 执行 器 С. 温度 传感器 。 D. 压力 调节 器 

358. 电 控 燃油 喷射 系统 能 实现 〈 ) 的 高 精度 控制 。 

А. 空 燃 比 В. 点 火 高 压 С. ЖЖ р. 转速 

359. 电 控 燃油 喷射 (EFI) 主要 包括 喷 油 量 、 喷 射 正 时 、 燃 油 停 供 和 ( 
的 控制 。 

А. 燃油 泵 В. 点 火 时 刻 С. В р. 废气 再 循环 








360. 电 控 点 火 装置 (ESA) 的 控制 主要 包括 点 火 提前 角 ， 通电 时 间 及 ( 
等 方面 。 





A. 燃油 停 供 控制 В. 废气 再 循环 控制 
С. 爆燃 防止 控制 D. 点 火 高 压 控制 

















361. 氧 传感器 检测 发 动机 排 气 中 氧 的 含量 ， 向 ЕСО 输入 空 燃 比 反馈 信号 ，i 
行 ( № 
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А. 喷 油 量 开 环 控 制 В. 喷 油 量 闭环 控制 

С. 喷 油 量 控制 р. 喷 油 量 开 环 或 闭环 控制 
362. 发 动机 微机 控制 系统 主要 由 信号 输入 装置 、( ) 和 执行 器 等 组 成 。 
А. 传感器 В. 电子 控制 单元 (ЕСО) 

С. 中 央 处 理 需 (СРО) р. 存储 器 

363. 汽油 发 动机 起 动 困难 原因 是 ( ГР 

А. 混合 气 过 浓 或 过 稀 В. 点 火 不 正 时 

С. 低压 电路 短路 р, 低压 电路 断路 

364. 发 动机 起 动 困 难 ， 大 多 发 生 在 ( ) 。 

А. 起 动 系 B. 点 火 系 

C. 燃料 系 D. 起 动 系 、 点 火 系 、 燃 料 系 





365. 热 车 起 动 困难 主要 的 原因 是 ( js 

А. 供 油 不 足 В. 火花 塞 有 故障 С. 点 火 过 早 р, 混合 气 过 浓 

366. 下 列 汽油 发 动机 起 动 困难 的 现象 之 一 是 ( р 

А. 有 着 火 征兆 В. 无 着 火 征兆 С. 不 能 起 动 р, 顺利 起 动 

367. 下 列 汽油 发 动机 不 能 起 动 的 原因 是 ( ) 。 

А. 低压 电路 断路 ”B. 供 油 不 足 С. 混合 气 过 稀 。 DD. 混合 气 过 浓 

368. 汽油 发 动机 不 能 起 动 ， 检 查 电 路 ， 打 开 开 关 ， 电 流 表 指 示 3 -5А 而 不 做 
间歇 摆动 ， 则 可 能 № 



























































А. 分 电器 各 接头 接触 不 实 В. 高 压 电 路 故障 
С. 高 压 导 线 故 障 р. 点 火线 圈 断 路 
369. 起 动 发 动机 时 ， 无 着 火 征兆 ， 油 路 故障 是 ( ) 。 
А. 混合 气 浓 В. 混合 气 稀 C. 不 来 油 р. 来 油 不 畅 




















370. 发 动机 运转 不 稳定 的 原因 是 ( ) 。 
А. 个 别 火花 塞 工 作 不 良 В. 分 火 头 烧 蚀 
С. 发 动机 过 冷 р. м; 











分 
点 火线 圈 过 热 
371, 发 动机 相 邻 两 高 压 分 线 插 错 ， 将 会 造成 ( 1 
А. 动力 不 足 В. 起 动 困难 С. 不 能 起 动 D. 运转 不 稳 
372. 发 动机 运转 不 稳 ， 消 声 器 发 出 有 节奏 ( ) 声 。 
А. ИЖ В. чм С. в р. 啦 啦 
373. 六 饶 发 动机 傅 速 运转 不 稳 ， 拔 下 第 2 МЕРЕ, ВЖЕ, М 
障 在 ( у 
А. 第 2 М В. ДНИ. С. АНА р. 化 油 器 











374. ЕН Е НУ НАНА ЕВЕ РЕ ТЕ ( ) 。 
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А. 供 油 敏捷 、 停 油 干脆 

C. 供 油 敏 捷 

375. 柴油 机 喷 油 泵 的 供 油 拉杆 由 ( 
A. 调 速 器 В. 油 量 限 制 器 
376. 柴油 机 喷 油 人 汞 上 柱 塞 偶 件 在 ( 
А. Ж В. 传动 


377. 下 列 机 构 中 ( 


АРЕ 


378. РЭШ ( 


А. 离心 元 件 


379. 装 用 两 速 式 调 速 右 的 柴 


А. ЖЖ 


380. Ў ед ЧЕ 


В. 调 速 器 


В. 传动 机 构 

















) 不 是 喷 油 泵 的 组 


) 不 是 调 速 角 的 组 





В. 停 油 干脆 

р. 供 油 时间 短 

) 控制 。 

С. 油 量 调节 机 构 
) 机 构 上 。 

С. 油 量 调 市 
成 部 分 。 

C. 传动 机 构 
成 部 分 。 

С. 驱动 机 构 











| 发 动机 的 ( 
B. 低速 С. 中 间 
| 发 动机 的 负荷 改变 时 ， 自 动 ( 











А. БОХ ЯС 


Е 
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С. 改变 发 动机 转速 
381. 熔 油 发 动机 达到 额定 转速 时 ， 调 速 右 将 开始 ( 


А. 自动 增 油 


382. YC6105QC 柴油 机 采用 长 型 孔 式 喷 


为 0. 32mm。 
A.3 


383. ВАНЯ НИ НЭГ, ВИ 














А. ЕЕ 


384. ЕГНЕ ИН Л 





А. 针 阀 偶 件 


385. 喷 油 器 调 压 装置 由 ( 


А. 调 压 柱 塞 
386. 柴油 机 手 











В. 自动 减 油 





В. 4 





| 器 体 和 ( 
В. 高 压 油 腔 





























В. 密封 偶 件 


В. НО 








А. 手 油泵 体 

387. 柴油 机 输 
合 的 ， 故 无 互 换 性 。 

A 





= 


ЇЕ) 


388. НИЙЛЭГ ШЭНЭ 


А. 甲 正 确 


| 泵 总 成 由 ( 
B. 滚轮 














B. 中 











В. 改变 燃 、} 
D. 改变 油门 位 置 




















С. 自动 减速 








1] 头 ， 两 者 合 称 ( 








1 器 ， 有 ( 


С. 5 


р. 联 轴 节 


р. 77% 


р. 凸轮 轴 


D. 调整 机 构 


) 转速 由 人 工控 制 。 


D. 高 速 


) ， 以 便 维持 发 动机 的 


| 泵 供 油 量 


)s 
D. 停止 供 油 
) 个 喷 孔 ， 孔 径 




















D. 6 


) 三 大 部 分 组 成 。 


С. 调 压 装置 
їг 
C. 承 压 偶 件 








С. Е 


С. 顶 杆 


| 泵 的 活塞 与 泵 体 ， 是 经 过 选 配 和 研磨 而 达到 ( 


С. К 




















В. СЛЕ 


| 量 可 以 自动 调整 ， 乙 说 不 可 以 ,你 认为 以 上 观点 〈 


C. 甲乙 都 正确 








р. ВЧ 








| 管 路 

















р. 柱 塞 偶 件 


) 、 垫 圈 、 调 压 螺 针 及 推 杆 等 组 成 。 


р. 减 压 柱 塞 


) 、 活 塞 、 手 柄 和 弹簧 等 组 成 。 


р, ЕЯ 
) 精度 配 


р. 一 般 
D. 甲乙 都 不 正确 
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389. УС61000 型 柴 》 
А. 膜 片 式 





| 机 采用 ( 
齿轮 式 





) 式 输 油 泵 。 


С. 叶片 р. 活塞 


B. 
390. 汽油 机 ( ) 将 高 压 电 引入 燃烧 室 ， 产 生 电 火花 ， 点 燃 混 合 气 。 
B. 


A. 高 压 线 火花 塞 


С. 分 电器 р 电源 





















































391. 东风 ЕО1090Е 型 汽车 装 用 的 附加 电阻 线 电 阻 值 约 为 〈 ) 0。 

А. 1 B. 1.25 C. 1.5 D. 1.7 

392. 汽油 机 分 电器 中 的 ( ) 由 分 火 头 和 分 电器 盖 组 成 。 

А. 配 电器 В. 断 电器 С. 点 火 提 前 装置 ”D. 电容 器 

393. 高 速 发 动机 普遍 采用 ( ) 火花 塞 。 

A. 标准 型 В. 突出 型 C. 细 电 极 型 р. 铜 芯 宽 热 值 型 

394. 无 触 点 电子 点 火 系 采 用 点 火 信号 传感器 取代 传统 点 火 系 中 的 ( л 

А. 断 电 触 点 В. 配 电器 С. 分 电器 р. 点 火线 圈 

395. 桑塔纳 2000 型 轿车 的 点 火 系 为 ( ) 式 电 子 点 火 系 。 

А. 磁感应 В. ЖЖ С. 光电 р. 脉冲 

396. 桑塔纳 2000 型 轿车 采用 的 电子 点 火 模块 具有 恒 能 点 火 功 能 ， 初 级 电流 恒 
定 为 〈 ) A。 

A. 2.5 B. 4.5 C. 6.5 D. 7.5 

397. 堆 尔 元 件 产 生 的 堆 尔 电压 为 〈 ) 级 。 

А. mV В. У С. КҮ р. юу 

398. ( ) 是 汽油 发 动机 冷 车 起 动 困 难 的 主要 原因 。 

А. ВАЛО В. 混合 气 过 浓 С 油 路 不 通 D. 点 火 错 乱 

399. ( ) 是 汽车 发 动机 热 车 起 动 困 难 的 主要 原因 。 

А. 混合 气 过 稀  B. ВАЛОМ С 油 路 不 畅 D. 点 火 错 乱 

400. ( ) 是 发 动机 不 能 起 动 的 主要 原因 。 

A. 低压 电路 断路 В. 混合 气 过 浓 或 过 稀 

С. КАЈА р. 点 火 过 早 

401. ( ) 是 汽车 发 动机 不 能 起 动 的 主要 原因 。 

А. 油 路 不 过 油 В. 混合 气 过 稀 或 过 浓 

С. КАЈА р. 点 火 过 早 

402. 柴油 发 动机 不 能 起 动 现象 是 利用 起 动机 起 动 时 ( ) ， 排 气管 没有 烟 排 
出 ， 发 动机 不 能 起 动 。 


А. 听 不 到 爆发 声音 
Сс. 发 动机 运转 不 均匀 
403. 














В. 可 听 到 不 连续 爆发 声音 


р, 发 动机 运转 无 力 


1 机 发 动机 起 动 困难 现象 ， 起动 时 ， 可 听 到 ( 


) ， 同 时 排 气 管 有 少 
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量 排 烟 或 大 量 排 烟 。 
А. 不 连续 的 爆发 声 В. 连续 的 爆发 声 
С. ЛЧЕ НУ ЭН р. 连续 的 敲 拭 声 
404. 柴油 发 动机 动力 不 足 ， 这 种 故障 往往 伴随 着 (  )。 
А. “СЭ В. 气门 敲 击 声 
С. 排 气 烟 色 不 正常 D. 排 气 烟 色 正 常 
405. 柴油 发 动机 运转 不 稳 ， 这 种 故障 往往 伴随 着 排 气管 排出 (  ). 
А. БИД Ауа В. ВИЕ Р 
С. ХУ НИ Е р, ДАЕ Шэн 
406. 柴油 发 动机 不 能 起 动 应 从 ( ” ”) 方面 查找 原因 。 
A. 空气 供给 В. 燃料 输送 С. ЖЖ р. 喷 油 时 刻 














407. 柴油 发 动机 起 动 困 难 ， 应 从 ( ) ЗАЩ, ЕЯ ГИЛЕЯ 
温度 等 方面 的 查找 的 原因 。 












































А. 喷 油 时 刻 B. 油箱 内 无 油 
С. 燃油 输送 р, 喷 油 泵 驱动 联 轴 器 损坏 





408. 调 速 器 调 速 弹簧 变 软 ， 导 致 柴油 发 动机 ( ” ”)。 

А. 最 高 转速 下 降 В. 最 高 转速 上 升 C. 起 动 困难 D. 不 能 起 动 

409. 某 油 发 动机 动力 不 足 ， 可 在 发 动机 运转 中 ,运用 ( ) 法 ,观察 和 察 
听 发 动机 转速 变化 ， 找 出 故障 缸 。 

А. 22010170 В. МИНИ С. ЭХ р, “ил 

410. 电 控 燃油 喷射 发 动机 严禁 在 运转 时 , 将 С) 从 电路 中 断 开 。 




































































А. 蓄电池 В. 传感器 С. 点 火线 圈 р. 电动 汽油 泵 

411, 对 电 控 燃油 喷射 发 动机 电 控 系统 进行 检修 时 ， 应 先 将 点 火 开 关 ( 75 
并 将 蓄电池 搭 铁 线 拆 下 。 

A. 打开 B. 关闭 С. 打开 或 关闭 р. 关闭 再 打开 

412. 电 控 轿车 在 车 身上 进行 焊 修 时 ， 应 先 断 开 ( ) 电源 。 

A. 起 动 В. 微机 С. 点 火 D. 空调 

413. 测试 汽车 有 关 电 阻 及 传感器 必须 用 ( ) 万 用 表 进 行 。 

A. 模拟 式 В. 高 阻抗 数字 式 ”C. 低 阻 抗 数 字 式 ”D. 模拟 式 或 数字 式 

414. 电 控 汽 油 喷射 发 动机 回 火 是 指 汽车 行驶 中 ， 发 动机 有 了 时间 火 , 动力 ( ” )。 

А. 明显 下 降 B. 不 变 C. 有 所 下 降 D. 下 降 或 不 变 

415. 电 控 汽油 喷射 发 动机 起 动 困 难 是 指 ( ) 起 动 困 难 。 

A. 热 车 B. 冷 车 


С. 常温 р, 热 车 、 冷 车 、 常 温 
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416. 电 控 汽油 喷射 发 动机 念 速 不 稳 是 指 发 动机 在 念 速 运转 时 ( ” ” )。 
A. 转速 过 高 B. 转速 过 低 С. 忽 高 忽 低 р. 突然 熄火 
417. 电 挖 汽油 喷射 发 动机 运转 不 稳 是 指 不 论 发 动机 处 于 ( ) 情况 ， 发 动 














机 运转 都 不 稳定 ， 有 拌 动 现象 。 


在 人 












































АСВОЖ В. 何 种 C. 中 速 р. 加 速 

418. 电 控 发 动机 可 用 ( ) 检查 进 气 压力 传 感 占 或 电路 是 否 有 故障 。 

А. 油 压 表 В. 数字 式 万 用 表 

С. 模拟 式 万 用 表 D. 油 压 表 或 数字 式 万 用 表 

419. 电 控 发 动机 可 用 ( ) 检查 油 压 调节 器 是 否 有 故障 。 

А. 模拟 式 万 用 表 В. 万 用 表 C. 油 压 表 р. 油 压 表 或 万 用 表 
420. 电 控 发 动机 可 用 ( ) 检查 发 动机 电脑 是 否 有 故障 。 

A. 万 用 表 В. 数字 式 万 用 表 С. 模拟 式 万 用 表 р. 试 灯 或 万 用 表 








421. 用 ( ) 检查 电 控 燃油 汽油 机 各 饶 是 否 工作 。 
А. 数字 式 万 用 表 В. МИЛ С ВАЛУ р. ХШ Л 
422. 检测 线路 是 否 断 路 应 选择 万 用 表 ( ) 档 。 




















A. 直流 电压 В. 交流 电压 С. 欧姆 р, 315, 

423. 检测 汽车 发 动机 电 控 系统 时 ， 应 选用 ( ) 万 用 表 。 

А. 指针 式 В. 数字 式 С. 低 阻 抗 数字 式 ”D. 高 阻抗 数字 式 
424. 用 汽车 万 用 表 测 量 发 动机 转速 ， 红 表笔 应 连 ( ) ， 黑 表笔 搭 铁 。 
А. 点 火线 圈 负 接线 柱 В. 点 火线 圈 正 接线 柱 

C. 转速 传感器 р. 分 电器 中 央 高 压 线 

425. 用 汽车 万 用 表 测 量 空调 出 风口 湿度 时 ， 温 度 传感器 应 放 在 ( 74 
А. 驾驶 室内 В. 驾驶 室外 С. ВЕРН р. 风 道 内 

426. 配备 测试 卡 的 诊断 仪 ， 测 试 不 同 的 车 时 ， 应 选用 ( ) 的 测试 卡 。 
А. 故障 诊断 В. 相同 с. 不 同 尺寸 D. 不 同型 号 
427. 用 诊断 仪 读 取 故 障 码 时 ， 应 选择 ) 。 

А. 故障 诊断 В. 数据 流 С. 执行 元 件 测 试 ”D. 基本 设 定 
428. 用 诊断 仪 对 发 动机 进行 检测 ， 点 火 开关 应 ( )s 

A. 关闭 B. 打开 С. 位 于 起 动 档 р. 位 于 锁 止 档 


429. 桑塔纳 2000С15 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 点 火 提前 角 的 检测 ， 应 将 铺 速 转速 调 
) r/min， 变 速 右 置 于 空 档 。 

A. 500 +50 B. 600 +50 C. 800 £50 р. 900 +50 

430. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 点 火 提前 角 的 检测 ， 发 动机 冷却 水 温 


至 少 ( )% ， 油 温 达到 60%, 
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А. 60 В. 70 С. 80 р. 90 

431. 桑塔纳 2000С15 型 轿车 JV ЖИ ЛЕВИ, "ГЕН НА 8 585 
钉 ， 旋 转 分 电器 盘 直 到 校准 到 ( ) 为 止 。 

A. 8° ~10° B. 10° ~12° C. 11° ~13° D. 13° ~14° 

432. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 JV 型 发 动机 傅 速 转速 在 (800 +50) r/min 时 ， 
点 火 提前 角 应 为 〈 в 

A. 11° ~13° B. 11° ~12° C. 10° ~11° D. 9° ~10° 

433. 打开 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 点 火 开关 ， 用 数字 式 万 用 表 的 ( ) 档 测 
量 点 火 控制 器 端子 的 电压 ， 可 检查 点 火 控制 器 的 故障 。 

A. 欧姆 B. 直流 电压 С. ЖЖ р, 交流 电压 

434. 打开 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 点 火 开 关 ， 用 数字 式 万 用 表 的 直流 电压 档 测 
ж ( ) 的 电压 ， 可 检查 电子 控制 器 的 故障 。 











А. 点 火 控制 器 В. 点 火线 圈 
С. ЖА р. 点 火 控 制 器 或 点 火线 圈 


435. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 JV 型 发 动机 ， 可 用 数字 式 万 用 表 的 ( ) 点 火 
控制 器 端子 ， 查 看 电压 大 小 是 否 符合 技术 要 求 。 





А. 红 笔 搭 铁 黑 笔 搭 接 В. 黑 笔 搭 铁 ， 红 笔 搭 接 
С. 红 笔 搭 接 р. 黑 笔 搭 接 


436. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 JV 型 发 动机 ， 可 用 数字 式 万 用 表 的 黑 表 笔 搭 铁 ， 
红 表 笔 搭 接 电子 点 火 控制 端子 ， 查 看 ( ) 大 小 是 否 符合 技术 要 求 ， 可 判断 点 
火 控制 器 等 故障 。 








A. 电流 В. 电压 C. 电阻 D. 电流 或 电压 
437. 用 数字 式 万 用 表 的 ( ) 档 检 查 点 火线 圈 的 电阻 。 
А. 欧姆 B. 电压 С. ЕЖ р. 兆 欧 


438. 桑塔纳 DQ171 型 点 火线 圈 一 次 绕组 的 电阻 值 为 ( ) 9, 

А. 0.42-0.66 В. 0.52 -0.76 С. 0.52-0.86 Р. 0. 52 -0.96 

439. 桑塔纳 00171 02 НИ ЇНЭ ( ) 0, 

А. 1400-2500 В. 2400-3500 С. 3400 ~ 4500 Р. 4400 ~ 5500 

440. 将 220% 交流 试 灯 接 在 点 火线 圈 一 次 绕组 两 端的 接线 柱 上 ， 灯 亮 则 表示 
( ) 。 
А. 有 上 断路 故障 В. 有 搭 铁 故 障 

C. 无 断路 故障 р, 有 断路 或 搭 铁 故障 

441. 霍 尔 传感器 的 检测 ， 应 在 ( ) 电子 点 火 控 制 器 及 连接 导线 检查 都 正 
常 的 情况 下 进行 。 
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А. 点 火线 圈 В. 火花 塞 С. 分 电器 D. 火花 塞 或 分 电器 

442. 在 实际 工作 中 ， 常 采用 模拟 信号 发 生 器 的 ( ) 来 断定 模拟 信号 发 生 
器 的 好 坏 。 

A. 电流 B. 电压 C. 电阻 D. 动作 

443. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 分 电器 触发 叶轮 的 叶片 不 在 空 际 时 ， 
霍 尔 传感器 信号 发 生 屁 的 输出 电压 值 为 ( ) V。 

А. 1-5 В. 2-9 С. 3-10 р. 4-11 


444. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 JV Л! 2215) 8 65 НЕ НАНЕ А АНУ, 25 











































































































































































































尔 传感器 信号 发 生 器 的 输出 电压 值 为 ( ) V。 

A. 0.3 ~0.4 В. 0.5-0.6 С. 0.5 ~0.7 р. 0.5-0.8 

445. 用 洪流 法 检测 柴油 机 喷 油 提前 角 须 在 ( ) 上 进行 。 

А. 喷 油 器 试验 器 В. 喷 油 泵 试验 台 

С. 228 0. 喷 油 泵 试验 台 或 台 架 

446. 调整 喷 油 泵 各 和 供 油 时 间 ， 应 以 第 一 饶 为 基准 ， 根 据 喷 油 泵 ( ) 调 
ЯС НУ. 

A. 喷 油 顺序 B. 间隔 角 

С. 喷 油 顺序 和 间隔 角 D. 点 火 顺序 和 间隔 角 

447. YC6105QC 型 柴油 机 供 油 提前 角 为 ( Ја 

А. 12° ~14° B. 14° ~16° C. 16° ~20° D. 18° ~22° 

448. YC6105QC 型 柴油 机 各 和 饶 喷 油 间隔 角 误差 为 ( js 

A. +0.5° B. 0.5° C. +0.6° D. 0.6° 

449. 喷 油 器 未 调试 前 ， 应 做 好 ( ) 使 用 准备 工作 。 

А. 喷 油 泵 试验 台 ”B. 喷 油 器 试验 器 ”C. 喷 油 器 清洗 器 ”D. 压力 表 

450. 喷 油 器 试验 器 用 油 应 为 沉淀 后 的 ( ИР 

А. “0” УЕ В. 煤油 С. 液压 油 р, 机 械 油 

451. YC6105QC 型 柴油 机 所 用 的 CKBL68SO01 型 喷 油 器 的 喷 油 压力 应 为 ( ” ) MPa。 

А. 20.0+5 В. 23.0 +5 С. 25.0+5 О. 26.0 +5 











452. ЗЕНИТУ 
柄 ， 直 到 开始 喷 油 。 




















] 融 密封 性 试验 ， 以 每 次 ( 


) АЧ ЕЈ НКТ 





А. 1 В. 2 С. 3 р, 4 

453. 电 控 燃油 喷射 系统 保持 压力 下 降 较 快 ， 应 检查 燃油 和 到 (С) ЖЖ 
统 的 密封 性 。 

А. 燃油 滤 清 器 = В. Е С. МЕНЯ р, 真空 管 














454. 桑塔纳 2000GLI 型 轿车 的 AFE 发 动机 ， 在 印 速 状态 下 ,不 取 下 真空 软 
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燃油 压力 应 为 ( ) kPa。 

А. 200 +20 В. 250 +20 С. 300 +20 О. 400 +20 

455. 桑塔纳 2000С11 型 轿车 的 AFE 发 动机 ， 在 傅 速 状态 下 ， 取 下 真空 管 软 管 ， 
燃油 压力 应 为 ( ) kPa, 

A. 200 +20 B. 250 +20 С. 300 £20 D. 400 +20 

456. 电 控 燃油 喷射 发 动机 燃油 压力 检测 时 ， 将 油 压 表 接 在 供 油管 和 ( ) 
之 间 。 

А. 燃油 泵 В. 燃油 滤 清 器 С 分 配 油管 р, 喷 油 器 

457. 电 控 发 动机 燃油 泵 工作 电压 检测 时 ，( ) Л, КУНЕ Е 
КИН 2 АЖ Е ЛМ ТЕ 9 о 

А. ЕНВД В. 点 火线 圈 电 压 “C. 发 电机 电压 р. 燃油 泵 

458. 电 控 发 动机 燃油 泵 工作 电压 检测 时 ， 蕾 电池 电压 、( ), ЕЕ 
和 燃油 泵 电器 均 应 正常 。 

А. 点 火线 圈 电 压 “B. 发 电机 电压 ””C. НИ 2. р. 燃油 泵 

459. 电 控 发 动机 燃油 泵 工作 电压 检测 时 ， 蓄 电池 电压 、 燃 油泵 熔 丝 、 燃 油泵 
继电器 和 ( ) 均 应 正常 。 

А. ЕЕ В. 点 火线 圈 电 压 ”C. ЖИ D. 发 电机 电压 

460. 电 控 发 动机 燃油 泵 工作 电压 检测 时 ， 蓄 电池 电压 、 燃 油泵 熔 丝 、( ) 
和 燃油 滤 清 器 均 应 正常 。 

А. 点 火线 圈 电 压 ”B. 燃油 泵 继电器 С. 燃油 泵 р. 发 电机 电压 














































































































中 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 


一 、 和 气缸 压缩 压力 的 检测 


(1) 考核 要 求 


1) 按 正确 的 操作 规程 用 气 氏 压力 表 测 





ИЯ 


里 





气缸 压缩 压力 。 


2) 查阅 维修 手册 ， 判 断气 缸 压 缩 压力 是 否 符合 技术 标准 。 


(2) 考核 时 间 


20min。 


(3) 设备 及 设施 准备 













































































































































































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 或 发 动机 台 架 辆 1 汽油 机 、 柴 油 机 均 可 
对 不 同型 式 的 发 选择 汽油 机 气 
тэлээ" А 1 针 式 的 发 动机 可 选择 汽油 机 气 
ШЖ НК 796 
3 火花 塞 扳手 只 1 
4 常用 工具 套 Ї 
5 维修 手册 本 1 与 考试 车 型 相同 ,方便 考生 查阅 
6 棉纱 团 1 
7 秒表 块 1 计时 用 
(4) 配 分 与 评分 标准 
Хү | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 Е эй 22) 
ГИ 
1 正确 选用 工具 、 选用 工具 、 量 具 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
量具 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5157) 
准备 失误 扣 5 分 
拆除 全 部 火花 塞 а рена 
р ве A 操作 方法 不 正确 扣 5 分 
或 喷 油 大 及 空气 滤 | 10 | 操作 不 熟练 扣 5 分 
清 器 
ЮЛ 10| ”检验 方法 不 正确 扣 10 分 
3 检测 
测量 方法 不 正确 扣 10 分 ， 不 会 测 
22318! 4ий аб 试 不 得 分 
压力 每 漏 测 1 个 扣 5 分 ， 扣 完 为 止 
测量 结果 不 正确 扣 10 分 
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(88) 
юВ УМН ЖИМ № Л НЫ 
测 完 一 次 后 ， 测量 方法 不 正确 扣 5 分 
4 | яв 复 检 一 次 ， 取 其 平 | 10 | ”每 漏 测 1 个 扣 2.5 分 ， 扣 完 为 止 
均值 测量 结果 不 正确 扣 10 分 
ӨӨ, | 
5 | 判断 结果 气 氏 压缩 压力 是 否 | 10 | ЕЙ 2 
Бар НУУН 不 会 判断 扣 10 分 
符合 技术 标准 
шин 二 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、| та, ЯН 
6 | 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
НА 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
7 | “操作 规程 作 规 程 执行 | 15 | 。 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
И. ЖАН 少 收 二 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
8 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 Е 
9 分 数 总 计 100 
香 定 项 说 明 ， 出 现 重 天 安全 事故 按 0 分 计 
二 、 进 气管 真空 度 的 检测 
(1) 考核 要 求 
1) 按 正确 的 操作 规程 用 真空 表 测 量 进 气 管 真空 度 。 
2) 查阅 手册 ， 判 断 进 气管 的 压力 是 否 符合 技术 标准 。 
(2) 考核 时 间 20min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 ГҮ 数量 备注 
1 汽车 或 发 动机 台 架 ге 1 要 求 为 汽油 机 
2 28 я 1 
3 常用 工具 套 1 
4 维修 手 本 1 与 考试 车 型 相同 
5 棉纱 团 1 
6 秒表 块 1 计时 
(4) 配 分 与 评分 标准 
а е ҮЭ 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 9 评分 标准 И 
[Ис 2] 
，| “正确 选用 工具 、| ”选用 工具 、 量 具 | 。| Мом, 选 错 一 件 扣 1 分 
量具 齐全 准确 扣 完 为 止 
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( 续 ) 
#9 УМН 考核 内 容 及 要 求 。 本 分 Л шилэн» 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5 | 5 分 
准备 失误 扣 5 分 
起 动 发 动机 并 使 | ，| 。 操作 方法 不 正确 扣 5 分 
其 傅 速 运转 操作 不 熟练 扣 5 分 
连接 真空 表 10 连接 方法 不 正确 扣 10 分 
3 | 检测 
测量 方法 不 正确 扣 10 分 ， 不 会 测 
测量 真空 度 20 | 量 不 得 分 
测量 结果 不 正确 扣 10 分 
2552 分 析 不 正确 扣 10 分 
4 | 分 析 对 读 取 的 数值 进行 | 20 22 
分 析 С 
2 一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、| ” 工具、 用具 使 
5 | ян Рф 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
й Е 损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
时 作 规程 执行 
6 | “操作 规程 操作 规程 执行 | 15 | ， 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
шэг 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出现 重 大 安全 事故 按 0 分 计 
三 、 汽 油 机 燃油 压力 的 检测 
(1) 考核 要 求 
1) 按 正确 的 操作 规程 用 燃油 压力 表 检 测 燃 油 压 力 。 
2) 查阅 维修 手册 ， 判 断 燃油 压力 是 否 符合 技术 标准 。 
(2) 考核 时 间 20min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 或 发 动机 台 架 辆 1 装备 完好 的 汽油 机 
2 燃油 压力 表 只 1 各 种 接头 齐全 
3 发 动机 转速 表 Г 1 与 燃油 压力 表 配合 使 
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(88) 
序号 名 称 单位 数量 备注 
4 油管 扳手 套 1 拆 装 油管 时 使 用 
5 常用 工具 套 1 
6 维修 手 本 1 与 考试 车 型 相同 
7 棉纱 团 1 
8 秒表 块 1 计时 
(4) 配 分 与 评分 标准 
т | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 ад 
[Ис 2) 
ме -量具 齐全 - 分 ， 选 错 一 人 分 ， 
А янтая 选用 工 量具 齐全 : 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
检测 前 准 儿 5 | 5 分 
准备 失误 扣 5 分 
2| 准备 连接 燃油 压力 表 | 20 | ”连接 方法 不 正确 扣 20 分 
测量 方法 不 正确 扣 10 分 ,不 会 测 
测量 燃油 压力 20 | 量 不 得 分 
测量 结果 不 正确 扣 10 分 
查阅 维修 手册 ， 
分 析 对 读 取 的 数值 进行 2 分 析 不 正确 扣 10 分 
ш ыг 不 会 分 析 扣 20 分 
分 析 
一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 ГА, ЖАШ ! 
4 . 10 | 78, ЕЖЕ 
ЖНА 正确 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 2 
5 操作 规程 | 15 违反 操作 规程 不 得 分 
青 况 
ўр Ж 察 洗 并 到 少 收 一 件 工 具 Н 9), 1176 
: эв 清理 、 擦 洗 并 回 : 收 [ 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
КТА. ЖЯ 为 止 
7 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
四 、 汽 油 机 尾气 排放 的 检测 
(1) 考核 要 求 
1) 按 正 确 的 操作 规程 检测 汽油 机 尾气 排放 。 
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2) 查阅 维修 手册 ， 判 断 尾气 排放 是 否 符合 技术 标准 。 





(2) 考核 时 间 


20min。 


(3) 设备 及 设施 准备 









































































































































































































































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 РЕВВА 辆 1 要 求 为 汽油 机 
2 МНА - 500 废气 分 析 仪 =) 1 3 气 、5 气 均 可 
3 维修 手册 本 1 或 配备 相关 尾气 排放 国家 标准 一 本 
4 常用 工具 套 1 
5 棉纱 团 1 
6 秒表 块 1 计时 用 
(4) 配 分 与 评分 标准 
сот | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 тала 
ГИ 
‚| сд | 选用 工具 、 量 具 、| 。| Мая, 选 错 一 件 扣 1 分， 
| 材料 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5154) 
准备 失误 扣 5 分 
连接 尾气 分 析 仪 “| 10 连接 方法 不 正确 扣 10 分 
测量 方法 不 正确 扣 15 分 ， 不 会 测 
3 检测 
测量 尾气 排放 | 30 | 量 不 得 分 
测量 结果 不 正确 扣 15 分 
| 分 析 不 正确 扣 10 分 
4 | ЯМ 对 读 取 的 数值 进行 | 20 2 
分 析 с 
上 上 确 使 用 工具 工具 Жнв 一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
5 и 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
6 | ”操作 规程 ВАЙ, | 。 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 有 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 


























和 否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
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五 、 修 配 气 门 座 
(1) 考核 要 求 
1) 正确 检查 2 个 气门 座 的 工作 面 。 
2) 正确 修配 1 个 气门 座 ， 使 之 符合 技术 标准 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 发 动机 气 饶 盖 本 1 任意 车 型 均 可 
2 КАЛ 把 1 
3 = 43 | 
4 机 油 升 0.5 
5 汽油 升 0.5 
6 研磨 砂 8 1 
7 维修 手册 本 1 вая ай 5] 
8 常用 工具 套 1 
9 棉纱 团 1 
10 秒表 块 1 计时 用 
(4) 配 分 与 评分 标准 
А 207 | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 В 评分 标准 5 а 得 分 
И 2 
Я -量具 前 一 -但 分 ， 选 错 一 人 1 分 ， 
А 正确 选用 工 量 只 [量具 齐全 : 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ， 扣 完 
2 准备 修配 前 准备 5 | 为止 
准备 失误 扣 5 分 
贸 削 方法 不 正确 扣 10 儿 
тээл ВЕНАГА оа ун 
: ёс, АГ] Е БЕН ЛҮГЭЭ ЛИ 10 分 
Зи 研磨 方法 不 正确 扣 10 2 
ЕТЕ НЕ РЯ 方法 不 正 0 分 
研磨 质量 不 符合 要 求 扣 10 分 
仿 验 方法 不 正确 扣 10 4 
4 | 检验 检验 密封 性 а 3 
检验 结果 不 正确 扣 10 分 
一 种 工具 、 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 工具 、 用 具 使 М с в 
5 | 10 | 2, 105054 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
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( 续 ) 
М ТЕЕ БУ) 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 。 配 分 评分 标准 аанай 
ТИ 
操作 规程 执行 
操作 规程 作 规 程 执 行 | 15 | 。 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 98, 3152 
清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 下 
分 数 总 计 100 


























否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 





六 、 更 换 活塞 环 


(1) 考核 要 求 
1) 按 正确 的 操作 规程 更 换 指定 气缸 的 活塞 环 。 
2) 检查 活塞 环 间 辽 是 否 符合 要 求 。 

(2) 考核 时 间 20min。 

(3) 设备 及 设施 准备 













































































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 发 动机 气 饶 体 辆 1 装备 一 组 活塞 连 杆 组 ， 无 油 底 壳 
2 套 简 扳手 套 1 
3 锤子 把 1 
4 活塞 环 钳 把 1 
5 ЕЕ 把 1 
6 尖 嘴 钳 把 1 
7 扭力 扳手 把 1 
8 ЗЕ 把 1 
9 维修 手册 本 1 
10 机 油 升 1 
11 棉纱 团 1 
12 秒表 块 1 计时 用 

















(4) 配 分 与 评分 标准 











































































































































































































中 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 . 167 - 
: ВОТ РА 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 эт 
[Ис 2] 
2 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
1 正确 选用 工 量具 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5159) 
准备 失误 扣 5 分 
МА ЕТ т ФЕЯ ЛЕ 6 分 
塞 连 杆 组 拆卸 时 没有 核对 记号 扣 6 分 
4 拆 外 ҮН ГИ Л 12401115 分 ， 不 会 测量 
从 活塞 上 拆 下 活 т 不 得 分 
ЗЕ 拆 件 时 折断 活塞 环 每 次 扣 5 2), 41 
完 为 止 
活塞 环 间隙 检查 一 处 不 正 5 
4 检查 КҮВНХЗЕВЧНИН “| 10 活塞 环 间隙 检 处 不 正确 扣 
分 ， 扣 完 为 止 
安装 活塞 销 10 安装 方法 不 正确 扣 10 分 
ло 安装 方向 不 正确 扣 15 分 ;活塞 环 
5 安装 
安装 活塞 环 15 口 位 置 不 正确 扣 5 分 ;安装 时 折断 
活塞 环 扣 15 分 ， 扣 完 为 止 
БАЙН тн. нае 一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
е ооб 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 有 具 不 得 分 
操作 规程 执行 1 
7 操作 规程 15 违反 操作 规程 不 得 分 
青 况 
р 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
8 清理 现场 5 
ХТА. ЖА 为 止 
9 分 数 总 计 100 


























和 否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 





七 、 曲 轴 轴 承 间隙 的 检查 


(1) 考核 要 求 


1) 按 正确 的 操作 规程 检查 曲轴 轴承 间 际 。 
2) 查阅 维修 手册 ， 判 断 曲轴 轴承 间隙 是 否 符合 相关 技术 标准 。 





(2) 考核 时 间 





20min。 


(3) 设备 及 设施 准备 


. 168 . 


汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 






















































































































































































































































































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 发 动机 气 饶 体 台 1 无 油 底 ， 装 备 完整 曲轴 连 杆 机 构 
2 间隙 规 把 1 
3 一 字 旋 具 把 1 
4 播 棍 只 1 
5 常用 工具 套 1 
6 维修 手册 本 1 与 所 选 气 和 体型 号 相同 
7 棉纱 团 1 
8 秒表 块 1 计时 用 
(4) 配 分 与 评分 标准 
a | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 на” 
[Ис 2] 
тА -量具 前 Ш: 分 ， 选 ЕДА 1 4, 
А ЕИЙНТЕН 选用 工 量具 齐全 : 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5159 
准备 失误 扣 5 分 
安装 间隙 尺 10 安装 位 置 不 正确 扣 10 分 
3 检查 | 检查 方法 不 正确 扣 20 分 
检查 间 院 30 22 
检查 结果 不 正确 扣 10 分 
查阅 维修 手册 ， 
4 分 析 对 测量 的 数值 进行 | 20 
и Е 不 会 分 析 扣 20 分 
分 析 〈 口 答 ) 
一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 г, НА ! 
5 : 10 | 78, 10554 
Я Е 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
6 操作 规程 | 15 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
НЄ 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 有 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 


























和 否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 





д, и 


зв, ва 
滑 ЕВ 


的 检查 





(1) 考核 要 求 ” 按 正确 的 操作 规程 检查 前 轮 侧 滑 量 。 


中 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 


. 169. 





(2) 考核 时 间 


(3) 设备 及 设施 准备 


15 по 















































































































































































































































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 台 1 任 一 型 号 均 可 
2 前 轮 侧 滑 试 验 台 台 1 
3 呆 扳 手 套 1 
4 梅花 扳手 套 1 
5 ШИН 把 1 
6 管子 扳手 把 1 
7 轮胎 气压 表 只 1 
8 轮胎 花纹 深度 规 只 1 
9 国家 标准 本 1 《机 动车 运行 安全 技术 条 件 》 
10 棉纱 团 1 
11 秒表 块 1 用 于 计时 
(4) 配 分 与 评分 标准 
Ет | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 2 89 
ГИ 
йг 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
1 正确 选用 工 量具 | 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5159) 
准备 失误 扣 5 分 
含 查 轮胎 气压 
| 从 查 方法 不 正确 扣 20 分 
轮胎 的 表面 状况 
检查 将 汽车 以 规定 的 
速度 驶 过 侧 滑 试验 ” 测量 方法 不 正确 扣 20 分 
台 ， 并 读 取 前 轮 例 测量 结果 不 正确 扣 20 分 
滑 量 
让 确 使 用 工具 工具 用具 使 一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
4 а БР) 10 | 2, ЕЖЕ 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
5 | ”操作 规程 ВАТ, 洁 反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 下 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
ния 清理 、 擦 洗 并 回 А 收 一 件 了 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
收工 具 、 用 具 为 上 
7 分 数 总 计 100 


























否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 





" 170. ”汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 





九 、 空 调制 冷 系统 压力 的 检查 


(1) 考核 要 求 ” 按 正确 的 操作 规程 检查 空调 制冷 系统 压力 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 




































































































































































































































































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 台 1 装备 空调 制冷 系统 
2 空调 压力 表 只 1 
3 鲤鱼 钳 只 1 
4 维修 手册 本 1 与 考试 车 型 相同 
5 棉纱 团 1 
6 秒表 块 1 计时 用 
(4) 配 分 与 评分 标准 
гете | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 A 
ГИ 
_ 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
1 正确 选用 工 量具 | 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5 | 5 分 
准备 失误 扣 5 分 
起 动 发 动机 并 稳 
定 在 2000r/min, 压 | 10 操作 方法 不 正确 扣 10 分 
缩 机 运转 Smin 
擦 干净 干燥 器 上 
3 检查 操作 方法 不 正确 扣 5 分 
的 视 镜 ， 从 视 镜 中 | 10 Е 
: | 判断 结果 不 正确 扣 5 分 
初步 判定 制冷 剂量 
用 压力 表 检 测 系 Ре 操作 方法 不 正确 扣 20 分 
统 压 力 测量 结果 不 正确 扣 20 分 
了 一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 я. НАШ | 
4 А 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
澡 作 规程 执行 
5 | 操作 规程 Ш 715 ”违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
6 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
7 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 








中 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 


“171 . 





十 、 用 解码 器 读 取 故 障 码 
(1) 考核 要 求 “ 按 正确 的 操作 规程 用 解码 吉 读 取 故 障 码 。 


(2) 考核 时 间 


(3) 设备 及 设施 准备 





20min。 













































































































































































































































































序号 名 称 单位 量 备注 
1 电 控 发 动机 台 架 台 1 让 田 车 
2 解码 器 ( КТбОО) 台 1 能 够 与 考试 汽车 或 发 动机 人 台 架 通信 
3 万 用 表 块 1 
4 常用 工具 套 1 
5 维修 手册 本 1 与 考试 车 型 或 发 动机 型 号 相同 
6 秒表 块 1 计时 用 
(4) 配 分 与 评分 标准 
99 | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 шаг 927 
ТИ 
选用 工 量具 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
ў 正确 选用 工 量具 齐全 Ш- 401 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ， 扣 完 
2 准备 检测 前 准备 5 | 为 止 
准备 失误 扣 5 分 
操作 方法 不 正确 每 次 扣 2 分 ， 扣 完 
连接 解码 器 10 ИИ 
为 止 
读 取 故障 码 操作 方法 不 正确 每 次 扣 2 分 ， 扣 完 
3 读 取 故障 码 读 取 故障 三 ” 4 次 分 完 
为 止 
分 析 故 障 码 内 容 | 20 分 析 不 正确 每 次 扣 5 分 ， 扣 完 为 止 
操作 方法 不 正确 每 次 扣 5 分 ， 扣 完 
4 | 清除 故障 码 清除 故障 码 20 四 Ш 
为 止 
一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 工具 、 用 具 使 ! 
5 . 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
НА. 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
р 操作 规程 执行 у 
6 操作 规程 | 15 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 








" 172. ”汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 





+=, Аай] 


(1) 考核 要 求 

1) 检查 气缸 盖 各 平面 的 平面 度 。 

2) 口述 各 平面 和 燃烧 室 修 理 的 方法 和 技术 标准 。 
(2) 考核 时 间 30min。 

(3) 设备 及 设施 准备 









































序号 名 称 单位 数量 备注 

1 Бал 个 1 任 一 型 号 均 可 

2 钢 直 尺 只 1 

3 ЗЕМ 只 1 

4 平台 “| 1 

5 维修 手册 本 1 与 考试 气 氏 型 号 相同 
6 棉纱 团 1 

7 秒表 块 1 计时 用 




















(4) 配 分 与 评分 标准 










































































































































































































































































РЕ 
в 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 Ме 
ТИ 
ог 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 2), 
正确 选用 工 量 具 | 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ， 扣 完 
准备 检测 前 准备 5 | Е 
准备 失误 扣 5 分 
检验 气缸 盖 下 平 | ,| 。 检验 方法 不 正确 扣 10 分 
面 的 平面 度 检验 结果 不 正确 扣 10 分 
全 验 气缸 盖 的 变形 
НР к 3 ,| 位 验 方法 不 正确 扣 10 分 
面 的 平面 度 检验 结果 不 正确 扣 10 分 
修理 方法 不 正确 扣 10 7 
修理 气缸 盖 结 合 | ”下 平面 及 侧 平面 223 Е ы 
Е 20 | ”技术 要 求 叙述 不 正确 扣 10 分 
(口述 ) 的 修理 Жин 
技术 要 求 叙述 不 正确 扣 5 分 
хайнаг ЕЛЕЕ А, ЯАМЯЖЕМ НО 
ниснэ Члн - 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
操作 规程 作 规 程 执 行 | 15 | 。 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 













































































































































































































































































中 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 . 173 . 
十 二 、 和 气缸 磨损 程度 及 圆 度 、 圆 柱 度 误 差 的 检测 
(1) 考核 要 求 ” 运 用 量 红 表 检 测 气 和 磨损 的 程度 及 圆 度 、 圆 柱 度 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 量 备注 
1 发 动机 气 饶 体 个 1 任 一 型 号 均 可 
2 ВЕ 只 1 
3 平台 个 1 
4 维修 手册 本 1 与 考试 气 氏 型 号 相同 
5 棉纱 团 1 
6 秒表 块 1 计时 用 
(4) 配 分 与 评分 标准 
аги | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 а ый 得 分 
ГИ 
Үс ЫН К. ДЕ 17}, 2 二 1 分 ， 
жан эв I 齐全 А 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ， 扣 完 
2 准备 检测 前 准备 5 | 为 止 
准备 失误 扣 5 分 
- 校 表 方 法 不 正确 扣 10 分 
校 表 20 Н А 
校 表 结果 不 正确 扣 10 分 
| 测量 方法 不 正确 扣 10 分 
测量 20 
3 检测 测量 结果 不 正确 扣 10 分 
计算 方法 不 正确 扣 5 分 
计算 10 
不 会 计算 扣 10 分 
确定 修理 尺寸 10 不 会 确定 扣 10 分 
一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 ГА, ЖАШ 
4 | 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
5 | “操作 规程 操作 规程 执行 | 。 | ， 违反 操 作 规程 不 得 分 
情况 
И 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
6 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
7 分 数 总 计 100 
和 否定 项 说 明 : 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
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汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 





十 三 、 连 杆 的 检修 


(1) 考核 要 求 


1) 检查 连 杆 的 变形 。 
2) 对 连 杆 进行 校正 ， 使 之 符合 技术 标准 。 






















































































































































































































































































(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 量 备注 
1 发 动机 连 杆 只 1 
2 连 杆 检验 校正 仪 只 1 
3 ЕЛ 只 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
227 РА 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 | 配 分 评分 标准 вы Я 
[Ис 2] 
БЭЭ 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
1 正确 选用 工 量具 | 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5 | 5 分 
准备 失误 扣 5 分 
检验 方法 不 正确 扣 10 分 
连 杆 扭曲 的 检验 |20 | ^^ 
检验 结果 不 正确 扣 10 分 
3 检验 连 杆 的 变形 
РН 20 检验 方法 不 正确 扣 10 分 
яаман 检验 结果 不 正确 扣 10 分 
22 校正 连 杆 的 扭曲 、 校正 方法 不 正确 扣 5 分 
4 连 杆 的 校正 А 10 хил ир 
弯曲 变形 〈 可 口述 ) 技术 要 求 叙述 不 正确 扣 5 分 
А РХ 探伤 检验 连 杆 的 в 操作 方法 不 正确 扣 5 分 
|| ямар (可 口述 ) 探伤 结果 不 正确 扣 5 分 
тэг 一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 ГА, ЖАШ 
6 | 10 | 分 ， 扣 完 为 目 
Я Е. 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 й 
7 操作 规程 | 15 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
8 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
9 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 








中 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 -175.- 





十 四 、 吓 轮轴 的 检修 


(1) 考核 要 求 
1) 检查 凸轮 轴 的 弯曲 变形 。 

2) 检查 凸轮 轴 轴 有 贷 和 凸轮 的 磨损 

3) 检查 凸轮 轴 的 裂纹 及 其 他 损伤 

4) 口述 凸轮 轴 的 修理 方法 和 技术 标准 。 
(2) 考核 时 间 30min。 

(3) 设备 及 设施 准备 



































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 凸轮 轴 根 1 
2 外 径 千 分 尺 套 1 
3 分 表 只 1 
4 “V” 型 块 对 1 
5 棉纱 团 1 














(4) 配 分 与 评分 标准 























































































































| 考核 
序 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 2) 评分 标准 ИИ 得 分 
ГИ 
ҮЕ [量具 一 位 1 分 ， 选 ИШО /. 5 1 分 ， 
正确 选用 工 量具 25 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
准备 检测 前 准备 5157) 
准备 失误 扣 5 分 
检验 方法 不 正确 扣 10 分 
弯曲 的 检验 20 
шаг 检验 结果 不 正确 扣 10 分 
检验 方法 不 正确 扣 5 分 
轴 颈 磨损 的 检验 |10| ~ г 
检验 结果 不 正确 扣 5 分 
检验 
завио || “ЕЖЕЙ 
хиаг 检验 结果 不 正确 扣 5 分 
检验 方法 不 正确 扣 5 分 
其他 损伤 的 检验 |10 | е 
检验 结果 不 正确 扣 5 分 
凸轮 轴 各 种 损伤 各 种 损伤 的 检验 方法 每 错 一 处 扣 
修理 (口述 ) 10 
的 检验 方法 2 分 














一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
10 | 分 ， 扣 完 为 止 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 




















正确 使 用 工具 、 工具 、 用 具 使 
用 有 具 正确 




























































































































































































































































































“176 .汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 
( 续 ) 
п | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 атга 
ГИ 
操作 规程 执行 
6 操作 规程 | 15 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
ВН, ЖИР 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
А 清理 现场 清理 、 擦 洗 并 回 А 收 一 件 了 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
收工 具 、 用 有 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
十 五 、 正 时 带 的 拆 装 与 检查 
(1) 考核 要 求 
1) 按 正确 的 操作 规程 拆 装 正 时 带 。 
2) 对 正 时 带 进 行 检查 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 发 动机 台 1 装备 正 时 带 
2 常用 工具 套 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
дол РА 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 ная 
[Ис 2] 
1 -量具 齐全 -44 分 ， 选 ЕДА 分 ， 
正确 选用 工 量具 选用 工 量具 齐全 : 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5 | 5 分 
准备 失误 扣 5 分 
从 发 动机 上 拆 缉 
3 4518 | 20 每 出 现 一 次 错误 扣 5 分 
ЛЕНУ 
4 检查 正确 检查 正 时 带 20 每 出 现 一 次 错误 扣 5 分 
5 安装 安装 正 时 带 20 每 出 现 一 次 错误 扣 5 分 
上 确 使 用 工具 тя. 用 具 使 一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
ин онх 10 | 分 ， 扣 完 为 上 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 






































中 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 -177.- 















































































































































































































































(22) 
| 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ЇЮ9 评分 标准 Ме. 得 分 
ТИ 
А цал 2207 = 
操作 规程 情况 5 违反 操作 规程 不 得 分 
月 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
十 六 、 曲 轴 主 轴 径 与 连 杆 轴 径 的 检测 
(1) 考核 要 求 ” 检 查 曲轴 主轴 径 与 连 杆 轴 径 的 变形 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 1 台 1 
2 平台 个 1 
3 V 形 铁 对 1 
4 千分尺 只 1 
5 棉纱 团 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
| 考核 
序 别 ЖН 考核 内 容 及 要 求 ЇЮ9 评分 标准 Ма 得 分 
эр: 
226 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
正确 选用 工 量 具 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
准备 检测 前 准备 5157) 
准备 失误 扣 5 分 
侈 测 方法 不 正确 扣 5 7 
裂纹 的 检测 И 
检测 结果 不 正确 扣 5 分 
| 检测 方法 不 正确 扣 10 分 
索 曲 的 检测 20 22-20, 
3 检测 曲轴 检测 结果 不 正确 扣 10 分 
ян" Юю 检测 方法 不 正确 扣 5 分 
ЫН 检测 结果 不 正确 扣 5 分 
检测 方法 不 正确 扣 10 分 
磨损 的 检测 20 Е 
检测 结果 不 正确 扣 10 分 

















































































































































































































































































































“178 .汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 
(88) 
7 хээ | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 ный 22) 
И 2) 
一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 ГА, ЖАШ | 
4 | 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
Я. 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
5 | 。 操作 规程 РАЙ, ， 违反 操 作 规程 不 得 分 
情况 
_ 清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
6 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
7 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
+. НМ 
(1) 考核 要 求 
1) 检查 念 速 控 制 浆 的 驱动 电路 与 电阻 。 
2) 检查 念 速 控制 阀 的 外 观 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 电 控 汽车 台 1 
2 万 用 表 块 1 
3 发 光 二 极 管 只 1 
4 常用 工具 套 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
55 | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 (| 配 分 评分 标准 в 得 分 
И 2) 
2 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
1 正确 选用 工 量具 | 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 检测 前 准备 5159) 
准备 失误 扣 5 分 
含 验方 法 不 正确 扣 5 7 
3 | 车 上 检验 车 上 检验 р: вм, 
检验 结果 不 正确 扣 5 分 









































































































































































































































中 级 工 操 作 技 能 鉴定 考核 试题 . 179. 
(22) 
е СТЕБ Ея 
序号 УМН 考核 内 容 及 要 求 。 陋 分 评分 标准 шилэн 
[И 2] 
检测 方法 不 正确 扣 15 7 
4 | ”检测 电阻 检测 电阻 30| “ 3 
检测 结果 不 正确 扣 15 分 
5 ， 检验 外 观 检验 外 观 е 
С ни 技术 规范 叙述 不 正确 扣 10 分 
pe | 20-40 一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
о а 10 | 分 ， 扣 完 为 上 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
7 | “操作 规程 15| 违反 操作 规程 不 得 分 
月 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
8 清理 现场 5 
тя. А. Е 
9 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
十 八 、 制 动 器 的 拆 装 
(1) 考核 要 求 ” 能 正确 拆 装 制动器 。 
(2) 考核 时 间 40min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 桑塔纳 LX 汽车 辆 1 
2 常用 工具 套 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
ПЕ Ея 
序号 ”作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 № 评分 标准 ши 
[Ис 2] 
ЕР 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分， 选 错 一 件 扣 1 分 
1 正确 选用 工 量具 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 7), 2 次 扣 
2 准备 拆 装 前 准备 5159) 
准备 失误 扣 5 分 
3 | мн 拆卸 制动器 30 | ”每 出 现 一 处 操作 错误 扣 2 分 
4 | 安装 安装 制动器 30 | ”每 出 现 一 处 操作 错误 扣 2 分 
































“180 ， ”汽车 修理 工 职 业 技 能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 






































































































































































































































( 续 ) 
218 | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 шаг 
ГИ 
一 种 工具 、 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 ГА, НА Ш ий и" 
5 | 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
ЖНА 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
操作 规程 15 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
十 九 、 起 动机 的 检修 
(1) 考核 要 求 
1) 拆 检 、 装 配 起 动机 
2) 口述 主要 零件 的 修理 方法 和 技术 要 求 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 起 动机 台 1 CA1092 型 汽车 起 动机 
2 电器 万 能 试验 台 台 1 
3 平台 对 1 
4 弹簧 秤 只 1 
5 分 表 团 1 
6 游标 卡尺 р 1 
7 梅花 扳手 巴 1 
8 果 扳 手 把 1 
9 套 简 扳 手 И 1 
10 扭力 表 в) 1 
11 万 用 表 块 1 
12 锯条 巴 1 
13 V 形 铁 对 1 
14 平台 个 1 
15 轴承 拉 器 件 1 
16 棉纱 团 1 
























































































































































































































































中 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 4181. 
(4) 配 分 与 评分 标准 
ч хүс | 考核 
号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 дэлгэнэ 
ГИ 
正确 选用 工具 、 инт. ЕА. |, 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 2), 
量具 、 材 料 材料 齐全 准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
准备 检修 前 准备 5159) 
准备 失误 扣 5 分 
解体 10 每 出 现 一 处 操作 错误 扣 2 分 
检验 方法 不 正确 扣 4 分 
转子 总 成 的 检修 | 8 检验 结果 不 正确 扣 2 分 
修理 方法 不 正确 扣 2 分 
检验 方法 不 正确 扣 4 分 
定子 绕组 的 检修 |8 检验 结果 不 正确 扣 2 分 
修理 方法 不 正确 扣 2 分 
| 检验 方法 不 正确 扣 4 分 
主要 零件 的 检修 、 
(修理 方法 可 口述 ) 电 刷 总 成 的 检修 | 8 检验 结果 不 正确 扣 2 分 
Аа 修理 方法 不 正确 扣 2 分 
检验 方法 不 正确 扣 4 分 
单 向 离合 器 的 7 Е 
8 检验 结果 不 正确 扣 2 分 
检修 = 
修理 方法 不 正确 扣 2 分 
检验 方法 不 正确 扣 4 分 
电磁 开关 的 检修 | 8 检验 结果 不 正确 扣 2 分 
修理 方法 不 正确 扣 2 分 
组 装 组 装 工艺 和 方法 110 每 出 现 一 处 错误 扣 2 分 
ee 一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 Я. НЯ | 
. 10 | 分 ， 扣 完 为 目 
ЖА. 正确 - й 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
1 澡 作 规程 执行 й 
操作 规程 л 15 违反 操作 规程 不 得 分 
月 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
清理 现场 5 
т.н... НА. 为 止 
分 数 总 计 100 
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二 十 、 发 动机 缺 火 〈 个 别 秆 不 点 火 ) 故障 的 诊断 与 排除 


(1) 考核 要 求 


1) 按 程 序 进行 汽车 故障 的 诊断 与 排除 。 


2) 能 正确 地 判断 分 析 结 果 。 


(2) 考核 时 间 





5S0min。 


(3) 设备 及 设施 准备 










































































































































































































































































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 辆 1 
2 试 灯 台 1 
3 万 用 表 块 1 
4 常用 工具 套 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
Ги | 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 及 要 求 ” 配 分 评分 标准 эй 每 分 
ГИ 
ЁС 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 7), 
1 正确 选用 工 量 具 | 5 
准确 扣 完 为 止 
а 故障 确认 不 准确 扣 5 ~ 10 分 ， 分 析 
ДАЧЕ ~ : 
根据 故障 现象 ，| 故障 ， 分 析 产生 故障 2 т 
2 25 | 原因 不 相关 扣 4 ~ 15 分 ， 每 少 说 1 项 
分 析 故 障 原因 的 原因 ， 说 出 至 少 3 es 
种 主要 故障 原因 я 
诊断 方法 错误 扣 5 ~ 10 7), 2 
用 正确 的 方法 诊 Ё 断 方法 错误 和 分 ， 诊 断 步 
3 诊断 故障 30 | 又 每 错 一 步 扣 5 ~ 10 分 ， 诊 断 结果 错 
断 故障 | 
误 不 得 分 
12 正确 方 ; “能 排除 扣 10 7 
4 排除 故障 运用 正确 方法 排 т 不 能 排除 扣 10 分 
除 故 障 自制 一 处 故障 扣 5 分 
按照 要 求 验 证 排 验证 方法 不 当 扣 1 ~5 分 ， 不 进行 
5 МЕНЕ 5 
> пе 验证 扣 5 分 
一 种 工具 、 具 使 用 不 正确 扣 1 
正确 使 用 工具 、 工具 、 用 具 使 А ИН е 
6 . 5 | 分 ， 扣 完 为 止 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
7 | 。 操作 规程 Е “| 5 | 违反 操作 规程 不 得 分 
月 
少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 920), 1176 
По 清理 、 擦 洗 并 回 шад 
8 清理 现场 5 | 为 止 
收工 具 、 用 具 
未 回收 不 得 分 
9 分 数 总 计 100 
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二 十 一 、 充 电 电 流 不 稳 故 障 的 诊断 与 排除 

同 “ 二 十 、 发 动机 缺 火 (个 别 生 不 点 火 )” 故 障 的 诊断 与 排除 。 
二 十 二 、 起 动机 转动 无 力 故 障 的 诊断 与 排除 

同 “ 二 十 、 发 动机 缺 火 (个 别 生 不 点 火 ) 故障 的 诊断 与 排除 ”。 
二 十 三 、 高 压 无 火 故 障 的 诊断 与 排除 

同 “ 二 十 、 发 动机 缺 火 (个 别 生 不 点 火 ) 故障 的 诊断 与 排除 ”。 
二 十 四 、 空 调 压缩 机 不 运转 故障 的 诊断 与 排除 

同 “ 二 十 、 发 动机 缺 火 (个 别 生 不 点 火 ) 故障 的 诊断 与 排除 ”。 


中 级 工 考核 试卷 样 例 (理论 知识 试卷 ) 


职业 技能 鉴定 国家 题库 
中 级 汽车 修理 工 理论 知识 试卷 
注意 事项 











1. 考试 时 间 : 120min。 
2. 请 首先 按 要 求 在 试卷 的 标 封 处 填写 您 的 姓名 、 准 考证 号 和 所 在 单位 的 名 称 。 
3. 请 仔细 阅读 各 种 题目 的 回答 要 求 ， 在 规定 的 位 置 填写 您 的 答案 。 
4. 不 要 在 试卷 上 乱 写 乱 画 ， 不 要 在 标 封 区 填写 无 关 的 内 容 。 
==“ 222 总 分 
得 分 
得 分 
评分 人 


、 单 项 选择 题 (下 列 答案 中 只 有 一 个 是 正确 的 ， 请 将 正确 答案 的 序号 填 在 


括号 内 ， 每 题 0.5 分 ， 总 计 80 分 ) 


ою р> 


Арко рор 





. 道德 是 (  )。 

. 人 和 市 场 都 具有 的 行为 规范 

. 规定 人 们 的 权利 和 义务 的 行为 规范 

. 一 定 社会 阶级 向 人 们 提出 的 处 理 人 与 人 、 人 与 社会 、 人 与 自然 之 间 关 系 的 


行为 规范 


. 随 阶级 、 国 家 的 消亡 而 消亡 的 特殊 行为 规范 
. 下 列 选项 中 属于 企业 文化 功能 的 是 (。””)。 


体育 锻炼 В. 整合 功能 С. 歌舞 娱乐 D. 社会 交际 
关于 勤劳 节俭 的 论述 中 ， 正 确 的 选项 是 ( ) 。 

勤劳 是 人 生 致 富 的 充分 条 件 B. 节俭 是 企业 持续 发 展 的 必要 条 件 
勤劳 不 如 巧 干 D. 节俭 不 如 创造 











. 职业 纪律 是 从 事 这 一 职业 的 员工 应 该 共同 遵守 的 行为 准则 ， 它 包括 的 内 容 
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有 ( р 

А. 交往 规则 В. 操作 程序 С. 群众 观念 D. 外 事 纪律 

5. 在 企业 的 活动 中 ，( ) 不 符合 平等 尊重 的 要 求 。 

A. 根据 员工 技术 专长 进行 分 工 

B. 根据 服务 对 象 的 年 龄 采取 不 同 的 服务 措施 

С. 师 徒 之 间 要 平等 和 互相 尊重 

р. “同工同酬 "， 取 消 员 工 之 间 的 一 切 差 别 

6. 关于 创新 的 正确 论述 是 〈 А 

А. 不 墨守成规 ， 但 也 不 可 标新立异 

В. 企业 经 不 起 折腾 ， 大 胆 地 癌 早 晚会 出 问题 

C. 创新 是 企业 发 展 的 动力 

р. 创新 需要 灵感 ， 但 不 需要 情感 

7. 订立 劳动 合同 的 要 约 是 由 ( ) 提出 的 。 

A. 提出 合同 建议 的 一 方 В. 承诺 的 一 方 

С. 劳 观 者 D. 参与 者 

8. 劳动 保护 制度 不 包括 ( ) 制度 。 

А. 劳动 报酬 В. 安全 卫生 С. 对 女 职工 保护 “D. 未 成 年 工人 保护 

9. 下 列 选 项 不 属于 可 撤销 合同 的 是 ( 14 

А. 依法 订立 的 合同 В. 显 失 公平 的 合同 

С. 乘 人 之 危 订 立 的 合同 р. 因 重 大 误解 订立 的 合同 

10. 人 ) 负责 全 国产 品 监督 管理 工作 。 

А. 地 方 政府 B. 各 省 产品 质量 监督 管理 部 门 

C. 地 方 技术 监督 局 D. 国务 院 产品 质量 监督 管理 部 门 

п. 百 分 表 是 一 种 比较 性 测量 仪器 ， 主 要 用 于 测量 工件 的 ( Р 

А. 公差 值 B. 偏差 值 C. 实际 值 D. 极 值 

12. 下 列 选项 中 主要 用 于 测量 孔径 的 比较 性 量具 是 ( Ја 

А. 游标 卡尺 В. 千分尺 C. 百 分 表 D. 内 径 百 分 表 

13. 合金 钢 根 据 用 途 分 为 合金 结构 钢 、 合 金工 具 钢 和 ( ) 三 大 类 。 

А. ЖЕНА В. 碳 素 工具 钢 С.ЇРЖЛиИ р. 轴承 合金 

14. 下 列 选 项 中 ，( ) 其 有 脆性 大 、 塑 性 差 、 可 焊接 性 差 等 特点 。 

А. ЖИ В. 碳 素 结构 钢 。 C. 轴承 合金 р 铝 合金 

15. 下 列 线 型 中 用 作 可 见 轮廓 线 的 是 ( je 

А. 细 实 线 В. 粗 实 线 С. 双 点 画 线 р. 虚线 

16. 相配 合 的 孔 和 轴 具 有 相同 的 ( 18 
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А. 尺寸 公差 


B. 形状 公差 


C. 位 置 公差 D. 基本 尺寸 


17. 由 电阻 器 RI А, 组 成 的 串联 电路 具有 ( ) 的 特点 。 


А. Ui = (7, 
с 


В. 1/8, +1ИВ, -1/К 


18. 不 含 电源 的 部 分 电路 欧姆 定律 的 表达 式 是 ( ) 。 


А. [=0/Е 


В. Г=Е/( В 


19. 就 车 式 车 轮 平衡 机 按 〈 


А. 项 平衡 


В. 动 平衡 


рад 
+г) С. 1= 0/8 р. 1=Е,/(В+г) 
) 原理 工作 。 

C. 平衡 块 р. 以 上 都 不 对 


20. 用 于 高 寒 地 区 冬季 使 用 的 清洗 机 是 ( ) 。 


А. 门 式 清洗 机 


С. 常温 高 压 清 洗 机 
21. 座位 在 9 座 〈 包 括 驾 驶 员 座位 在 内 ) 以 下 的 小 型 载 客 汽车 称 为 ( ) 。 


A. 客车 


В. 乘 用 车 


22. 轿车 类 别 代 号 是 ( ) 


А. 4 


В. 5 




















23. ЕЕ] 
А. 进 气 行 程 
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С. 接近 做 功 行程 终了 
24. 曲轴 飞轮 组 主要 由 曲轴 、( 


А. 齿轮 


В. 链 轮 


В. 盘 式 清洗 机 
р, 热 水 清 洗 机 


С. 旅游 客车 D. 长 途 客 车 


С.6 D.7 
在 ( ) 时 进入 气缸 。 
В. 接近 压缩 行程 终了 
D. 排 气 行程 
) 和 附件 等 组 成 。 
С. 带 轮 D. 飞轮 


25. 气门 组 主要 包括 气门 、 气 门 导管 、( 。。”) 及 气门 弹簧 等 。 


А. Е 


В. 气门 锁 片 





C. 推 杆 р. 8 





26. ( ) 是 燃料 燃烧 过 程 中 实际 供给 的 空气 质量 与 理论 上 完全 燃烧 时 所 需 


的 空气 质量 之 比 。 
А. 空 燃 比 


B. 可 燃 混 合 


С 过 量 空气 系数 р. 以 上 都 不 对 


27. 自动 变速 器 的 组 成 中 不 包括 ( ) 。 


А. 液 力 变 矩 器 


В. 液压 泵 


C. 控制 系统 р. х 


28. ( ) ВЕЕ НУ Л Л СЭ Р 9 Л НН НН — хе У Я АА МУ 
置 经 常 变 化 的 两 轴 之 间 传 递 动力 。 


А. ВоВ 


В. 差 速 器 


С. 万 向 传动 装置 ”D. 主 减速 器 


29. 汽车 驱动 桥 不 具有 的 功用 是 ( ) 。 


А. 降 速 增 捏 


C. 承担 整 车 的 大 部 分 载重 
30. 中 小 型 汽车 上 多 用 的 ( 


В. 改变 转 矩 的 传递 方向 
р, 防止 传动 系 过 载 
) 主 减 速 咒 ， 一 般 用 一 对 大 小 不 等 的 锥 齿轮 传 
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动 结构 。 
А. 单 级 В. ХЕХ с. 多 级 р, 以 上 均 不 对 
31. ТАЛЕ У ( 1А 
А. 海绵 状 铅 В. 二 氧化 铅 C. 青 灰色 D. 红色 
32. 触 点 式 调节 器 可 分 为 ( ) 。 


А. 内 搭 铁 式 和 外 搭 铁 式 
C. 单 级 式 和 双 级 式 


B. 品 体 管 式 和 集成 电路 式 
р. 电子 式 和 多 级 式 


33, 热 敏 电阻 式 传感器 的 组 成 中 (  ) 在 环境 温度 降低 时 ， 其 阻 值 升 高 ; 反 


之 ， 其 阻 值 降 低 。 
А. 负 温 度 系数 热 敏 电阻 
C. 填料 


B. 正 温度 系数 热 敏 电阻 
р. 壳 体 





34. 曲轴 位 置 传感器 在 发 动机 工作 时 ， 提 供 活塞 到 达 ( ” ” ) 产生 的 信号。 


А. 压缩 行程 上 止 点 前 
С. 进 气 行程 上 止 点 前 


В. 压缩 行程 下 止 点 后 
D. 进 气 行程 下 止 点 后 


35. 有 关 车 底 安全 操作 不 正确 的 是 ( ” ”)。 


А. 不 要 直接 躺 在 地 上 
С. 不 准 拉 紧 驻 车 制动器 


В. 不 准 对 发 动机 进行 起 动 检查 
р, 不 准 用 手 试探 螺 孔 





36. 砂轮 的 搁 架 与 砂轮 的 距离 一 般 保持 在 ( ) mm 之 内 。 


А. 2 B. 3 


С. 4 р. 5 





37. 全 面 质量 管理 这 一 概念 最 早 在 ( ) 由 美国 质量 管理 专家 提出 。 


A. 19 世纪 50 年 代 
C. 20 世纪 40 年 代 





B. 20 世纪 30 年 代 
D. 20 世纪 50 年 代 


38. 全 面 质量 管理 的 基本 工作 方法 中 (0) 阶段 指 的 是 计划 阶段 。 


А. А В. С 


С. р р. Р 


39. 汽车 二 级 维护 的 行驶 里 程 为 (  ) юм. 
А. 5000 ~ 10000 В. 10000 ~ 15000 С. 20000-30000 Р. 30000-40000 
40. 一 般 要 求 活塞 环 外 围 工作 面 在 开口 处 (  ) 范围 内 不 许 漏 光 。 





А. 15° В. 30° 





С. 45° р. 60° 





41. 桑塔纳 发 动机 曲轴 轴 向 间隙 是 靠 第 (  ) 道 主轴 承 的 止 推 片 来 保证 的 。 


A. 1 B. 2 


С. 3 о. 4 


42. 进行 连 杆 轴承 间 际 检查 时 ,用 手 (  ) 向 推动 连 杆 ， 应 无 间 隐 感觉 。 


А. 轴 В. 径 
43. ЯЛЛ 2111 
А. 喷 油 需 试 验 器 

















С. 侧 р. 前 后 














| 提前 角 必 须 在 ( ) 上 进行 。 
В. ҮЭ Л т 
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С. 台 架 р. 喷 油 泵 试验 台 或 台 架 
44. 喷 油 器 试验 器 用 油 应 为 沉淀 后 的 ( е 
А. “0” 号 轻 柴 油 B. 煤油 C. 液压 油 D. 机 械 油 


























45. 将 报废 件 定 为 可 用 件 将 影响 汽车 的 修理 质量 ; 如 果 将 可 用 件 定 为 报废 件 ， 
将 影响 汽车 的 修理 ( ” )。 








A. 质量 B. 工艺 C. 成 本 D. 技术 要 求 

46. 发 动机 气 生 轴线 方向 磨损 量 最 大 部 位 是 在 活塞 上 止 点 时 ( ) 所 对 应 的 
А6 

А. 活塞 顶 В. НЕЕ С. 活塞 销 р. 第 二 道 活塞 环 


47. 不 属于 气 饶 盖 裂 纹 的 主要 原因 的 是 ( ” ”)。 

А. 车 辆 在 严寒 季节 ， 停 车 后 没有 及 时 放 净 发 动机 水 道 和 散热 天 内 的 冷却 水 
В. 发 动机 过 热 时 ， 突 然 添 加 冷水 

С. 气 氏 盖 铸 造 时 残余 应 力 的 影响 及 气 氏 盖 在 生产 中 壁 厚 过 薄 ， 强 度 不 足 
р, За ЖОН 

48. А) РАНО БА 2 ( ). 

А. 车 辆 在 严寒 季节 ， 停 车 后 没有 及 时 放 净 发 动机 水 道 和 散热 天 内 的 冷却 水 
В. 发 动机 过 热 时 ， 突 然 添加 冷水 

С. 气 氏 体 铸 造 时 残余 应 力 的 影响 及 气 饶 体 在 生产 中 壁 厚 过 薄 ， 强 度 不 足 
р, Е ЕЕК 

49. 不 属于 凸轮 轴 产 生 裂 纹 的 主要 原因 的 是 (  )。 




















A. 材料 缺陷 В. 应 力 集中 

С. 制造 缺陷 р, 螺栓 拧紧 力矩 过 大 

50. 铝 合金 发 动机 气 拭 盖 的 水 道 容易 被 腐蚀 ， 轻 者 可 ( ) 修复 。 

А. ЕД В. БЕН С. 环 氧 树脂 粘 补 ，D. 以 上 均 可 
51, 发 动机 曲轴 轴 须 主要 的 检测 项 目 是 ( ) 。 

А. 弯曲 变形 В. 圆 度 误差 

С. 圆柱 度 误 差 р. 圆 度 和 圆柱 度 误 差 

52. 将 发 动机 凸轮 轴 支 于 平台 V 形 铁 上 , 用 ( ) 检测 凸轮 轴 弯 曲 程度 。 
А. 直 尺 和 塞 尺 В. МЛ С. 百 分 表 р. 游标 卡尺 


53. 根据 《汽车 发 动机 币 体 与 气缸 盖 修 理 技术 条 件 》 的 技术 要 求 ， 气 缸 体 上 平 
面 50mm x50mm 测量 范围 内 平面 度 误 差 应 不 大 于 ( ) ито 

A. 0.01 В. 0.04 С. 0.05 р. 0. 10 

54. 气门 杆 磨 损 用 ( ) 测量 。 

А. 外 径 千 分 尺 В. 内 径 千 分 尺 С. НК р. ЛХ 
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55. ( ) 用 于 建立 燃油 系统 压力 。 

В. МИН С. 油 压 调节 器 р. 油 压 缓冲 器 
6. 喷 油 器 每 循环 喷 出 的 燃油 量 基 本 上 决定 于 ( ) 时 间 。 

Ирсэн В. 开启 开始 C. 关闭 持续 D. 关闭 开始 

57. ( ) 用 于 检测 发 动机 运转 时 吸入 的 进 气 量 。 































































































A. 空气 流量 计 B.， 节 气门 位 置 传感器 

С. 进 气温 度 传感器 р, 发 动机 转速 传感器 

58: ( ) жи ДЕ Л. и СУ Си, 

А. 节气 门 位 置 传感器 В. 空气 流量 传 感 央 

С. 进 气温 度 传 感 器 D. 发 动机 转速 传感器 

59. 燃油 泵 供 油 量 在 有 汽油 滤 清 器 的 情况 下 应 为 ( ) mL。 

А. 400 ~ 700 В. 700 - 1000 С. 1000 ~ 1300 р. 1300 ~ 1600 
气温 度 传感器 的 输出 信号 是 ( ) 。 

В. 数字 信号 C. 模拟 信号 р. 固定 信号 

61. ( ) 的 作用 是 建立 足够 的 机 油 压 力 。 

A. 机 油泵 В. 机 油 滤 清 器 С. ВЯ р. 机 油 压 力 感应 塞 

62. 加 注 发 动机 冷却 水 ， 最 好 选择 ( js 

А. 井 水 В. 泉水 С. 雨 雪 水 р. ЖЖ 

63. 无 触 点 电子 点 火 系 采用 点 火 信 号 传感器 取代 传统 点 火 系 中 的 ( № 

А. 断 电 触 点 В. 配 电器 С. 分 电器 р. 点 火线 圈 


64. 一 般 来 说 ， 普 通 火 花 塞 中 心 电 极 与 侧 电极 之 间 的 间隙 为 ( ) тт, 
А. 0.35 ~0.45 В. 0.45 ~0.55 С. 0.50-0.60 Р. 0.70 ~ 0.90 
5. 关于 爆燃 的 原因 ， 甲 说 : 点 火 提 前 角 过 大 ; 乙 说 : Ик. МР 
с ( 15 
А. 甲 正确 В. 乙 正 确 С. 甲乙 都 正确 р. 甲乙 都 不 正确 
66. 关于 连 杆 轴承 异 响 ， 甲 认为 : 发 出 较 大 清脆 的 当当 金属 敲 击 声 。 乙 认为 : 
也 随 发 动机 转速 增加 ， 声 音 加 大 。 丙 认为 :发 动机 温度 升 高 ， 声 音 减弱 或 消失 。 看 
法 正确 的 是 ( а 





























А. 甲 和 乙 B， 乙 和 丙 С. 两 和 甲 D. 均 正 确 

67. 电 控 发 动机 燃油 喷射 系统 中 的 傅 速 旁 通 阀 是 ( ) 系统 的 组 成 部 分 。 
A. 供 气 B. 供 油 C. 控制 р. 空调 

68. 电 控 燃油 喷射 系统 能 实现 ( ) 的 高 精度 控制 。 

А. БЭ В. 点 火 高 压 С. 负荷 D. 转速 

69. 电 控 燃油 喷射 发 动机 严禁 在 运转 时 ,将 ( ) 从 电路 中 断 开 。 
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А. 蓄电池 В. 传 感 顺 С. 点 火线 圈 р. 电动 汽油 泵 
70. 用 ( ” ”) 检查 电 控 燃油 发 动机 各 饶 是 否 工作 。 

А. АЛ В. МИ С 模拟 式 万 用 表 р. МИЛА 
71. 用 汽车 万 用 表 测 量 发 动机 转速 ， 红 表笔 应 连 ( 。” ”) ， 黑 表笔 搭 铁 。 




















А. 点 火线 圈 负 接线 柱 В. 点 火线 圈 正 接线 柱 
С. 转速 传 感 央 р. 分 电器 中 央 高 压 线 
72. 配备 测试 卡 的 诊断 仪 ， 测 试 不 同 的 车 时 ， 应 选用 ( ) 的 测试 卡 。 
А. 故障 诊断 B. 相同 C. 不 同 尺寸 D. 不 同型 号 


73. 打开 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 点 火 开关 ， 用 数字 式 万 用 表 的 ( ) 档 测 
量 点 火 控制 器 端子 的 电压 ， 可 检查 点 火 控制 器 的 故障 。 











A. 欧姆 B. 直流 电压 С. ЖЖ р. 交流 电压 
74. 不 属于 混合 气 过 浓 的 原因 的 是 ( Ха 

А. 空气 滤 清 器 堵塞 В. ЗЕВС ЭЕ 

С. 油 压 过 高 р. 汽油 泵 磨损 











75. 电 控 发 动机 燃油 泵 工作 电压 检测 时 ，( ) 、 燃 油泵 熔 丝 、 燃 油 滤 清 器 和 
燃油 泵 继电器 均 应 正常 。 

А. аж B. 点 火线 圈 电 压 С 发 电机 电压 р. 燃油 泵 

76. 二 级 维护 前 检测 桑塔纳 LX 型 轿车 ， 轮 胎 气 压 应 符合 规定 ， 前 轮 ( ) 
kPa， 后 轮 190kPa， 车 轮 动 不 平 衡量 为 零 。 

А. 180 В. 200 С. 300 р. 400 

77. 变速 器 挂 信 传动 比 大 于 1 КАН, АЗС ( ) 。 

А. 减速 增 扭 В. 增 扭 升 速 С. 增 速 增 扭 р. 减速 减 扭 

78. 变速 吉 竣 工 验收 时 ， 应 进行 ( ) 试验 。 

А. НИЯ В. 无 负荷 С. 热 磨合 D. 无 负荷 和 有 负荷 

79. 进行 自动 变速 器 ( ) 时 ， 时 间 不 得 超过 5, 

А. 油 压 试验 B. 失速 试验 С. БР р. 手动 试验 

80. 根据 《汽车 驱动 桥 修 理 技 术 条 件 》 技 术 要 求 ， 主 、 从 动 锥 齿轮 接触 痕迹 的 
长 不 小 于 此 长 的 ( )% 。 



































A. 50 В. 60 С. 70 р. 75 
81. 前 驱动 轿车 的 半 轴 上 均 安 装 (  ) ЛЕ, 
A. 普通 В. 十 字 轴 С. 准 等 速 D. 等 速 


82. 根据 《汽车 驱动 桥 修 理 技术 条 件 》 技 术 要 求 ， 驱 动 桥 钢板 弹簧 座 ( ) 
减少 不 大 于 2. Отто 
A. 长 度 В. 宽度 C. 厚度 р, 粗糙 度 
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83. 当 传 动 轴 中 间 支 承 的 轴 向 间隙 大 于 ( ) mm 时 ， 应 解体 中 间 支 承 
总 成 。 

A. 0.1 B. 0.3 C. 0.5 D. 0.7 

84. 当 作 用 力 很 容易 地 由 方向 盘 经 转 癌 絮 传 到 转向 摇 辟 ， 而 转向 摇 臂 所 受 路 面 
冲击 也 比较 容易 地 经 转向 器 传 到 方向 盘 ， 这 种 转向 器 被 称 为 ( ) 转向 器 。 

А. 可 逆 式 В. 不 可 道 式 С. ЖИ" р. 齿轮 条 式 

85. 国家 检验 标准 规定 最 高 车 速 小 于 100km / В 的 汽车 方向 盘 向 左 向 右 的 自由 
转角 不 得 大 于 ( 16 





А. 30° В. 40° С. 15° р. 35° 
86. 汽车 的 装配 基体 是 ( р 

А. 车 架 В. 车 身 C. 车 轮 D. 车 梁 
87. 桑塔纳 2000 型 轿车 前 悬 架 采用 ( 2% 

А. ХХ В. 撑 杆 式 С. 拖 动 辟 式 р. 非 独 立 式 


88. 拆 下 减 振 器 ， 双 手紧 握 减 振 需 两 端 ， 绥 缓 拉 伸 和 压缩 ， 感 觉 阻力 变化 。 甲 
说 : 若 快速 拉 伸 和 压缩 ， 阻 力 明 显 减 小 ， 说 明 减 振 器 减 振 性 能 良好 。 乙 说 : 若 快速 
拉 伸 和 压缩 ， 阻 力 依然 如 故 ， 说 明 减 振 顺 减 振 性 能 已 损坏 。 说 法 正确 的 

















是 ( у 
А.Н В; 乙 С. 两 者 都 正确 Рр. 两 者 都 不 正确 
89. 东风 EQ1092 型 汽车 的 前 束 值 为 ( ) мп, 
A.3~5 B.1~5 C.5~6 D.4~6 


90. 真空 增 压制 动 传动 装置 比 液压 制 动 机 构 多 装 了 一 套 真 空 增 压 系 统 ，( ) 





不 是 真空 增 压 系 统 的 组 成 部 分 。 
A. 加 力气 室 В. #8808 С. ЗЕ р, Ей 
91. ( ) 的 作用 是 使 储 气 简 的 气压 保持 在 规定 范围 内 ， 以 减 小 发 动机 的 功 
А. НЯ В. АНЯ С. ВЯ р, 调 压 器 
92. 当主 、 挂 车 因 故 脱 挂 时 ,挂车 ( ) 。 
A. 不 制 动 В. 自行 制 动 C. 停车 D. 制 动 力 减 小 





93. 在 ( ) 中 ， 空 气 助力 气 室 制 动 时 产生 的 推力 ， 也 同 踏板 力 一 样 直接 作 
用 在 制 动 主 包 活塞 推 村 上。 

А. 真空 助力 器 В. ЖЭЛ С. 空气 增 压 器 。 D. 空气 助力 央 

94. 关于 液压 制 动 传动 装置 ， 甲 说 液压 制 动 传动 装置 有 增 压 式 。 乙 说 液压 制 动 
传动 装置 有 助力 式 。 你 认为 以 上 观点 ( ) 。 

А. 甲 正确 В. 乙 正确 С. 甲乙 都 正确 Рр. 甲乙 都 不 正确 
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95. 制 动 鼓 失 凤 ， 将 不 能 导致 ( ) 。 








А. 车 辆 行驶 跑 偏 、B. 无 制 动 С. 制 动 时 间 变 长 ”D. 制 动 距 离 变 长 

96. 用 游标 卡尺 分 别 测量 制 动 足 支承 销 与 衬 套 ,其 配合 间隙 不 应 超过 
( ань 

А. 0.30 В. 0.25 С. 0.35 р. 0. 40 

97. РНЕ К-К ХЕ, АЛ ЕЕ АЛААР (0) шт, 
衬 片 厚度 应 不 小 于 9mm。 

А. 0.20 В. 0.30 С. 0.40 р. 0. 80 


98. АВЗ 制 动 防 抱 死 装置 制 动 时 使 车 轮 既 深 动 又 滑动 ， 以 深 为 主 ， 滑 移 率 控制 
在 ( ) 的 状态 。 

А. 10% -25% В. 0% ~15% С. 20% -30% Р. 5% ~ 15% 

99. 制 动 钳 体 缸 简 圆 柱 度 误 差 应 不 大 于 (00) mm。 





A. 0.01 В. 0.02 С. 0.03 р. 0. 04 
100. 解放 CA1092 型 汽车 采用 的 是 ( ) 驻 车 制动器 。 
А. 145 В. 鼓 式 С. 带 式 р. 后 轮 
101. 离合 器 从 动 盘 钢 片 破裂 造成 ( ) ЯМ, 
А. 离合 器 В. 变速 器 С. 驱动 桥 р. 万 向 传动 轴 
102. 当 传动 轴 严 重 止 陷 ， 会 导致 汽车 在 高 速 行 驶 中 ( 18 
БАГ! В. 振动 С. АНЖУ Рр. 车 速 不 稳 
103. 汽车 行驶 时 ， 变 换 车 速 ， 如 出 现 “ 味 啦 、 味 啦 ” 的 撞击 声 ， 多 半 
是 ( 18 
А. 轴承 磨损 松 旷 В. 传动 轴 排 列 破坏 
С. 螺栓 松动 р. 万 向 节 轴 承 壳 压 得 过 紧 
104. 当 汽 车 ( ) 时 有 异 啊 ， 应 检查 齿轮 的 配合 间 院 和 路 合 间 陀 是 否 合适 
A. 加 速 B. 减速 C. 起 步 р. 上 、 下 坡 


105. 关于 转向 沉重 的 原因 ， 甲 说 : 转向 器 转向 轴 弯 曲 或 管 柱 凹 首相 互 摩擦 就 
是 转向 沉重 的 原因 。 乙 说 : 转向 器 播 臂 与 衬 套间 隙 过 小 是 其 原因 之 一 。 丙 说 : 转向 
梯形 横 、 直 拉杆 球 头 配 合 间隙 过 小 是 其 中 原因 之 一 。 说 法 正确 的 是 ( Ха 

А. 甲 和 乙 B， 乙 和 两 С. 两 和 甲 D. 均 错 

106. 关于 行驶 跑 偏 的 原因 ， 甲 说 : 两 前 轮胎 气压 差 过 小 或 磨损 程度 不 一 致 只 
是 行驶 跑 偏 的 原因 。 乙 说 : 前 桥 变 形 是 其 中 原因 之 一 。 丙 说 : 前 轮 前 束 过 大 或 过 小 
是 其 中 原因 之 一 。 说 法 不 正确 的 是 ( Ї4 

А.Н В. 4. С. Я р. 均 对 

107. 关于 引起 低速 打 摆 现象 的 主要 原因 ， 甲 说 : 前 束 过 大 、 车 轮 外 倾角 、 主 
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销 后 倾角 变 小 就 是 打 摆 现象 的 主要 原因 。 乙 说 : 转向 器 路 合 间隙 过 大 是 其 中 原因 之 
一 。 丙 说 : 转向 节 主 销 与 衬 套 间隙 过 大 是 其 中 原因 之 一 。 说 法 正确 的 是 (  ). 


А. 甲 和 乙 B. 乙 和 丙 С. 两 和 甲 р. БА 
108. ( ) 是 动力 转向 液压 助力 系统 引起 的 转向 沉重 的 原因 。 
A. 油 液 脏 В. 缺 液 压 油 或 滤 油 器 堵塞 
































С. 分 配 阀 反作用 弹 钼 过 软 或 损坏 D. 流量 控制 阀 被 卡 住 

109. 关于 装备 动力 转向 系统 的 汽车 方向 发 球 或 跑 偏 的 原因 ， 甲 说 : РОЯ 
作用 弹簧 过 软 或 损坏 就 是 方向 发 对 或 跑 偏 的 根本 原因 。 乙 说 : 流量 控制 阀 被 卡 住 是 
其 中 之 一 。 丙 说 : 阀 体 与 阀 体 台阶 位 置 偏 移 使 滑 阀 不 在 中 间 位 置 是 其 中 之 一 。 说 法 
正确 的 是 ( 14 

А. 甲 和 乙 B， 乙 和 丙 С. 两 和 甲 р. 均 错 

110. 关于 汽车 动力 转向 左右 转向 力 不 一 致 的 原因 ， 甲 说 ; 7 П ОН 25 
中 间 位 置 只 是 转向 左右 转向 力 不 一 致 的 原因 。 乙 说 : 分 配 阀 的 滑 阀 虽 在 中 间 位 置 但 
与 阀 体 台阶 的 间隙 大 小 不 一 致 是 其 中 之 一 。 丙 说 : 滑 阀 内 有 脏 物 阻 滞 是 其 中 之 一 。 
说 法 正确 的 是 ( е 

А. 甲 和 乙 B， 乙 和 丙 С. 两 和 甲 D. 均 错 

111. ( ) 是 悬 架 系 统 损坏 引起 的 常见 故障 。 

А. 车 身 抖动 В. 车 身 倾斜 C. 后 桥 异 响 D. 前 桥 异 响 

112. 关于 车 身 倾斜 的 原因 ， 甲 说 : 单 侧 悬 架 弹 簧 弹力 不 足 是 其 中 之 一 。 乙 说 
轮胎 气压 不 平衡 只 是 引起 上 述 故 障 的 原因 。 丙 说 : 减 振 器 损坏 是 其 中 之 一 。 说 法 正 
确 的 是 ( 2 

А. 甲 和 乙 B， 乙 和 丙 С. 两 和 甲 D. 均 错 

113. 关于 汽车 行驶 中 有 撞击 声 或 异 响 的 原因 ， 甲 说 : 减 振 器 损坏 是 其 中 之 一 。 
乙 说 : 弹簧 折断 是 其 中 之 一 。 丙 说 : 单 侧 悬 架 弹 簧 弹力 不 足 是 其 中 之 一 。 说 法 正确 
的 是 ( 18 

А. 甲 和 乙 B， 乙 和 丙 С. 两 和 甲 D. 均 错 

114. 关于 汽车 行驶 跑 偏 的 原因 ， 甲 说 : 车 架 变形 只 是 行驶 跑 偏 的 直接 原因 。 
乙 说 : 前 其 架 移 位 是 其 中 之 一 。 丙 说 : 单 侧 甚 架 弹 得 弹力 不 足 是 其 中 之 一 。 说 法 正 
确 的 是 ( т 

А. 甲 和 乙 B， 乙 和 丙 С. ИН р. 均 错 

115. 关于 制 动 跑 偏 、 甩 尾 的 原因 ， 甲 说 : 车 架 变 形 是 制 动 跑 偏 、 甩 尾 的 原因 。 
乙 说 ; 单 侧 基 架 弹 簧 弹力 不 足 是 其 中 之 一 。 丙 说 :; ПЕ ЛЖ ЕН 
一 。 说 法 正确 的 是 ( ув 

А. 甲 和 乙 B， 乙 和 丙 С. 两 和 甲 D. 均 错 
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116. ( ) 是 轮胎 异常 磨损 的 原因 。 


А. 减 振 顺 性 能 减弱 B. 连接 销 松动 

С. ЖИН р, 单 侧 悬 架 弹 簧 弹力 不 足 
117. ( ) 是 无 气压 引起 气压 制 动 失效 的 原因 。 

А. 车 轮 制 动 右 失效 В. 19] 57 ЭРЛЭГ 
С. я ЛА т р. АИТ 


118. ( ) 是 液压 制 动 系统 卡 死 的 原因 。 

A. 液压 制 动 系统 中 有 空气 

В. 总 泵 旁 通 孔 或 回 油 孔 堵塞 

С. 总 泵 皮 碗 、 密 封 胶 圈 老化 、 发 胀 或 翻转 

D. 制 动 蹄 片 磨损 过 量 

119. 当 汽 车 在 行驶 中 后 桥 出 现 连 续 的 “ 喇 堪 ”声响 ， 和 车速 加 快 声响 也 加 大 ， 
滑行 时 稍 有 减弱 ,说 明 ( ) 。 


























А. 主 从 动 锥 齿轮 吗 合 间隙 过 小 В. 主 从 动 锥 齿轮 路 合 间隙 过 大 
С. 主 从 动 锥 齿轮 路 合 轮 齿 折断 р, 半 轴 花 键 损坏 

120. 汽车 气压 制 动 时 有 “ 吓 吓 ”有 蜡 响 或 车 身 发 抖 应 (  )。 

А. ЗУ, ВИНЫ В. У А Ы 59у 5с 

С. 检查 制 动 气 室 р, Я 


121, ЖЖА ( ) №, 

А. 无 触 点 电子 点 火 系 是 以 触 点 形式 来 控制 电路 的 开关 

В. 无 触 点 电子 点 火 系 是 以 无 触 点 形式 来 控制 电路 的 开关 

С. 触 点 式 电子 点 火 系 是 以 触 点 形式 来 控制 电路 的 开关 

D. 触 点 式 电子 点 火 系 是 以 触 点 形式 来 控制 电路 的 开通 

122. 进行 汽车 二 级 维护 前 ， 检 查 发 动机 的 转速 为 800r/min 时 ， 点 火电 压 应 为 
(0) 

А. 2 ~4kV В. 4 -6КУ С. 6 -8КУ р. 8 ~10kV 

123. ИЖЕ А9050), ЖИ ЕЛЕ ЖАР (О) У, 

А. 6 В. 8 С. 10 р, 12 

124. ЭЗИ 8) ЯС ЭГ ЗС ТЕЗА А, ЕЖИК ЈАЈА (=) МРа, Ж 
后 用 讽 素 灯 检 漏 仪 检 汤 。 






































A. 0.15 B. 0.25 C. 0.35 D. 0.45 
125. 一 般 夏 季 行 驶 (0) 天 ,应 检查 电解 液 的 液 面 高 度 。 
A. 5-6 В. 10-12 С. 12-14 р, 14-14 





126. 在 充电 完成 2h 后 测量 电解 液 相对 密度 ， 若 不 符合 要 求 ， 可 用 ( ) 
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(过 高 时 ) 或 相对 密度 为 1. 4 的 稀 硫酸 (过 低 时 调整 。 





А. 蒸馏 水 В. ЭРЖ C. 河水 р. 雪 水 
127. 为 确保 安全 ， 更 换 点 火 模块 前 应 采取 的 措施 是 ( ) 。 

А. 拆 下 蓄电池 负极 导线 В. 拆 下 蓄电池 正极 导线 
С. 拆 下 蓄电池 D. 关闭 点 火 开 关 


128. 爆 振 传感器 安装 在 ( ) 。 

А. = Е В. 油 底 过 上 С. 离合 器 上 р, 变速 器 上 

129. 汽车 起 动机 电磁 开关 将 起 动机 主 电路 接 通 后 ， 活 动 铁心 靠 ( ) 线圈 
产生 的 电磁 力 保 持 在 吸 合 位 置 上 。 














А. ЖА В. 保持 С. 吸 合 和 保持 D. 以 上 都 不 是 
130. 发 电机 转子 端 际 应 不 大 于 ( ) ма, 
А. 0.10 В. 0.20 С. 0.25 р. 0.30 


131. 在 汽车 制冷 循环 系统 中 ， 被 吸入 压缩 机 的 制冷 剂 是 ( ) 状态 。 

A. 低压 液体 В. 高 压 液 体 C. 低压 气体 р. 固体 

132. 在 汽车 空调 系统 中 ，( ) 将 系统 的 低压 侧 与 高 压 侧 分 隔 开 。 

А. 空调 压缩 机 В. РА С. ЖЖ р, 冷凝 器 

133. 关于 冷凝 器 检修 ， 甲 说 如 果 仅 是 外 表 积 污 ， ЕН ЗЕ, У 
水 清洗 。 乙 说 用 压缩 空气 吹 ， 同 时 注意 不 要 损伤 冷凝 器 散热 片 。 以 上 观点 ( ) 。 

А. 甲 正确 В. 乙 正确 С. 甲乙 都 正确 Рр. 甲乙 都 不 正确 

134. 关于 蒸发 器 检修 ， 甲 说 应 清洁 排泄 管 路 ， 并 清除 积聚 底板 的 水 分 。 乙 说 
如 属 泄漏 ， 应 对 泄漏 处 进行 焊 补 。 以 上 观点 ( Р 

А. 甲 正确 В. 乙 正 确 С. 甲乙 都 正确 。 D. 甲乙 都 不 正确 

135. 关于 调整 膨胀 阀 调 节 螺 和 钉 ， 甲 说 顺 时 针 方 向 拧 ， 内 弹 纂 减弱 ， 开 度 增 大 ， 
反之 ， 开 度 减 小 。 乙 说 拧 一 回 ， 温 度 变 化 1 ,一 般 在 1/2 ~1 圈 范 围 内 微调 ， 切 
尽 乱 拧 。 以 上 观点 ( ) 。 

















А. 甲 正确 B. 乙 正 确 C. 甲乙 都 正确 D. 甲乙 都 不 正确 
136. ( ) 在 汽车 制冷 系统 中 冷却 吸 热 、 冷 凝 放 热 起 着 极其 重要 的 作用 。 
A. 制冷 剂 B. 冷凝 剂 С. 化 学 试剂 D. 冷却 液 


137. 关于 汽车 电流 表 检 修 ， 甲 说 不 同型 号 的 发 电机 应 配 用 不 同 量程 的 电流 表 ， 
乙 说 电流 表 应 串联 在 著 电 池 和 发 电机 之 间 且 接线 时 极 性 不 可 接 错 。 以 上 观 
点 ( 18 

А. 甲 正确 В. СЛЕ C. 甲乙 都 正确 D. 甲乙 都 不 正确 

138. 关于 电压 表 检 修 ， 甲 说 电压 表 用 来 指示 发 电机 和 蓄电池 的 端 电压 ; 乙 说 
电热 式 电 压 表 结构 简单 ， 在 接 通 或 切断 电源 时 ， 指 针 摆 动 较 迟 绥 ， 要 待 指针 指示 稳 
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定 后 才 可 读数 。 以 上 观点 ( ) 。 

А. 甲 正确 В. 乙 正确 С. 甲乙 都 正确 Рр. 甲乙 都 不 正确 

139. 关于 燃油 表 检 修 ， 甲 说 在 安装 传 感 右 时 ， 与 油箱 搭 铁 必 须 恨 好 ; 乙 说 传 
感 带 的 电阻 末端 必须 搭 铁 ， 这 样 可 以 避免 因 滑 片 与 电阻 接触 不 良 时 产生 火花 而 引起 
火灾 。 以 上 观点 ( ) 。 

А. 甲 正确 В. 乙 正确 С. 甲乙 都 正确 Рр. 甲乙 都 不 正确 

140. 关于 车 速 里 程 表 检 修 ， 甲 说 磁感应 式 车 速 里 程 表 的 结构 中 没有 电路 连接 ; 
乙 说 磁感应 式 车 速 里 程 表 由 汽车 的 变速 器 软 轴 驱 动 仪 表 的 主动 轴 。 以 上 观 
点 ( Ја 

А. 甲 正确 В. 乙 正 确 С. 甲乙 都 正确 。 D. 甲乙 都 不 正确 

141. 关于 充电 电流 不 稳 故 障 的 症状 ， 甲 说 充电 电流 不 稳 的 症状 是 发 动机 在 中 
速 以 上 运转 ， 电 流 表 指 示 充 电 电流 忽 大 忽 小 ; 乙 说 充电 电流 不 稳 的 症状 是 发 动机 在 
中 速 以 上 运转 ， 充 电 指示 灯 忽 明 忽 上 暗 。 以 上 观点 ( ) 。 

А. 甲 正确 В. 乙 正 确 С. 甲乙 都 正确 。 D. 甲乙 都 不 正确 

142. 关于 起 动机 运转 无 力 故 障 的 症状 ， 甲 说 起 动机 运转 无 力 的 症状 是 起 动机 
运转 绥 慢 无 力 ， 不 能 带动 发 动机 正常 运转 ; 乙 说 起 动机 运转 无 力 的 症状 是 接 通 起 动 
开关 ， 起 动机 只 是 “ 味 噶 ”一 声响 ， 而 不 转动 。 以 上 观点 ( Эн 

А. 甲 正确 В. 乙 正 确 С. 甲乙 都 正确 。 D. 甲乙 都 不 正确 

143. 关于 火花 塞 间歇 性 跳 火 故障 的 原因 ， 甲 说 火花 塞 间 歇 性 跳 火 的 原因 是 点 
火 顺 序 不 对 ; 乙 说 火花 塞 间 坎 性 跳 火 的 原因 是 点 火电 压 不 足 。 以 上 观点 ( ) 。 

А. 甲 正确 В. 乙 正 确 С. 甲乙 都 正确 ОНОЛ ЛЕ 

144. 关于 高 压 无 火 故 障 ， 甲 说 高 压 无 火 故 障 的 原因 可 能 是 分 火 头 漏电 ; 乙 说 
高 压 无 火 故 障 的 原因 可 能 是 分 电气 盖 漏 电 。 以 上 观点 ( JS 

А. 甲 正确 В. 乙 正确 С. 甲乙 都 正确 Рр. 甲乙 都 不 正确 

145. 关于 低速 断 火 故 障 ， 甲 说 低速 断 火 故 障 的 原因 可 能 是 火花 塞 间 辽 过 小 ; 
乙 说 低速 断 火 故障 的 原因 可 能 是 电容 器 工作 不 良 。 以 上 观点 ( ) 。 




















А. 甲 正确 В. 2ЛАЕ С. 甲乙 都 正确 Рр. 甲乙 都 不 正确 
146. ( ) 可 导致 发 电机 异 响 。 

А. 转子 与 定子 之 间 碰 擦 В. 电 刷 过 短 

С. 定子 短路 р. 转子 短路 


147. 关于 起 动机 不 能 与 飞轮 结合 故障 ， 甲 说 原因 主要 在 起 动机 的 操纵 部 分 ; 
乙 说 原因 主要 在 主 回路 接触 盘 的 行程 过 小 。 以 上 观点 ( Л 

А. 甲 正确 В. 乙 正确 С. 甲乙 都 正确 Рр. 甲乙 都 不 正确 

148. 关于 喇叭 不 响 故 障 ， 甲 说 喇叭 不 响 故障 的 原因 可 能 是 喇叭 线圈 烧 坏 ; ©, 
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说 喇叭 不 响 故 障 的 原因 可 能 是 喇叭 电源 线路 短路 。 以 上 观点 ( ) 。 

А. 甲 正确 В. 乙 正确 С. 甲乙 都 正确 Рр. 甲乙 都 不 正确 

149. 关于 喇叭 声响 不 正常 故障 ， 甲 说 喇叭 声响 不 正常 故障 的 原因 可 能 是 喇叭 
线圈 烧 坏 ; 乙 说 喇叭 声响 不 正常 故障 的 原因 可 能 是 蕃 电池 存 电 不 足 。 以 上 观点 
( Је 

А. 甲 正确 В. 乙 正确 С. 甲乙 都 正确 Рр. 甲乙 都 不 正确 

150. 关于 喇叭 触 点 经 常 烧 坏 故障 ， 甲 说 喇叭 触 点 经 常 烧 坏 故障 的 原因 可 能 是 
电容 断路 ; 乙 说 喇叭 触 点 经 常 烧 坏 故 障 的 原因 可 能 是 电容 量 过 小 。 以 上 观 
点 ( )a 

A. 甲 正确 В. 乙 正 确 С. 甲乙 都 正确 。 D. 甲乙 都 不 正确 

151. 关于 喇叭 长 鸣 故 障 ， 甲 说 喇叭 长 鸣 故 障 的 原因 可 能 是 喇叭 继电器 触 点 烧结 ; 
乙 说 喇叭 长 鸣 故 障 的 原因 可 能 是 喇叭 继电器 触 点 弹 钼 片 弹 力 过 弱 。 以 上 观点 (  ). 

A. 甲 正确 В. 乙 正 确 С. 甲乙 都 正确 。 D. 甲乙 都 不 正确 

152. 关于 空调 压缩 机 不 运转 故障 ， 甲 说 空调 压缩 机 不 运转 故障 的 原因 可 能 是 
空调 熔断 丝 熔 断 ; 乙 说 空调 压缩 机 不 运转 故障 的 原因 可 能 是 电源 线路 断路 。 以 上 观 
点 ( ke 

A. 甲 正确 В. 乙 正 确 С. 甲乙 都 正确 。 D. 甲乙 都 不 正确 

153. 关于 空调 压缩 机 不 停 转 故障 ， 甲 说 空调 压缩 机 不 停 转 故障 的 原因 可 能 是 
空调 继电器 故障 ; 乙 说 空调 压缩 机 不 停 转 故障 的 原因 可 能 是 空调 开关 故障 。 以 上 观 
点 ( 入 

А. 甲 正确 В. 乙 正 确 С. 甲乙 都 正确 。 D. 甲乙 都 不 正确 

154. 冷却 水 温 正常 时 ， 水 温 过 高 警告 灯 报警 开关 的 双 金 属 片 几 乎 不 变形 ， 触 
点 ( ) ， 和 警告 灯 ( js 

А. 分 开 , Я В 29, Я C. МА, ЖЕ р. ИА, 56 

155. 当 机 油 压力 低 于 ( ) MPa 以 上 时 ， 机 油 压 力 过 低 警 告 灯 报 警 开 关 触 
点 财 合 ， 和 警告 灯亮 。 

А. 0.03-0.15 В. 0.15-0.30 С. 0.30-0.45 Р. 0.45 -0. 60 

156. ( ) 导致 所 有 车 门 锁 都 不 能 工作 。 
































А. 电源 故障 В. 左 侧 电 动车 门 锁 电路 断路 
C. 右 侧 电动 车 门 锁 故障 D. 左 侧 后 电动 车 门 锁 故障 


157. ( ) 不 能 导致 驾驶 员 侧 电动 车 门 锁 不 能 开局 。 

А. НИЕ В. 开关 故障 С. НЫ р. КОХЛ ЭЛ 
158. (2) ЕИН НЭГ УВЕ ЭЕ. 

А. НИЕ В. 开关 故障 С. АЖЫ р, 点 火 开关 故障 
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159. ( ) 导致 不 能 用 多 驶 员 侧 车 门 锁 按 钮 锁定 两 房车 门 。 


А. ган сре В. 驾驶 员 侧 开关 故障 
С. 乘客 侧 开关 故障 р. 导线 断路 故障 


160. 气 制 动 式 汽车 ， 制 动 跑 偏 的 原因 是 ( 38 

А. 前 左右 轮 制 动 力矩 差 大 于 15% В. ЭНН Л 

С. ЭШ ГЖ р. 1 211 
得 分 
评分 人 

二 、 判 断 题 (将 判断 结果 填 人 括号 中 ， 正 确 的 填 “MV”， 错 误 的 填 “x”。 每 
题 0.5 分 ， 满 分 20 分 ) 











161. 液压 传动 是 以 液体 作为 传动 介质 。 ( ) 
162. 在 液压 传动 过 程 中 ， 换 向 立 属 于 方向 控制 阀 。 ( ) 
163. 对 于 EQ1092F 型 汽车 ， 发 动机 转速 为 8001/min、 人 气门 间 际 为 0. 25mm 时 ， 
排 气门 滞后 角 为 10. 5°。 ( ) 
164. 汽车 发 动机 电气 性 能 测试 仪 用 于 测量 进 气 歧 管 的 真空 度 。 ( ) 
165. 日 常 维护 由 维修 企业 进行 ， 以 检查 、 调 整 为 中 心 内 容 。 ( ) 
166. 连 杆 轴承 应 与 轴承 座 及 轴承 盖 密 合 ， 凸 点 完好 ,轴瓦 两 端的 挤 压 高 度 值 
不 小 于 0.03mm。 ( ) 
167. 形状 公差 和 位 置 公差 简称 为 形 位 偏差 。 ( ) 
168. 发 动机 饶 壁 间 际 过 小 会 导致 连 杆 弯 曲 和 拉 伤 氏 壁 。 ( ) 
169. 气缸 六 主要 变形 的 形式 是 扭曲 。 ( ) 
170. 曲轴 轴 贷 表面 的 烧伤 是 由 于 润滑 油 压 力 不 足 或 轴 有 颈 与 轴承 之 间 间 隙 过 小 
等 原因 造成 的 。 ( ) 


171. ЛЕНЕ ЭЛЭГ САЛАН, ФУЛТЕФЕТ Е. Ч, РАУ 7 
Мн, Дэрэм НЭЭЕ БАРААГ, АУК УГ НЕ г Е. ( ) 
172. 发 动机 液压 挺 柱 因为 能 自动 补偿 气门 间 际 ， 所 以 不 再 需要 人 工 调 整 气 门 








И. ( ) 
173. ЧБ 5 9] — я В, А Е ГАЗЕ, 8 24221 ЭГ 
始 进行 大 循环 。 ( ) 
174. 桑塔纳 2000 型 轿车 采用 了 四 电极 火花 塞 。 ( ) 
175. 检查 并 调整 火花 塞 的 间隙 ， 测 量 时 应 用 塞 尺 。 ( ) 








176. 桑塔纳 2000GLS 型 轿车 ЈУ 型 发 动机 霍 尔 传感器 输出 电压 在 0 ~9V 变化 。 
( ) 


中 级 工 考核 试卷 样 例 (理论 知识 试卷 ) . 199. 





177. 毫 无 着 火 征兆 的 一 般 属 于 发 动机 电路 故障 。 

178. 桑塔纳 发 动机 中 央 高 压 线 ， 电 阻 应 为 2 ~2.8kO。 

179. 发 动机 分 电器 凸轮 磨损 不 均匀 ， 将 使 发 动机 运转 不 稳 。 

180. 汽油 滤 清 器 滤 网 过 脏 ， 阻 力 增 大 ， 阻 碍 进 油 。 

181. 空气 滤 清 器 堵塞 会 导致 发 动机 功率 不 足 。 

182. 随 发 动机 转速 增加 ， 声 音 加 大 是 活塞 销 松 旷 造成 异 响 的 特征 。 
183. 用 烟 度 计 检 查 柴 油 车 时 ， 要 检查 柴油 内 是 否 加 有 消 烟 剂 ， 如 果 没 有 ， 应 
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) 
) 
) 
) 
) 
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予 加 上 。 ( ) 
184. 用 正 时 灯 检 查 发 动机 点 火 提前 角 ， 应 将 正 时 记号 对 正 上 止 点 前 11° ~ 13° 
的 地 方 。 ( ) 
185. 电 控 燃油 喷射 发 动机 燃油 压力 检测 时 ， 关 闭 点 火 开关 ， 将 油 压 表 接 在 供 
油管 和 分 配 管 之 间 。 ( ) 
186. 桑塔纳 LX 型 轿车 方向 盘 自由 转动 量 应 为 15° ~ 30°. ( ) 
187. 行车 制 动 系 的 踏板 自由 行程 越 小 越 好 。 ( ) 
188. 用 脚 施加 于 驻 车 制 动 装置 操纵 装置 上 的 力 ， 对 于 座位 数 大 于 9 的 载 客 汽 
车 应 不 大 于 300N。 ( ) 
189. 液压 行车 制 动 系 在 达到 规定 的 制 动 效 能 时 ， 对 于 座位 数 大 于 9 的 载 客 汽 
车 踏板 行程 应 不 得 超过 100mm。 ( ) 
190. 客车 在 30km/h 的 初速 度 下 采用 应 急 制 动 系统 制 动 时 ， 制 动 距离 要 求 不 大 
于 40m。 ( ) 
191. 制 动 分 泵 的 皮 碗 用 汽油 清洗 。 ( ) 
192. 汽车 气压 制 动 系 的 空气 压缩 机 组 装 后 ， 可 直接 装 车 。 ( ) 
193. 膜 片 弹 得 离合 器 在 分 离 时 ， 膜 片 弹 得 会 产生 反 向 锥 形变 形 ， 使 压 盘 与 从 
动 盘 分 离 。 ( ) 
194. 手动 变速 器 操纵 机 构 没 有 倒 档 锁 紧 装置 。 ( ) 
195. 单 级 主 减 速 器 的 常 哮 合 锥 齿轮 不 使 用 直 齿 齿轮 。 ( ) 
196. 差 速 右 可 保证 两 侧 驱 动 轮 在 任何 道路 条 件 下 均 能 保持 纯 滚动 和 等 角 速 转 
动 。 ( ) 
197. 直 拉 杆 应 无 明显 变形 ， 横 拉杆 的 直线 度 公差 为 1. Smm。 ( ) 
198. 桑塔纳 2000 型 轿车 前 轮 采 用 的 是 浮动 钳 型 盘 式 制动器 。 ( ) 
199. ТН эл АНУ ХУ Л СИ Е ГЭЛЭЭ, НН С ЕЭ ЗЕ РУД 5 77 
别 控制 车 轮 制动器 。 ( ) 


200. 盘 式 制动器 外 廓 尺寸 小 ， 防 泥 沙 和 防水 性 能 好 ， 因 而 得 到 广泛 应 用 。 
( ) 


| т. СНЫ (操作 技能 试卷 ) 


职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 
中 级 汽车 修理 工 操作 技能 考核 准备 通知 单 


一 、 考 场 准备 

1. 操作 场地 应 光线 充足 ， 整 洁 无 干扰 ， 具 有 安全 防火 措施 。 
2. 操作 场地 应 具有 地 沟 和 车 辆 举 升 机 。 

3. 考评 员 与 考生 比例 为 1: 5。 


二 、 车 辆 、 设 备 、 工 量具 、 辅 助 准备 


(一 ) 维护 

1, 桑塔纳 LX 型 轿车 1 辆 。 

2. ЖАТА. 

3. 有 果 扳 手 、 梅 花 扳 手 、 管 子 扳手 、 鲤 鱼 钳 各 1 把 。 

4. 棉纱 若干 。 

(二 ) 修理 

1, ХЭЛ Са ан 1 个 。 

2. 钢 直 尺 、 塞 尺 各 1。 

3. 平台 、 量 杯 、 注 射 器 、 玻 璃 板 各 1。 

(三 ) 故障 诊断 排除 

1, 载 货 汽车 1 辆 ， 并 按 本 模块 故障 设置 要 求 设置 故障 。 
2. 汽车 废气 分 析 仪 、 感 应 式 发 动机 转速 表 、 火 花 塞 套 简 、 塞 尺 各 1 。 
3. 常用 工具 1 套 。 

4. 故障 设置 及 选取 原则 如 下 : 



































ГЭЭ ИЕ 选取 原则 
1 个 别 气 条 工作 不 良 
2 АННАН 

и 在 所 列 故障 设置 中 任 选 两 项 
3 气门 间隙 过 大 或 过 小 
4 БЭ 
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职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 
中 级 汽车 修理 工 操作 技能 考核 试卷 


考生 姓名 准 考证 号 : 工作 单位 : 
一 、 说 明 


(1) 本 试卷 的 编制 命题 是 从 实际 出 发 ， 以 可 行 性 、 技 术 性 和 通用 性 为 原则 。 

(2) 本 试卷 依据 《中 华人 民 共 和 国 职业 技能 鉴定 规范 》 编 制 。 

(3) 本 试卷 适用 于 考核 中 级 汽车 修理 工 。 

(4) 本 试卷 无 地 域 限制 。 

(5) 本 试卷 含 维护 、 修 理 、 故 障 诊断 与 排除 试题 各 一 道 。 

(6) 维护 试题 配 分 25 分 ， 修 理 试题 配 分 为 35 7), 故障 诊 断 与 排除 试题 配 分 
为 40 分 , 试卷 满分 为 100 分 。 





二 、 试 题 
(一 ) 维护 
桑塔纳 LX 型 轿车 前 轮 前 束 的 检查 与 调整 
考核 要 求 : 
(1) 按 正确 的 操作 规程 检查 前 轮 前 束 。 
(2) 调整 前 轮 前 束 ， 使 之 符合 技术 标准 。 
考核 时 间 : 30min。 





(二 ) 修理 
气缸 盖 的 检修 
考核 要 求 : 


(1) 检查 饶 盖 各 平面 的 平面 度 、 燃 烧 室 容积 。 
(2) 口述 各 平面 和 燃烧 室 修理 的 方法 和 技术 标准 。 
考核 时 间 : 30min。 
(三 ) 故障 诊断 与 排除 
东风 ЕО1092 型 载 货 汽 车 发 动机 人 龟 速 不 稳 的 故障 诊断 与 排除 
考核 要 求 : 
(1) 根据 发 动机 念 速 不 稳 的 故障 现象 找 出 故障 部 位 。 
(2) 排除 发 动机 念 速 不 稳 的 故障 。 
考核 时 间 : 50min。 
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职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 
中 级 汽车 修理 工 操作 技能 考核 评分 记录 表 








































































































































































































考生 姓名 : 准 考证 号 : 工作 单位 : 
(一 ) 维护 
桑塔纳 LX 型 轿车 前 轮 前 束 的 检查 与 调整 
评分 评分 
序号 | 作业 项 目 考核 内 容 配 分 2 "7 | 扣 分 | 得 分 
标准 记录 
千 每 一 前 轮轴 线 的 胎 心 
Н т 
做 记号 
1 检查 
测量 方法 不 正确 扣 6 分 
测量 前 轮 前 束 值 6 
测量 结果 不 正确 扣 2 分 
调整 方法 不 正确 扣 6 分 
调整 前 轮 前 束 10 
调整 结果 不 正确 扣 2 分 
2 调整 
调整 完毕 ， 再 次 检查 前 轮 前 | 。 检查 方法 个 正确 扣 5 分 
ЯВ 检查 结果 不 正确 扣 2 分 
遵守 安全 操作 规程 ， 正 确 使 тттэгт" 
тан, везан 2 每 项 扣 1 分 ， 扣 完 为 目 
‚ | зах хан ын 
1 明生 产 、 
安全 用 电 ， 防 火 ， 无 人 身 、 因 违规 操作 发 生 重 大 人 身 
设备 事故 和 设备 事故 ， 此 题 按 0 分 计 
4 分 数 合 计 25 
技术 标准 : 前 轮 前 束 为 -3~ – ют, 
评分 人 : 年 Я Н 核 分 人 : 年 月 日 
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职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 
中 级 汽车 修理 工 操作 技能 考核 评分 记录 表 
考生 姓名 : 准 考证 号 : 工作 单位 : 
(二 ) 修理 
发 动机 气缸 盖 的 检修 
序 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 ын 309) | 得 分 
14050 ЕЭ 检验 方法 不 正确 扣 5 分 
| 丛 验 气缸 盖 下 | 平面 度 1 检验 结果 不 正确 扣 2 分 
平面 的 平面 度 检验 气缸 盖 侧 平面 的 检验 方法 不 正确 扣 5 分 
平面 度 检验 结果 不 正确 扣 2 分 
‚ | бичин 平面 及 侧 平 面 的 。 修理 方法 不 正确 扣 3 分 
合 面 (口述 ) | 技术 要 求 叙述 错误 扣 3 分 
检查 方法 不 正确 扣 3 分 
燃烧 室 容积 的 检查 
。 | 检查 调整 燃烧 Е 检查 结果 不 正确 扣 2 分 
事 容积 燃烧 室 容积 的 调整 调整 方法 不 正确 扣 2 分 
(口述 ) 技术 要 求 叙 述 错误 扣 3 分 
遵守 安全 操作 规程 ， 
正确 使 用 工 量具 ,操作 4 | 每 项 扣 1 分 ， 扣 完 为 止 
4 | 安全 文明 生产 | 现场 整洁 
安全 用 电 ， 防 火 , 无 因 违 规 操作 发 生 重大 人 身 
人 身 、 设 备 事故 设备 事故 ， 此 题 按 0 分 计 
5 分 数 合计 35 
技术 标准 : 
І. 结合 面 的 平面 度 不 大 于 0. 10mm。 
2. 修理 后 燃烧 室 容积 不 小 于 公称 的 95% 。 
3. 同一 人 台 发 动机 各 和 饶 燃 烧 室 容 积 相 差 不 大 于 平均 值 的 4% 。 
评分 人 : 年 月 日 核 分 人 : 年 月 日 
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职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 
中 级 汽车 修理 工 操作 技能 考核 评分 记录 表 
考生 姓名 ， 准 考证 号 ; 工作 单位 ; 


(三 ) 故障 诊断 与 排除 
东风 ЕО1092 型 载 货 汽车 发 动机 愈 速 不 稳 的 故障 诊断 与 排除 







































































序号 考核 内 容 配 分 评分 标准 а 扣 分 | 得 分 
使 用 错误 扣 4 分 
1 正确 使 用 工作 仪器 4 | 
使 用 不 当 酌情 扣 分 
5 5. : 确定 错误 扣 6 分 
检查 方法 错误 扣 4 分 
3 确定 故障 原因 12 检查 程序 错误 扣 4 分 
判断 原因 错误 扣 4 分 
4 明确 故障 部 位 (口述 ) 4 确定 故障 扣 4 分 
不 能 排除 扣 10 分 

















5 排除 发 动机 僵 速 不 稳 的 故障 | 10 制 一 处 错误 扣 4 分 











不 能 完全 排除 酌情 扣 分 








遵守 安全 操作 规程 ， 正 确 使 


НИ 22% 
量具， 操作 现场 整洁 Шашин 
















































































, 安全 用 电 ， 防 火 ， 无 人 身 、 因 违 规 操作 发 生 重大 人 身 和 设备 事故 ， 
设备 事故 此 题 按 0 分 计 

7 分 数 总 计 40 
技术 标准 : 
1. 发 动机 念 速 值 r/min。 
2. 发 动机 气门 间 际 为 : 
冷 态 : 进 气门 0. 45 ~0. 50mm 排 气门 0. 55 ~ 0. 60mm 
АГ]. 进 气门 0. 20 ~0. 25 тт 排 气门 0.25 ~0. 28mm 


3. 火花 塞 间隙 为 : 0. 60 ~ 0.70mm。 
4. 发 动机 点 火 提 前 角 为 6°。 
5. 发 动机 傅 速 时 ,污染 物 排放 符合 国家 标准 。 
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项 目 НС/ррт 
СО (%) 
四 冲程 二 冲程 
车 别 = 
轻型 车 重型 车 轻型 车 重型 车 轻型 车 重型 车 
1995 年 7 月 1 日 以 前 的 
Бо 3.5 4.0 900 1200 6500 7000 
定型 汽车 
1995 年 7 月 1 日 以 前 的 
| 4.0 4.5 1000 1500 7000 7800 
新 生产 汽车 
1995 年 7 月 1 日 以 前 的 
4.5 5.0 1200 2000 8000 9000 
在 用 汽车 
1995 年 7 月 1 日 起 的 定 
3.0 3.5 600 900 6000 6500 
型 汽车 
1995 年 7 月 1 日 起 的 新 
| 3.5 4.0 700 1000 6500 7000 
生产 汽车 
1995 年 7 月 1 日 起 的 在 
| 4.5 4.5 900 1200 7500 8000 
用 汽车 
ЇЕ: HC 容 程 浓度 值 按 乙 烷 当量 ,1ppm =1 x10-4%。 
评分 人 : 年 月 日 МЛ: Е 月 日 





















































ххх < х х х < ххх х 


答案 部 分 


中 级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 


3. V 
12. х 
21. х 
30.М 
39. х 
48. х 
57. х 
66. М 
75. М 
84. х 
93. х 
102. М 
111. х 


ххх < <ххх 


4. х 

13. М 
22. М 
31. х 

40. М 
49. х 

58. х 

67. х 

76. М 
85. М 
94. х 

103. М 
112. V 
121. V 
130. М 
139. х 
148. М 
157. V 
166. М 
175. 
184. 
193. 
202. х 


ххх 


5. х 
14. М 
23. х 


Е 


хх < х ххх <х 


Т 





答案 部 分 -207- 
二 、 选 择 题 

1.С 2.8 3. D 4.А 5.С 6.8 7. А 8. А 9. С 
10. А П.А 12. А 13. С 14. В 15. В 16. С 17. А 18. В 
19. В 20. В 21.С 22. А 23. С 24. В 25.0 26. С 27. С 
28. А 29.0 30. А 31. С 32. А 33. А 34. В 35. С 36. В 
37. А 38. D 39. С 40. D 41. С 42. В 43. В 44. В 45. О 
46. С 47. С 48. В 49. А 50. В 51.С 52.0 53.8 54.С 
55. В 56. D 57. С 58. С 59. В 60. С 61.0 62.0 63. А 
64. С 65. А 66.0 67. С 68. В 69. А 70. С 71. А 72.0 
73.0 74. В 75. С 76. В 77. С 78. В 79. С 80. А 81. С 
82. С 83. D 84. О 85. В 86. С 87. А 88. В 89. В 90. В 
91. В 92. В 93.7) 94.С 95.0 96. D 97. С 98. В 99. С 
100.В 101.0 102.А 103.А 104. В 105.0 106.С 107.0 108.В 
109.С 10.0 ПІ. А 112.0 113.В 1438 115.C 116.C 17. 
118. А 119.С 120.А 121.А 122.В 123.А 124.А 125.В 126.А 
127. В 128.С 129.0 130.В 131. В 132.А 133.С 134.А 155. 0 
136.С 137. С 138.А 139.А 140.0 141. А 142.А 143.0 144.В 
145.А 146. В 147. В 148.А 149. А 150.А 151.А 152.В 153.В 
154. В 155.В 156.С 157. С 158.С 159.В 160.А 161. А 162.С 
163.0 164. В 165.А 166.С 167. С 168.В 169.В 170. А 171.C 
172.0 173.С 174.С 175.В 176.С 177. В 178.В 179.0 180. А 
181.В 182. А 183.А 184.0 185.В 186.С 187. А 188. А 189. С 
190. С 191. А 192.А 193.А 194. А 1058 196.А 197. А 198. А 
199.A 200.С 201. С 202. В 203.А 204. В 205.А 206.С 207. С 
208. А 209.С 210.В 211.С 212.А 213.0 214.А 215.С 216.В 
217. А 218.В 219.0 220.В 221.С 222.С 223.В 224.C 225.В 
226.А 227.А 228.С 229.А 230.А 231.С 232.С 233.В 234.В 
235.В 236.А 237.А 238.В 239.С 240.В 241.А 2428 243.С 
244. С 245.0 246.В 247.С 248.С 249.А 250.А 251.В 252.А 
253.В 254.С 255.А 256.В 257.С 258.С 259.С 260.В 261.0 
262. А 263.0 264.В 265.В 266.В 267.А 268.0 269.А 270.С 
271.В 272.А 273.0 274.В 275.С 276.В 277.В 278.А 279.С 
280.В 281. В 282.С 283.С 284.0 285.А 286.В 287.0 288.А 
289. А 290.С 201.С 292.В 293.С 294.С 295.В 296.0 297.В 
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298.А 299.С 300.A 301.С 302.А 303.А 304.С 305.В 306.C 
307.2 308.А 309.0 310.С 311.0 312.А 313.0 314.А 315.А 
316. А 317.А 318.0 319.0 320.0 32.А 322.А 323.А 324.А 
325. А 326.А 327.0 328.А 329.А 330.В 331.0 332.А 333. В 
334. А 335.0 336.С 337.А 338.А 339.А 340.А 341. А 342. В 
343. А 344.С 345.0 346.0 347. А 348.В 349.В 350.0 351.А 
352.0 353.С 354.В 355.В 356.С 357.А 358.А 359.А 360.С 
361.В 362.В 363.А 364.0 365.0 366.А 367.А 368.В 369.С 
370. А 371.0 372.А 373.А 374.0 375.А 376.0 377.В 378.C 
379.С 380.A 381. В 382.В 383.C 384.А 385.В 386.А 387.A 
388. А 389.0 390.В 391.0 392.А 393.0 394.А 395.В 396. 
397. А 398.А 399.В 400.А 401. А 402.А 403.А 404.C 405.С 
406.В 407.А 408.А 409.В 410.А 411. В 412.8 413.В 414. А 
415.0 416.С 47.В 418.В 419.С 420.В 4218 422.0 4230 
424. А 425.0 426.А 427.А 428.В 429.С 430.С 431.C 432.А 
433.В 434.А 435.В 436.В 437.А 438.В 439.В 440.С 441. А 
442.0 443.В 444.А 445.В 446.C 447.С 448.А 449.В 450.А 
451.В 452.С 453.В 454.В 455.С 456.С 457.А 458.С 459.А 
460. В 


ВЕ, Жл Бан Е 
开 位 置 。 说 明 : РТ 
以 防止 电击 和 着 火 。 


150 ~ 180r/min (27 


中 级 工 操 作 技 能 鉴定 考核 试题 答案 


一 、 和 气缸 压缩 压力 的 检测 


1) 发 动机 正常 运转 ,使 水 温 达 75%C Е, 











2) 停机 后 ， 拆 下 空气 滤 清 需 ， 用 压缩 空气 歇 准 火花 塞 或 喷 油 器 周围 的 灰尘 和 






































| 甫 ， 并 按 气缸 次 序 放置 。 节 气门 和 阻 风门 置 于 全 
| 发 动机 ， 还 应 把 分 电 带 中 央 电 极 高 压 线 拔 下 并 可 靠 搭 铁 ， 


3) 用 起 动机 转动 曲轴 3 ~5s (不 少 于 四 个 压缩 行程 ) ， 发 动机 转速 保持 在 














1 机 5001/min) ， 待 压力 表 头 指针 指示 并 保持 最 大 压力 后 停止 转 


动 。 取 下 气 和 压力 表 ， 记 下 读数 ， 按 下 单 向 闪 使 压力 表 指 针 回 零 。 按 上 述 方法 依次 


测量 各 人 币 ， 每 币 测 量 次 数 不 少 于 两 次 。 就 车 检测 柴 ; 
接头 的 气 仙 压力 表 。 














机 气 氏 压力 时 ， 应 使 用 带 螺 纹 





答案 部 分 · 209 · 











4) РИЗЖОИЕ, АКА КИЕ А и ЕЕ 9 СВИТ 15746. 2 一 
1995《 汽 车 修理 质量 检查 评定 标准 一 一 发 动机 大 修 》 附 录 В 的 规定 : 大 修 竣 工 发 
动机 的 气 和 饶 压 力 应 符合 原 设 计 规定 ， 每 氏 压 力 与 各 饶 平 均 压力 的 差 ， 汽油 机 不 超过 
8% ， 柴 油 机 不 超过 10% 。 

5) 结果 分 析 。 测 量 结果 如 果 高 于 原 设计 规定 ， 并 不 一 定 是 气 负 密封 性 好 ， 要 
结合 使 用 和 维修 情况 进行 分 析 。 这 种 情况 有 可 能 是 燃烧 室内 积 炭 过 多 、 气 氏 衬 热 过 
薄 或 饶 体 与 氏 羡 结合 平面 经 多 次 修理 加 工 过 期 造成。 测量 结果 如 低 于 原 设计 规定 ， 
可 向 该 饶 火 花 塞 或 喷 油 器 孔 内 注入 适量 机 油 (2051), АНА 77 4 
压力 并 记录 ， 如 果 : 

(0 第 二 次 测 出 的 压力 比 第 一 次 高 ， 接 近 标 准 压 力 ， 表明 是 气 氏 、 活 塞 环 、 活 
塞 磨损 过 大 或 活塞 环 对口 、 卡 死 、 断 裂 及 饶 壁 拉 伤 等 原因 造成 气 负 不 密封 。 

(©) 第 二 次 测 出 的 压力 与 第 一 次 略 同 ， 即 仍 比 标准 压力 低 ， 表 明 是 进 、 排 气门 
ИНОСН ЖЭ ЭЛ Н, 

СЗ) ХИН ЕВ ЭН ЗВ АИТ ЛЕ 7 АОН 2С, 说明 是 两 和 相 邻 处 的 气 饶 
ВА 

说 明 : А 7) К Т, ЯД ЕЕ ГР, Т, 
ЛУ НУ 27, т Азн ОС а ЯН ВАН. РУ А 36) 
程度 有 关 ， 而 且 还 与 曲轴 的 转速 有 关 。 研 究 表明 ， 只 有 当 曲 轴 转 速 超 过 1500: тіп 
以 后 ， 压 缩 压力 才 变化 不 大 。 但 在 低速 范围 内 ， 即 使 较 小 的 转速 差 也 能 引起 压缩 压 
力 测量 值 的 较 大 变化 。 所 以 ， 在 检测 气 负 压 力 时 ， 如 能 准确 地 监控 曲轴 的 转速 ， 将 
是 减少 测量 误差 ， 获 得 正确 测量 结果 的 重要 保证 。 


二 、 进 气管 真空 度 的 检测 


1) 将 真空 表 接 在 节气 门 的 后 方 。 

2) 汽油 发 动机 在 正常 状态 下 ， 按 规定 的 仍 速 值 无 负 答 运转 。 

3) 拆 下 空气 滤 清 带 ， 查 看 真空 表 的 读数 和 指示 状态 。 

4) 根据 技术 数据 ， 判 断 所 测 发 动机 的 技术 状况 。 

发 动机 密封 性 能 状态 说 明 如 下 : 

С 合 速 时 ， 表 针 应 稳定 在 64 ~ 71kPa ( 摆 幅 的 大 小 、 摆 速 的 快慢 与 密封 性 、 
空 燃 比 及 点 火 性 能 有 关 ) 。 

铸 怀疑 菜 条 工作 不 良 ， 可 采用 单 缸 断 火 法 诊断 ，Ap，、( 进 气管 真空 度 ) 的 跌落 
值 应 越 大 越 好 ， 它 是 判断 各 币 工 作 好 坏 的 指标 〈 点 火 、 喷 油 、 密 封 ) 。 

(2) 迅速 开 闭 节气 门 ， 若 表 针 在 6.7 ~ 84. 6kPa 灵敏 摆动 ， 说 明 Ар, 对 节气 门 开 
度 变化 的 随 动 性 较 好 ， 意 味 着 各 部 位 在 各 工 况 的 密封 性 均 较 好 。 
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若 密封 性 不 好 时 ， 














ЖЕУ Др, 低 于 正常 值 ， 且 明显 不 稳 ; 38 


表 针 会 跌落 到 零 ， 关 闭 后 也 会 不 到 84. 6КРа 处 。 
为 了 验证 各 饶 密 封 性 的 好 坏 ， 应 将 真空 表 换 接 在 机 油 尺 处 ， 曲 轴 箱 内 的 压力 应 


МАН. АЛЕН, 


说 明 密 封 性 不 好 ， 或 PCV ХИ ЭЕ, 


三 、 汽 油 机 燃油 压力 的 检测 


1) 首先 拆 下 进 油管 与 燃 ? 
防止 燃油 滴 落 到 发 动机 体 上 ， 引 起 火灾 。 














2) 大 燃油 管内 压力 过 高 ， 拆 印 时 也 应 用 抹布 包 住 油 第 


造成 伤害 。 




















3) ЕН 






































压力 表 专 用 接头 连接 到 燃 

















4) 燃油 管 路 接 好 后 ， 打 开 油 路 开关 ， 即 可 起 动 发 动机 。 


5) ина, ХА 
6) 当 拔 下 燃油 压 
7) 当 接 上 燃油 压 


准 值 。 




















8) 关闭 发 动机 后 ， 将 燃 ; 
燃油 压力 表 是 否 继续 下 降 ， 可 以 初步 判定 燃 ; 
是 否 存在 泄漏 故障 。 
10) 若 燃 油 的 保持 压力 为 300kPa， 热 机 为 300kPa， 冷 机 为 220kPa， 


9) 通过 观察 














进 油 管 ， 并 用 夹 逢 












































| 压力 表 管 路 上 的 开关 关闭 。 














Ж, 











11) 装 好 后 ， 还 应 起 动 发 动机 ， 观 察 接头 有 无 泄漏 情况 。 
四 、 汽 油 机 尾气 排放 的 检测 


1, 准备 


1) 车 辆 进入 工 位 前 ， 


将 卫生 清理 干净 ， 


2) РЕЖЕ, ИАН. 


3) 将 发 动机 装饰 日 上 的 螺栓 拧 松 ， 取 下 固定 螺栓 ， 取 下 装 


4) 连接 尾气 分 析 仪 (以 南华 МНА – 500 为 例 ) 。 
5) 将 机 油 温 度 测 量 导线 的 插头 插入 尾气 分 析 仪 后 面板 上 的 相应 插 孔 内 。 


6) 取出 机 


























| 标尺 ， 观 察 





1 面 高 度 ， 然 后 擦 净 标 尺 上 的 机 油 





到 零件 车 上 ， 将 导线 上 的 保护 管 插 人 机 油 标 太 套 简 内 。 
量 导线 插头 插入 尾气 分 析 仪 后 面板 上 的 相应 搬 孔 内 。 
8) 将 转速 测量 钳 夹 持 在 发 动机 1 г Е. 


7) 将 转速 测 





准备 好 相关 的 工具 物品 等 。 


Ир, 














， 将 机 


速 打开 节气 


门 时 ， 


分配 右 的 接头 ， 拆 印 时 应 在 接头 下 部 垫上 抹布 ， 以 











管 接头 ， 防 止 燃 油 喷 出 ， 





| 管 上 ， 并 加 紧 其 接头 ， 防 止 泄漏 。 


I 压力 表 ， 压 力 能 迅速 达到 300 -420КРа, 
| 压力 调节 器 上 的 真空 软 管 时 ， 其 燃油 压力 能 迅速 升 高 。 


1 压力 调节 器 上 的 真空 软 管 时 ， 其 燃油 压力 能 迅速 下 降 到 标 


1 压力 调节 顺 及 喷 油 


即 可 装 上 














| 标尺 摆 放 


答案 部 分 .211 . 





9) 旋 下 压 紧 螺母 ， 将 软 管 穿 过 螺母 ， 青 将 软 管 插入 尾气 分 析 仪 后 面板 的 样 气 
入 口上 。 

10) 将 电源 线 插入 尾气 分 析 仪 的 后 面 插 孔 内 ， 接 人 220У 电源 。 

11) 运转 发 动机 ， 进 入 驾驶 室 ， 横 向 摆动 变速 器 控制 手 顶 ,确认 变速 器 处 于 
空 档 位 置 。 

12) 打开 点 火 开 关 ， 起 动 发 动机 ， 并 保持 仿 速 运转 。 

2. 汽车 尾气 测量 

1) 打开 尾气 分 析 仪 后 面 的 电源 开关 。 

2) 仪器 显示 屏 下 方 出 现 提 示 : 正在 预 热 。 仪 器 预 热 结束 后 ， 仪 器 自动 进入 泄 
漏 检查 子 菜单 。 

3) 检查 排 气 系统 是 否 有 泄漏 ， 此 时 显示 屏 下 方 出 现 提 示 : “用 密封 套 堵 住 探 
3, АРК. 

4) 将 密封 套套 装 到 探头 上 ， 按 下 K 键 后 ， 显 示 屏 下 方 出 现 提示 : 正在 检 漏 。 
检 漏 完成 后 ， 仪 器 自动 调 零 。 调 零 完 成 后 ， 显 示 屏 上 方 是 提示 区 ; 中 部 是 实时 测量 
显示 区 ; 下 方 是 测量 、 调 零 、 校 准 、 检 汤 和 设置 五 个 子 菜单 选项 。 

5) ЖРЕБ, 移动 光标 至 设置 子 菜 单 。 

6) 按 下 下 键 选 择 ， 显 示 屏 上 将 显示 : 测量 方式 、 冲 程 等 六 个 选项 。 使 用 上 下 
键 移动 光标 ， 选 择 相应 选项 ; 使 用 S 键 左 右 移动 光标 ， 选 择 选 项 中 相应 的 内 容 。 使 
Я к 键 对 选项 进行 确认 。 

7) 设置 完成 后 ， 显 示 屏 退回 到 主 菜单 。 按 下 К 键 选 择 。 

8) 仪器 根据 预先 设置 的 测量 方式 开始 进行 А 
测量 。 此 时 仪器 的 气泵 将 起 动 运转 ， 显 示 屏 下 方 
提示 : 请 插 人 取样 探头 。 

9) 用 手 握 住 手柄 ， 将 取样 管 和 探头 插入 汽 
车 排 气管 中 (图 10) 。 

10) 探测 头 插 入 排 气管 后 ， 显 示 屏 出 现 提 
示 : 正在 取样 。 

11) 取样 结束 后 ， 显 示 屏 显示 发 动机 运转 状 图 10 将 取样 管 和 探头 插入 排 气管 
态 下 待 检 参 数 的 实测 值 。 将 实测 值 与 标准 值 进行 对 照 ， 确 定 该 车 的 尾气 排放 是 否 符 
合 要 求 。 

12) 测试 完成 后 ， 将 检测 结果 打印 出 来 ， 光 标 自 动 退回 到 退出 选项 上 。 

13) 按 下 K 键 ， 光 标 回 到 测量 项 ， 可 进行 第 二 遍 测量 或 其 他 测量 方式 。 

14) 断 开 仪器 与 车 辆 连接 ， 关 闭 点 火 开 关 ， 停 止 发 动机 和 运转， 取出 取样 管 。 
拆 纯 其 他 导线 。 注 意 : ВОЕНА В, ВЕ. 
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五 、 修 配 气门 座 


1. ЗП АЕЗЕН 

1) АТ КЕЛЕЕ, ЗАЕЛА Е Р, ВАН 
为 宜 。 

2) ВУЗ ИН ДЭН ЛН ЕЕЕ, ВИА, АЕК, ЭЕ 
保证 有 2.5mm 以 上 的 完整 锥 面 为 止 。 

3) 匀 衣 时， 两 手 握 住 手柄 垂直 向 下 用 力 ， 并 只 做 顺 时 和 针 方 回转 动 ， 不 允许 倒 
ТӨЖИЛЕЛЧ Ч СЭ. 

4) 用 修理 好 的 气门 或 新 气门 进行 试 配 ， 根 据 气 门 密封 锥 面 接触 环 带 的 位 置 和 
宽度 进行 匀 前 修正 。 若 接触 环 带 偏向 气门 杆 部 ， 应 用 75" 的 匀 刀 修正 ; 若 接 触 环 带 
偏向 气门 顶部 ， 应 用 15" 的 匀 刀 修正 。 匀 削 好 的 气门 座 工 作 面 宽度 应 符合 规定 ， 接 
触 环 带 应 处 在 气门 密封 锥 面 中 部 偏 气门 项 的 位 置 。 

5) ж 15 ТЕН ЕН | 92171 Е ЛЕТАА С, ЭРТЕВ Л ГЭВЭЛ И 
修 ， 以 降低 气门 座 工 作 表面 粗糙 度 。 

2. 气门 的 研磨 

1) 研磨 前 将 气门 、 气 门 座 及 气门 导管 清洗 干净 ， 按 顺序 将 气门 作 标 记 。 

2) 在 气门 工作 面 上 涂 上 一 层 薄 薄 的 研磨 砂 。 

3) 气门 杆 上 涂 上 少许 机 油 ， 套 上 一 只 细软 螺旋 弹 自 ,将 气门 杆 插 入 气门 导管 内 。 

4) 利用 橡皮 抢 子 或 螺钉 旋 具 往 复 旋 转 气门 ， 转 角 一 般 以 10° ~30° 为 宜 ， 并 适 
时 提起 和 转动 气门 ， 以 改变 接触 位 置 。 

5) 当 气 门 和 气门 座 工 作 面 出 现 一 条 整齐 无 斑痕 、 麻 点 的 接触 带 时 换 涂 细 研 
砂 ， 继 续 研 磨 ， 直 至 工作 面 出 现 一 条 整齐 、 灰 色 、 无 光泽 的 环 带 时 ， 再 洗 掉 细 研 
砂 ， 涂 上 机 油 ， 继 续 人 研磨 几 分 钟 ， 然 后 进行 密封 性 试验 。 

3. 气门 的 密封 性 检查 

1) 将 气门 或 气门 座 清 洗 干 净 ， 用 软 馈 笔 在 气门 工作 面 上 画 若干 条 分 布 均匀 的 
坚 线 或 均匀 地 涂 上 红 丹 。 

2) 然后 将 气门 插入 气门 座 内 ， 轻 项 或 转动 90°。 

3) 取出 气门 观察 所 画 竖 线 或 红 丹 印痕 ， 阁 线条 未 被 切断 ， 或 红 丹 印痕 布 满 气 
门 工作 面 ， 十 分 整齐 ， 则 表明 密封 性 良好 。 和 否则 ， 需 要 重新 研磨 。 


六 、 更 换 活塞 环 


1. УЕ 
1) 将 第 一 生活 塞 转 至 下 止 点 的 位 置 














ИН 
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2) 均匀 分 2 ~3 КЎК Г ИЕН ЕК, 

3) 取 下 轴承 盖 。 

4) 取出 活塞 连 杆 组 (图 11)。 

5) 将 取 下 的 活塞 连 杆 组 重新 组 合 起 来 ， 做 上 第 一 饶 的 标记 。 注 意 : 连 杆 与 轴 
承 盖 的 方向 。 

6) 拆 下 其 余 的 活塞 连 杆 组 ， 每 组 活塞 必须 做 好 记号 ， 以 防 装 复 时 顺序 和 弄 乱 
( 12). 








2ЭР”” 


图 11 取出 活塞 连 杆 组 Ё 12 活塞 连 杆 组 顺序 编号 


7) 用 活塞 环 拆 装 钳 拆 下 活塞 环 。 

8) 用 尖 嘴 钳 拆 下 活塞 销 卡 环 。 

9) 取出 活塞 销 。 

2. 检查 

1) 活塞 环 端 际 的 检验 。 将 活塞 环 放 在 气 包 内， 用 活塞 顶 将 活塞 环 推 正 。 

2) 用 塞 尺 插入 活塞 环 开口 处 进行 测量 ， 其 间 院 值 应 符合 要 求 。 

3) 活塞 环 边际 的 检查 。 检 查 时 ， 将 环 放 在 环 模 内。 使 活塞 环 围绕 槽 转动 
圈 ， 环 在 环 酸 内 应 能 自由 转动 ， 即 无 阻 清 现 象 ， 如 图 13 所 示 。 

4) 用 塞 尺 测量 边际 ， 应 符合 要 求 (图 14) 。 







































































图 13 活塞 环 边际 检查 图 14 用 塞 尺 检查 活塞 环 边际 









































5) 活塞 环 肯 隙 的 检查 。 将 活塞 环 放 和 人 环 槽 内 ， 活 塞 环 的 宽度 应 低 于 活塞 环 覃 
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岸 (图 15); 用 深度 游标 卡尺 测量 时 ， 环 覃 深度 与 环 的 宽度 之 差 即 为 环 的 背 队 ， 一 
般 为 0~0.35mm。 背 院 过 大 或 过 小 ， 都 应 重新 选 配 。 

3. 安装 

1) 将 活塞 置 于 水 中 加 热 到 70 ~80% 取出， 擦拭 干净 。 在 座 孔 和 活塞 销 上 涂 上 
薄 薄 一 层 机 油 ， 用 大 拇指 把 活塞 销 推 人 座 孔 ， 并 迅速 通过 连 杆 小 头 衬 套 孔 ， 直 至 另 
一 侧 销 座 孔 的 锁 环 槽 边 ， 如 图 16 所 示 。 

2) 装 上 活塞 销 两 边 的 锁 环 。 有 磨损 台阶 的 锁 环 应 予以 更 换 。 

3) 安装 活塞 环 。 
































图 15 活塞 环 背 隙 检查 图 16 活塞 销 的 安装 





七 、 曲 轴 轴 承 间隙 的 检查 


1) 用 手 转 动 曲轴 ， 感 觉 费 力 ,说明 间 际 过 小 ; 若 感 到 过 松 ， 说 明 间 际 过 大 。 
2) 拆 下 轴承 盖 紧 固 螺 栓 ， 取 下 轴承 盖 。 

3) 用 干净 的 抹布 控 净 轴瓦 、 主 轴 颈 表面 的 油污 。 

4) 取出 一 段 间 际 尺 ， 沿 曲轴 轴 向 放置 在 轴瓦 上 ， 如 图 17 所 示 。 


— 






~ 间隙 六 
ч р 
图 17 曲轴 轴承 间隙 检查 


5) 安装 轴承 盖 ， 按 规定 扭矩 拧紧 螺栓 。 
6) 拆 下 轴承 盖 ， 测 量 宽度 ， 并 与 标准 值 比较 (图 18 ) 。 不 符合 要 求 ， 应 更 换 
轴瓦 。 
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7) 安装 时 ， 在 轴瓦 表面 涂抹 新 鲜 的 机 油 ， 然 
后 ， 安 装 好 。 

注意 : 6 ш ЛЕА 2 个 以 上 轴瓦 ， 拆 
М. ем, ВИЖ М; 4 ХЭЛЛЭЭ 


2 个 。 
八 、 前 轮 侧 滑 量 的 检查 


1. 准备 工作 

1) 在 不 通电 的 情况 下 ， 检 查 仪表 指针 是 否 指 
在 零 位 上 。 

2) 接 通 电源 ， 晃 动 滑动 板 ， 待 滑动 板 停止 后 ， 查 看 指针 是 否 仍 在 零 位 或 数据 
显示 仪表 上 的 侧 滑 量 数值 是 否 为 零 。 如 发 现 失 准 ， 应 调试 ， 如 图 19 所 示 。 

З) 检查 侧 滑 人 台 及 周围 场地 有 无 机 油 、 石 子 、 泥 污 等 杂 物 ， 并 清除 干净 。 

4) 检查 各 种 导线 有 无 因 损 伤 而 造成 接触 不 良 的 部 位 ， 必 要 时 应 进行 修理 或 
更 换 。 

5) 待 检测 车 轮胎 气压 应 符合 各 自 的 规定 值 (出 厂 标准 )。 

6) 检查 并 清除 轮胎 上 的 油污 、 水 涡 和 租 入 的 石子 、 杂 物 等 。 

2. 测试 

1) 松 开 滑动 板 的 锁 止 手柄 ， 接 通电 源 。 

2) 汽车 以 3 ~$kmxh 的 低速 垂直 地 使 被 测 车 轮 通过 滑动 板 (图 20) 。 























图 19 ”滑动 板 侧 滑 量 的 检查 图 20 汽车 低速 通过 滑动 板 





3) 当 被 测 车 轮 从 滑动 板 上 完全 通过 时 ， 察 看 指示 仪表 ， 读 取 最 大 值 ， 注 意 记 
下 滑动 板 的 运动 方向 ， 即 区 别 滑动 板 是 向 内 还 是 向 外 滑动 。 

4) 检测 结束 后 ， 锁 止 滑动 板 , 切断 电源 。 

注意 : 

1) 不 允许 超过 人 允许 吨位 的 汽车 驶 和 人 侧 滑 台 ， 以 防 压 坏 或 损伤 易 损 机 件 。 

2) 不 允许 汽车 在 侧 滑 人 台 上 转向 或 制 动 ， 因 为 会 影响 测量 精度 和 检验 台 的 使 用 
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寿命 。 

3) 前 驱动 的 汽车 在 测试 时 ， 不 应 该 突然 加 油 、 收 油 或 踏 离合 器 ， 这 样 会 改变 
前 轮 受 力 状态 和 定位 角 ， 造 成 测量 误差 。 

4) 不 允许 在 试验 台 上 停放 任何 车 辆 。 

5) 注意 经 常 保持 试验 台 内 外 的 清洁 。 


九 、 空 调制 冷 系统 压力 的 检查 


1) 凶 控 系统 高 、 低 压 管 路 上 的 检修 阀 护 帽 (图 21)。 

2) 压力 表 组 高 、 低 压 侧 手动 阀 都 关闭 ， 蓝 色 的 Ї 
低压 侧 软 管 接 低压 检修 阀 ， 红 色 的 高 压 侧 软 管 接 高 压 1/ 
О › 

3) 起 动 发 动机 ， 调 整 发 动机 转速 至 1250r/min，” 
起 动 空调 器 ， 将 有 关 控 制 器 调 至 最 凉 位 置 ( 风机 亦 应 
在 最 高 速 )， 按 需要 使 发 动机 温度 正常 (运行 5 ~ 
10тт) 后 ， 进 行 检测 。 

4) 压力 表 的 读数 ， 高 、 低 压 侧 压 力 均 很 低 ， 说 
明 制 冷 剂 不 足 。 如 果 空 调 系 统 工作 一 段 时间 出 现 此 现象 ， 可 能 是 系统 内 某 处 出 现汇 
漏 ， 必 须 找 出 漏 点 并 加 以 排除 。 

5) 压力 表 的 读数 ， 高 、 低 压 侧 压力 均 过 高 ， 很 可 能 是 制冷 剂 过 多 引起 的 。 应 
从 低压 侧 放出 一 部 分 制冷 剂 ， 直 到 压力 表 显 示 规 定 压力 为 止 。 如 果 开 始 时 正常 ， 后 
来 出 现 上 述 现象 ， 这 是 由 于 冷凝 表 散 热 差 造成 的 。 可 检查 冷凝 天 散热 片 是 否 堵塞 ， 
风 忆 传动 带 是 否 过 松 ， 风 忆 转 速 是 否 正常 ， 如 是 应 予 排除。 

说 明 : 经 上 述 方法 排除 后 ， 高 、 低 压 侧 压力 还 是 高 ， 可 能 是 加 注 制 冷 剂 过 程 中 
没有 将 空气 抽 尽 ， 系 统 内 有 空气 ,可 更 换 干燥 剂 ， 清 洁 冷 冻 机 油 ， 重 新 加 注 制 
冷 剂 。 

6) 压力 表 读数 ， 低 压 侧 偏 高 ， 高 压 侧 偏 低 ， 如 果 增 加 发 动机 转速 ， 高 低压 变 
化 都 不 大 。 这 种 情况 一 般 是 压缩 机 工作 不 良 造 成 的 。 应 检查 压缩 机 内 阀 片 是 否 损 
Ж, 活塞 及 环 是 否 磨损 ， 并 予以 排除 。 

7) 压力 表 读 数 ， 低 压 侧 出 现 真 空 ， 高 压 侧 压力 过 低 。 这 种 情况 多 出 现在 膨胀 
闪 感 温 包 内 的 制冷 剂 完全 汇 漏 ， 使 膨胀 阀 打 不 开 ， 制 冷 剂 不 流动 ， 系 统 不 能 制冷 。 
排除 的 办 法 是 更 换 或 拆 修 膨胀 阀 。 

8) 检测 完 后 ， 关 掉 发 动机 ， 钊 掉 压 力 表 组 ， 把 检修 浆 的 护 帽 旋回 。 

注意 : 


1) R12 与 R134a 不 可 使 用 同一 个 压力 表 组 。 


























图 21 ЕЯ АЗА 
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2) 检查 过 程 中 应 注意 旋转 件 ， 以 免 受伤 。 
3) 压力 表 组 的 高 、 低 压 管 位 置 不 能 接 反 。 


十 、 用 解码 器 读 取 故 障 码 (1) KT600 解码 器 为 例 ) 


1. 一 般 测试 条 件 

1) 打开 汽车 电源 开关 。 

2) 汽车 蓄电池 电压 应 在 11 ~ 14V，KT600 的 额定 电压 为 DC12V。 

3) 节气 门 应 处 于 关闭 状态 ， 即 傅 速 结合 点 闭合 。 

4) 点 火 正 时 和 人 印 速 应 在 标准 范围 ， 水 温和 变速 箱 油 温 达 到 正常 工作 温度 (水 
温 90 ~110%C ， 变 速 箱 油 温 50 ~ 80° ) 。 

2. 选择 测试 接头 和 诊断 座 

KT600 配 有 多 种 测试 接头 ， 根 据 诊 断 界面 的 提示 选择 相应 的 测试 接头 。 不 同 车 
型 的 诊断 座位 置 会 有 不 同 ， 找 到 正确 的 诊断 座 进 行 测试 。 

3. 设备 连接 

1) 将 KT600 诊断 盒 插入 诊断 插 槛 ， 注 意 插 和 方向， 将 印 有 “UP” 字 样 的 一 
面 朝 上 。 

2) 确定 诊断 座 的 位 置 、 形 状 以 及 是 否 需 要 外 接 电源 。 

3) 根据 车 型 及 诊断 座 的 形状 选择 相应 的 接头 。 

注意 : 请 一 定 要 先 连接 好 主机 、 测 试 延长 线 和 诊断 接头 后 ， 才 把 测试 接头 连接 
到 诊断 座 上 ， 和 否则 容易 导致 连接 过 程 中 因 导 线 短路 造成 诊断 座 熔 丝 熔化 。 

若 汽车 诊断 座 不 供电 时 ， 具 体 连 接 如 图 22 所 示 。 

4) 将 测试 延长 线 的 一 端 插入 KT600 的 测试 口内 ， 另 一 端 连 接 测试 接头 ， 如 图 
23 所 示 。 


12У Е НЕ 


























#22 汽车 诊断 座 的 连接 图 23 测试 延长 线 的 连接 











5) 将 连接 好 测试 延长 线 的 测试 接头 插 到 车 辆 的 诊断 座 上 ， 如 图 24 所 示 。 
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4. 进入 诊断 系统 

1) 连接 好 仪器 接 通电 源 ， 起 动 KT600 进入 主 
菜单 ， 选 择 “ 汽 车 诊断 ”模块 (图 25). Н. 
KT600 汽车 诊断 程序 是 以 车 型 车 标 图 形 为 按钮 ， 
单 击 某 汽 车 相应 的 图 标 即 可 对 该 车 进行 诊断 。 因 
此 ， 熟 悉 汽车 图 标 有 助 于 您 快速 进入 汽车 诊断 
系统 。 

2) 单 击 “ 汽 车 诊断 ”模块 ， 进 入 故障 测试 界 
面 ， 如 图 26 所 示 。 界 面 菜单 功能 如 下 : 

多 











图 24 测试 接头 与 诊断 座 的 连接 





































































































到 25 诊断 系统 的 进入 图 26 测试 界面 的 进入 
序号 项 目 说 明 
中 国 车 系 /美国 车 系 / 欧 洲 车 系 / 日 本 车 系 /韩国 车 系 /OBDII， 应 根据 被 测 车 
1 车 系 选择 Хол? 
辆 正确 选择 
包含 了 “音响 解码 功能 ”"、“ 演 示 教 程 、“ 资 料 库 ”、“ 电 路 图 ”、“KT 系列 
二 注册 升级 指导 ”、“ 防 盗 系统 ”、“ 遥 控 器 系统 ”和 “维修 手册 ” (包含 故障 码 
С 分 析 、 数 据 流 分 析 、 基 本 设 定 与 调整 技巧 、 控 制 单元 编码 技巧 、 第 二 与 第 三 
代 防 盗 系统 匹配 ) 
3 ESC 触摸 按钮 ， 退 出 ， 返 回 上 级 菜单 
4 触摸 屏 触摸 按钮 ， 方 向 选择 
5 OK 触摸 按钮 ， 确 认 选 择 
6 选择 车 型 根据 被 测 车 型 正确 选择 ( 车 型 图 标 会 根据 使 用 的 频率 自动 排列 ) 
3) 选择 相应 的 车 型 图 标 进行 车 辆 故障 测试 ， 如 单 击 中 国 车 系 下 的 奥迪 大 众 图 
标 (м 27), 屏幕 显示 该 车 型 的 诊断 信息 ，V02. 32 为 当前 仪器 内 该 车 型 的 诊断 车 








型 版 本 (根据 测试 版 本 的 不 同 ， 该 版 本 号 在 程序 升级 后 会 随 之 改变 ) 。 
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кая» 故障 测试 та 图 27 中 的 按钮 说 明 如 下 : 
= 项 目 说 и 
接地 址 码 进 入 系统 OK 触摸 按钮 ， 确 认 选 择 ， 执 行当 前 任务 
专家 功能 Е 
ESC 虫 摸 按钮 ， 退 出 ， 返 回 上 级 菜单 
неа 触摸 按钮 ， 退 出 ， 返 回 上 级 菜 
на ? 帮助 提供 当前 页 面相 关 帮 助 信息 
Инне 将 当前 页 面 内 容 通 过 仪器 自 带 的 打印 
ВО5СН М. 5.4 Ж | 
打印 “| 机 打印 出 来 或 者 以 文件 形式 保存 至 CF 
卡 的 Temp 文件 夹 中 
ESC 帮助 打印 | «/ 上 页 | © ЕЙ | ОК 
=. 让 页 /下 页 当 所 有 内 容 无 法 在 一 页 内 全 部 显示 时 ， 
7226 ВЕ 1 | 人 2 
а 由 它 实现 翻 页 功能 


























说 明 : 不 同 车 型 的 诊断 界面 操作 方法 大 体 相似 ,各 车 型 具体 测试 方法 请 用 户 按 
照 仪器 界面 提示 操作 。 这 里 只 详细 介绍 了 奥迪 大 众 车 系 发 动机 系统 下 的 各 项 检测 功 
能 ， 以 备 参 考 。 












































4) 由 于 大 众 系 列车 型 的 诊断 方法 一 、|「  веиы 一 
х у 、 56 о р 5 ч 通天 次 {V02. 32) \ х 
ЇР, 所 以 直接 单 击 选择 系 统 栏 进入 下 ЕЕ Е 2 
级 操作 界面 如 图 28 所 示 。 11-9 93-11 21- 发 动机 -III 
НЯН. 273 ти 奈 中 -发 动机 -其 他 А-Я 
说 明 : KT600 可 以 诊断 目前 国内 所 атар 二 
有 奥迪 大 众 车 型 ， 还 有 斯 科 达 系列 ， пня 02- 自 动 变速 箱 
х ээ ЭРЭЭ 12- 电 子 离合 器 22-18 82) 
SEAT 系列 ， 装 备 有 博世 电 控 系统 的 小 红 | вм —— 
旗 和 一 些微 型 车 ; 可 以 测试 原 厂 88 个 电 | жиш аа 62- 左 后 侧门 控 系 统 
子 控制 系统 。 євс 一 帮助 | № 打印 | «лын | > 下 页 | ok 
测试 功能 包括 读 取 车 辆 电脑 型 号 、 图 28 奥迪 大 众 车 型 的 诊断 





读 取 故障 码 、 清 除 故 障 码 、 读 取 动 态 数 
据 流 、 基 本 设 定 、 控 制 器 编码 、 元 件 控制 测试 、 各 种 调整 匹配 、 自 适应 值 清 除 、 系 
统 登录 、 防 盗 钥匙 匹配 等 。 

不 同系 统 的 测试 方法 相似 ， 这 里 以 发 动机 系统 为 例 进 行 说 明 。 

5) 选择 01 - 发 动机 ， 将 显示 汽车 电脑 版 本 号 ， 部 分 车 型 会 有 多 屏 显 示 ， 可 单 
击 查看 。 读 取 完 汽车 电脑 版 本 号 后 ， 按 任意 键 ， 进 入 系统 诊断 界面 。 

б) 读 取 车 辆 电脑 型 号 。 此 项 功能 可 以 读 取 被 测试 系统 的 电脑 信息 ， 包 括 版 本 
号 、CODING 号 、 服 务 站 代码 以 及 相关 信息 。 一 般 更 换 车 辆 控制 单元 时 ， 需 要 读 出 
原 控 制 单元 信息 并 记录 ， 以 作为 购买 新 控制 单元 的 参考 ， 对 新 控制 单元 进行 编码 
时 ， 也 需要 原 控制 单元 信息 。 

在 系统 功能 选择 菜单 中 选择 01 - 读 取 车 辆 电脑 版 本 号 ， 屏 幕 显示 如 图 29 
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所 示 : 

有 些 车 型 存在 多 屏 信 息 ， 按 任意 键 或 单 击 屏幕 将 会 显示 下 一 屏 相 关 信 息 ， 按 
ESC 返回 上 一 级 。 

7) 读 取 故障 码 。 此 项 功能 可 以 读 取 被 测试 系统 ECU 存储 器 内 的 故障 码 ， 帮 助 
维修 人 员 快 速 地 查找 到 车 辆 故障 引起 的 原因 。 在 系统 功能 选择 菜单 中 选择 02 - 读 
取 故 障 码 ， 系 统 开 始 检测 电脑 随机 存储 器 (КОМ) 中 存 贮 的 故障 记忆 内 容 ， 测 试 
完毕 屏幕 显示 出 测试 结果 (图 30)。 







































汽车 电脑 版 本 入 18010 P1602 ”供电 电压 K1.30 > 
А 8Мм0906018ВР 状态 : ах 
| 1.8. R4/5VT 0002 17069 Р0685 ЕСМУРСМ 2) ЕРЭН Ј271 
CODING: 10710 -开路 
Ч WSC:00266 тон 
НА122781.231212409 1272 х: 
062313485 16622 МЭ НЕ/ЛЇ (031): 信号 太 大 





И Е 2291 





状态 : 








Esc | 一 帮助 Пате | (| ов ты 
图 29 汽车 电脑 版 本 号 的 读 取 图 30 故障 码 的 读 取 

通过 滚动 条 滚动 屏幕 查看 所 有 故障 码 信息 ， 若 所 测试 系统 无 故障 码 ， 则 屏幕 显 
示 “ 系 统 正常 ”字样 ， 选 择 ESC 按键 返回 上 一 级 菜单 。 

8) 清除 故障 码 。 在 系统 功能 选择 菜单 中 选择 05 - 清除 故障 码 进 入 操作 界面 
( 31): 

















Кром 故障 测试 








Нонени 











帮助 | Вию | -记录 | ов | ok 
图 31 故障 码 的 清除 


此 项 功能 可 以 清除 被 测试 系统 ECU 内 存储 的 故障 码 ， 一 般 车 型 要 严格 按照 常 
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规 顺 序 操 作 : 先 读 故障 码 ， 并 记录 (或 打印 ) 然后 再 清除 故障 码 ， 试 车 、 再 次 读 
取 故 障 码 进行 验证 ， 维 修 车 辆 ， 清 除 故障 码 ， 再 次 试车 确认 故障 码 不 再 出 现 。 

说 明 : 当前 硬性 故障 码 是 不 能 被 清除 的 ， 如 果 是 氧 传感器 、 爆 燃 传 感 顺 、 混 合 
气 修正 、 气 条 失火 之 类 的 技术 型 故障 码 虽 然 能 立即 清除 ， 但 在 一 定 周期 内 还 会 出 
现 ， 必 需要 彻底 排除 故障 之 后 故障 码 才 不 会 再 出 现 。 

注意 : 

1) 不 得 在 开机 状态 下 随意 拔 出 或 搬 上 传 感 需 搬 头 ， 以 免 损 伤 控制 电脑 。 

2) 不 得 随意 长 时 间 进 行 执行 元 件 测 试 ， 以 免 损 坏 执行 元 件 。 

3) 测试 中 出 现 故 障 应 立即 停止 测试 ， 并 关闭 点 火 开关 。 

4) 测试 区 通风 良好 ， 严 禁烟 火 。 


十 一 、 气 氏 盖 的 检测 


1) 将 所 测 红 盖 倒 放 在 检测 平 
台 上 。 

2) 将 直 尺 或 刀 形 尺 沿 一 条 对 角 
线 贴 靠 在 饶 羡 下 平面 上 ， 在 直 尺 或 思 
ЛЕ БИ а ГУИН ЖАК Л ЗЕ та 
К, тэ Вр Э Са па К) Г ЗР ВИ 32 АЕ 
( 32). 

3) ВРЕ, АМАЛЕ — а Е ГУ, ЛЕО Л 
ЭХ Би ан. р ЛШ  98ЕВ УН Л. ЗЕ АЕ 

4) УТИ ае ИСА КЛР, ВАРЕЗ ТЕТ о 


十 二 、 和 气缸 磨 损 程 度 及 圆 度 、 圆 柱 度 误 差 的 检测 


1) 校 表 。 将 外 径 千 分 尺 校准 到 被 测 气 和 的 标准 尺寸 ,将 量 氏 表 校 准 到 外 径 千 
分 尺 尺寸 ， 转 动 表盘 ， 指 针 调 0 并 记 住 小 指针 指示 的 毫米 数 ， 如 图 33 所 示 。 

2) 将 量 饶 表 在 磨损 最 大 部 位 的 横断 面 上 测量 ， 然 后 旋转 90。 再 次 测量 ， 两 读 
数 差 值 的 1/2 ВАУ ВЕКЕ, ВАР 34 所 示 。 

3) 用 同样 方法 将 量 氏 表 下 移 至 气 负 中 部 和 距 气 和 下 边沿 10mm 左右 处 进行 
测量 。 

4) 三 处 测量 尺寸 最 大 与 最 小 读数 差 值 的 1/2， 即 为 此 气 负 的 圆柱 度 误差 。 

5) 确定 修理 尺寸 。 

。 修理 尺寸 = 气 氏 最 大 磨损 直径 + ТЕ БН. 

ө жа. 一 般 取 0. 10 ~0.20mm。 
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到 33 3 














十 三 、 连 杆 的 检修 


1. 连 杆 的 弯 扭 变形 检验 

1) 检验 时 将 连 杆 大 头 安装 到 连 杆 检验 器 的 心 轴 上 ， 并 通过 调整 螺钉 使 定 心 张 
开 , 将 连 杆 固定 在 检验 器 上 ， 如 图 35 所 示 。 

2) 然后 将 棱 形 支撑 轴 下 移 ， 使 其 下 平面 靠 在 活塞 销 
上 ， 并 皖 紧 棱 形 支撑 轴 的 固定 螺钉 。 

3) 观察 或 用 塞 尺 检查 销 子 两 端 与 小 角 铁 之 间 的 间 
际 。 两 间隙 之 差 反 映 了 弯曲 变形 的 方向 和 程度 ， 也 就 是 连 
杆 大 小 头 孔 轴线 的 平行 度 误差 .应 不 大 于 极限 
值 0.05mm。 

4) 再 将 小 角 铁 下 移 ， 观 察 和 测量 活塞 销 两 端 与 小 角 
铁 侧 平面 间 的 间隙， 就 可 检查 出 连 杆 扭曲 变形 的 情况 。 即 
连 杆 大 小 头 孔 中 心 线 在 另 一 方向 的 平行 度 误差 ， 应 不 大 于 极限 值 0. 10mm。 

2. 连 杆 弯曲 变形 的 校正 

1) 将 弯曲 的 连 杆 置 于 压 具 上 ,使 弯曲 的 部 位 朝 上 ， 并 对 正 丝 杆 部 位 放 好 执 
块 ， 如 图 2 所 示 。 

2) 施加 压力 ， 使 连 杆 向 已 弯 的 反方 向 发 生变 形 ， 并 使 连 杆 变形 量 达 到 已 弯曲 
部 位 变形 量 的 数 倍 以 上 。 

3) 停止 一 定时 间 ， 等 金属 组 织 稳定 后 ， 再 去 掉 外 载荷 。 

4) 重新 复查 校正 情况 ， 确 定 是 否 需要 再 校正 。 

3. 连 杆 扭曲 变形 的 校正 

1) 将 连 杆 大 端 盖 装 好 ， 套 在 检验 器 的 心 轴 上 ， 如 图 36 所 示 。 





#35 连 杆 的 固定 
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2) 用 扳 钳 进行 校正 ， 直 到 合格 为 止 。 4 
ЕС: 
1. 凸轮 磨损 的 检测 
用 外 径 千 分 尺 测量 凸轮 的 全 高 与 凸轮 基 圆 直 бн 
径 的 差 值 来 确定 凸轮 的 磨损 程度 (图 37)。 凸轮 И 
磨损 超过 规定 值 应 换 用 新 件 。 8136 连 杆 弯曲 的 校正 




















图 37 凸轮 磨损 的 检测 


2. 凸轮 轴 弯 曲 变形 的 检测 

将 凸轮 轴 放 在 平台 的 V 形 架 上 ， 以 两 端 轴 颈 为 文 点 。 将 百 分 表 测量 头 抵 在 中 
间 的 轴 颈 上 ， 并 缓慢 转动 凸轮 轴 一 周 ， 如 百 分 表 摆 差 超过 0. 10mm， 应 采用 冷 压 法 
校正 ， 校 正 后 的 弯曲 度 应 不 大 于 0. 03mm。 

3. 凸轮 轴 轴 颈 的 检测 

凸轮 轴 轴 颈 磨 损 的 检测 。 用 外 径 千 分 义 测 量 轴 颈 的 圆 度 及 圆柱 度 误 差 ， 如 超过 
规定 值 ， 应 按 修 理 尺 寸 磨 前 轴 贷 ， 即 缩小 轴 有 贷 尺 寸 ， 配 用 相应 修理 尺寸 的 凸轮 轴 
轴承 。 

4. 凸轮 轴 其 他 损伤 的 检修 

。 凸轮 轴 上 驱动 分 电 副 及 机 油泵 的 传动 齿轮 的 磨损 不 应 超过 规定 值 ， 否 则 ， 
应 换 用 新 件 。 

。 凸轮 轴 上 偏心 轮 表 面 磨 损 不 应 超过 规定 值 ， 否 则 换 用 新 件 。 

® 正 时 齿轮 键 与 键 槽 磨损 不 应 超过 规定 值 ， 否 则 应 换 新 键 。 

。 凸轮 轴 装 正 时 齿轮 固定 螺母 的 螺纹 损坏 ， 如 多 于 两 牙 ， 可 堆 焊 修复 ,重新 
车 螺纹 或 换 用 新 件 。 
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十 五 、 正 时 带 的 拆 装 与 检查 


1) ЕВ Е 


2) 拆 下 正 时 带 中 护 秆 。 检 查 护 黑 上 的 上 止 点 记号 


是 否 完好 























3) 拆 下 曲轴 带 轮 




















5) 松 开 正 时 带 张 紧 轮 





6) 取 下 正 时 带 




















7) 检查 正 时 带 


$ 





8) 正 时 齿轮 上 都 做 有 圆 形 路 合 标记 ， 安 装 时 这 个 











注 : 检查 完毕 应 按 拆 各 相 反 的 顺序 安装 正 时 带 。 


$ 








М -— Е ЗЕ ЖИИИ Е № ЭЕ 
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十 六 、 曲 轴 主 轴 径 与 连 杆 轴 径 的 检测 


(1) 曲轴 裂纹 的 检测 ”曲轴 取出 经 清洗 后 ， 首 先 检 查 主轴 贷 各 连 杆 轴 有 贷 表面 
有 无 毛 糙 、 疤 痕 和 四 楷 ， 然 后 检查 有 无 裂纹 。 

目 视 检查 曲轴 有 裂纹。 曲轴 裂纹 多 发 生 在 曲柄 臂 与 轴 有 贷 之 间 的 过 渡 圆 角 处 ， 以 及 
油 孔 处 ， 前 者 是 横向 裂纹 危害 极 大 ， 如 有 裂纹 应 更 换 曲 轴 ; 后 者 是 轴 向 裂纹 ， 必 要 
时 也 应 更 换 曲 轴 。 


(2) 曲轴 弯曲 的 检测 ”将 曲轴 放 Р””- | 
在 检验 平板 的 Y 形 块 上 ， 将 百 分 表 测 Ма(17 


НЭХ ЕННИ МНН] НЕЙ, 13) 
曲轴 ， 此 时 百 分 表 指针 所 示 的 最 大 摆 差 
( 径 向 圆 跳动 误差 ) 即 为 曲轴 主轴 有 颈 的 
同 轴 度 偏差 。 一 般 要 求 轿 车 不 大 于 | 
0.06mm， 和 否则 予以 校正 。 低 于 此 限 ，j 
一 般 可 结合 磨 削 轴 颈 予以 修正 ， 无 法 修 1475 
磨 校正 时 应 予以 报废 ， 如 图 38 所 示 。 图 38 ”曲轴 弯曲 的 检测 

(3) 曲轴 扭曲 的 检测 ”检测 曲轴 扭曲 变形 时 ， 仍 采用 上 述 设备 ， 将 曲轴 置 于 
检验 平板 的 V 形 块 上 ， 将 第 一 、 第 六 和 饶 连 杆 轴 有 颈 转 到 水 平 位 置 上 ， 用 百 分 表 测量 
两 轴 颈 至 平板 的 距离 ， 求 得 同一 方位 上 两 高 度 差 A4， 即 可 求 得 曲轴 扭转 变形 的 扭 
转角 0 为 

















ОО 











Ө =360ДА/2тК = 57ДА/А 
Ат R 一 一 曲柄 半径 。 
(4) 曲轴 轴 有 贷 磨 损 的 检测 ”曲轴 轴 贷 的 磨损 通常 都 用 外 径 生 分 尺 来 测量 。 每 
个 轴 有 颈 测 量 两 个 截面 ， 每 个 截面 测量 3 ~4 个 点 的 直径 。 将 每 次 测量 的 直径 记录 下 
来 ， 最 后 计算 出 曲轴 各 轴 的 圆 度 误 差 和 圆柱 度 误 差 ， 计 算 方 法 与 测量 气缸 的 相同 。 


十 七 、 念 速 控制 阀 的 检测 


Л ДОЦН С ЕЕ НИ ИВ ВУИ] 

(1) Ее Ман, ЯЛ ЫЧИХ АЛЖ ШИ Ч ЯЛ ВЯ 8. ВУ 
振动 感 。 说 明 : 如 无 振动 感 或 傅 速 转速 过 高 或 过 低 ,， ЕВН Р ЫЈ ЭХ, Л 
更 换 。 

(2) 检测 电磁 线圈 电阻 ” 断 开 点 火 开关 ， 拨 下 印 速 控制 阀 连 接 器 插头 ， 用 万 
用 表 电 阻 档 检测 插座 上 两 个 端子 之 间 的 线圈 电阻 值 应 当 符合 规定 。 说 明 : 脉冲 电磁 
式 仍 速 控制 办 只 有 一 组 线圈 ， 阻 值 为 10 ~ 15Q， 如 阻 值 不 符合 规定 ， 应 更 换 。 
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(3) ЮЙ ДЭЭЖ ЧИ 

1) МАГИ ЕЯ ГАНЫ, ИР 
ВЕН РЕ ВЕ ВЕ, Я-А 
Вета а т т НТ, (012418), ЗИ 39 所 
示 。 НН: АТА 50), АНЯ А А А АХ 
效 ， 应 更 换 。 

2) ЗГЛ-4 АНЫ, Ї ЭМ Ч ЭЛ, ШП 
ЛЭ 67207, ЗАВ АЕ ИЯ 00, Л Р Н 
换 新 品 。 


十 八 、 制 动 器 的 拆 装 


1. 盘 式 制动器 的 拆 装 

1) 将 车 轮 上 的 螺母 拧 下 ， 印 下 车 轮 。 

2) 拆 下 制 动 摩 控 片 的 防震 弹簧 。 

3) 用 内 六 角 扳 手 拆 下 分 泵 上 下 定位 螺栓 。 

4) 将 活塞 压 回 ， 取 下 制 动 钳 体 ， 用 铁丝 吊 于 车 身上 。 

5) 从 支架 上 取 下 制 动 摩擦 片 。 

6) 拆 下 制 动 软 管 与 制 动 分 泵 的 连接 。 

7) ЭР ЦЭЭЖ (图 40)。 

8) ГЕЯ. 

9) 向 放 气 螺钉 孔 中 吹 和 人 压缩 空气 ， 将 活塞 从 币 简 中 吹出 ( 41), 














到 39 人 铺 速 控制 阀 的 检测 




















图 40 取 下 制 动 钳 支 架 图 41 取出 活塞 


10) 安装 时 按 相反 的 顺序 进行 。 

2. 鼓 式 制动器 的 拆 装 

1) Жа, 

2) МЕ ЕНН Б, МР, 
3) 拿 下 螺母 ， 拆 下 保险 销 。 


答案 部 分 


“227 ， 





1) 旋 出 防 尘 盖 辕 定 螺钉 ， 取 下 防 尘 


4) 将 紧 固 螺母 取 下 ， 拿 下 滚 针 轴 承 。 
5) 拆 下 轮 载 。 

6) АНТ ГЕЯ (图 42) 。 
7) 取 下 回 位 弹簧 ， 印 下 制 动 蹄 (443), 











#42 УНИАН #43 ЭН 218 
8) 取 下 制 动 杆 上 的 制 动 拉 索 (Ё 44). 
9) ГР (图 45)。 














А 44 УИ 45 18 21228 
安装 时 应 按 相 反 的 顺序 进行 。 


十 九 、 起 动机 的 检修 


1, 起 动机 的 分 解 
起 动机 解体 前 应 清洁 外 部 的 油污 和 灰尘 ， 然 后 按 下 列 步 又 进行 解体 : 






































ш, 


轴 上 止 推 圈 处 的 卡 得 














专用 钢丝 钧 取出 电 刷 ; 拆 下 电 枢 
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2) 用 扳手 旋 出 两 个 紧 固 穿 心 螺栓 
取 下 前 端 盖 ， 抽 出 电 枢 























3) 拆 下 电磁 开关 主 接线 柱 与 电动 机 
接线 柱 间 的 导电 片 ; 旋 出 后 端 盖 上 的 电 
磁 开关 紧 固 螺钉 ， 使 电磁 开关 后 端 羡 与 
中 间 壳 体 分 离 



































4) 从 后 端 盖 上 旋 下 中 间 支 承 板 紧 固 
螺钉 ， 取 下 中 间 支 撑 板 ,， 旋 出 拨 又 轴 销 
螺钉 ， 抽 出 拔 又 ， 取 出 离合 器 

















5) 将 已 解体 的 机 械 部 分 浸入 清洗 液 中 清洗 ， 电 气 部 分 用 棉纱 沾 少量 汽油 擦拭 干净 即 可 





2. 起 动机 的 装 复 
起 动机 的 形式 不 同 ， 具 体 装 复 的 步骤 也 不 完全 相同 ,但 基本 原则 是 按 分 解 时 的 
相反 步骤 进行 。 


3. 起 动机 的 不 解体 检测 

在 进行 起 动机 的 解体 之 前 ， 先 进行 不 解体 检测 ， 通 过 不 解体 性 和 ИА 
致 检测 判断 起 动机 的 性 能 ， 并 判断 故障 部 位 。 起 动机 组 装 完毕 之 后 也 应 进行 性 能 检 
测 ， 以 保证 起 动机 正常 运行 。 











答案 部 分 
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1) 吸引 线圈 的 性 能 测试 。 按 照 右 图 
所 示 的 方法 连接 蓄电池 与 电磁 起 动 开关 : 
将 电磁 开关 上 与 起 动机 连接 的 端子 C 
断 开 ， 与 蓄电池 负极 连接 。 电 磁 开 关 壳 
本 与 蓄电池 负极 连接 。 将 电磁 开关 上 与 
点 火 开关 连接 的 端子 50 与 蓄电池 正极 连 
火 ， 此 时 ， 起 动机 了 驱动 齿轮 应 向 外 移出 ， 
否则 说 明 电 磁 开 关 有 故障 ， 应 予以 修理 
或 更 换 






























































端子 50 





2) 保持 线圈 的 性 能 测试 。 在 吸引 线 
圈 性 能 测试 的 基础 上 ， 拆 下 电磁 开关 С 
端子 上 的 线 ， 此 时 ， 驱 动 齿轮 应 保持 在 
伸 出 位 置 不 动 。 否 则 ， 说 明 保 持 线 圈 损 
坏 或 措 铁 不 正常 ， 应 修理 或 更 换 电磁 
开关 














3) 驱动 齿轮 回 位 测试 。 在 前 述 试验 
的 基础 上 ， 再 拆 下 壳 体 上 的 连接 线 ， 此 
时 驱动 齿轮 应 迅速 复位 。 如 不 能 复位 ， 
说 明 复位 弹簧 失效 ， 应 予以 更 换 
































端子 50 
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( 续 ) 





4) 驱动 齿轮 间 队 的 检查 。 按 图 连接 蓄电池 和 电磁 开关 ， 并 进行 驱动 齿轮 间 际 的 测量 。 测 量 时 ， 先 把 驱动 
齿轮 推 向 电 枢 方向 ， 消 除 间 阶 后 侧 驱 动 齿轮 端 和 止 动 套图 间 的 间 阶 ， 并 和 标准 值 进 行 比较 
一 一 



































5) 空 载 测试 ; 

С 固定 起 动机 ， 按 照 图 示 连 接 导 线 

© 起 动机 应 平稳 运转 ， 同 时 驱动 齿轮 
应 移出 

(8) 读 取 安培 表 的 数值 ， 应 符合 标准 值 

(@) 断 开 端子 后 ， 起 动机 应 立即 停止 转 
动 ， 同 时 驱动 齿轮 缩 











Е! 








4. 起 动机 的 解体 检测 

(1) 直流 电动 机 的 检测 

1) 磁场 绕组 的 检测 。 如 图 46 所 示 ， 用 万 用 表 检 查 励磁 绕组 两 电 刷 之 间 时 ， 
应 导 通 。 检 查 励磁 绕组 和 定子 外 壳 时 ， 不 应 导 通 。 








а) 


图 46 ”磁场 绕组 及 其 外 壳 的 检查 
а) ЖЕН Ь) 导 通 


答案 部 分 · 231 · 





2) 电 枢 的 检查 : 














万 用 表 放 在 2MQ 档 位 ， 换 向 器 和 电 枢 
线圈 铁心 之 间 不 应 导 通 























万 用 表 放 在 200Q 档 位 检查 电 枢 绕组 
( 换 向 片 与 换 向 片 之 间 )， 两 表笔 放 在 两 
整流 片上 ， 应 该 导 通 












































用 百 分 表 检查 换 向 器 失 圆 ， 其 失 圆 
(跳动 量 ) 不 应 超过 0.03mm， 最 新 的 标 
准 为 0.02mm 














游标 卡尺 检查 换 向 器 最 小 直径 。 检 
查 时 应 和 标准 值 进行 比较 ， 若 测 得 的 直 
径 小 于 最 小 值 ， 应 更 换 电 枢 









































] 百 分 表 检 查 电 枢 轴 圆 跳动 ， 其 圆 跳 
动量 不 应 大 于 0.08mm， 否 则 应 进行 校 
正 或 更 换 电 枢 



































0.5--0.8| 


ФА ангайж ДУ, Ч ЭМЭЭР, ! 
无 异物 。 绝 缘 片 的 深度 为 0.5 ~ 0. 8mm， 


ЛЖИ Отт, ЖЭ ЛЕ ЛЭ Т 
修正 
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3) 电 刷 、 电 刷 架 及 电 刷 弹簧 的 检查 : 

















































КО = 
游标 卡尺 测量 电 刷 长 度 。 测 量 电 剧 ган: 
的 长 度 时 要 结合 具体 的 标准 ， 不 应 小 于 С 
тти ы 
最 小 长 度 标准 即 可 20и 
ГД Тё 





检查 “+” 电 刷 架 A 和 “-” 电 刷 架 
B 之 间 不 应 导 通 。 若 导 通 ， 应 进行 电 刷 
架 总 成 的 更 换 




















用 弹簧 秤 俭 测 


不 同型 号 起 动机 的 弹簧 压力 是 不 同 的 ， ШИ ЕВЕ 


若 测 得 弹簧 的 张力 不 在 规定 的 范围 之 内 
要 更 换 电 刷 弹 簧 

















(2) 传动 机 构 的 检测 ” 握 住 电 槐 ， 当 转动 单 向 离合 器 外 座 圈 时 ， 驱 动 齿 轮 总 
成 应 能 治 电 枢 轴 自 如 清 动 ， 检 查 小 齿轮 和 花 键 及 飞轮 上 亏 圈 有 无 磨损 和 损坏 ， 在 确保 
驱动 齿轮 无 损坏 的 情况 下 ， 握 住 外 座 圈 ， 转 动 驱 动 齿轮 应 能 自由 转动 ， 反 转 时 应 锁 
住 ， 否 则 应 更 换 单 向 离合 器 ， 如 图 47 所 示 。 











单 向 离合 器 外 座 图 


图 47 传动 机 构 的 检测 
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(3) 电磁 开关 的 检修 ”起 动机 构 如 果 有 起 动 继 电器 ， 则 需要 对 其 进行 检查 。 
其 检查 项 目 和 方法 如 下 : 

1) 起 动 继 电 融 的 检查 。 用 万 用 表 检 查 ， 当 给 继 电 融 线圈 通电 时 ， 其 触 点 吸 
合 ， 此 时 用 万 用 表 检 查 时 应 导 通 。 当 给 继 电 融 线圈 断 电 时 ， 其 触 点 打开 ， 此 时 用 万 














用 表 检 查 时 应 不 通 ， 如 图 48 所 示 。 
И 导 通 








图 48 ”起动 继电器 的 检查 


2) 电磁 开关 的 检查 。 电 磁 开 关 在 解体 情况 下 检查 的 项 目 和 方法 如 下 : 





活动 铁心 的 检查 。 推 人 活动 铁心 ， 然 
后 松 开 ， 活 动 铁心 应 能 迅速 回 位 














Е 




















吸 合 线圈 的 开路 检查 。 用 欧姆 表 连 接 
端子 50 和 端子 С 时 应 导 通 ， 并 且 电 阻 的 
阻 值 应 在 标准 范围 内 ， 可 以 进行 不 解体 
检查 


























保持 线圈 的 开路 检查 。 用 欧姆 表 连 接 
端子 50 和 搭 铁 时 ， 应 导 通 ， 并 且 电 阻 的 
阻 值 在 标准 范围 内 ， 可 以 进行 不 解体 
检查 
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电磁 开关 接触 片 的 检查 。 检 查 时 ， 可 
用 手 推 动 活 动 铁心 ， 使 其 触 盘 与 两 接线 
柱 接触 ， 然 后 用 欧姆 表 连 接 端 子 30 端子 
C 时 应 导 通 ， 并 且 在 正常 情况 下 电阻 的 
阻 值 为 00 


ЭЕ 







































































解体 检查 结束 之 后 ， 按 照 起 动机 装 复 的 步骤 进行 装 复 。 在 装 复 之 后 ， 应 进行 性 
能 测试 。 


二 十 、 发 动机 缺 火 〈 个 别 秆 不 点 火 ) 故障 的 诊断 与 排除 


1, 故障 现象 

1) 发 动机 在 各 种 转速 运转 时 ， 消 声 器 发 出 有 节奏 的 “ 突 、 突 ” 声 。 

2) 发 动机 运转 不 稳定 ， 排 气管 冒 黑 烟 ， 其 至 放炮 。 

2. 故障 原因 

1) 少数 高 压 分 线 脱 落 或 漏电 。 

2) 985 л ла ЭН 224811 ИН АН Ы, 

3) 分 电器 凸轮 磨损 不 均匀 ,分 电器 轴 松 旷 偏 摆 。 

4) 个 别 火花 塞 工作 不 良 。 如 积 妈 ,电极 间 际 过 大 或 过 小 ， 潮 湿 或 油污 ， 详 部 
破裂 等 。 

5) 相 邻 两 高 压 分 线 插 错 。 

3. 故障 排除 方法 

1) 检查 高 压 分 线 有 否 脱落 。 

2) 诊断 缺 火 拭 。 依 次 取 下 各 和 所 高 压 分 线 ， 若 某 饶 断 火 后 发 动机 运转 更 加 不 稳 
‚ Л ТЕ; 若 发 动机 运转 无 变化 ， 说 明 该 拭 不 工作 。 

3) 诊断 缺 火 拭 的 原因 : 

Q 取 下 缺 火 生 的 高 压 线 ， 使 线 端 距离 红 盖 4 ~5mm。 在 发 动机 运转 时 ， 若 该 高 
压 线 端 有 强烈 的 周期 性 的 高 压 火花 ， 说 明 该 生火 花 塞 存 在 故障 ; 若 无 高 压 火 花 ， 说 
明 该 高 压 线 、 分 电器 盖 漏 电 或 分 电器 断 电 触 点 间 际 不 均匀 。 

(2) 再 进一步 检查 ， 将 高 压 线 与 火花 塞 接 好 ， 从 分 电器 上 取 下 男 一 端 ， 并 距离 
分 电器 盖 插 孔 3 ~5mm。 当 发 动机 运转 时 车 该 间隙 处 周期 性 的 有 高 压 火 花 产生 ,说 
明 高 压 线 漏电 ; 若 无 高 压 火 花 ， 说 明 分 电器 羡 或 断 电 触 点 间 际 有 故障 。 








4, 
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二 十 一 、 充 电 电 流 不 稳 故 障 的 诊断 与 排除 


1. 故障 现象 

1) 发 动机 在 中 速 以 上 运转 ， 电 流 表 指 示 充 电 电流 忽 大 忽 小 或 时 充 时 放 ， 指 针 
摆动 大 。 

2) 充电 指示 灯 忽 明 忽 上 暗 。 

2. 故障 原因 

1) 风 遍 传动 带 打 滑 。 

2) 充电 系统 连接 导线 接触 不 良 或 插 接 件 松动 。 

3) 发 动机 内 部 定子 或 转子 线圈 某 处 有 断路 或 短路 ， 集 电 环 脏 污 、 电 刷 接 触 不 
良 或 电 刷 弹簧 过 软 、 折 断 。 

4) 电压 调节 器 有 关 线 路 板 松 动 或 搭 铁 不 恨 。 

3. 故障 排除 方法 

1) 检查 风扇 传动 带 松 紧 度 ， 必 要 时 调整 。 

2) 检查 紧 固 各 导线 连接 处 或 插头 。 

3) 拆除 调节 器 的 “+” 与 
“F”， 接 线 柱 的 连接 线 并 悬空 ， 用 试 
灯 连 通 发 电机 的 该 两 接线 柱 ， 如 图 
49 所 示 。 使 发 电机 转速 不 断 升 高 ， 
观察 电流 表 。 

• 知 电流 表 反 应 稳定 ， 灯 亮 而 
不 办， 表明 发 电机 外 磁场 电路 接触 不 
恨 ， 或 调节 器 的 低速 触 点 烧 乌 。 图 49 充电 电流 不 稳 的 检查 

. 知 电流 表 指 针 左 右 摆动 ， 灯 
亮 而 内 光 ， 发 电机 外 充电 电路 接触 不 恨 ; 灯 闪 不 亮 ， 发 电机 内 部 接触 不 恨 。 


二 十 二 、 起 动机 转动 无 力 故 障 的 诊断 与 排除 


1, 故障 现象 

1) 起 动机 运转 缓慢 无 力 ， 不 能 带动 发 动机 正常 运转 。 

2) 接 通 起 动 开 关 ， 起 动机 上 只是“ 味 哄 ”一 声响 ， 而 不 转动 。 
2. 故障 原因 

1) 蓄电池 亏 电 太 多 ， 或 起 动 电路 接头 松动 、 脏 污 而 接触 不 良 。 
2) 起 动机 轴承 过 松 或 过 紧 ， 起 动机 电 枢 轴 弯 曲 与 磁极 碰 擦 。 
3) 换 向 器 与 电 刷 间 脏 污 、 烧 刨 ， 电 刷 磨 损 过 量 ， 弹 簧 过 软 。 
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4) 电 枢 绕组 或 磁场 绕组 短路 。 
5) 起 动机 电磁 开关 触 点 烧 蚀 ; 电磁 开关 吸 合 线圈 、 保 持 线圈 断路 、 短 路 。 
3. 故障 排除 方法 
1) 开 前 照 灯 、 按 喇叭 ， 判 断 蓄电池 是 否 亏 电 较 多 。 
2) 检查 起 动 电路 各 连接 导线 是 否 松动 或 接触 不 良 。 
3) 短 接 起 动机 两 个 主 接线 柱 ， 如 图 50 所 示 。 若 电 

流 很 大 、 运 转正 常 ， 表 明 蓄 电池 到 起 动机 电路 良好 ， 故 

障 在 电磁 开关 。 若 仍 无 力 ， 则 故障 可 能 在 起 动机 内 部 绕 |- но 起 动 继 电 跨 


























组 有 短路 或 搭 铁 处 。 1 一 安装 臂 ”2 一 起 动 继 电器 总 成 
2 3 一 点 火 锁 
二 十 三 、 高 压 无 火 故 障 的 诊断 与 排除 
1, 故障 现象 


打开 点 火 开关 ， 起 动 发 动机 ， 电 流 表 动 态 正常 ， 即 电流 表 指 针 指示 5 ~7A 间 
软 氛 动 。 但 发 动机 无 着 火 征 兆 、 不 能 起 动 。 

2. 故障 原因 

1) 点 火线 圈 次 级 线圈 断路 或 短路 。 

2) 分 火 头 漏电 。 

3) 分 电气 盖 漏 电 或 中 心 炭 极 脱 落 。 

4) 火花 塞 工 作 不 良 。 

3. 故障 排除 方法 

1) 打开 点 火 开 关 ， 从 分 电器 关上 拔 出 中 心 高 压 线 ， 使 其 端 头 距 氏 体 5 ~ 7mm， 








2) 中 心 高 压 线 试 火 时 ， 如 有 强烈 的 火花 ， 可 
装 上 分 电器 盖 ， 起 动 发 动机 ， 对 高 压 分 线 试 火 。 
如 有 火花 ， 则 应 检查 火花 塞 ; 若 无 火 花 ， 则 故障 
在 分 火 涉 、 分 电器 盖 、 高 压 分 线 ， 青 逐 项 检查 。 

3) 火花 塞 应 检查 其 是 否 漏电 ， 电 极 是 否 潮湿 
或 积 类 过 多 ， 间 际 是 否 符 合 标 准 。 如 图 51 所 示 为 
火花 塞 间隙 的 检查 与 调整 。 

4) 分 火 头 的 检验 。 知 中 心 高 压 线 末 端 对 分 火 头 路 出 火花 ， 表 明 分 火 头 已 
Ш, 

5) 分 电 顺 盖 应 检查 其 中 心 炭 极 是 否 完好 ， 盖 体 是 否 裂 损 或 窜 电 。 











图 51 火花 塞 间 院 的 检查 与 调整 
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二 十 四 、 空 调 压缩 机 不 运转 故障 的 诊断 与 排除 


1, 故障 现象 
空调 开关 接 通 后 ， 制 冷 压缩 机 不 转动 ， 出 风口 只 出 风 而 无 冷气 

2. 故障 原因 

І) 空调 熔断 丝 熔 断 ， 电 源 线路 或 接触 不 良 ， 电 磁 离 合 器 线圈 烧 断 。 

2) 空调 系统 内 无 制冷 机 ， 造 成 低压 开关 或 空调 怠速 安全 电路 起 作用 ， 而 将 电 
路 断 开 。 

3) 电磁 离合 器 传动 带 盘 与 压力 板 接合 面 磨损 严重 而 打滑 。 

4) 电磁 离合 器 从 动 压力 板 连接 半圆 键 松 脱 。 

5) 传动 传动 带 过 松 而 打滑 。 

3. 故障 排除 方法 

1) 检查 空调 燃 断 丝 是 否 熔断 ， 检 查 电源 线路 、 插 头 、 接 头 接触 是 否 良 好 。 

2) 检查 并 调整 离合 器 传动 带 的 松紧 度 (方法 与 发 动机 风 局 传动 带 同 )， 检 查 
压缩 机 轴 键 的 情况 。 

3) 检查 电磁 离合 器 线圈 是 否 断 路 。 

шэг тг. 

5) 检查 系统 内 有 无 制冷 剂 。 旋 下 压缩 机 检修 阀 防 尘 善 ， 压 下 气门 芯 ， 看 有 无 
制冷 剂 。 若 无 制冷 剂 ， 表明 低压 开关 起 作用 而 将 电路 断 下。 НИ 添加 制 
冷 剂 。 

6) 调 高 发 动机 人 铺 速 后 ， 运 转正 常 ， 表 明 铺 速 安全 装置 起 作用 ， 应 重 调 铺 速 ， 
以 适应 发 动机 驱动 空调 设备 的 需要 。 
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、 判 断 题 (对 的 打 V， 错 的 打 х) 

1. 汽车 修理 工艺 过 程 是 指 汽车 修理 的 各 项 作业 ， 按 一 定 方式 组 合 、 顺 序 、 协 
调 进 行 的 过 程 。 

2. 汽车 零 部 件 或 总 成 拆 纯 时 应 注意 各 部 闭 配 标记 ， 防 止 破坏 。 

3. 一 个 部 件 的 修理 方案 只 有 一 种 。 
4. 汽车 修理 工艺 是 将 方案 内 容 用 条 文 、 图 表 形 式 予 以 确定 。 
5. 汽车 修理 工艺 规程 的 经 济 合理 性 ， 应 先 考虑 新 技术 和 修理 质量 
6. 汽车 修理 工艺 规程 的 确定 ， 首 先 要 考虑 经 济 上 合理 性 。 
7 
8 
9 











. 修理 工艺 卡片 是 有 具体 操作 规范 的 。 
. 汽车 修理 工艺 卡片 包括 拆卸 工艺 、 技 术 检验 工艺 等 综合 工艺 卡片 。 
. 汽车 修理 卡片 格式 与 内 容 ， 国 家 有 统一 规定 。 

10. 汽车 修理 技术 规范 主要 指 零件 尺寸 、 表 面 粗糙 度 、 精 度 和 配合 公关 。 


о 
м м т- м м т- т- т- 
ми Ми Ми ми меи ни ми ме ме 









































( ) 

11. 金属 喷涂 层 的 结合 过 程 是 熔化 的 金属 微粒 于 塑性 状态 下 ,通过 强烈 撞击 ， 
НЕЕ ЕМУ. ( ) 
12. 镀铬 的 电流 效率 低 是 因为 氧 析 出 量 小 。 ( ) 
13. 汽油 机 铝 合金 饶 体 的 凸轮 轴 轴 和 承 外 有 贷 与 轴承 座 孔 配合 间隙 为 0.03 ~ 

0. 07mm。 ( ) 
14. 胶木 式 正 时 齿轮 哺 合 间 际 大 修 标 准 为 0 ~0. 5mm。 ( ) 
15. Р 12:18 5 Н л лэ Л АТ 85, МЯ , ЗО 

最 好 。 ( ) 
16. ЖИРА ИАА МЭХ, пуле Е, ( ) 








17. 拉 出 发 动机 湿式 旧 红 套 后 ， 可 用 砂纸 轻 磨 使 其 显现 出 金属 光泽 。 (  ) 
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18. ЖЕНЕ, "ГАЯ ( ) 
19. 发 动机 曲轴 前 端 定 位 基准 孔 的 锥 面 必须 完好 ， 螺 纹 损 伤 不 多 于 2 牙 。 

( ) 
20. 发 动机 曲轴 后 端 装 变速 器 第 一 轴 轴 承 和 孔 内 径 磨 损 一 般 不 得 大 于 0. 25mm。 

( ) 
21. 气缸 匀 磨 后 ， 表 面 粗糙 度 大 修 标 准 К, <0. 32pm。 ( ) 
22. 气 饶 体 上 平面 的 平面 度 误差 (50mm x50mm) 使 用 极限 大 于 0. 10mm。 

( ) 
23. 汽车 变速 器 齿轮 应 有 足够 高 强度 和 万 性 以 及 一 定 疲 劳 强 度 。 ( ) 


24. ТОРИНО УРМЫГ 2 ВЛЕЖ, НИЖНИМИ Л, АВ, ЖД 


做 好 组 织 准 备 。 ( 
25. 发 动机 曲轴 要 有 足够 的 强度 、 刚 度 和 一 定 的 耐 磨 性 。 ( 
26. 现在 球墨 铸铁 作为 发 动机 曲轴 材料 得 到 广泛 使 用 ， 是 因为 价格 低 并 能 满 

各 项 性 能 要 求 。 ( 
27. 测绘 零件 草图 ， 首 先 要 测量 尺寸 进行 标注 ， 然 后 注 出 表面 粗糙 度 ， 写 明 

术 要 求 。 ( 
28. 对 零件 草图 进行 审核 ， 内 容 只 有 斥 才 标准 和 技术 要 求 。 ( 





29. 汽车 变速 器 壳 体 的 位 置 误差 包括 直线 度 、 平 面 度 和 平行 度 误差 。 ( 

30. 发 动机 气 币 体检 验 ， 其 曲轴 轴承 孔 轴 心 线 与 凸轮 轴 轴 承 孔 轴 心 线 的 平行 度 
误差 应 进行 检测 。 

31, 零件 动 不 平衡 是 由 于 零件 重心 离开 了 零件 的 旋转 轴线 而 产生 的 。 

32. 发 动机 曲轴 的 动 不 平衡 ， 可 通过 钻 孔 进行 解决 。 

33. 就 车 修理 法 适用 于 车 型 单一 ， 且 易 保 证 质量 的 修理 厂 。 

34. 人 员 少 、 占 地 小 、 成 本 低 的 修理 厂 应 选择 就 车 修理 法 。 

35. 固定 作业 法 适用 于 占 地 大 ， 成 本 低 所 需 设 备 多 的 汽车 修理 厂 。 

36. 流水 作业 法 ， 又 可 分 为 连续 流水 作业 和 间断 流水 作业 两 种 。 

37. 综合 作业 法 要 求 技 术 人 员 技 能 全 面 ， 做 到 汽车 修理 周期 短 。 

38. 专业 分 工作 业 法 适用 于 车 辆 多 ， 车 型 较 单 一 的 汽车 修理 企业 。 

39. 塑性 差 的 材料 可 采取 冷加工 。 

40. 焊接 汽车 零件 时 ， 出 现 变 形 是 因 焊 接应 力 引 起 的 。 

41. 发 动机 气缸 体 轴 承 孔 同 轴 度 的 检测 可 通过 百 分 表 读 取 。 

42. 发 动机 曲轴 轴 颈 磨损 检验 ， 需 选取 三 个 截面 进行 检测 。 ( 

43. 汽车 零件 的 尺寸 、 形 状 、 位 置 误差 及 表面 质量 均 不 符合 大 修 标准 ， 但 修 
后 可 用 且 经 济 ， 应 属于 可 用 件 。 ( 








ИМ м м м м м м м м м м м 
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44. 汽车 修理 目的 是 恢复 技术 状态 并 保证 延长 使 用 期 限 。 ( ) 
45. “ИШ НИЛ, МГИ, НИЖЕ ТН Р НИТ ЭЕ НИЖЛЭЛ ЛЭН. 

(2) 
46. ВЕН ДЕ ЛЕА. , БЦГ ОЛ › ( ) 
47. 发 动机 连 杆 如 有 弯曲 和 扭曲 变形 ， 校 正 时 应 移 校 正 弯 曲 ， 后 校正 扭曲 。 

( ) 
48, 发 动机 曲轴 扭曲 变形 只 是 个 别 饶 卡 饶 造成 的 。 ( ) 
49. 发 动机 曲轴 的 变形 量 用 百 分 表 检 测 变 形 量 即 可 。 ( ) 
50. 发 动机 曲轴 同 度 和 圆柱 度 误差 检测 即 可 用 游标 卡尺 也 可 用 千分尺。( ) 
51, 发 动机 曲轴 磨 曾 时 ， 曲 轴 各 主轴 有 颂 均 必须 磨 至 同一 级 修理 尺寸 。 ( ) 





52. 发 动机 曲轴 轴承 的 修理 ， 需 要 进行 刮 配 ， 要 求 接触 面积 不 小 于 85% 。 
( ) 
53. БАВА АИ 5084, 5 о НКУ Т СН... 
































( ) 

54, 通常 发 动机 凸轮 轴 只 可 修 磨 一 次 ,应 尽 可 能 在 凸轮 轴 磨 床上 修 磨 。( ) 

55. 千斤 项 有 多 种 ， 常 用 的 是 机 械 式 千斤 顶 。 ( ) 

56. 千斤 顶 缺 油 时 ， 应 及 时 补充 液体 。 ( ) 

57. 汽车 修理 行业 中 ， 都 使 用 碱 溶液 和 有 机 溶剂 来 清除 零件 上 的 油污 。( ) 

58. 橡胶 件 应 用 肥皂 水 或 汽油 、 柴 油 清洗 。 ( ) 

59. 零件 修复 的 目的 就 是 恢复 它们 的 配合 特性 和 工作 能 ( ) 
60. 在 发 动机 大 修 时 ， 应 根据 气 红 的 修理 尺寸 选 配 同一 修理 级 别 的 活塞 。 

( ) 

61. 总 成 装配 是 以 基础 零件 为 基础 ， 按 一 定 的 顺序 在 它 上 面 装 人 其 他 零件 、 部 

件 及 辅助 总 成 。 ( ) 

62. ЛЕ ЭН, ЖӨН НЫ, НУ, ( ) 

63. 装配 尺寸 链 是 指 在 装配 过 程 中 ， 各 零件 相互 关联 的 尺寸 彼此 连接 ， 构 成 封 

闭 外 形 的 总 称 。 ( ) 

64. 发 动机 曲柄 连 杆 机 构 长 度 尺寸 链 及 配 气相 位 的 角度 尺寸 链 在 修理 中 ， 发 生 

稍 小 变化 ， 将 会 影响 发 动机 修理 质量 。 ( ) 

65. 安装 桑塔纳 2000 型 轿车 AFE 发 动机 活塞 环 ， 有 “TOP” 标 记 应 朝向 下 方 。 

( ) 

66. 安装 桑塔纳 2000 型 轿车 AFE МИНА, МГЛ А ту ТАЈ 

上 放 和 轴承 座 孔 中 。 ( ) 


67. 为 保证 不 等 速 万 向 传动 装置 正常 工作 ， 汽 车 总 装配 时 ， 钢 板 弹簧 的 规格 、 
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发 动机 固定 支架 下 橡胶 热 的 厚度 等 应 符合 技术 要 求 。 ( ) 
68. 经 过 修理 的 汽车 传动 轴 ， 由 于 零件 按照 技术 要 求 经 过 了 严格 的 检验 ， 因 此 

装 复 后 无 需 进 行动 平衡 试验 。 ( ) 
69. 十 字 轴 滚 针 轴 承 个 别 磨损 、 疲 劳 剥 落 或 折断 ， 只 更 换 去 损伤 的 滚 针 即 可 。 

( 

70. 传动 轴 装 车 时 ， 应 先 装 传动 轴 及 套 管 总 成 ， 后 装 中 间 传 动 轴 及 中 间 文 

成 。 ( 
71. НТ, ХЭНЕЙГ ЛЭЭ, 2 Кай ЕЙ Бу ААА ИН] Их ВУ у НЛНЖ 
НУ, ХХ ВЕЛЛ Та гэн АЕ ( 
72. 汽车 准 双 曲 面 齿轮 主 减速 器 ， 当 没有 双 曲 线 齿轮 油 时 ， 可 暂时 用 普通 齿 

油 代 替 。 ( 
73. 安装 解放 СА1092 型 汽车 横 拉 杆 时 ， 其 两 端 旋 入 的 长 度 应 相同 。 ( 
74. 测量 前 轮 前 束 时 ，CA1092 型 汽车 应 在 左 、 右 轮胎 花纹 的 中 间 位 置 进行 涡 
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量 。 ( ) 
75. CA1091 型 汽车 主 销 衬 套装 入 转向 节 主 销 孔 后 ， 不 必 再 进行 加 工 即 可 使 用 。 

( ) 

76. 利用 汽车 前 轴 主 销 孔 上 平面 作 定位 基准 加 工 主 销 孔 ， 可 以 保证 主 销 孔 中 心 
线 与 钢板 座 之 间 位 置 精 度 。 ( ) 
77. 机 械 循环 球 式 转向 器 螺杆 螺母 总 成 分 解 时 ， 应 做 出 标记 ， 标 出 螺杆 装 人 螺 

母 的 方向 。 ( ) 
78. КЕЛА КУК сн өг ТАЕ РИН, ЕЛИ ЛЕНЕ И ЙГ 

中 间 位 置 ， 印 迹 的 方向 大 致 与 授 辟 轴 中 心 线 相 平 行 。 ( ) 
79. 桑塔纳 2000 型 轿车 方向 盘 自 由 行程 不 大 于 15°。 ( ) 
80. 桑塔纳 2000 型 轿车 转向 角 左 右 都 应 相同 。 ( ) 
81. РЕЯ  )М/96Е Л )-- Л. ( ) 
82. 上 海 桑塔纳 LX 轿车 横向 稳定 杆 各 固定 螺栓 应 在 短 距 离 试车 后 ， 再 按 规定 
АЖ. ( ) 
83. 汽车 减 振 器 各 零件 清洗 后 应 用 棉纱 擦拭 干净 。 ( ) 
84. 汽车 车 架 发 生变 形 后 应 拆散 校正 。 ( ) 
85. 汽车 车 架 上 的 锦 钉 被 剪断 时 ， 可 用 螺栓 代替 。 ( ) 
86. 上 海 桑塔纳 2000 7, 6] өн А ЕЯ о ( ) 
87. 汽车 同一 车 桥 上 左 、 右 制 动 鼓 的 内 径 差 应 不 大 于 lmm。 ( ) 
88. 汽车 同一 车 桥 上 左 、 右 制动器 摩擦 衬 片 的 材料 及 厚度 应 相同 。 ( ) 
89. 汽车 车 轮 制 动 器 间隙 的 调整 应 在 轮 载 轴承 预 紧 度 调 好 后 进行 。 ( ) 
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90. 汽车 变速 器 总 成 组 装 后 ， 必 须 进行 磨合 试验 ， 试 验 前 应 加 入 齿轮 油 。 



































( ) 

91. АЕ ЕЕ АНУ АЛИ БЭЖ-ЛОХ 800 ~ 1200r/min， 在 此 转速 下 进 

行 无 负荷 和 有 负荷 试验 。 ( ) 
92. 奥迪 自动 变速 器 输出 轴 转 矩 不 符合 要 求 ， 则 用 调整 热 片 厚薄 来 调整 。 

( ) 

93. 装配 自动 变速 器 各 部 件 前 ， 应 用 206kPa 干燥 洁净 的 压缩 空气 对 各 油 孔 依 

次 吹 入 压缩 空气 进行 检验 。 ( ) 
94. 桑塔纳 2000 型 汽车 离合 右 的 分 离 指 的 高 度 差 可 通过 调整 螺钉 来 调整 。 

( ) 

95. 用 游标 卡尺 也 可 校正 量 和 拭 表 的 尺寸 。 ( ) 
96. 货车 以 发 动机 为 主 ， 结合 车 厢 符 合 大 修 条 件 作为 汽车 大 修 送 修 标 志 。 

( ) 

97. 客车 大 修 送 修 标志 是 发 动机 和 其 他 两 个 总 成 符合 大 修 条 件 。 ( ) 

98. 定 车 牵引 的 半 挂 车 和 贸 接 式 大 客车 大 修 标 志 按 照 汽 车 大 修 的 标志 或 牵引 车 


进 厂 大 修 。 

99. 挂车 大 修 送 修 标 志 是 挂车 车 架 和 货 箱 符合 大 修 条 件 。 

100. 发 动机 最 大 功率 比 规定 降低 15% 以 下 必须 进行 大 修 。 

101. 发 动机 总 成 大 修 送 修 标志 以 气缸 磨损 程度 为 依据 。 

102. 汽车 车 架 锈 蚀 严 重 必须 进行 大 修 。 

103. 汽车 车 架 断 裂 、 锈 蚀 、 扭 曲 弯曲 变形 严重 应 进行 大 修 。 

104. 汽车 变速 器 有 漏 油 故障 ， 应 进行 大 修 。 

105. 汽车 变速 器 齿轮 及 轴 严 重 磨损 是 变速 器 总 成 大 修 送 修 标志 之 一 。 

106. 壳 体 变形 、 破 裂 就 是 汽车 后 桥 总 成 大 修 送 修 标志 。 

107. 汽车 主 减 速 器 齿轮 磨损 严重 ， 驱 动 桥 总 成 必须 进行 大 修 。 

108. 汽车 前 轴 裂 纹 、 变 形 ， 主 销 承 孔 磨 损 严 重 应 进行 大 修 。 

109. 汽车 前 桥 总 成 的 大 修 送 修 标志 是 转向 节 上 轴承 损坏 。 

110. 货车 车 身 总 成 大 修 条 件 是 底板 栏 板 破损 锈蚀 。 

111, 客车 车 身 总 成 大 修 送 修 的 标志 是 车 身 有 锈蚀 。 

112. 因 特 殊 原因 汽车 不 能 行驶， 以 及 短缺 零 部 件 车 辆 和 总 成 送 修 ， 签 订 合 同 
要 有 所 说 明 。 ( ) 

113. 车 辆 和 总 成 送 修 时 ， 应 将 车 辆 和 总 成 的 有 关 汽车 说 明 书 一 并 送 承 修 单位 。 

( ) 
114. 汽车 底盘 测 功 检验 需 在 路 试 中 进行 。 ( ) 


т- от то то т- т- т- то то т- т- т- т- т- 
Ми Ми Ми ме хи му шу чу чу ни ши ну ху ши 
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115. 汽车 四 轮 定位 检测 在 静态 情况 可 进行 。 ( ) 
116. 汽油 机 活塞 环 漏 光度 使 用 极限 为 弧 长 不 大 于 90°。 ( ) 
117. 发 动机 凸轮 轴 上 的 凸轮 磨损 ， 使 用 极限 不 超过 0. Smm。 ( ) 
118. 装 上 离合 器 压 盘 固定 螺栓 按 规定 力矩 拧紧 ， 可 不 必 交 叉 进 行 。 ( ) 
119. 飞轮 壳 后 端面 对 曲轴 主轴 承 孔 轴线 径 向 圆 跳 动量 一 般 不 大 于 0. 10mm。 
( ) 
120. 汽车 差 速 器 壳 体 轴承 座 孔 与 半 轴 齿轮 轴 有 颈 的 配合 间隙 一 般 不 应 大 于 0 ~ 
0. 1Smm。 ( ) 
121. 汽车 半 轴 齿轮 与 行星 齿轮 工作 面 斑点 面积 不 得 超过 齿 面 25%。 ( ) 
122. 货车 车 架 变形 检验 只 进行 裂纹 、 锦 钉 松动 、 变 形 检查 即 可 。 ( ) 
123. 汽车 车 架 变形 可 用 对 角 线 法 检查 。 ( ) 
124. 交流 发 电机 集 电 环 表面 如 烧 蚀 严重 或 失 圆 ， 可 用 细 砂 布 抛光 并 吹 净 粉 层 。 
( ) 
125. 汽车 空调 冷凝 器 焊 补 要 放 尽 制冷 剂 后 ， 再 用 锡 焊 补 。 ( ) 
126. 汽车 车 身 涂 层 外 观 质量 检查 是 优质 的 ， 人 允许 有 轻微 划 伤 。 ( ) 
127. 汽车 车 身 涂 层 是 优质 的 ， 甚 部 分 允许 有 起 皱 。 ( ) 
128. 发 动机 飞轮 工作 面 的 磨损 限度 不 允许 超过 1. 0mm。 ( ) 
129. Ж) Н БЯО А  Х  Б ФЖ0.03-0. О7 тт, ( ) 
130. 发 动机 总 成 或 汽车 其 他 总 成 大 修 竣 工 后 应 安装 限 速 装置 。 ( ) 
131. 汽车 承 修 方 在 保证 期 内 维修 质量 发 生 故 障 或 提前 损坏 时 ， 必 须 及 时 排除 ， 
免费 维修 。 ( ) 
132. 车 辆 技术 档案 一 般 由 车 队 的 车 管 技术 员 负 责 填写 和 管理 。 ( ) 
133. 关于 车 辆 技术 管理 ， 车 辆 维护 要 坚持 视 情 维护 的 原则 。 ( ) 


134. 汽车 大 修 竣 工 后 要 进行 验收 ， 包 括 路 试 前 外 部 检视 、 路 试 中 、 路 试 后 检 


























查 以 及 全 车 综合 性 能 的 检测 。 ( ) 
135. 轿车 车 身 修 复 只 能 采用 整形 法 。 ( ) 
136. 汽车 路 试 后 ， 各 部 运行 温度 正常 ， 各 处 应 无 漏电 、 漏 水 、 漏 气 、 漏 油 现 

象 。 ( ) 
137. 汽车 竣工 验收 后 ， 变 速 器 、 驱 动 桥 、 车 轮 轮 载 不 得 过 热 。 ( ) 
138. 汽车 大 修 竣 工 后 ， 其 制 动 性 能 应 符合 中 华人 民 共 和 国 《汽车 修理 技术 标 

准 》 的 规定 。 ( ) 
139. 汽车 发 动机 大 修 后 ， 最 大 功率 和 最 大 转 抢 不 允许 低 于 原 设 计 额 定 值 的 

8596 ( ) 


140. 发 动机 竣工 后 ， 运 转 稳定 ， 速 度 改变 ， 过 渡 圆 滑 ， 加 速 时 ， 不 得 回 火 、 
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141. 汽车 大 修 质量 的 评定 采用 关键 项 次 合格 率 来 衡量 。 

142. 汽车 大 修 竣 工 检验 单 有 保证 期 规定 。 

143. 汽车 发 动机 大 修 竣 工 后 ， 不 允许 正 时 齿轮 有 轻微 而 均匀 的 响声 。 

144. 汽车 发 动机 大 修 竣 工 后 ， 必 须 涂 装 。 

145. 货车 面 漆 允许 有 不 明显 的 刷 痕 、 皱 纹 。 

146. 汽车 车 身 外 装饰 带 分 段 接口 处 间 际 用 直 尺 测量 。 

147. 卧铺 客车 的 每 个 铺位 均 应 安装 两 点 式 汽车 安全 带 。 

148. 车 长 大 于 6m 的 客车 必须 设置 电源 开关 。 

149. 客车 质量 检查 评定 方法 根据 得 分 值 分 为 一 等 、 合 格 和 不 合格 三 个 等 级 。 

( ) 

150. 为 确保 客车 产品 主要 方面 的 质量 ， 特 制定 四 个 关键 项 和 四 个 重要 项 评定 
指标 。 ( ) 

151. 空调 客车 按 功能 完善 程度 和 工作 性 能 分 为 高 档 空 调 客车 、 标 准 空调 客车 
和 冷气 客车 。 ( ) 

152. 汽车 暖 风 装置 的 回 风 口 可 不 装 设 过 滤 网 。 ( ) 

153. 85\//90 和 80/90 两 种 汽车 齿轮 油 的 环境 温度 分 别 在 零下 12°С 和 - 26% 
以 上 地 区 四 季 通 用 。 ) 

154. 中 负荷 齿轮 油 适 用 于 低速 高 转 矩 ， 高 速 低 转 矩 下 操作 传动 箱 、 螺 旋 齿 轮 ， 
特别 是 多 种 车 用 的 双 曲 面 齿 轮 的 润滑 。 

155. -25 号 发 动机 冷却 液 ， 在 我 国 一 般 地 区 如 长 江 以 北 环境 
-15% 以 上 均 可 使 用 。 

156. 汽车 使 用 -45 号 发 动机 ， 其 冷却 液 沸 点 能 达到 105°С 。 

157. 我 国 对 车 用 柴油 机 实行 有 负荷 急 加 速 法 对 柴油 机 尾气 进行 烟 度 检 疯 
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158. 汽油 机 尾气 检测 完毕 后 ， 检 测 取 样 探 头 不 用 时 ， 可 平 放 起 来 。 ( ) 
159. 根据 СВ 14761—1999 轻型 汽车 型 式 认证 试验 项 目 分 1 型 、 卫 型、 夺 型 和 

TV 型 。 ( ) 
160. 发 动机 每 循环 实际 进入 气 氏 的 新 鲜 充 量 与 在 进 气 状态 下 充满 气缸 工作 容 














积 的 新 鲜 充 量 的 比值 ， 称 为 发 动机 充气 效率 。 Е я 
161. 进 气 终了 时 压力 的 高 低 不 影响 发 动机 充气 效率 。 ( ›) 
162. 利用 进 气管 的 动态 效应 可 以 提高 发 动机 充气 效率 。 ( ) 
163. 配置 适当 大 小 的 排 气 门 或 减 小 进 气门 尺寸 可 以 提高 发 动机 充气 效率 。 

( ) 
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164. 汽油 发 动机 正常 燃烧 分 为 四 个 阶段 。 ( ) 
165. 汽油 发 动机 燃烧 是 化 学 能 转化 为 热能 的 过 程 。 ( ) 
166. 汽油 机 的 燃烧 过 程 受 转速 的 影响 。 ( ) 
167. 点 火 提前 角 不 影响 汽油 机 燃烧 过 程 。 ( ) 
168. 轻微 爆燃 有 利于 发 动机 动力 性 提高 。 ( ) 
169. 使 用 低 辛 烷 值 的 汽油 ， 可 以 防止 爆燃 。 ( ) 
170. 柴油 机 的 可 燃 混合 气 形成 和 燃烧 条 件 比 汽油 机 好 。 ( ) 
171. 柴油 机 混合 气 形成 时 间 极 短 。 ( ) 
172. 发 动机 每 小 时 油耗 可 以 用 来 评价 不 同型 号 发 动机 经 济 性 。 ( ) 
173. 耗 油 率 小 表明 发 动机 经 济 较 好 。 ( ) 
174. 汽油 发 动机 有 效 功率 随 转 速 增加 一 直 增 加 。 ( ) 
175. 当 发 动机 转速 达到 某 一 值 时 ， 耗 油 率 达到 最 低 。 ( ) 
176. 发 动机 工作 时 ， 硅 转速 保持 一 定 ， 其 经 济 性 指标 随 负 和 蓓 而 变化 的 关系 ， 
称 为 负荷 特性 。 ( ) 
177. 由 柴油 机 负荷 特性 可 知 ， 随 功率 的 增加 耗 油 率 逐渐 增加 。 ( ) 
178. 汽车 检测 诊断 可 以 检查 车 辆 维修 质量 。 ( ) 
179. 汽车 检测 诊断 制度 以 1990 年 交通 部 13 号 令 为 依据 。 ( ) 
180. В 级 检测 站 可 以 承担 车 辆 技术 等 级 评定 。 ( ) 
181. 柴油 机 烟 度 计 常 采用 滤纸 式 。 ( ) 
182. 车 辆 技术 管理 的 原则 是 坚持 以 预防 为 主 和 技术 与 经 济 相 结合 的 原则 。 
( ) 
183. 车 辆 定期 检测 是 汽车 检测 站 纳入 车 辆 技术 管理 组 织 的 主要 依据 。 ( ) 
184. 车 辆 选 配 和 使 用 的 前 期 管理 ， 对 运输 市 场 的 秩序 和 运输 效率 有 很 大 影响 。 
( ) 
185. 个 人 在 购置 车 辆 时 ， 应 向 交通 运输 管理 部 门 提 出 申请 ， 批 准 后 方 能 购置 。 
( ) 
186. 车 辆 必须 装置 能 永久 保持 的 产品 标牌 ， 可 以 固定 在 不 明显 的 位 置 。 
( ) 
187. 发 动机 型 号 应 打印 〈 或 铸 出 ) ТЕТ) А НОТА ( ) 
188. 车 辆 从 购置 到 报废 全 过 程 的 技术 管理 ， 应 系统 地 记 和 人 车辆 技术 档案 。 
( ) 
189. 车 辆 技术 档案 的 主要 内 容 包括 车 辆 基本 人 情况、 检测 和 维修 记录 等 ， 但 不 
包括 事故 处 理 记录 。 ( ) 
190. 完好 车 就 是 指 新 出 厂 或 大 修 后 的 车 。 ( ) 
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. 车辆 技术 等 级 评定 每 年 进行 两 次 。 
.机 动车 离合 器 应 接合 迅速 ， 分 离 彻底 。 

.方向 盘 自 由 转动 量 与 汽车 的 最 大 设计 车 速 有 关 。 
. 汽车 的 最 高 车 速 是 指 汽车 能 达到 的 最 高 行驶 速度 。 
. 我 国 规定 ， 在 汽车 动力 性 试验 时 一 般 为 半 载 。 

. 汽车 加 速 行驶 时 驱动 力 大 于 行驶 阻力 。 

. 汽车 所 受到 的 空气 阻力 与 汽车 行驶 速度 的 二 次 方 成 正比 。 
. 一 定 载重 的 汽车 附着 力 为 定 值 。 

. 汽车 行驶 阻力 小 于 或 等 于 附着 力 。 

. 汽车 行驶 时 的 空气 阻力 与 风速 的 二 次 方 成 正比 。 
.汽车 驱动 力 大 小 与 轮胎 气压 大 小 有 关 。 

. 汽车 制 动 性 能 主要 从 制 动 效 能 的 稳定 性 和 制 动 时 方向 稳定 性 两 方面 来 评 





. 汽车 制 动 时 的 侧 滑 与 跑 偏 无 关 。 

. 汽车 制动器 制 动 力 增长 快 于 地 面 制 动 力 。 

. 汽车 制动器 制 动 力 与 附着 力 有 关 。 

. 汽车 在 制 动 过 程 中 ， 附 着 系数 为 常数 。 

. 汽车 在 车 轮 抱 死 时 ， 横 向 稳定 性 极 差 。 

. 车 辆 抱 死 时 的 附着 系数 为 滑动 附着 系数 。 

. 评价 汽车 制 动 效能 可 用 制 动 时 间 。 

. 汽车 涉 水 后 ， 为 确保 行车 安全 ， 应 踩 几 次 制 动 踏板 。 
. 汽车 连续 制 动 时 ， 制 动 蹄 片 和 轮 鼓 摩擦 系数 不 变 。 

. 汽车 左右 轮 制 动 力 增长 不 一 致 ， 会 导致 跑 偏 。 

. 汽车 严重 的 制 动 侧 滑 会 引起 制 动 跑 偏 。 

. 汽车 后 轴 侧 滑 具有 更 大 的 危险 性 。 

‚ 汽车 在 紧急 制 动 时 ， 不 易 发 生 侧 滑 。 

, 百 公里 油耗 能 用 来 比较 不 同 排 量 发 动机 的 燃料 经 济 性 。 
. 不 同型 号 汽车 的 燃料 经 济 性 不 能 用 百 公 里 油耗 来 衡量 。 
. 汽车 的 外 形 影 响 燃油 经 济 性 。 















































般 柴 油 机 耗 油 率 比 汽油 机 高 。 


. 汽车 在 水 平 路 上 行驶 不 可 能 发 生 侧 翻 。 
. 一 般 要 求 汽车 侧 滑 先 于 侧 翻 。 

. 子午 线 胎 和 和 斜 交 胎 能 混用 。 

. 轮胎 气压 对 其 侧 偏 刚度 影响 较 大 。 
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行 测量 。 


243. 
244. 
245. 


.驾驶 平顺 性 良好 的 汽车 不 易 疲 劳 。 
. 通常 采用 车 身 振动 的 固有 频率 作为 汽车 平顺 性 的 评价 指标 。 
. 接近 角 和 离 去 角 表 示 车 辆 接近 或 离开 障碍 物 或 陡坡 时 不 发 生 碰 挂 


. 在 滑 汐 路 面 上 ， 汽 车 驱动 轮 套 上 防滑 链条 可 以 提高 其 通过 性 。 
. 汽车 动力 性 检测 方法 分 为 台 试 与 路 试 两 种 。 

. 汽车 底盘 输出 最 大 驱动 力 功 率 一 般 简称 底盘 输出 最 大 功率 。 

. 汽车 制 动 性 能 台 试 检测 项 目 中 包含 车 轮 阻 滞 力 的 检测 。 

. 在 路 试 检验 汽车 制 动 性 能 时 ， 可 以 用 第 五 轮 仪 测量 制 动 距 离 。 
. 21 МВ 换 档 延 时 时 间 长 ， 说 明 倒 档 油 压 过 低 。 

. 检查 自动 变速 器 发 动机 制 动 作用 时 ， 应 将 操纵 手柄 置 于 DD 档 。 
. 加 注 汽 车 转向 助力 油 时 ， 必 须 加 注 规定 牌号 的 液压 油 。 
. 汽车 左 右 车 轮 制 动力 不 一 致 会 造成 行驶 跑 偏 。 

. 汽车 离合 融 分 离 轴承 与 分 离 杠 杆 间 际 过 大 会 引起 离合 器 打滑 。 
. 汽车 变速 器 齿 油 不 足 或 品质 变化 ， 会 引起 变速 器 异 响 。 ( 

. 液压 制 动 的 汽车 由 于 温度 过 高 制 动 液 汽化 而 产生 气 阻 会 造成 制 动 不 良 。 


. 普通 汽车 液压 制 动 系统 对 制 动 液 牌号 要 求 不 太 严 格 。 ( 
. 左右 车 轮 制 动 蹄 摩擦 片 材料 不 同 会 造成 制 动 跑 偏 。 ( 
. 制 动 痢 排 气 间隙 过 小 会 造成 制 动 失效 。 ( 
242. 


. 在 使 用 汽车 油耗 计时 一 定 要 在 传感器 人 口 前 安装 一 个 燃油 滤芯 。 
. 汽车 容积 式 油耗 计 有 定 容 式 和 变 容 式 两 种 。 

. 平板 式 汽 车 制 动 试验 台 测试 重复 性 好 但 不 安全 。 

. 深 简 式 汽 车 制 动 试验 台 不 能 反映 轴承 移动 带 来 的 影响 。 

. 汽车 侧 滑 试验 台 滑 板 越 长 测试 精度 越 差 。 

. 汽车 侧 滑 试验 台 需 要 定期 进行 检定 和 调整 ， 以 保证 测试 工作 的 可 靠 性 。 
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标定 发 动机 废气 分 析 仪 的 标准 气体 毒性 较 强 ， 应 妥善 保管 。 
使 用 发 动机 废气 分 析 仪 时 ， 从 排 气管 取出 取样 导管 ， 指 示 值 必须 





( 
汽车 前 照 灯 检 验 仪 一 般 应 安 在 自 动 检测 线 的 中 间 工 位 上 。 ( 
( 
В 


E 回 到 


(2) 


. 模拟 式 示波器 能 即时 反映 线路 中 的 状态 扫描 速度 快 ， 确 定 间 歇 性 故障 比 
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较 容 易 。 ( ) 
253. 因为 微 处 理 器 运行 速度 非常 快 ， 所 以 数字 或 示波器 屏幕 上 显示 的 是 波形 
轨迹 的 即时 状态 。 ( ) 
254. ЛАКИ ИЛОНА — ЫА ЕСЕ, ( ) 
255. 发 动机 曲轴 在 弯曲 校正 时 ， 应 一 次 完成 。 ( ) 
256. 有 的 发 动机 由 于 有 了 АЕ 的 最 优 控制 ， 因 而 不 需 设 置 废气 再 循环 
(ЕСК) 装置 ( ) 
257. УЗНИК, 被 炭 铅 吸附 后 直接 被 吸 进 进 气 管 。 ( ) 
258. 汽车 的 经 济 车 速 是 不 变 的 。 ( ) 
259. 汽车 前 轮 定 位 不 准 ， 特 别 是 前 束 不 正确 ， 对 燃油 消耗 影响 很 大 。 ( ) 
260. 柴油 机 的 活塞 销 与 座 孔 要 求 常 温 下 为 过 租 配 合 ， 允 许 有 轻微 间隙 。 
( ) 
261. 发 动机 大 修 中 常用 的 修理 尺寸 为 +0. 5mm、+1.00mm、+1.50mm 三 级 。 
( ) 
262. 在 汽车 点 火 开关 接 通 时 绝对 不 允许 断 开 任何 12V 电器 。 ( ) 
цайн йн Шанага ( ) 
264. 发 动机 无 触 点 点 火 系 统 大 大 提高 了 点 火 能 量 ， 二 次 电压 高 达 30kV 以 上 。 
( ) 
265. 发 动机 无 分 电器 点 火 系 统 的 点 火 波形 有 效 点 火 的 击 穿 电压 低 于 无 效 点 火 
的 击 穿 电压 。 ( ) 
266. 汽车 VIN 年 代 编 码 30 年 循环 一 次 。 ( ) 
267. 汽车 VIN 第 10 位 英文 字母 表示 生产 年 代 。 ( ) 
268. 金属 喷涂 主要 应 用 于 填补 铸件 裂纹 。 ( ) 
269. 滚 压强 化 通常 用 来 加 工 零件 平面 。 ( ) 
270. 解放 СА1092 型 汽车 线束 由 发 动机 及 仪表 线束 、 后 灯 线束 和 顶灯 线束 组 
成 。 ( ) 
271. 汽车 电器 部 件 都 与 车 身 直 接 搭 铁 。 ( ) 
272. 可 以 将 220V 普通 明灯 作为 手提 灯 使 用 。 ( ) 
273. 在 任何 条 件 下 ,36V 电压 都 是 安全 的 。 ( ) 
274. 汽车 维修 车 间 不 必 装 防火 栓 。 ( ) 
275. 汽车 用 电 维 修 设备 接地 线 一 般 不 少 于 两 根 。 ( ) 
276. 二 硫化 碳 为 气态 ， 有 特殊 刺激 性 气味 。 ( ) 
277. 硫磺 是 黄色 晶体 ， 性 脆 ， 易 研 成 粉末 。 ( ) 
278. 对 触电 者 严禁 打 强 心 剂 。 ( ) 
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279. 触电 者 流出 电流 的 灼伤 口 可 能 一 个 以 上 。 ( ) 
280. 电 控 燃油 喷射 发 动机 D 型 EFI 比 工 型 EFI 测量 进 气 的 精度 要 高 。 ( ) 
281. 电 控 燃油 喷射 发 动机 D 型 EFI 采用 质量 流量 的 方式 测量 进 气 量 。 ( ) 
282. 电 控 汽油 喷射 发 动机 念 速 空气 阀 调节 的 空气 不 经 过 空气 流量 计 的 计量 。 
( ) 
283. 有 的 电 控 汽油 喷射 发 动机 的 快 仍 速 是 由 上 CU ТЕ  ЭЖ 8 Е ЛХ о 
( ) 
284. 拔 下 电 控 汽油 喷射 发 动机 燃油 压力 调节 器 的 真空 管 ， 喷 油 压 力 会 变 小 。 
( ) 
285. 电 控 汽油 喷射 发 动机 喷 油 器 的 喷 油 量 取决 于 系统 的 油 压 。 ( ) 
286. 汽车 故障 码 存储 在 ЕСО 中 的 ROM 里 。 ( ) 
287. 汽车 电子 控制 系统 一 般 由 电 探 单元、 传感器、 执行 器 三 部 分 组 成 。 
( ) 
288. 汽车 防 抱 死 制 动 系统 都 以 车 轮滑 移 率 为 控制 参数 。 ( ) 
289. 汽车 ABS 出 现 故 障 时 ， 由 ЕСО 控制 ABS 警告 灯 点 亮 。 ( ) 
290. 汽车 ABS 在 滑 路 上 的 工作 效果 并 不 理想 。 ( ) 
291. 汽车 ABS 能 有 效 地 提高 汽车 制 动 时 的 方向 稳定 性 。 ( ) 
292. 汽车 ABS 油泵 的 作用 是 为 储 能 器 建立 压力 。 ( ) 
293. 本 田 车 系 ABS 控制 液压 油 与 制 动 液 是 相通 的 。 ( ) 
294. 电子 控制 自动 变速 右 仍 保留 调 速 器 。 ( ) 
295. 液 力 变 矩 器 具有 降 速 增 扭 的 作用 。 ( ) 
296. 电子 控制 四 档 变速 器 必须 要 有 三 个 换 档 电 磁 阀 。 ( ) 
297. НА А ЕЕ 712211 5 ( ) 
298. 自动 变速 器 辛普森 式 行星 齿轮 变速 机 构 的 特点 之 一 是 前 行星 架 和 后 太阳 
轮 连接 为 一 体 且 与 输出 轴 连 接 。 ( ) 
299. 液 力 变 矩 器 锁 止 离合 器 的 作用 是 防止 自动 变速 器 打滑 。 ( ) 
300. 722598 1929-8827, Ея, ТИ Е 17 
器 组 成 。 ( ) 
301. 汽车 空调 系统 的 转速 控制 是 指 发 动机 在 低速 运转 时 自动 断 开 空调 设备 。 
) 
302. 从 汽车 空调 膨胀 阀 流 出 的 制冷 剂 为 低压 的 气态 。 ( ) 
303. 目前 汽车 上 空调 系统 大 多 采用 立 式 往复 压缩 机 和 和 斜 板 盘 式 压缩 机 。 
( ) 
304. 汽车 空调 冷凝 器 安装 时 ， 从 压缩 机 输出 的 气态 制冷 剂 一 定 要 从 冷凝 器 下 
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端口 进入 。 ( ) 
305. РЕБЕ и МАЈЕ (2, НН ТИВ НА. (2) 
306. 当 汽 车 空调 制冷 系统 中 有 空气 ， 高 压 保护 可 能 会 起 作用 。 ( ) 





307. 轿车 和 货车 的 新 鲜 空 气 进口 都 在 车 头 部 位 ， 这 个 位 置 属 于 负 压 区 。 


308. 汽车 空调 独立 热源 取暖 系统 分 为 气 暖 和 水 暖 两 种 。 

309. 汽车 SRS 只 要 前 碰撞 传感器 产生 动作 就 引爆 。 

310. 有 的 汽车 可 能 装 有 2 个 以 上 安全 气 宫 。 

311. 汽车 SRS 从 引爆 到 泄气 整个 过 程 只 有 几 秒 钟 的 时 间 。 

312. 汽车 CCS 可 以 在 下 雨 路 滑 时 使 用 。 

313. 汽车 CCS 的 理想 控制 要 求实 际 车 速 与 指定 车 速 误差 为 零 。 

314. 广州 本 田 雅 阁 电 控 2. 3L 轿车 发 动机 采用 了 УТЕС 机 构 。 

315. 发 动机 УТЕС 的 切换 不 受 车 速 限 制 。 

二 、 选 择 题 (将 正确 答案 的 序号 填 人 括号 内 ) 

1. 汽车 修理 工艺 过 程 不 应 包括 ( )s 

А. 外 部 清洗 В. 总 成 装配 与 调试 С. 总 成 件 的 采购 о. 出 厂 检验 

2. 汽车 修理 工艺 过 程 的 进 厂 检验 ， 甲 说 :“ 应 先 瓷 询 了 解 汽车 技术 状况 ， 然 后 
进行 外 表 检 查 和 行驶 检查 ”; 乙 说 : “只 咨询 了 解 汽车 技术 状况 ， 就 可 以 进行 维修 
了 ”; (人 ) 的 说 法 正确 。 

А. 甲 В. 4 С. 甲 和 乙 р. 都 不 正确 

3. 汽车 修理 工艺 过 程 是 指 汽车 修理 的 各 项 作业 ， 按 一 定 方式 ( ) 、 顺 序 、 
协调 进行 的 过 程 。 

A. 组 合 B. 结合 C. 接合 D. 集合 

4. 汽车 修理 工艺 过 程 的 进 厂 验收 目的 ， 说 法 不 正确 的 是 〈 ) 5 

A. 掌握 技术 状况 В. 确定 更 换 零 部 件 

С. 确定 工时 、 费 用 及 修 竣 时 间 р, 确定 汽车 零件 清洗 方法 

5 关于 汽车 修理 工艺 规程 ， 说 法 错误 的 是 ( ја 
А. 它 是 法 定 的 技术 文件 В. 一 般 保 存在 修理 厂 技 术 部 门 
C. 工艺 规程 就 是 指 每 一 工序 如 何 操作 р 只 写 明 总 的 要 求 
6. 
А 
7. 
А 
р 











т- и т- т- м м т- т- т- 














汽车 修理 工艺 规程 只 写 明 总 的 要 求 并 ( ) 写 明 每 一 工序 如 何 操 作 。 
. 具体 B. 不 具体 C. 分 清 D. 确定 
汽车 修理 工艺 规程 对 生产 对 象 要 求 具体 分 析 的 内 容 中 不 包括 ( 
. 工效 B. 成 本 C. 质量 

. 工序 如 何 操 作 
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10. 确定 汽车 修理 工艺 规程 的 原则 ， 关 于 技术 上 先进 性 ， 甲 说 : 
技术 新 工艺 ， 采 用 先进 检测 手段 ， 要 不 断 增强 自动 化 程度 ”; 2.14. 


. 某 一 汽车 零件 的 修理 工艺 规程 的 最 佳 方案 有 ( ) 。 


一 个 B. 多 个 C. 两 个 

确定 汽车 修理 工艺 规程 的 原则 不 包括 ( Ха 

. 技术 上 先进 性 B. 经 济 上 合理 性 
. 质量 上 可 靠 性 D. 性 能 稳定 性 





优先 使 用 新 技术 新 工艺 ”; 说 法 不 正确 的 是 (””)。 


А.Н В. 2, С. НА, 
р, 甲 和 乙 都 不 正确 

11. 汽车 修理 工艺 卡 有 ( ) 形式 。 

A. 单一 和 综合 两 种 B. 五 种 
C. 三 种 D. 四 种 


12. 汽车 修理 工艺 卡 一 般 根据 ( ) 分 类 的 。 


D. 无 


“要 尽量 用 新 


“不 论 条 件 ， 


D. 修理 方法 


) 形式 。 


A. 零件 材料 B. 工艺 С. 不 同 工 种 或 性 质 
13. 汽车 零件 或 总 成 的 检 、 修 、 装 、 试 的 卡片 属于 ( ) 形式 。 
A. 装配 工艺 卡片 B. 技术 检验 卡片 

C. 综合 工艺 卡片 D. 修复 工艺 卡片 

14. 制定 汽车 零件 或 总 成 检验 方法 和 技术 要 求 的 卡片 属于 ( 

А. 装配 工艺 卡片 B. 技术 检验 卡片 

C. 综合 工艺 卡片 D. 修复 工艺 卡片 


15. 汽车 修理 工艺 卡片 内 容 不 包括 (  ). 


A. 工序 号 В. 工 位 图 C. 技术 要 求 
16. 汽车 修理 工艺 规范 主要 指 ( ра 

А. 数据 、 热 处 理 及 力学 性 能 B. 技术 要 求 

C. 技术 规范 р. 特殊 条 件 
17. 汽车 修理 工艺 卡片 的 技术 规范 不 包括 ( ) 。 

А. 零件 尺寸 В. 表面 粗糙 度 C. 配合 公差 
18. 汽车 修理 工艺 卡片 的 零件 尺寸 不 包括 ( № 

А. 基本 尺寸 B. 允许 磨损 尺寸 
C. 极限 磨损 尺寸 D. 最 小 实体 尺寸 


19, 发 动机 凸轮 轴 轴 有 贷 磨 损 应 采用 ( ) 修复 。 
А. ВЯЛО В. 焊接 法 С. 电 火 花 加 工法 
20. 影响 零件 焊接 性 的 因素 是 ( ) 。 


D. 注意 事项 


р, 热处理 


р. 喷涂 法 
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镀 、 


А. 易 氧 化 B. 易 烧 穿 

С. 碳 元 素 的 含量 р 易 产 生 白 口 

21. 发 动机 气缸 套 进行 修理 ， 采 用 的 方法 是 ( ) 5 

А. 修理 尺寸 法 в. 压力 加 工法 С. 刷 镀 法 р 电镀 法 


22. 汽车 主要 零件 修复 方法 有 机 械 加 工法 、 焊 接 法 、 振 动 堆 焊 法 、 电 镀 、 刷 








喷涂 、 电 火花 加 工 以 及 ( ) 。 

А. 粘 结 法 В. 局 部 更 换 法 

C. 调整 翻转 法 р. 压力 加 工 修复 法 

23. 发 动机 气门 导管 与 承 孔 的 配合 过 盘 一 般 为 ( ) мт, 

А. 0.01-0.04 В. 0. 02 ~0. 06 С. 0. 025 ~0. 085 

р. 0. 05 ~ 0. 10 

24. 变速 器 变速 又 端面 磨损 极限 不 大 于 ( ) што 

А. 0.40 В. 0.50 С. 0. 60 р. 0. 03 

25. 解放 СА1092 20 4 5) Н 18] зе Н НЕМ ( ) што 

А. -0. 020 ~ +0. 020 В. -0. 05 ~ +0. 020 

С. -0. 020 ~ +0. 050 р. 0.015 ~ +0. 015 

26. 发 动机 曲轴 主轴 承 承 孔 轴 线 与 凸轮 轴 轴 承 承 筷 轴线 平行 度 误 差 一 般 不 大 于 
)。 

А. 0.05шш В. 0. 15шш С. 0. 10шш р. 0. 20mm 

27. 发 劲 机 气 生 体 裂纹 较 大 的 修理 方法 ， 常 采用 ( ) 。 

А. 堵 漏 剂 法 В. 焊接 法 С. 补 板 法 р. 粘 结 法 

28. 馈 合 金 饶 体 、 拭 盖 比 铸铁 的 更 难 焊接 ， 最 好 的 焊接 方法 是 ( ) 。 

A. 氢 弧 焊 В. СО, 保护 焊 С. 2998 р. ТН 

29. 发 动机 气 氏 盖 上 气门 座 的 裂纹 最 好 修理 方法 是 ( Р 

А. 无 机 粘 结 剂 法 В. 焊接 法 

С. 堵 漏 剂 法 р, 墙 漏 剂 法 和 烙 结 剂 法 均 可 

30. 发 动机 征 体 裂纹 修复 方法 ， 变 形 量 最 小 的 是 ( ) 。 

А. 补 板 法 В. 堵 漏 剂 法 C. 焊接 法 


р, 螺钉 添补 法 

31. 整体 干 式 气缸 套 的 加 工 余 量 一 般 为 ( ) mm。 

А. 0.10-0.20 В. 0.05 ~0. 015 С. 0.05 ~0. 10 

О. 0. 15 ~ 0. 25 

32. АЕ МНЕ М 222) БИ 8, ЛЕНИВО (  ) 作为 定位 


基准 。 
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A. 下 平面 B. 上 平面 

С. 曲轴 主轴 轴承 孔 中 心 线 D. 凸轮 轴 筷 中 心 线 

33. 发 动机 干 式 气缸 磨损 严重 超过 最 后 一 级 修理 尺寸 时 , 应 采取 ( ” ”)。 
А. 修理 尺寸 法 В. ВНЕ С. ЙГЕ р, 镀铬 法 
34. 发 动机 曲轴 带 轮 轴 有 颈 径 向 圆 跳动 量 使 用 极限 为 (。 ) mm。 

A. 0.05 B. 0.06 C. 0.02 D. 0.08 
35. 发 动机 主轴 颈 公称 直径 在 80mm 以 下 ， 圆 度 、 圆 柱 度 误差 使 用 极限 是 
) мп, 

А. 0.05 В. 0.01 С. 0. 015 р. 0. 15 
36. РАНЕНИЕ 5 ЗЕ Н З Я ВЕКЕ НУЛИ: (。 ) mm。 
А. «0.01 В. <0. 05 С. <0. 04 р. <0. 02 
37. 业 油 发 动机 曲轴 中 心 线 径 向 圆 跳 动 的 大 修 标准 是 (” ) mm。 

A. <0.05 B. <0. 01 C. <0. 50 D. <0. 02 
38. 汽油 发 动机 气缸 套 简 外 壁 圆柱 度 误差 的 使 用 极限 是 (。” ) mm。 

А. «0.02 В. «0. 05 С. «0.01 р, <0. 10 
39. ТОННД ЗЕ “ОШО НУ КИЕУ (о) ши. 

А. 0.08 - 0. 10 В. 0.20 ~0. 25 

С. 0. 15 ~0. 20 р. 0. 10 -0.20 

40. ЖЗИ, ТШ ВЭ Л БИЕЛЖ (0) mm。 

А. +0. 025 В. «0.20 С. «0.01 О. +0. 015 

41. ЗЕРНА, МИНО (0) ши, 

А. 0.10-0.20 В. 0.05 -0. 15 С. 0. 15 -0. 40 

Р”. 0. 15 ~0. 20 

42. 汽车 变速 器 齿轮 的 材料 应 选用 (  )。 

А. ЙТ В. 低 碳 合金 钢 С. 碳 素 工具 钢 р. 铸 钢 

43. 汽车 变速 天 齿轮 不 采用 (0) 处 理 。 

А. 21% В. Й С. 低温 回 火 D. 退火 


44, 变速 器 齿 轮 工 艺 路 线 : 下 料 一 锻造 一 正 火 一 机 械 加 工 一 渗 碳 一 济 火 一 低温 
回 火 一 ( ) 一 精 机 械 加 工 。 





А. 距 丸 处 理 B. 表面 热处理 С. 镀铬 р, 喷涂 处 理 
45. 汽车 变速 器 壳 体 的 材料 一 般 选 用 ( )。 
А. 高 碳 合金 钢 В. 低 碳 合金 钢 С. 碳 素 工具 钢 р. КИМ 


46. 下 列 汽车 零件 (  ) НИНА, 
А. 发 动机 曲轴 В. 变速 器 壳 体 С. 发 动机 凸轮 轴 ”D. 齿轮 
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47. 发 动机 曲轴 材料 要 求 较 高 的 耐 疲劳 强度 和 耐 磨 性 ， 轴 有 颈 表 面 要 经 过 
( Я 

А. Ж ЛЇВЭЙ К В. 正 火 С. 回 火 D. 退火 

48. 发 动机 曲轴 现 广 泛 采 用 ( ) ， 可 满足 强度 和 刚度 要 求 以 及 较 高 的 耐 
磨 性 。 

A. 合金 B. 球墨 铸铁 

С. 灰 铸 铁 D. 特殊 合金 钢 

49. 在 发 动机 的 零 部 件 中 ， 下 列 ( ) 采用 球墨 铸铁 制造 的 。 

А. 曲轴 В. ИЖ С. 凸轮 轴 р. = 

50. 关于 零件 草图 ， 下 面 哪 种 说 法 不 正确 的 是 ( i 

А. 内 容 必 须 完 整 В. 草图 必须 比例 均匀 

С. 零件 的 缺陷 必须 在 草图 上 画册 D. 草图 必须 尺寸 齐全 。 

51. 画 零件 草图 ， 首 先 应 画 出 各 视图 的 ( 

А. 尺寸 线 В. 基准 中 心 线 С. 注 出 表面 粗糙 度 “D. 结构 形状 

52. 画 零件 工作 网 的 步骤 是 : 选择 比例 、 幅 面 、 画 底 网 、 ( ) 、 描 深 、 
审核 。 

A. 校 核 В. 选择 基准 С. 画 结构 形状 D. 标注 尺寸 

53. 下 列 不 是 画 零 件 工作 图 的 步骤 是 ( 14 

А. 选择 比例 В. 画幅 面 С. 画 结 构 形 状 р. ЕЯ 

54. 解放 CA1092 型 汽车 变速 器 壳 体 ( ) 误差 可 用 百 分 表 测 得 。 

А. 端面 融 跳 动量 В. 直线 度 C. 平面 度 D. 位 置 度 

55. 解放 CA1092 型 汽车 变速 器 壳 体 上 下 轴承 孔 轴 线 平 行 度 误差 直接 测量 ， 必 
须 用 ( ) 定 心 。 

А. ХООЛ В. 定位 套 C. 定 心 块 D. 定位 块 

56. 发 动机 曲轴 轴承 座 孔 轴线 与 气缸 轴线 应 用 ( ) 误差 评价 。 

A. 平行 度 В. 垂直 度 С. 同 轴 度 D. 位 置 度 

57. 发 动机 气缸 体 轴承 座 孔 同 轴 度 检验 仪 主要 由 定 心 轴 套 、 定 心 轴 、 球 形 触 
头 、 百 分 表 以 及 ( ) 组 成 。 

А. ЗЕЕ В. 227% С р. 定 心 右 

58. 关于 平行 台式 静 平 衡 检 验 台 架 的 组 成 ， 不 是 其 组 成 部 分 的 是 ( ) 。 

А. ЭРЧЭЭ, В. 支 座 С. 调整 螺钉 р. 平衡 块 

59. 汽车 修理 中 ， 应 进行 动 平衡 试验 的 零件 或 组 合 件 是 ( 14 

А. 曲轴 В. 离合 器 从 动 盘 С. 离合 器 压 盘 D. 218 

60. 零件 产生 动 不 平衡 的 原因 是 ( У 
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А. 制造 质量 不 均匀 В. 零件 材料 强度 不 够 

C. 零件 材料 硬度 不 符合 要 求 р. 零件 化 学 稳定 性 差 

61. 轻型 汽车 的 制 动 鼓 不 平衡 允许 值 为 〈 ) g* cmo 

A. 200 B. 300 C. 400 D. 500 
62. 汽车 修理 的 基本 方法 有 ( ) 。 

A. 四 种 В. 两 种 С. 三 种 D. 五 种 


63. 汽车 修理 过 程 中 ， 从 汽车 上 拆 下 的 零件 、 组 合 件 及 总 成 除 报废 的 更 换 外 ， 
其 余 修 理 后 仍 装 回 原 车 ， 此 法 为 ( ” ”)。 


A. 综合 作业 法 B. 专业 分 工法 
С. 就 车 修理 法 D. 总 成 互 换 法 


64. 汽车 修理 过 程 中 ， 除 车 架 和 车 身 之 外 ， 其 他 零件 组 合 件 及 总 成 都 装配 已 修 
好 的 备用 品 ， 此 法 为 (  )。 


А. 就 车 修理 法 . 总 成 互 换 法 
С. 专业 分 工法 ео 








要 求 车 辆 停 修 时 间 短 ， 并 且 保 修 车 辆 多 ТЕ ， 采 用 的 修理 方法 应 是 
(0) 








А. 就 车 修理 法 В. 总 成 互 换 法 

C. 固定 作业 法 р. 综合 作业 法 

66. 汽车 修理 中 ， 在 一 个 工 位 完成 全 部 修理 工作 ， 此 作业 方式 为 〈 `В 
А. 国定 工 位 作业 法 B. 流水 作业 法 

C. 专业 分 工法 D. 就 车 修理 法 

67. 全 部 修理 作业 是 在 几 个 连续 的 工 位 进行 的 ， 此 种 作业 方式 为 〈 ЈЕ 
А. 国定 工 位 作业 法 B. 流水 作业 法 

C. 专业 分 工法 р. 就 车 修理 法 

68. 生产 规模 小 ， 车 型 复杂 的 汽车 修理 企业 的 修理 作业 方式 应 选择 ( )。 
А. 固定 工 位 作业 法 B. 流水 作业 法 

С. 专业 分 工法 D. 就 车 修理 法 


69. 要 求 修 理 质量 好 ， 生 产 效 率 高 ， 且 规模 较 大 的 汽车 修理 企业 ， 应 选择 的 作 
业 方式 为 ( ) 。 





A. 国定 工 位 作业 法 B. 流水 作业 法 

C. 专业 分 工法 D. 就 车 修理 法 

70. 汽车 修理 劳动 组 织 形式 有 ( ) 类 型 。 

A. 四 种 B. 六 种 C. 二 种 D. 三 种 


71. 由 一 个 作业 组 承 修一 辆 汽车 大 部 分 的 修理 工作 ， 此 劳动 组 织 形式 为 (” ” )。 
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其 劳 


于 


А. 综合 作业 法 B. 专业 分 工作 业 法 
С. 就 车 修理 法 D. 固定 修理 法 


72. 按 工 种 、 部 位 、 总 成 、 组 合 件 或 工序 由 一 个 或 几 个 专业 组 专门 负责 修理 ， 
动 组 织 形 式 称 为 ( ” )。 

















А. 综合 作业 法 B. 专业 分 工作 业 法 

С. 就 车 修理 法 р. 固定 修理 法 

73. 承 修 车 辆 多 ， 车 型 较 单一 的 汽车 修理 三 应 采用 ( ) 劳动 组 织 形 式 。 

А. 综合 作业 法 B. 专业 分 工作 业 法 

C. 就 车 修理 法 р. 固定 修理 法 

74. ВЯ ( ) 不 属于 机 械 加 工 修复 方法 。 

А. 附加 零件 法 В. 局 部 更 换 法 

C. 调整 翻转 法 D. 压力 加 工 修复 法 

75. 传动 轴 动 不 平衡 需 ( ) 来 进行 修理 。 

А. 喷涂 В. 附加 零件 С. 堆 焊 р. ЭН 

76. 发 动机 曲轴 飞轮 组 上 的 飞轮 齿 圈 ， 如 单 面 损坏 可 用 ( ) 方法 修复 。 

А. 焊接 法 B. 局 部 修复 法 С. 堆 焊 р. ТН 

77. 粘 结 法 用 于 修理 汽车 零件 的 裂纹 ， 主 要 缺点 是 ( Эн 

А. 设备 复杂 ， 操 作 困难 B. 易 产生 热 应 力 

C. 易 造 成 腐蚀 р. 抗 冲击 能 力 差 ， 不 耐 高 温 

78. 铝 合金 发 动机 气缸 盖 下 平面 的 平面 度 每 任意 50mm x50mm 范围 内 均 不 应 大 

) тт, 

А. 0. 015 В. 0. 025 С. 0. 035 р. 0. 030 

79. ма И Н ЗЕ КА АНЕТА ЕЛУ КЕ ( ) тт, 

А. 0.10 В. 0. 12 С. 0. 15 р. 0.20 

80. 同一 台 发 动机 各 饶 燃 烧 室 容 积 差 一 般 不 大 于 其 平均 值 的 н 

А. 496 В. 596 С. 396 р. 6% 

81. 发 动机 飞轮 与 曲轴 装配 后 ， 飞 轮 平 面 对 曲 轴 轴 线 的 全 跳动 量 应 不 大 于 
) мт, 

А. 0.10 В. 0.20 С. 0.30 О. 0. 25 

82. 汽车 零件 检验 、 分 类 的 技术 标准 项 目 不 包 括 ( ) 

А. 零件 的 尺寸 В. 内 部 隐 伤 C. 硬度 р, 仪 具 使 用 

83. 汽车 零件 的 裂纹 、 烧 蚀 、 和 剥落 、 老 化 等 缺陷 一 般 是 通过 ( ) 来 判断 。 

А. 外 部 检视 或 探伤 、B. 量具 C. 水 压 法 р. 检验 器 具 


84. 汽车 零件 分 类 主要 依据 是 (0. 
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А. 尺寸 、 形 位 误差 、 表 面 质量 В. 尺寸 、 形 状 

С. 材料 性 能 、 尺 寸 、 形 状 р. 硬度 、 位 置 误 差 

85. 汽车 传动 轴 组 装 和 发 动机 曲轴 检验 后 ， 还 必须 进行 ( ) 。 

А. 动 平衡 试验 В. 传动 试验 С. 装 车 试验 D. 整体 检验 

86. 发 动机 干 式 气 红 套 的 修复 ， 可 采用 修理 尺寸 法 ， 和 常用 修理 尺寸 为 
( ) што 

A. 0.50, 1.00, 1.50 B. 0.25, 0.5, 0.75 

C. 0.50, 0.75, 1.0 D. 0.75, 0.50, 1.25 

87. 发 动机 铸铁 向 套 链 削 时 第 一 刀 吃 刀 量 为 ( ) тт, 

А. 0.03 ~0.05 В. 0.10 ~0. 20 С. 0. 05 ~0. 10 

р. 0. 05 ~ 0. 075 

88. 发 动机 气缸 的 修复 方法 可 用 ( ) 。 

А. 电镀 В. 喷涂 С. 修理 尺寸 法 р. ёЄН 

89. ИИ НІ, КАХА ( ) 。 

А. 266 В. И С. 研磨 р, Ве 

90. 奥迪 Аб 发 动机 АТХ 和 APS 的 曲轴 修理 尺寸 有 ( ) 级 ， 级 差 
为 0. 25mm。 

A. 2 B. 3 C. 4 D. 6 

91, 奥迪 Аб 发 动机 曲轴 顶 际 可 用 ( ) 进行 检测 。 

А. 百 分 表 В. 塞 尺 С. 塑料 塞 尺 р. 千分尺 

92. 发 动机 曲轴 轴 颈 磨损 检验 用 ( 78 

А. 游标 卡尺 В. 塞 尺 С. 塑料 塞 尺 р. 千分尺 

93. 直径 小 于 80mm 的 发 动机 曲轴 轴 颈 圆 度 和 圆柱 度 误 差 : 不 得 大 于 
( ) што 

А. 0. 025 В. 0. 035 С. 0. 040 р. 0. 050 

94. 发 动机 用 百 分 表 检验 曲轴 弯曲 ， 应 使 测量 头 垂 直接 触 ( ) 。 

А. РНЕ В. ПЕНА С. АНАЛ D. (БОЛ 

95. 检验 发 动机 曲轴 裂纹 ， 方 法 最 好 可 选用 ( ) 。 

А. 磁力 探伤 法 或 渗透 法 В. ВОН 

С. 检视 法 р. ЖИ 

96. 发 动机 曲轴 轴 颈 磨损 量 检查 可 用 ( ) 进行 。 

А. 千分尺 В. 游标 卡尺 C. 百 分 表 р. ЖА 


97. 发 动机 曲轴 磨损 不 均匀 ， 但 还 没有 到 最 后 一 级 修理 尺寸 可 以 进行 ( 18 
А. ЁЕН| В. 36 С. 校正 р. 振动 堆 焊 
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98. де) УН ИУ Н Вузе УНАА ЗА ИУ ЛА, ЛОАР ВЕ ЖИ ШОН 
度 ， 同 时 纠正 曲轴 的 ( ) 。 


А. 形 位 误差 В. 形状 误差 С. 平行 度 误差 D. 位 置 误差 
99. 曲轴 弯曲 的 常 采用 冷 压 校正 法 ， 校 正 后 还 应 进行 ( Ж 

А. 时 效 处 理 В. 滩 火 处 理 С. 正 火 处 理 

D. 表面 热处理 

100. 不 属于 曲轴 轴承 选 配 检查 的 项 目 是 ( т 

А. ЖЕНЯ ЗИ В. 定位 凸 起 

С. 弹性 р, 硬度 


101. 发 动机 凸轮 轴 弯 曲 度 要 测量 中 间 轴 颈 ， 其 径 向 圆 跳动 误差 超过 (  ) 
mm， 必 须 冷 压 校正 或 更 换 。 

A. 0.10 В. 0. 08 С. 0. 15 р. 0. 05 

102. 凸轮 轴 轴 颈 的 圆 度 、 圆 柱 度 误差 不 得 大 于 ( ) mm， 和 否则 应 修 磨 恢复 




















А. 0. 010 В. 0. 015 С. 0. 020 р. 0. 025 
103. 凸轮 轴 的 修理 级 别 一 般 分 四 个 等 级 ,级差 为 (。 ) mm。 

A. 0.10 B. 0.20 C. 0.30 D. 0.40 
104. 凸轮 轴 轴 须 磨损 应 用 ( ””) 进行 测量 。 

А, РАМ. В. 百 分 表 С. 卡尺 D. 直 尺 
105. 对 于 配 气相 位 的 检查 ， 以 下 说 法 正确 的 是 ( ， )。 

А. 应 该 在 气门 间隙 调整 前 检查 В. 应 该 在 气门 间隙 调整 后 检查 

С. 应 该 在 气门 间隙 调整 过 程 中 检查 D. 无 具体 要 求 

106. 从 事 中 型 、 重 型 汽车 驱动 桥 维 修 作业 ， 必 不 可 少 的 拆 装 设备 是 ( )。 
А. ЭЛГЭН В. 半 轴 套 管 拆 装 机 。”C. 零件 清洗 机 р, 光 磨 机 
107. 发 动机 总 成 拆 装 过 程 不 需要 的 机 具 是 ( ”)。 

А. 活塞 环 拆 装 钳 B. ИН С РЙ D. 专用 扳手 


108. 千斤 项 项 起 汽车 后 ， 液 压 开关 处 于 锁 紧 状态 ， 而 发 生 自 动 下 降 现象 说 明 
千斤 项 ( ) 。 














А. 正常 В. 发 挥 作用 C. 有 故障 D. 完好 
109. 拆 装 发 动机 附 离合 器 总 成 过 程 需 要 的 机 具 是 ( 5 

А. ЗЕЕ В. 导 轴 C. РАМ р. 专用 扳手 
110. 皮质 件 一 般 用 ( ) 清洗 后 ， 再 用 清水 冲洗 。 

А. 肥皂 水 B. 汽油 С. 柴油 D. 酒精 


111, 积 谈 最 好 采用 ( ) 进行 清除 。 
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А. 化 学 法 В. 刮刀 С. 87 р. 钢丝 刷 
112. 发 动机 铝 制 氏 羡 清 除 积 炭 溶液 中 不 得 加 入 的 配方 是 ( 2 

А. 肥皂 В. 重 铬 酸 钾 С. 水 玻璃 р. 苟 性 钠 
113. 一 般 大 中 型 汽车 修理 企业 为 了 降低 修理 成 本 ， 和 常用 ( ) 来 清除 油污 。 
А. 碱 溶液 B. 汽油 C. 柴油 р, 丙酮 
114. 汽车 发 动机 修理 中 ， 下 列 ( ) 不 需 选 配 。 

А. 活塞 销 В. 活塞 С. 活塞 环 р. А 
115. 汽车 零件 修复 ， 下 列 ( ) 不 是 用 镶 套 法 进行 的 。 

А. 转向 节 B. 气门 座 

С. ХЭ р. 传动 轴 万 向 节 轴 承 座 孔 
116. 镶 发 动机 气门 座 圈 ， 下 列 材 料 中 不 能 选用 的 是 ( ) 。 

А. 普通 钢 В. КЎ С. 耐 热 钢 


D. 与 基体 一 样 的 材料 
117. 汽车 零件 修复 ， 下 列 (  ) 是 可 用 久 套 法 进行 修复 。 

















А. 转向 拉杆 B. 气门 座 

С. 发 动机 饶 体 р. 传动 轴 花 键 轴 

118. 总 成 装配 质量 与 ( ) 无 关 。 

А. 连接 件 装 配 质量 B. 液体 的 密封 

C. 配合 表面 的 清洗 р. 零 部 件 安装 工具 

119. 装配 工作 效率 不 用 ( ) 作为 指标 评价 。 

A. 工时 B. 成 本 C. 机 械 化 程度 D. 装配 质量 
120. 汽车 总 成 装配 是 以 ( ) 为 基础 。 

А. 基础 零件 B. 组 合 件 C. 通用 件 D. 标准 件 
121. 汽车 总 成 装配 连接 方法 很 多 ， 其 中 拆 装 方便 的 是 ( ) 。 

А. Е В. 静 配 合 连接 С. 螺栓 连接 D. 焊接 
122. 装配 尺寸 中 对 封闭 环 有 影响 的 全 部 环 称 为 组 成 环 ，( ) 不 是 组 成 环 。 
А. 增 环 В. 减 环 С. 补偿 环 D. 封闭 环 
123. 装配 尺寸 链 中 ， 增 环 属于 ( 78 

А. 组 成 环 В. 减 环 С. 补偿 环 D. 封闭 环 
124. 桑塔纳 2000 型 轿车 AFE 发 动机 曲轴 轴 向 间隙 为 ( ) тт, 

А. 0.07-0.17 В. 0.10 ~0. 25 С. 0. 15 -0. 025 

О. 0.05 ~0. 10 


125. НА ЭШ, ， 用 塞 太 检查 活塞 头 部 前 后 两 个 方向 与 气缸 的 间隙， 其 前 
后 间 际 差 不 大 于 ( ) што 
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А. 0. 05 В. 0. 10 С. 0. 12 р. 0. 015 
126. 桑塔纳 2000 型 轿车 AFE 发 动机 凸轮 轴 轴 向 间 际 应 不 大 于 ( ) пить 
A. 0.15 B. 0.20 С. 0.10 р. 0.05 


127. 安装 桑塔纳 2000 型 轿车 AFE 发 动机 正 时 同步 带 ， 应 使 凸轮 轴 齿 带 轮 标记 
与 ( ) 平面 标记 对 齐 。 








А. 曲轴 齿轮 В. АГ] 

С. V 带 轮 盘 р. 齿 带 张 紧 轮 

128. 传动 轴 在 装配 时 ， 其 伸缩 节 要 对 正 记 号 ， 其 目的 是 ( ) 。 
А. 保持 传动 轴 原 有 的 动 平衡 В. 缩小 传动 轴 的 长 度 
С. 传动 轴 长 度 可 变 D. 传动 轴 便 于 安装 
129. 传动 轴 由 于 零件 的 磨损 、 变 形 及 安装 位 置 不 正确 等 会 使 得 传动 轴 的 (  )。 
А. 临界 转速 降低 B. 临界 转速 提高 

C. 临界 转速 不 变 D. 临界 转速 不 确定 
130. 组 装 解放 CA1091 型 汽车 传动 轴 两 端 万 向 节 又 ( у 

А. 在 同一 线 上 B. 在 同一 平面 

С. 互相 垂直 D. 成 一 定 角度 


131. 解放 CA1092 型 汽车 传动 轴 中 间 支 承 轴承 磨损 ， 当 轴 向 间隙 超过 规定 极限 
时 ,可 以 ( ) 进行 调整 。 














А. 在 两 内 圈 间 增加 调整 垫 片 В. 取 掉 两 内 圈 间 的 隔 套 

с 把 两 内 圈 间 隔 套 适当 磨 薄 р, 更 换 轴 承 

132, 为 便于 加 注 润滑 脂 ， 汽 车 万 向 传动 装置 的 十 字 轴 上 注油 嘴 的 安装 方向 是 
7 

А. 朝向 传动 轴 管 B. 朝向 汽车 前 进 方向 

C. 必须 朝向 汽车 后 方 р. 任意 方向 均 可 


133. 解放 CA1092 型 汽车 车 用 主 减速 器 主动 锥 齿轮 轴承 预 紧 度 过 紧 ， 甲 认为 应 
减少 轴承 壳 与 主 减 速 髓 过 之 间 调 整 垫 片 ; 乙 认 为 应 增加 前 轴承 与 轴 肩 处 调整 热 片 厚 
度 ; 两 认为 应 增加 轴承 壳 与 主 减速 器 壳 之 间 调 整 热 片 。 正 确 的 是 ( ) 。 

A. 甲 B. 乙 C. 丙 р. 甲 和 乙 

134. 解放 CA1092 型 汽车 车 用 主 减速 器 从 动 锥 齿轮 轴承 预 紧 度 调整 是 利用 
( ) 来 调整 的 。 

А. 减速 器 壳 侧 盖 下 的 调整 垫 片 В. 环形 螺母 

С. 轴承 过 与 主 减速 器 接合 面 间 调 整 热 片 ”D. 止 推 垫 片 

135. 解放 CA1092 型 车 用 主 减 速 器 从 动 锥 齿轮 连同 中 间 轴 一 起 往 主 减 需 壳 内 装 
复 时 ， 应 使 从 动 锥 齿轮 〈 14 
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A. 有 加 油 孔 一 边 B. 在 加 油 孔 对 面 

С. 朝向 任何 一 方 均 可 р, 2238 т 

136. 解放 СА1092 型 汽车 车 用 主 减速 器 的 从 动 锥 齿轮 轴承 预 紧 度 过 紧 ， 甲 说 : 
“应 增加 任意 一 边 侧 盖 下 调整 热 片 厚度 ”; 乙 说 :“ 适 当 旋 松 环 形 调整 螺母 "; 丙 说 : 
“应 减少 任意 一 边 侧 盖 下 调整 热 片 厚度 ”;( ) 说 法 正确 。 

А. 2, В. 甲 с. 丙 р. 甲 和 丙 


137. 用 试 棱角 尺 检 验 汽 车 前 轴 时 ， 寿 两 者 之 间 出 现 间 际 ,表明 前 轴 存 在 


( ) 变形 。 





А. 垂直 弯曲 В. ЖАН 
С. 扭曲 р, 扭曲 并 弯曲 


138. 利用 拉线 法 检查 汽车 前 轴 时 ， 者 拉线 偏离 了 钢板 弹簧 座 中 心 ， 表 明 前 轴 
存在 ( ) 变形 。 





А. 水 平方 向 弯曲 或 扭曲 В. 水 平方 向 的 弯曲 
C. 扭曲 р, 垂直 方向 的 弯曲 





139. 用 角 尺 和 试 棒 配 合 检查 汽车 前 轴 的 变形 ， 从 角 尺 与 试 棒 接 触 可 以 判断 出 
前 轴 的 变形 情况 ， 如 角 尺 与 试 棒 上 端 贴 合 有 间隙 ， 则 说 明 ( ) 变形 。 

А. 前 轴 向 上 弯曲 “B. 前 轴 向 下 弯曲 С. 水 平方 向 弯曲 О. 扭曲 

140. 用 角 尺 和 试 棒 配合 检查 汽车 前 轴 变 形 情 况 ， 若 角 尺 与 垫 块 刻 线 不 重合 ， 
与 试 棒 接 触 不 在 中 心 ， 则 说 明 前 轴 在 ( ) 弯曲 。 

A. 水 平方 向 В. 垂直 方向 向 上 С. 垂直 方向 向 下 D. 水 平 向 前 

141. 用 水 平 仪 检查 汽车 前 轴 弯 曲 变形 ， 当 汽车 前 轴 一 端 较 平 ， 将 水 平 仪 放 到 
与 前 轴 垂 直方 向 另 一 端 ， 若 水 珠 不 在 中 心 位 置 ， 则 表明 前 轴 ( ) 变形 。 




















А. 水 平方 向 弯曲 В. 垂直 方向 弯曲 
C. 扭曲 р, 扭曲 和 弯曲 


142. 利用 机 械 加 工 方法 修复 汽车 前 轴 主 销 孔 时 ， 应 以 人 ) 作 加 工 定 位 
基准 。 


А. 前 轴 上 平面 В. 前 轴 下 平面 

C. 前 轴 主 销 孔 上 平面 р, 钢板 弹簧 连接 孔 

143. 汽车 转向 节 最 常见 的 断裂 部 位 是 (””)。 

А. 转向 节 上 耳根 部 В. 转向 节 内 外 轴承 轴 颈 之 间 
С. 转向 节 指 轴 颈 的 根部 р, 转向 节 下 耳根 部 


144. 对 于 汽车 前 轮 前 束 值 的 测量 部 位 ， 甲 说 :“ 测 量 部 位 应 略 低 于 轮胎 水 平 中 
心 线 ”， 而 乙 说 :“ 测 量 部 位 为 沿 轮胎 水 平 中心 线 处 ”。 说 法 正确 的 是 ( ) 。 
А. М В. 4 
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C. 甲 、 乙 都 正确 D. 甲 、 乙 都 不 正确 

145. 东风 ЕО1090Е 型 汽车 装 用 机 械 双 销 式 转向 器 ， 下 盖 处 轴承 垫 块 装 人 下 商 
轴承 孔 中 ， 垫 块 830mm ГУЛЯЙ ( ja 

A. 里 B. 外 C. 里 或 外 D. 任意 方向 

146. 东风 Е01090Е 型 汽车 用 机 械 双 销 式 转向 器 ， 蜗 杆 轴 承 紧 度 是 利用 
( ) 来 调整 的 。 








А. 上 羡 与 壳 体 间 的 调整 热 片 В. 下 盖 与 壳 体 间 的 调整 垫 片 

С. 装 在 下 盖 上 的 调整 螺 塞 р, 装 在 上 盖 上 的 调整 螺 塞 

147. 解放 CA1092 型 汽车 循环 球 式 转向 器 螺杆 轴承 预 紧 度 通过 ( ) 进行 
调整 。 

А. 上 羡 处 热 片 В. 下 盖 处 垫 片 

C. 两 者 均 可 р, 装 在 上 盖 上 的 调整 螺 塞 

148. 调整 转向 器 哨 合 间隙 时 ， 转 向 器 应 处 于 ( ) 位 置 。 

А. И В. РИ С. 任意 р. 前 端 

149. 循环 球 式 转向 器 侧 盖 上 的 调整 螺钉 向 里 拧 时 嘴 合 间隙 ( Ха 

А. ЖХЖ В. 减 小 C. 不 变 D. 不 影响 

150. 调整 蜗杆 指 销 式 转向 器 嘴 合 间隙 时 ， 应 将 侧 盖 上 的 调整 螺钉 拧 到 底 ， 再 
退回 ( ) в. 

А. 1/2 В. 1/4 С. 1/8 р. 1/10 


151. 在 检修 机 械 循环 球 式 转向 舌 ， 装 复 螺 杆 螺母 时 ， 甲 说 :“ 两 组 钢 球 应 成 组 
交换 装 入 导管 螺纹 孔 ”; 乙 说 :“ 两 组 钢 球 放 在 一 起 挑选 分 组 装 和 人 导管 螺纹 孔 ”; 丙 
说 :“ 两 组 钢 球 应 分 别 装 入 原来 的 导管 螺纹 孔 ”; 说 法 正确 的 是 ( )3 

А.Н В. 2. С. Я р. 甲 和 乙 

152. 安装 解放 CA1092 型 汽车 横 直 拉杆 两 端 球 节 时 ， 将 螺 塞 拧 到 底 ， 然 后 再 把 
螺 塞 退回 ( ) В. 

А. 1/4 ~ 1/2 В. 1/2 ~ 3/4 С. 1/4 D. 3/4 

153. Ж  ЁЗУЛТЭУГ, ЛЕК НЯНЯ У НЛ ЕЈ А о р, Хо ТАС 
于 锥 形 孔 上 端面 ( ) што 




















А. 0.5 ~1 В. 1-2 С. 1.5 -2.5 О. 0.5 -1.5 
154. 为 便于 调整 前 轮 前 束 ， 横 拉杆 两 端 每 端 应 留 出 (。) mm。 

A. 5~10 В. 10-15 С. 15-20 р. 8-12 

155. 转向 垂 臂 装 复 到 摇 臂 轴 上 ， 其 端面 应 高 出 摇 臂 轴 花 键 端面 (  ) ши. 
A. 2 ~5 В. 1-2 С. 2.5-3 О. 0.5-1 

156. 汽车 减 振 器 伸张 行程 的 阻力 应 (  ) 压缩 行程 的 阻力 。 
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A. 大 于 В. 小 于 

C. 等 于 D. 小 于 或 等 于 

157. 用 钾 焊 结合 的 方法 在 车 架 上 固定 加 强 腹 板 时 ,应 ( ) 

А. Рея В. 先 焊 后 锦 C. 两 者 均 可 р, 交替 锦 焊 
158. 焊接 时 ， 一 次 施 焊 长 度 越 长 ， 焊 接应 力 ( 18 

А. 越 大 B， 越 小 С. 不 变 D. 无 变化 
159. 加 强 腹 板 的 厚度 应 ( ) 汽车 车 架 纵 梁 的 厚度 。 

A. 大 于 В. 等 于 或 略 小 于 С. A 和 B 两 者 均 可 D. 小 于 
160. 汽车 制动器 摩擦 衬 片 的 外 径 应 ( ) е ру 

А. ЖЕ В. 小 于 

C. 等 于 D. 小 于 或 等 于 

161. 汽车 制动器 制 动 气 室 推 杆 连 接 叉 与 制 动 调整 辟 销 孔 可 通过 ( ) 对 正 。 
А. 拉动 连接 又 В. 拧 动 连接 又 C. 两 者 均 可 р. ОН 
162. 对 于 汽车 制 动 力 平衡 的 要 求 是 : 后 轴 左 右 轮 制 动 力 相 差 不 得 大 于 ( ) 。 
А. 496 В. 596 С. 6% р. 7% 





163. 上 海 桑塔纳 2000 У АЕ ВЕ А 57 х АИ) РЕ Ее Г, 11 е ИТУ 
涂抹 一 层 ( ) 。 























А. 制 动 液 В. 机 油 С. 润滑 脂 р. 防 动 液 
164. 解放 CA1092 变速 器 的 齿轮 路 合 间 隙 用 ( ) 进行 检验 。 

А. 百 分 表 В. 千分尺 С. ЖАХ р 卡尺 
165. 汽车 变速 器 齿轮 端面 间隙 可 用 ( ) 进行 检验 。 

А. НЭГЖ B. 千分尺 С. Е^ р. 卡尺 
166. 解放 CA1092 手动 变速 器 的 滑动 齿轮 路 合 间隙 一 般 为 〈 ) mm。 
A. 0.15 ~0. 50 В. 0. 10 ~0. 25 

С. 0.05 - 0. 15 О. 0. 35 -0. 50 

167. 解放 СА1092 ҮС ЛЕ ЛБ ИАН] ВО ( ) мт, 
А. 0. 15 ~0. 50 В. 0. 10 -0. 25 

С. 0.05 - 0. 15 D. 0. 10 ~0. 40 

168. 奥迪 汽车 自动 变速 器 装配 时 ， 输 出 轴 端 隙 的 检测 用 ( ) 进行 。 
А. 千分尺 В. 3 С. НЭЭ р 卡尺 


169. 安装 自动 变速 器 的 各 止 推 垫 圈 ， 为 防止 其 脱离 原 安 装 位 置 ， 则 应 涂 
( ) 5 

А. 齿轮 油 В. 润滑 脂 

С. 机 油 р. 自动 变速 器 润滑 
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170. 检验 上 自动 变速 器 伺服 油 生 时 ， 可 向 作用 孔 吹 入 压缩 空气 时 ，( ) 应 立 








即 抱 紧 。 


А. 制 动 带 В. 离合 器 








С. 伺服 油缸 D. 活塞 








171. 检验 奥迪 自动 变速 器 输出 轴 力 和 矩 时 ， 如 转动 力矩 过 小 ， 则 换 装 一 个 较 原 


厚度 薄 约 ( ) mm 的 调整 垫 片 。 








А. 0.05 В. 0. 08 С. 0. 10 О. 0. 15 
172. 发 动机 气门 工作 面 的 修复 方法 是 ( ) 。 
А. 研磨 В. ЁЕН| С. 砂纸 打磨 р. Я 
173. 1939 ЛАЗНЕ, НМА РЕ ( е 
А. ЖЕ В. 煤油 或 汽油 渗透 С. НМ р. 仪器 
174. 发 动机 活塞 环 边际 检查 可 用 ( Р 
А. 卡尺 В. 百 分 表 С. 塞 尺 D. 千分尺 
175. 关于 发 动机 活塞 环 与 活塞 组 装 ， 甲 说 :“ 应 注意 活塞 环 的 安装 方向 ， 各 和气 
环 开口 角度 要 均匀 ”; 乙 说 :“ 装 油 环 时 一 般 先 装 中 间 衬 环 ”; 丙 说 : “组 合 油 环 上 
下 刊 片 开口 应 错开 120°”。 说 法 正确 的 是 ( ) 。 
A. 甲 В. 4. С. Я р. 甲 和 乙 
176. 客车 大 修 送 修 标志 是 ( ) 。 
А. 以 车 厢 为 主 ， 结 合 发 动机 总 成 В. 以 发 动机 为 主 ， 结 合 车 架 总 成 
С. 以 车 架 为 主 ， 结 合 两 个 总 成 D. 只 以 车 厢 为 标志 


177. 以 发 动机 总 成 为 主 ， 
修 送 修 标志 是 ( 18 
А. 客车 В. 货 


结合 车 架 总 成 或 其 他 两 个 总 成 符合 大 修 条 件 作为 大 


178. 以 车 厢 为 主 ， 结 合 发 动机 总 成 符合 大 修 条 件 作 为 大 修 送 修 标志 是 (。”)。 


A. 客车 B. 货 
179. 货车 大 修 送 修 标 志 以 ( 
А. 发 动机 B. 底盘 
180. 客车 大 修 送 修 标志 ,以 ( 
А. 底盘 В. 车 厢 


181, 挂车 大 修 送 修 标志 是 (  ), 


ЯВЖ Р Л 


А. 挂车 车 架 和 货 箱 


С. 车 架 


182. 定 车 牵引 的 半 挂 车 和 匀 接 式 大 客车 送 修 标 志 ， 


时 进行 大 修 。 
А. 挂车 车 架 大 修 В. 发 动机 大 修 


C. 轿车 р. 面包 车 

С. 轿车 D. 面包 车 
) 为 主 。 

С. 车 身 D. 电气 设备 
) 为 主 。 

C. 发 动机 D. 电气 设备 

В. 转盘 和 货 厢 

D. 货 箱 和 转盘 

按照 ( ) 与 牵引 车 同 


С. 汽车 大 修 р, 车 厢 大 修 
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183, 挂车 车 架 和 货 箱 是 ( ”) 大 修 送 修 标志 。 


A. 挂车 В. 定 车 牵引 的 半 挂 车 

С. 货车 р Ши 

184. 对 于 定 车 牵引 的 半 挂 车 进 广大 修 ， 以 下 说 法 正确 的 是 ( 2 
А. 牵引 车 必须 单独 进 广大 修 В. 挂车 必须 单独 进 厂 大 修 
С. 挂车 与 牵引 车 同时 进 厂 大 修 D. 没有 具体 规定 


185. 下 面 不 是 发 动机 总 成 大 修 送 修 标志 是 (。”)。 

А. 气缸 磨损 В. 最 大 功率 下 降 С. 燃料 消耗 异常 。 D. я 

186. 气 饶 磨损 圆 度 达 到 (0) mm 为 发 动机 大 修 送 修 标 志 。 

А. 0.050 ~0.063 В. 0. 075 ~ 0. 085 

С. 0. 175 -0.250 р, 0. 05 ~0. 10 

187. 发 动机 是 否 大 修 可 根据 气缸 圆 度 大 小 确定 ， 此 时 的 圆 度 应 该 以 麻 损 量 为 
( ) Ш ТАМ. 








А. 最 小 B. 中 间 

C. 最 大 р. 各 人 缸 的 平均 值 

188. 汽油 机 大 修 后 ， 各 生 压 力 差 应 不 超过 平均 值 的 ( ) 。 

А. 396 В. 4% С. 5% р. 6% 


189. 汽车 总 成 断裂 、 锈 蚀 、 弯 曲 扭曲 变形 等 超 限 ， 大 部 分 锦 钉 松动 ， 或 锦 钉 
孔 磨 损 严 重 ， 这 是 ( ) 大 修 送 修 标志 。 

А. 变速 器 В. 车 架 C. 车 身 D. 前 桥 

190. 不 是 汽车 车 架 总 成 大 修 送 修 标志 的 是 ( їе 

А. 断裂 锈蚀 变形 超 限 B 

С. 大 部 分 饮 钉 松动 D. 

191. 不 是 汽车 车 架 总 成 大 修 送 修 标 志 的 是 ( ї» 

А. 前 桥 变 形 严 重 В. 断裂 锈蚀 变形 超 限 

С. 车 架 大 部 分 锦 钉 松动 р. ЕЖА 

192. 汽车 变速 器 大 修 送 修 标志 是 ( Је 


А. 壳 体 变形 破裂 В. 变速 器 漏 油 

С. 变速 齿轮 磨损 D. 变速 器 跳 档 

193. 不 是 汽车 变速 器 总 成 大 修 送 修 标志 的 是 ( у 

А. 壳 体 变形 、 破 裂 В. 变速 齿轮 及 轴 磨 损 严重 
С. 轴承 孔 磨 损 严 重 р, 变速 器 漏 油 


194. 对 于 变速 器 总 成 大 修 送 修 标志 ， 以 下 说 法 不 正确 的 是 (  ). 
А. 变速 器 轴承 承 孔 磨损 逾 限 В. 变速 器 壳 体 破裂 
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С. ЗЕНА НЕД р, 变速 器 操纵 机 构 松动 

195. 汽车 后 桥 总 成 大 修 送 修 标志 是 (  )。 

А. 过 体 变形 、 破 裂 В. 半 轴 套 管 承 孔 磨损 

С. 减速 噩 齿轮 磨损 р, 后 桥 总 成 有 响声 

196. ( ) 不 是 汽车 驱动 桥 总 成 大 修 送 修 标志 。 

А. 主 减 速 带 齿轮 恶性 磨损 В. ЗЕЕ ЗСК 

С. 4, ЭЕ) р, 半 轴 套 管 承 筷 磨损 逾 限 
197. ( ””) 不 是 汽车 前 桥 总 成 的 大 修 送 修 标志 。 

А. 转向 节 上 的 轴承 损坏 В. ВИННИ 

С. 前 轴 变 形 严重 р, 主 销 承 孔 磨损 逾 限 

198. 汽车 前 轴 裂 约 、 变 形 ， 主 销 承 孔 磨 损 严 重 是 (0) 总 成 大 修 送 修 标志 。 
А. 前 桥 В. 中 桥 C. 后 桥 D. 前 轮 
199. ( ) 不 是 客车 车 身 总 成 的 大 修 送 修 标志 。 

А. 车 身 有 轻微 锈蚀 В. ИЖ 

С. ЕЖЕ р, ЗН НИНЕ: 

200. #4 5 ЗАЛА Е (0. 

А. 车 身 有 轻微 锈蚀 В. 蒙 皮 破损 

С. ЕЖЕ р, 驾驶 室 锈 蚀 

201. 货车 车 身 总 成 大 修 送 修 标志 是 ( ， )。 

А. 驾驶 室 锈 蚀 、 变 形 、 破 裂 严重 B. 底板 、 栏 板 破损 

С. 货 厢 纵横 梁 破 裂 、 腐 蚀 D. 车 架 破损 

202. 车 辆 纵横 梁 腐 朽 ， 底 板 栏 板 破损 面积 较 大 ,这 是 (  ) 大 修 送 修 标志 。 
А. 货车 车 身 总 成 ”B. 客车 车 身 总 成 C. 挂车 р. 车 架 
203. 以 下 ( ) 不 是 货车 车 身 总 成 的 大 修 送 修 的 标志 。 

А. 驾驶 室 变形 严重 В. ЛХ, ВУ 

С. 货 厢 底板 ， 栏 板 破 面积 较 大 р, 驾驶 室 轻 微 锈蚀 

204. 车 辆 送 修 时 ， 承 修 单位 与 送 修 单位 应 签订 合同 ， 商 定 送 修 要 求 ( ”) 等 。 
А. 修理 车 日 和 质量 保证 В. 修 车 时 间 

C. 修理 材料 D. 工艺 卡片 


205. 对 于 车 辆 送 修 的 规定 ， 甲 说 : “车 辆 送 修 时 ， 承 修 单 位 与 送 修 单位 必 
须 鉴定 合同 ”; О: “ЕЖА, 没有 必要 将 有 关 技 术 档 案 送 承 修 单位 ”; 
以 下 ( ) 说 法 正确 。 

А. 甲 和 乙 В. 2, 

с. 甲 р. 甲 和 乙 均 不 正确 
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206. 车 辆 送 修 时 应 具备 ( ) 功能 ， 装 备 齐全 ， 不 得 拆 换 。 


А. 行驶 B. 动力 C. 经 济 р. 装备 
207. 车 辆 和 总 成 送 修 时 ， 应 将 车 辆 和 总 成 的 有 关 ( 。”) 一 并 送 到 承 修 单位 。 
А. 技术 档案 B. 汽车 说 明 书 C. 行驶 证 р ШЕТА 


208. 关于 总 成 送 修 ， 甲 说 : “总 成 送 修 时 ， 应 在 闭合 状态 ， 零 件 不 能 短缺 ”; 
乙 说 :“ 承 修 和 送 修 双方 没 必要 签订 合同 ” ; 以 下 说 法 正确 是 ( ) 。 











A. 甲 В. 2, 

С. 甲 和 乙 р. 甲 和 乙 均 不 正确 

209. 对 于 送 厂 大 修 的 汽车 进 厂 检验 ， 下 面 说 法 不 正确 的 是 ( 六 

А. МИНИН МК В. 不 必 查 听 正 时 齿轮 有 无 异 响 
С. 不 必 检 查 油 量 的 多 少 р. 应 查 听 有 无 爆燃 声 

210. 汽车 进 厂 首先 要 向 驾驶 员 查 询 车 况 ， 下 列 项 目 中 要 查询 是 ( Ха 
А. 车 容 В. 轮胎 

C. 全 车 电气 D. 该 车 历次 维修 内 容 

211. 汽车 进 三 ， 外 部 检验 项 目 不 包 括 的 是 ( 78 

А. 车 容 В. 轮胎 

C. 电气 设备 р. 离合 器 工作 情况 


212. 汽车 进 厂 后 ， 进 行 行驶 中 检查 ， 需 检查 项 目 是 ( ) 。 

А. 转向 性 能 В. 电气 设备 是 否 齐 全 С. 安全 机 构 的 连接 р. 灯光 性 能 

213. 汽车 进 厂 后 要 进行 性 能 检验 ， 不 需 进行 检验 的 项 目 是 ( ) 。 

A. 变速 器 工作 性 能 В. 发 动机 功率 检验 

C. 制 动 性 能 检验 р. 转向 轮 定 位 检验 

214. 检验 发 动机 气缸 盖 和 和 气 仙 体 裂纹 ， 可 用 压缩 空气 压力 为 ( ) kPa， 保 
持 5min， 无 泄漏 为 好 。 











A. 294 ~392 B. 192 ~294 С. 392 ~490 О. 353 ~ 441 

215. 发 动机 活塞 环 选 配 的 间隙 检验 项 目 至 少 应 有 (  ) 项 。 

A. 五 项 В. 四 项 C. 三 项 . 二 项 

216. 汽车 发 动机 气缸 体 上 下 平面 的 平面 度 误差 不 应 大 于 (” ) што 

A. 0.10 B. 0.20 C. 0.02 D. 0.05 

217. 发 动机 连 杆 轴承 轴 向 间 辽 使 用 极限 为 ( ) mm。 

А. 0.40 В. 0.50 С. 0.30 р. 0. 60 

218. 汽车 发 动机 飞轮 工作 面 端面 对 曲轴 轴 心 线 全 跳动 使 用 极限 不 大 于 
( ши 


А. 0. 10 В. 0. 15 С. 0. 08 р. 0.20 
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219. 汽车 发 动机 飞轮 齿 圈 配合 过 盘 量 应 为 ( ) mm。 

А. -0.15~ -0.10 В. -0.04~ -0.20 

С. -0. 64 ~ -0. 25 р. -0.25 ~ -0.05 

220. 桑塔纳 2000 Ж АЕ ВЕНА ЛЕ АЕ н) МАРЕ, ЖЕ 
起 的 平面 度 误差 不 应 大 于 (0) mm。 





A. 0.5 B. 0.6 C. 0.8 D. 0.4 
221. 桑塔纳 2000 型 轿车 离合 器 踏板 自由 行程 为 ( ) тп, 

A. 15 ~20 B. 15 ~25 С. 15-30 р. 20 ~30 
222. 汽车 变速 器 壳 体 与 盖 接 合 面 的 平面 度 误差 不 大 于 ( ) mm。 

А. 0.20 В. 0.25 С. 0.30 О. 0. 15 
223. 汽车 变速 器 变速 又 轴 与 盖 或 壳 体 承 孔 的 配合 间隙 为 〈 ) мә, 

А. 0. 02 ~0. 04 В. 0. 04 ~0. 20 

С. 0. 15 ~0. 15 . 0.10 -0.20 


224. 解放 СА1092 汽车 变速 器 壳 体 前 端面 对 第 一 、 二 轴 轴 承 孔 轴线 的 端面 圆 跳 
动 应 不 大 于 ( ) што 






































А. 0.05 В. 0. 035 С. 0.10 р. 0. 025 
225. 汽车 传动 轴 花 键 与 滑动 义 和 突 缘 键 槽 的 侧 际 ， 轿 车 应 不 大 于 (0) ши. 
A. 0.25 B. 0.20 C. 0.15 р. 0.10 
226. 货车 车 架 检 验 不 需 进 行 的 项 目 是 ( Р 
А. 变形 В. 油漆 С. 裂纹 р. 磨损 
227. 汽车 车 架 弯 曲 检验 ， 要 求 纵 粱 上 平面 直线 度 误差 为 每 100mm К № 

( ) ть 
А. 不 大 于 5 В. 不 大 于 4 C. 不 大 于 3 D. 不 大 于 2 
228. 汽车 车 架 的 变形 检验 ,用 ( ) 即 可 进行 。 

А. 拉线 和 直 尺 。 ”B. 直 尺 C. 水 平 仪 р. 拉线 


229. 用 万 用 表 测 量 交流 发 电机 整流 二 极 管 和 励磁 二 极 管 的 电阻 值 ， 均 应 为 
( ) Q， 否 则 更 换 二 极 管 底板 。 

А. 40 ~60 В. 50 ~80 C. 20 ~30 D. 30 ~50 

230. 用 万 用 表 检 查 交 流 发 电机 转子 绕组 两 集 电 环 之 间 的 电阻 ， 其 值 应 为 2.6 ~ 
3.00 ， 大 于 此 值 表明 有 ( ) 故障 。 





A. 短路 В. 搭 铁 С. 断路 D. 正常 
231. 汽车 空调 压缩 机 泄漏 检查 方法 有 多 种 ， 下 列 ( ) 不 能 采用 。 
А. РАЯ В. 电子 检 漏 器 С. 肥皂 泡 D. 水 压 法 


232. 用 百 分 表 检 查 起 动机 起 动 轴 是 和 否 弯曲 ， 如 摆 差 大 于 ( ) mm 应 进行 
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校正 。 
A. 0.1 B. 0.2 C. 0.5 р, 0. 15 
233. 车 身 划分 若干 区 域 ， 影 响 外 观 较 明 显 部 位 的 是 (  )。 
А. АХ В. ВХ с сх р. D 区 
234. 车 身 划分 若干 区 域 ， 人 站 立 看 不 到 的 间接 表面 的 是 (  ”)。 
А. АХ В. ВХ с сх р. D 区 
235. 汽油 机 活塞 环 槽 与 第 一 环 侧 际 为 ( ) mm。 
А. 0.05 ~0.11 В. 0.08 -0.36 
С. 0.10 ~0. 25 р. 0. 05 ~0. 30 
236. УЕ И 915 ННСА Е ( ) што 
А. 0. 0050 ~ 0. 0075 В. 0. 0015 ~ 0. 0050 
С. 0. 002 ~0. 004 р. 0. 0025 ~0. 0075 
237. 柴油 机 曲轴 的 主轴 有 贷 和 连 杆 轴 贷 光 磨 后 ， 其 圆 度 使 用 极限 是 (。) што 
A. 0.005 B. 0.010 C. 0.050 D. 0.015 
238. 汽油 机 凸轮 轴 凸 轮 基 圆 径 向 圆 跳 动 使 用 极限 С) mm。 
A. 0.05 B. 0.04 C. 0.02 D. 0.06 


239. 送 修 汽车 修复 合格 后 ， 承 修 单位 应 签发 出 三 合格 证 并 将 ( ) 和 合格 
证 移交 托 修 方 。 





А. 维修 资料 B. 修理 工艺 卡 

C. 行驶 证 р. 大 修 竣 工 检验 单 
240. 汽车 维修 技术 资料 不 包括 ( Р 

А. 大 修 工 艺 过 程 检 验 单 B. 车 辆 改装 情况 
С. 汽车 修 竣 后 技术 状况 D. 检验 结论 





241. 关于 车 辆 技术 管理 ， 甲 说 : “车 辆 维护 要 坚持 视 情 维护 的 原则 ”; 乙 说 : 
“车 辆 技术 管理 要 采取 现代 化 管理 方法 ”; 两 说 :“ 和 车辆 技术 管理 要 建立 车 辆 质量 监 
控 体系 ”。 说 法 不 正确 的 是 ( Је 

А.Н В. 2 С. Я р, 乙 和 两 

242. 关于 车 辆 选 配 和 使 用 的 前 期 管理 ， 甲 说 :“ 新 车 应 严格 执行 走 合 期 的 各 种 
规定 ， 做 好 走 合 维护 工作 ”; С. “新 车 在 投入 使 用 前 ， 应 进行 一 次 全 面 检查 ， 
应 建立 车 辆 技术 档案 ”; 丙 说 :“ 进 口 的 新 车 在 索赔 期 内 可 视 情 进行 改装 ”; 说 法 不 
正确 的 是 ( 74 

А. Я В. ЕН (22: р. 甲 和 乙 
243. 车 辆 技术 档案 一 般 由 车 队 的 ( ) 负责 填写 和 管理 。 
B 


А. 驾驶 员 
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С. 车 管 技术 员 D. 车 辆 管理 所 
244. 关于 车 辆 的 技术 档案 ， 甲 说 : “技术 档案 的 内 容 由 运输 单位 自行 规 
定 ”; 乙 说 :“ 技 术 档 案 一 般 由 车 队 的 车 管 技 术 员 负责 填写 和 管理 " ;说 法 正确 





的 是 ( Ўв 

А. Ж В. 2, 

С. 甲 和 乙 D. 甲 和 乙 都 不 正确 

245. 汽车 道路 试验 中 ， 下列 ( ) 是 要 进行 的 项 目 。 

А. 制 动 液 检查 B. 动力 性 能 检查 
C. 离合 器 踏板 自由 行程 检查 D. 方向 盘 自 由 检查 

246. 检测 诊断 汽车 的 主要 技术 性 能 一 般 不 包括 ( 18 

А. 安全 性 В. 可 靠 性 

С. 经 济 性 D. 乘坐 舒适 性 


247. 汽车 路 试 前 的 检验 必须 加 足 的 是 ( ) 。 
А. 润滑 油 、 油 脂 、 冷 却 液 、 制 动 液 、 电 解 液 
В. НИИ, МЗ, В 

С. 制 动 液 、 电 解 液 

р. 润滑 油 、 油 脂 、 冷 却 液 

248. 汽车 大 修 竣 工 外 观 检视 不 包括 ( ) 。 








A. 仪表 及 指示 值 B. 后 视 镜 
C. 转向 性 能 р. 灯光 信号 标志 
249. 汽车 大 修 竣 工 后 ， 质 量 小 于 4500kg 的 汽车 方向 盘 自 шиг С 5 
А. 159 В. 259 С. 30° . 20° 
250. 汽车 大 修 竣 工 后 ， 汽 车 空 载 行驶 ， 初速 为 30km/h ёо 小 于 
( ) т. 
А. 200 В. 150 С. 220 О. 240 


251. 带 限 速 装置 的 大 修 汽 车 ， 以 直接 档 空 载 行驶 在 经 济 车 速 下 ， 每 百 公里 燃 
油 消耗 量 应 不 高 于 原 设计 规定 值 的 ( ) 。 











А. 8096 В. 9096 С. 8596 р. 95% 
252. 汽车 竣工 验收 路 试 中 要 进行 检验 是 ( ) 。 

A. 滑行 试验 В. 喇叭 音质 

C. 灯光 性 能 р. 离合 器 踏板 自由 行程 
253. 汽车 竣工 验收 ， 转 向 性 能 检查 不 包括 的 是 〈 ) 

A. 转向 轻便 В. 无 跑 偏 和 播 摆 


С. 最 小 转弯 半径 符合 规定 р, ж ЛЕ 
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254. 汽车 的 安全 性 能 检测 不 包括 的 是 ( ) 。 





































































































А. 制 动 性 能 В. ИН C. 前 照 灯 D. 车 速 

255. 汽车 发 动机 大 修 后 ， 最 大 功率 和 最 大 转 矩 不 允许 低 于 原 设计 额定 值 的 
) 。 

А. 8096 В. 8596 С. 9096 р. 95% 

256. 属于 发 动机 经 济 性 评价 指标 的 是 (  )。 

A. 油耗 率 B. 加 速 性 能 С. 发 动机 功率 р, 底盘 测 功 

257. 发 动机 大 修 后 ， 在 正常 工作 温度 下 ， 应 能 在 ( ) = 内 顺利 起 动 。 

А, 5 В. 8 С. 10 О. 15 

258. 汽车 大 修 基本 检验 技术 文件 是 三 单一 证 ,“ 一 证 ”是 指 ( їе 

А. 行驶 证 B. 汽车 产品 合格 证 

С. 大 修 合 格 证 D. 检验 合格 证 

259. 汽车 大 修 质 量 评定 分 为 〈 ) 级 。 

A. 四 В. = С. 五 р. = 

260. 汽车 大 修 合 格 证 应 有 ( ) 。 

A. 检验 记录 В. 走 合 期 规定 С. 技术 状况 说 明 р, 处 理 意 见 
261. 整 车 大 修 对 轿车 轮胎 进行 评定 ， 其 花纹 深度 不 得 小 于 ( ) ши, 

А. 3.2 В. 2.0 С. 1.6 р. 1.0 
262. 汽车 发 动机 大 修 竣 工 后 ， 人 允许 ( ) 有 轻微 啊 声 。 

А. 正 时 齿轮 B. 活塞 销 С. 连 杆 轴承 р. 曲轴 轴承 
263. 汽车 发 动机 大 修 竣 工 后 ， 必 须 加 装 ( ) 。 

А. НН В. 添 汽油 C. 连接 牢固 D. 限 速 装置 
264. 汽车 发 动机 大 修 竣 工 后 ， 不 应 有 “四 漏 ” 现 象 ， 指 的 是 ( ЇЕ 

А. 漏 油 、 漏 水 、 漏 电 、 漏 气 В. 漏 油 、 漏 水 、 漏 电 、 漏 件 

С. 漏水 、 漏 电 、 漏 气 、 漏 调 р. 漏水 、 漏 电 、 漏 油 、 漏 装 

265. 汽车 发 动机 大 修 后 ， 和 仿 速 运转 稳定 ， 转 速 波动 不 大 于 ( ) rmin。 
А. 100 В. 50 С. 80 р. 150 

266. 和 车身 修 竣 后 ,汽车 整备 质量 及 轴 葵 分 配 不 得 超过 原 设计 的 ( ) 。 

А. 5% В. 4% С. 3% О. 2% 

267. 汽车 车 身 外 装饰 带 分 段 接口 处 应 平 齐 ， 接 口 间隙 不 大 于 ( ) што 
А. 0.50 В. 0. 60 С. 0.40 р. 0. 30 
268. 客车 内 座 椅 间距 可 用 ( ) 测量 

А. ЖК В. ж С. ЖЕМ р. 千分尺 


269. НЯ; “客车 车 身 蒙 皮 漆 腊 光 泽 度 不 低 于 90%”,， 乙 说 ; “ЕЕ нае 
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漆 膜 光泽 度 不 低 于 75% ”， 说 法 正确 的 是 ( ”)。 
А. 甲 说 法 正确 В. 乙 说 法 正确 С. 甲 、 乙 说 法 均 正 确 D. 都 不 正确 
270. 根据 《机 动车 运行 安全 条 件 》， 长 途 客 车 按 载 质量 核定 人 数 1t 折合 
( ) Хь 


А. 13 В. 14 С. 15 р. 16 

271. 根据 《机 动车 运行 安全 条 件 》 要求 ， 发 动机 动力 性 能 功率 不 得 低 于 标定 
功率 的 ( ) 。 

А. 75% В. 80% С. 85% р. 70% 


272. 机 动车 最 大 设计 车 速 大 于 或 等 于 100km/h， 其 方向 盘 的 最 大 自由 转动 量 
从 中 间 位 置 向 左 或 向 右 转 角 均 不 得 大 于 (  )。 


























А. 5° В. 10° (21189 р. 30° 
273. 运送 易 燃 易 爆 物 品 的 专用 车 ， 应 在 ( ) 安装 红色 标志 灯 。 
А. И В. 驾驶 室 前 方 С. 驾驶 室 上 方 D. 车 身后 侧 
274. 客车 质量 检查 评定 方法 根据 得 分 值 分 为 ( ) 等 级 。 
A. 四 个 B. 三 个 C. 两 个 D. 五 个 
275. 根据 客车 质量 检查 评定 方法 得 分 值 为 80 ， 应 评定 为 〈 ) 等 级 。 
А. 一 等 B. 合格 C. 不 合格 D. 优良 
276. 为 确保 客车 产品 主要 方面 的 质量 ， 特 制定 ( ) 来 评定 指标 。 
A. 关键 项 B. 重要 项 С. 关键 项 和 重要 项 р. 一 般 项 
277. 标准 空调 客车 不 具备 ( ) 功能 。 
A. 通风 换 气 В. 制冷 С. ян р. 湿度 调节 
278. 冷气 客车 的 功能 有 ( jo 
A. 通风 换 气 В. ЭН С. 湿度 调节 р, 取暖 
279. 汽车 冷气 系统 制冷 剂 的 年 泄漏 量 不 得 大 于 充填 量 的 ( )а 
А. 15% В. 10% С. 12% р. 5% 
280. 汽车 在 使 用 环境 温度 分 别 在 -12% 和 - 26% 以 上 地 区 四 季 通 用 的 中 负荷 
齿轮 油 是 ( ) 5 
А. 90 В. 8517 
С. 80% р. 85 1/90 和 8017/90 








281. 8017/90 中 负荷 汽车 齿轮 油 ， 使 用 环境 温度 在 ( ) 以 上 地 区 四 季 








А. 10% B. 0C С. -12°C р. -26%C 
282. 中 负 答 齿轮 油 适用 于 低速 高 转 矩 ， 高速 低 转 矩 下 操作 传动 箱 、 螺 旋 齿 轮 ， 
特别 是 多 种 车 用 (0) 的 润滑 。 
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А. ХНА В. 普通 螺旋 齿轮 С. НИС р. ЖИЕ 
283. 汽车 使 用 -45 号 冷却 液 其 沸点 达到 ( 14 

А. 102% В. 104% С. 106% р. 108% 
284. 冰点 为 -35% 的 汽车 冷却 液 为 ( j 

А. -20 В; -25 C. -35 О; -45 


285. 在 我 国 东 北 、 西 北 及 华北 等 地 区 环境 最 低 气温 在 -35" 以 上 的 严寒 地 区 应 
选用 ( ) 号 冷却 液 。 


А. -20 В. -25 C. -35 D. -45 
286. 汽车 -25 号 冷却 液 的 pH 值 应 为 ( ) 。 

A. 7.5-11.0 В. 11.0 ~12.5 

C. 7.5~8.5 D. 5.5~12.5 


287. 根据 (GB14761 一 1999) 轻型 汽车 型 式 认 证 试验 项 目 ， 曲 轴 箱 气体 排放 
试验 属于 ( ) 。 

A， 工 型 试验 В. ПА C， 亚 型 试验 DR 型 试验 

288. 按照 ECE1504 法 规 规定 的 汽车 型 式 认 证 试验 ， 基 准 质量 及 ,大 1020kg 的 
СО 排放 极限 值 应 为 〈 ) g。 


А. 70 В. 80 С. 90 р. 60 

289. МЕС О СЭ Е 25 е НЕСК, 25 е НЕС АИО 
应 ( ) 。 

А. 小 于 2g B. 小 于 3g 

C. 小 于 4g р. 小 于 2.5g 


290. 发 动机 每 循环 实际 进入 气缸 的 新 鲜 充 量 与 在 进 气 状态 下 充满 气 仙 工作 容 








积 的 新 鲜 充 量 的 比值 ， 称 为 发 动机 的 ( ) 。 
А. 过 量 空气 系数 В. 充气 效率 C. 充气 比 р. 燃气 比 
291. 影响 发 动机 充气 效率 的 是 ( js 
А. 润滑 油 品 质 B. 空 燃 比 
С. 气缸 容积 р 燃气 终了 温度 
292. 影响 发 动机 充气 效率 的 是 ( 78 
А. 压缩 比 В. 润滑 油 品 质 C. 空 燃 比 р. “ОР 
293. 影响 发 动机 充气 效率 的 是 ( Р 
А. НН — В. 空 燃 比 С. 进 气 终了 时 压力 “D. «А 
294. 减 小 进 气 系统 的 流动 损失 ， 可 以 提高 发 动机 的 ( ) 
А. 机 械 效 率 В. 热效率 C. 充气 效率 D. 工作 效率 


295. 减 小 进 气 道 与 进 气 管 的 阻力 ， 可 以 提高 发 动机 的 ( ) 。 
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А. 机 械 效 率 B. 充气 效率 C. 热效率 D. 燃烧 效率 
296. 利用 进 气 管 的 动态 效应 可 以 提高 发 动机 的 Ја 

А. 机 械 效 率 В. 热效率 C. 工作 效率 р. 充气 效率 
297. 合理 选择 ( ) 可 以 提高 发 动机 充气 效率 。 

А. 进 气 迟 开 角 В. 排 气 迟 开 角 

С. 排 气 早 闭 角 р. 进 气 迟 闭 角 

298. 汽油 发 动机 从 电 火 花 点 火 到 火焰 中 心 形 成 的 这 段 时 期 为 ( Rs 

А. Ж КЛЯ В. 急 燃 期 С. 补 燃 期 D. 后 燃 期 
299. 汽油 机 和 红 内 压力 达到 最 大 的 时 期 为 ( ) 。 

А. Я ХА В. 急 燃 期 С. 补 燃 期 D. 后 燃 期 
300. 汽油 机 燃烧 过 程 中 火焰 中 心 在 ( ) 期 形成 。 

А. ЯЗ В. 急 燃 期 С. 补 燃 期 D. 后 燃 期 
301. 为 了 不 影响 汽油 发 动机 动力 性 和 经 济 性 ， 应 尽量 减少 ( ) 。 

А. Я ХА В. 急 燃 期 С. 补 燃 期 D. 后 燃 期 

















302. 关于 点 火 提前 角 和 着 火 延 迟 期 说 法 正确 的 是 ( 2 

А. 两 者 无 关 

В. 前 者 影响 后 者 

С. 前 者 对 应 时 间 等 于 后 者 对 应 时 间 

р. 前 者 对 应 时 间 大 于 后 者 对 应 时 间 

303. 过 量 空气 系数 越 大 ， 着 火 延 迟 期 越 ( ) 

A. 长 В. 短 不 确定 D. 不 变 
304. 冷却 水 温度 对 汽油 发 动机 燃烧 ( ) 
A. 有 一 定 影 响 

С. 有 较 大 影响 

305. 发 动机 负荷 对 汽油 机 燃烧 (” ”)。 





б 


无 影响 
. 可 能 有 影响 


в. 





А. 影响 较 大 B. 无 影响 

С. 影响 较 小 D. 可 能 有 影响 

306. 汽油 发 动机 出 现 不 正常 燃烧 会 导致 (。””)。 

А. 机 械 效率 下 降 B. 充气 效率 下 降 

С. 热 功 率 及 有 效 功 率 均 下 降 D. 机 械 效率 及 热效率 均 下 降 
307. 汽油 发 动机 的 不 正常 燃烧 的 形式 有 (  ” )。 

A. 爆燃 B. 表面 点 火 С. 爆燃 和 表面 点 火 ”D. 补 燃 


308. 关于 爆燃 的 说 法 正确 的 是 ( Р 
А. 对 发 动机 压缩 比 提高 有 限制 作用 B. 轻微 爆燃 会 造成 热效率 下 降 
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С. 爆燃 有 助 于 提高 汽车 经 济 性 D. 爆燃 有 助 于 提高 汽车 动力 性 
309. 关于 表面 点 火 ， 说 法 不 正确 的 是 ( ) 。 

А. 是 一 种 不 正常 燃烧 B. 表面 点 火 危 害 小 于 爆燃 

C. 表面 点 火 形成 原因 有 两 种 D. 表面 点 火 危 害 较 大 

310. 柴油 发 动机 混合 气 在 ( ) 形成 。 

А. ШИ B. 气门 背面 C. 进 气管 D. 化 油 器 
311. 柴油 在 ( ) БН АЛС. 

А. 进 气 行程 终了 B. 压缩 行程 中 段 

С. 压缩 行程 接近 终了 D. 排 气 行程 终了 

312. 柴油 的 牌号 按 ( ) 编制 。 

А. БЭХ В. 黏度 с. 十 六 烷 值 р, (Аж 
313. 柴油 机 在 进 气 行程 进入 气 包 的 是 ( Р 

А. 混合 气 В. 纯 空气 

С. 先 空气 后 混合 气 р, 雾 化 的 柴油 


314. 关于 发 动机 有 效 功 率 说 法 正确 的 是 ( Та 
А. 有 效 功率 为 指示 功率 与 机 械 损失 功率 之 和 
В. 有 效 功率 实用 价值 较 大 

C. 有 效 功率 用 来 评价 经 济 性 

D. 有 效 功率 大 于 指示 功率 

315. 关于 耗 油 率 说 法 正确 的 是 ( Р 

А. 耗 油 率 越 小 发 动机 经 济 性 越 差 

B. 发 动机 每 小 时 耗 油 量 与 耗 油 率 等 价 

С. 耗 油 率 越 小 发 动机 经 济 性 越 好 

р. 耗 油 率 的 量 纲 为 g/km 

316. МОНА М, 与 有 效 功 率 Р, 的 关系 为 ( е 



































































































































А. М,-Р,л В. М, -9500Р,/п 

С. М, =9500п/Р, р. М, =9500Р. п 
317. 发 动机 每 小 时 耗 油 量 大 , 则 ( да 

А. 动力 性 好 B. 经 济 性 越 差 

С. 经 济 性 不 一 定 差 р. 耗 油 率 一 定 大 
318. 比较 汽油 机 和 柴油 机 外 特性 可 得 出 ( Ја 

А. 汽油 机 经 济 性 较 好 В. 柴油 机 经 济 性 较 好 
С. 汽油 机 外 特性 曲线 较 平 D. 无 法 比较 








319. 汽油 机 有 效 转 矩 的 速度 特性 曲线 为 ( ) 。 
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А. ГЛЭХ В. 四 形状 C. 直线 D. 无 规则 
320. 由 汽油 机 外 特性 曲线 可 知 有 效 功率 P。( ) 。 

А. 随 转 速 增加 而 增加 B. 随 转速 增加 而 减 小 

C. 随 转 速 增加 先 增加 ， 后 稍 有 下 降 D. 无 变化 

321. 柴油 机 耗 油 率 曲线 较 汽油 机 ( а 

А. 平坦 В. 弯曲 C. 无 法 比较 D. 不 确定 
322. 汽油 发 动机 在 转速 保持 一 定时 ， 随 有 效 功 率 P, 的 增加 每 小 时 油耗 ( ) 。 
А. 减少 В. 增加 С. 先 增加 后 减 小 р. 不 确定 
323. 由 汽油 机 负荷 特性 可 知 ， 耗 油 率 随 功 率 的 增加 而 ( 19 

А. 减 小 B. 增加 C.， 先 减 小 后 增加 Р”. 不 确定 
324. 由 柴油 机 负荷 特性 可 知 ， 随 功率 的 增加 排 气 烟 度 ( ) 。 

A. 增加 В. 减 小 

C. 与 速度 成 正比 D. 与 速度 成 反比 














325. 比较 不 同 转速 下 的 柴油 机 的 负荷 特性 ， 甲 说 :“ 同 一 功率 下 ， 速 度 高 的 耗 

















油 率 高 ”; 乙 说 :“ 同 一 功率 下 ， 速 度 高 的 耗 油 率 低 ”。 则 ( ) 。 




















А. 甲 正确 В. 2ЛАЕ 

C. 甲乙 都 不 正确 D. 甲乙 都 正确 

326. 车 辆 检测 诊断 是 指 车 辆 在 ( ) 的 状态 下 ， 对 车 辆 技术 性 能 进行 检查 。 
А. 解体 В. 部 分 解体 С. 不 解体 D. 全 部 解体 
327. 不 属于 车 辆 检测 诊断 内 容 的 是 〈 ) 。 

А. 年 径 的 大 小 В. 动力 性 С. 经 济 性 D. 排放 性 
328. 不 属于 车 辆 检测 诊断 内 容 的 是 ( 78 

А. 底盘 功率 В. 发 动机 功率 

С. Ям р. 曲轴 磨损 量 

329. 不 属于 车 辆 检测 诊断 内 容 的 是 ( 78 

А. ЗЕЛА ЕЭ В. 发 动机 异 响 

C. 底盘 功率 D. 排放 性 

330. ( ) 汽车 检测 站 检测 项 目 最 多 。 

А. A 级 B. B 级 С. СЖ р. р 级 
331. ( ) 汽车 检测 站 应 具备 汽车 底盘 测 功 仪 。 

А. A 级 В. B 级 С. СЖ р. D 级 
332. 汽车 综合 性 能 检测 线 上 发 动机 废气 分 析 仪 常 采 用 ( ) 型 。 

А. 无 分 光 红 外 线 В. 氧 火焰 离子 С. 化 学 发 光 р 透 光 


333. 某 油 机 尾气 检测 的 主要 项 目 是 ( ) 。 


“278 ”汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 

















A. 烟 度 В. СО 含量 С. МО, 含量 р. HC 含量 
334. 车 辆 技术 管理 的 原则 是 ( 18 

А. 预防 与 经 济 相 结合 B. 预防 为 主 与 技术 相 结 合 

C. 技术 和 经 济 相 结合 D. 预防 为 主 和 技术 与 经 济 相 结合 
335. 车 辆 技术 管理 原则 依据 ( 78 

А. 交通 部 13 号 令 В. 交通 部 29 号 令 

С. 交通 部 30 号 令 D. 国标 有 关 规 定 

336. ( ) 是 车 辆 技术 管理 中 最 重要 的 。 

А. 汽车 修理 В. 车 辆 定期 检测 С. 汽车 维护 р. 准 驾 培训 
337. 车 辆 技术 管理 原则 要 求 对 车 辆 定期 检测 、( ) 、 视 情 修理 。 

A. 定期 维护 B. 自愿 维护 С. 强制 维护 D. 按 需 维护 
338. 车 辆 选 配 和 使 用 的 前 期 管理 要 依据 ( ) 进行 。 

А. 交通 部 13 号 令 B. 交通 部 29 号 令 

С. 交通 部 30 号 令 D. 相应 的 国家 标准 

339. 交通 部 颁布 的 《汽车 运输 业 车 辆 技术 管理 规定 》 的 第 十 条 明确 交通 运输 





Ш 
8 


部 门 要 加 强 汽 车 运输 业 ( ) 的 宏观 调控 。 
A. 车 辆 销售 В. 车 辆 发 展 C. 车 辆 报废 D. 车 辆 修理 
340. 交通 部 颁布 的 《汽车 运输 业 车 辆 技术 管理 规定 》 第 十 一 、 十 二 条 指导 
( ) 在 购置 车 辆 时 ， 要 进行 选 型 论证 ， 择 优选 配 ， 以 提高 车 辆 投资 效益 。 

A. 运输 单位 B. 运输 个 人 

C. 运输 单位 和 运输 个 人 D. 大 型 企业 

341. GB7258 一 1997《 机 动车 运行 安全 技术 条 件 》 中， 规定 发 动机 功率 不 得 低 
于 标定 功率 的 ( а 

А. 9096 В. 80% С. 75% р. 70% 

342. GB7258 一 1997《 机 动车 运行 安全 技术 条 件 》 中 规定 机 动车 方向 盘 最 大 自 
由 转动 量 从 中 间 位 置 向 左 向 右 转 角 ， 对 于 最 大 设计 和 车速 大 于 或 等 于 100km/bh 的 机 
动车 均 不 得 大 于 ( » 

А. 509 В. 109 C. 15° D. 20° 

343. 在 特殊 条 件 、 超 长 、 超 宽 、 超 高 或 保鲜 以 及 运输 危险 货物 时 增加 必要 的 
临时 性 装备 ， 必 须 遵 守 ( ) 的 有 关 规定 。 








A. 交通 部 B. 国家 标准 С. 运输 管理 部 门 р. 公安 部 门 
344. 在 检验 汽车 的 近 光 灯光 束 照 射 位 置 时 ， 向 左 向 右 偏 移 量 都 不 大 于 
( ) мт, 


А. 80 В. 90 С. 100 р. 1000 
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345. 车 辆 办 理 过 户 手 续 时 ， 车 辆 技术 档案 要 ( 15 





А. 重新 建立 B. 完整 移交 С. 部 分 移交 р. 作废 
346. ( ) 必须 逐 车 建立 车 辆 技术 档案 。 

А. 单位 B. 个 人 

C. 单位 和 个 人 营运 性 企业 

347. 车 辆 技术 档案 的 格式 由 ( ) 制定 。 

А. 单位 或 个 人 В. 交通 部 C. 车 辆 管理 部 门 


р. 各 省 、 自 治 区 、 直 辖 市 交通 厅 (局 ) 

348. ( ) 可 作为 发 放 、 审 核 营运 证 的 主要 依据 之 一 。 
А. 汽车 生产 厂家 В. 车 辆 技术 档案 С. ЗИ D. 市 场 行 情 
349. 车 辆 技术 状况 等 级 分 为 〈 ) 级 。 




















А. = В. 四 С. А р. 六 
350. 车 辆 技术 状况 等 级 评定 每 年 进行 ( ) 次 。 

А. 一 B. 二 с. 三 р. 四 
351. 评定 在 用 运输 车 辆 技术 等 级 按 ( ) 标准 进行 。 

A. 国家 В. 检测 站 自 定 C. 交通 部 р. 厂家 
352. 在 评定 车 辆 是 否 为 完好 车 时 对 投入 运行 年 限 ( 18 

А. 有 要 求 В. 无 要 求 

С. 未 规定 D. 要 求 在 2 年 内 

353. 车 辆 技术 性 能 检测 中 传动 系 检测 依据 ( ) 标准 。 

A. 厂家 В. 国家 

C. 交通 部 D. 检测 站 自 定 

354. 在 车 辆 技术 性 能 检测 中 要 求 离合 器 踏板 力 不 超 过 ( ) N。 

A. 150 B. 300 C. 400 D. 500 
355. 前 轮 定位 检测 应 该 使 用 ( ш 

А. 528 В. ЖА 

С. 前 束 尺 或 前 轮 定位 仪 D. 水 平 仪 

356. 机 动车 制 动 完 全 释放 时 间 规定 不 大 于 ( ) s。 

А. 1 В. 0.8 С. 2 р. 3 
357. 汽车 动力 性 指标 主要 有 ( ) ЛИЗЫ, КЛЕН. 

А. 平均 车 速 B. 最 高 车 速 

С. 平均 加 速度 р. 制 动 协调 时 间 


358. 我 国 在 进行 最 高 车 速 试验 时 ， 要 求 汽车 载荷 为 ( ) 。 
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A. 满载 В. ЭХ 

С. 258 р, 最 大 载荷 的 65% 
359. ( ) 是 汽车 动力 性 的 总 指标 。 

A. 最 高 车 速 В. 加 速 性 能 C. 平均 速度 D. 加 速 时 间 
360. 货车 最 大 怜 坡度 一 般 为 ( ，) 左右 。 

А. 10° В. 16. 7° С. 25° р, 28° 
361. 汽车 行驶 时 ， 驱 动力 和 行驶 阻力 的 关系 为 (  ). 

А. 驱动 力 大 于 行驶 阻力 В. 驱动 力 等 于 行驶 阻力 

С. 驱动 力 大 于 或 等 于 行驶 阻力 р. 驱动 力 小 于 行驶 阻力 
362. 汽车 驱动 力 平衡 方程 式 为 ( )。 

АР В, В. Е, =Е; +Ё, +Ё, 

С. Е/-Е,-Е,-Е, О. Е. =ЁЕ,+Е, +Р, 

363. 汽车 匀速 行驶 时 有 ( ). 

A. ЧЕР +F+F В. Fi=Fr+tF, -Е, 

С. = Въ Р.Р, р. Е, = Е, +Е,, 

364. 汽车 加 速 行驶 时 (””)。 

А.В, ЗЕЕ, ВАЙ, В. Е, =Р;+Е, +Ё, 
Я, ВЕ, р. К, = В+, +Р, +Р, 
365. 汽车 行驶 时 驱动 力 (  ) 附着 力 。 

A. 大 于 B. 等 于 

C. 小 于 D. 小 于 或 等 于 

366. 下 列 说 法 正确 的 是 (  ). 

A. 汽车 驱动 力 大 于 行驶 阻力 В. 汽车 驱动 力 等 于 附着 力 
С. 汽车 驱动 力 小 于 附着 力 р, 汽车 驱动 力 小 于 或 等 于 附着 力 


367. 关于 附着 力 说 法 正确 的 是 (  )。 
А. 附着 力 与 汽车 驱动 力 的 大 小 有 关 B. 附着 力 与 汽车 重量 有 关 


С. 附着 力 与 地 面 情 况 无 关 D. 附着 力 与 轮胎 的 型 式 无 关 
368. 汽车 行驶 阻力 和 附着 力 的 关系 是 ( уа 

А. 汽车 行驶 阻力 大 于 附着 力 B. 汽车 行驶 阻力 等 于 附着 力 
С. 汽车 行驶 阻力 小 于 或 等 于 附着 力 D. 汽车 行驶 阻力 小 于 附着 力 
369. 在 相同 条 件 下 ( ) ， 汽 车 驱动 力 越 大 。 

А. 主 减 器 传动 比 越 大 В. 主 减 器 传动 比 越 小 

C. 轮胎 半径 越 大 D. 变速 器 传动 比 越 小 








370. 在 相同 条 件 下 ， 和 车轮 半径 越 大 汽车 驱动 力 ( ). 
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А. 越 大 B. 越 小 

C. 不 变 D. 无 法 不 确定 

371. 在 相同 的 发 动机 功率 下 ， 和 车速 越 高 汽车 驱动 力 ( ) 。 

А. 越 大 В. 越 小 

C. 不 变 D. 无 法 不 确定 

372. 制 动 效能 的 稳定 性 是 指 ( 76 

А. 制 动 时 无 侧 滑 В. 抗 热 衰退 性 和 抗 水 衰退 性 
C. 最 大 制 动 力 不 变 р. 制 动 时 无 跑 偏 

373. 对 普通 制 动 希 望 实现 前 后 轮 在 急 制 动 时 ( Ја 

А. 同时 抱 死 В. 前 轮 先 于 后 轮 抱 死 

С. 后 轮 先 于 前 轮 抱 死 D. 后 轮 先 于 前 轮 起 作用 
374. 在 紧急 制 动 时 ， 下 列 情 况 中 最 危险 的 是 ( js 

А. 前 轮 先 于 后 轮 抱 死 В. 后 轮 先 于 前 轮 抱 死 

С. 前 后 轮滑 移 率 很 小 时 D. 车 轮 将 要 抱 死 时 

375. 汽车 制动器 制 动 力 和 地 面 制 动 力 的 关系 ( Р 

А. 前 者 大 于 后 者 B. 前 者 小 于 后 者 

C. 两 者 相等 D. 两 者 同步 增长 

376. 汽车 制动器 制 动力 ( ) 地 面 制 动力 。 

A. 大 于 B. 小 于 С. 大 于 或 等 于 р. 等 于 
377. 关于 汽车 制 动 时 的 说 法 正确 的 是 ( ) 。 

А. 附着 力 一 定 大 于 制 动 带 制 动 力 В. 地 面 制 动 力 一 定 等 于 制 动 融 制 动 力 


С. 地 面 制 动 力 一 定 小 于 或 等 于 附着 力 D. 地 面 制 动 力 一 定 等 于 附着 力 
378. 汽车 制动器 制 动 力 ( ja 

A. 随 踏板 力 增加 而 增加 B. 与 地 面 制 动 力 同步 增长 
C. 与 附着 力 有 关 D. 始终 小 于 附着 力 

379. 汽车 与 地 面 的 附着 系数 ( 5 

А. 与 轮胎 类 型 无 关 

В. 在 制 动 过 程 中 ， 随 滑 移 率 的 变化 而 变化 

С. 在 制 动 过 程 中 ， 始 终 为 常数 

р, 在 制 动 过 程 中 ， 逐 渐 减 小 

380. 汽车 在 制 动 过 程 中 ， 附 着 系数 ( 5 

А. 为 常数 В. 与 滑 移 率 有 关 С. 增 大 D. 减 小 
381. 汽车 在 制 动 过 程 中 横向 附着 系数 随 滑 移 率 增加 而 ( 5 

А. 逐渐 变 小 B. 逐渐 变 大 
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С. 先 变 小 而 增加 р 先 变 大 后 变 小 

382. 评价 汽车 制 动 效能 用 ( ) 。 

А. 制 动 减速 度 和 制 动 距 离 В. 制 动 时间 和 制 动 距离 

С. 制 动 减 速度 和 制 动 时 间 D. 制 动 时 的 最 大 减速 度 
383. 车 辆 抱 死 时 产生 的 最 大 减速 度 与 附着 系数 ( 78 

А. 成 正比 В. 成 反比 C. 不 成 比例 D. 无 关 
384. 用 制 动 距 离 评 价 汽车 制 动 效能 最 ( ) 。 

A. 直观 B. 客观 C. 有 效 р, 准确 
385. 可 作为 汽车 制 动 效能 评价 指标 的 是 ( ) 。 

А. 制 动 距离 B. 制 动 释放 时 间 

С. 制 动 时 间 D. 制 动 协调 时 间 

386. 汽车 制 动 效 能 随 着 制动器 工作 温度 的 升 高 而 ( )。 

A. 不 变 B. 减弱 

C. 增强 р. 先 减弱 后 增强 





387. 汽车 产生 制 动 热 衰退 的 原因 是 <). 

А. 制 动 豆 过 热 

В. 制 动 蹄 的 摩擦 材料 含有 有 机 到 合 物 

С. 制 动 蹄 受热 变形 

р. 制 动 或 变形 

388. 汽车 连续 制 动 时 ,会 出 现 热 衰退 现象 , 冷却 后 ( ” ”)。 


А. 能 恢复 B. 不 能 恢复 

C. 不 一 定 能 恢复 D. 不 影响 制 动 效 能 

389. 汽车 涉 水 后 ， 制 动 效 能 ja 

А. 不 受 影响 B. 下 降 C. 严重 下 降 р. 不 能 恢复 
390. 为 防止 汽车 制 动 跑 偏 ， 要 求 前 轴 左 右 轮 制 动力 之 差 不 大 于 该 轴 轴 和 蓓 的 
78 

А. 596 В. 1096 С. 1296 р. 2% 
391. 为 防止 汽车 制 动 跑 偏 ， 要 求 后 轴 左 右 轮 制 动力 之 差 不 大 于 该 轴 轴 和 荷 的 
) 

А. 5% В. 6% С.8% О. 15% 

392. 下 列 选项 中 ，( 会 造成 汽车 制 动 跑 偏 。 

А. 涉 水 В. 制 动 热 衰退 

С. 制 动 力 增长 过 慢 D. 左右 轮 制 动力 增长 不 一 致 


393. 关于 汽车 制 动 跑 偏 和 制 动 侧 滑 的 关系 说 法 正确 的 是 ( ) 。 
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А. 制 动 跑 偏 不 会 引起 制 动 侧 滑 В. 制 动 侧 滑 不 会 引起 制 动 跑 偏 
С. 严重 的 制 动 跑 偏 会 引起 制 动 侧 滑 D. 两 者 在 概念 上 是 一 致 的 

394. 汽车 产生 侧 滑 的 原因 是 ( 16 

А. 车 身 变 形 В. 人 制 动 力 不 等 C. 受到 侧 向 力 0. 车 架 变 形 


395. 关于 汽车 侧 滑 的 说 法 正确 的 是 ( Ж 

А. 汽车 发 生 后 轴 侧 滑 时 应 该 向 相反 方向 转 方向 盘 

В. 前 轴 侧 请 易 失 去 转向 

С. 后 轴 侧 请 易 产生 甩 尾 

р. 前 轴 侧 滑 比 后 轴 侧 滑 更 危险 

396. 汽车 后 轴 发 生 侧 滑 时 应 该 ( ) 。 

А. 踩 制 动 В. 握 紧 方向 盘 
С. 向 相反 方向 转动 方向 盘 р. Р ЇН 1151 5) 718148 
397. 汽车 制 动 侧 滑 与 ( ) 有 关 。 

А. 制 动 力 大 小 

В. 地 面 附着 系数 

С. 制 动 力 增长 快慢 

р. 同一 轴 上 两 车 轮 制 动 力 的 增长 快慢 

398. 汽车 燃料 经 济 性 评价 指标 通常 用 ( ) 。 

































































А. 每 小 时 耗 油 B. 百 公 里 油耗 

C. 油耗 率 р, 吨公里 油耗 

399. 汽车 燃料 经 济 指标 的 运行 指标 是 运输 企业 下 达 给 ( ) 的 控制 指标 。 
A. 车 间 B. 车 队 C. 管理 者 р, 驾驶 员 
400. 汽车 等 速 行驶 耗 油 量 的 测量 使 用 ( ) 。 

А. 最 高 档 В. 最 低档 С. 中 间 档 D. 任意 档 
401. 汽车 耗 油 量 的 测量 采用 ( 14 

А. 路 试 В. 台 架 

С. 路 试 或 台 架 D. 发 动机 测 功 仪 

402. 汽车 的 经 济 车 速 是 指 ( ) 。 

А. 最 高 车 速 В. 以 低档 行驶 最 省 油 的 车 速 
C. 以 中 间 档 位 行驶 最 省 油 的 车 速 р. 以 高 档 行驶 最 省 油 的 车 速 
403. 子午 线 轮 胎 的 滚动 阻力 小 ， 与 一 般 斜 交 胎 相 比 可 节 油 ( Р 

А. 2% -396 В. 4% -6% С. 6% -8% р. 8% ~ 10% 


404. 变速 器 增加 了 超速 档 可 以 ( ”)。 
А. 提高 发 动机 转速 В. 降低 发 动机 负荷 
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C. 提高 动力 性 
405. 评价 不 同型 号 汽车 的 经 济 性 用 ( 





























). 














А. 耗 油 率 B. 百 公 里 油耗 C. 经 济 车 速 р. 尾气 成 分 

406. 在 正常 装载 的 情况 下 ， 汽 车 所 能 和 念 上 的 最 大 坡 道 角 度 一 般 为 ( ) 
左右 。 

A. 30° B. 75° C. 45° D. 60° 

407. 在 实际 行驶 条 件 下 ， 汽 车 离心 力 产生 的 轮胎 侧 偏 角 一 般 不 超过 ( ) 。 

A. 1° ~2° B. 2° ~3° (OR D. 5° ~6° 

408. 为 了 避免 汽车 侧 翻 ， 应 使 侧 滑 发 生 在 翻 倒 ( Ја 

А. 之 前 B. 之 后 

С. 同时 D. 之 前 或 之 后 

409. 子午 线 轮 胎 侧 偏 刚 度 比 普通 斜 交 胎 ( ) 。 

А. 小 B. 大 С. 一 样 D. 不 能 确定 

410. 汽车 应 具有 ( ) 才能 保证 安全 行驶 。 

А. 不 足 转 向 特性 В. 中 性 转向 特性 С. 过 多 转向 特性 р 急 转 特 性 

411. 不 足 转 向 特性 会 使 汽车 ( уа 

А. 产生 急 转 B. 失去 操纵 性 С. 阻止 侧 偏 发 生 Рр. 加 剧 侧 偏 

412. 汽车 中 性 转向 特性 ( т 

А. 为 理想 转向 特性 B. 不 能 使 车 轮 自 动 回 正 

C. 操纵 性 好 р. 转向 轻便 

413. 汽车 过 多 转向 特性 ( ЇВ 

А. 能 使 转向 操纵 轻便 В. 能 使 车 轮 自 动 回 正 

C. 会 导致 侧 滑 D. 为 理想 转向 特性 

414. 汽车 车 身 固有 频率 低 于 ( ) 次 /min ТУ ЛЕНИ, 

А. 40 В. 50 С. 60 р. 70 

415. 汽车 车 身 固 有 频率 高 于 ( ) 次 /min 有 明显 的 冲击 的 感觉 。 

A. 100 B. 120 C. 140 D. 150 

416. 汽车 的 平顺 性 常用 ( ) 作为 评价 指标 。 

А. 车 身 振动 的 固有 频率 В. 减 振 弹 簧 的 刚度 

C. 加 速度 均 方 根 值 р, 底盘 高 度 

417. 汽车 振动 的 固有 频率 的 理想 值 为 ( ) 次 /min。 

A. 30 ~40 B. 40 ~50 C. 55 ~70 D. 60 ~85 

418. 通过 性 主要 取决 于 车 辆 的 ( ) 和 支承 牵引 参数 。 

А. 几何 参数 В. 接近 角 
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С. 离 去 角 р. 最 小 离 地 间隙 
419. 在 侧 视 图 上 ， 车 辆 前 面 的 突出 最 低 部 位 引 一 直线 与 前 轮 外 圆 的 切线 与 地 
面 的 夹 角 叫 (。”)。 























А. 通过 角 В. 接近 角 С. 离 近 角 D. 前 切 角 
420. 在 松软 路 面 上 行驶 ， 降 低 汽车 轮胎 气压 会 ( ) 附着 系数 。 

А. 降低 B. 增加 C. 不 影响 D. 不 改变 
421. 越野 车 要 疏 很 大 的 坡 道 角 ， 要 求 最 大 动力 因数 ( 18 

А. 较 小 В. ЛХ С. 适中 р. ЕЛМ 
422. 影响 汽车 平均 技术 速度 的 主要 因素 是 ( ) 。 

A. 经 济 性 В. 动力 性 C. 通过 性 D. 平顺 性 
423. 汽车 综合 性 能 检测 站 通常 不 进行 ( ) 测试 。 

А. АЛЕ В. 汽车 油耗 

C. 汽车 尾气 р. 汽车 制 动 力 

424. 汽车 最 高 车 速 是 指 ( ) 。 

А. 最 高 的 平均 速度 

В. 能 达到 的 最 高 速度 


С. 最 高 稳定 行驶 速度 
D. 平坦 良好 路 面 上 ， 最 高 稳定 行驶 速度 
425. 发 动机 无 外 载 测 功 仪 测 得 的 发 动机 功率 为 ( ”)。 


А. 额定 功率 В. 总 功率 

С. 净 功 率 D. 机 械 损失 功率 

426. 机 动车 制 动 完 全 释放 时 间 单 车 不 得 大 于 ( ) 

A. 0.4 B. 0.6 C. 0.8 D. 1.0 
427. 台 试 检验 制 动 力 要 求 : 制 动 力 总 和 与 整 车 质量 的 百分比 ， 空 载 时 为 (  )。 
А. 240% В. 250% С. 260% р. 270% 


428. 在 汽车 车 轮 制 动力 增长 全 过 程 中 , 左 、 右 车 轮 制 动力 之 差 与 该 车 左右 轮 
中 制 动 力 大 者 之 比 ， 对 前 轴 不 大 于 20% ， 对 后 轴 不 大 于 (  ). 


A. 30% B. 22% C. 18% D. 24% 
429. 汽车 和 无 轨 电 车 车 轮 阻 清 力 均 不 得 大 于 该 轴 荷 的 〈 № 

А. 2% В. 5% С. 7% р. 10% 
430. 在 进行 自动 变速 器 道路 试验 时 ， 超 速 档 开 关 ( ) 

А. 置 于 ON 指示 灯 灭 В. 置 于 OFF 指示 灯亮 

С. 先 开 后 关 р. 先 关 后 开 


431. 上 自动 变速 器 失速 转速 标准 一 般 为 〈 ) rmin 左右 。 
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А. 1800 В. 2000 С. 2300 р. 2600 
432. 自动 变速 器 一 般 ( ) 档 油 压 较 高 。 

А. р В. 5 51, С. № Юр. В 

433. 大 部 分 自动 变速 器 N 一 D 换 档 延 时 时 间 小 于 ( 17:85 

A. 1.0~1.2 B. 0.6~0.8 C. 1.2~1.5 D. 1.5~2.0 
434. 下 列 因素 中 造成 汽车 转向 沉重 的 原因 是 ( 38 

А. 蜗杆 与 滚轮 路 合 间隙 过 大 В. 蜗杆 与 滚轮 嘴 合 间 隐 过 小 

С. 蜗杆 上 下 轴承 间隙 过 大 р. 转向 传动 机 构 松 旷 

435. 下 列 因素 中 造成 汽车 前 轮 摆 头 的 原因 是 ( )s 

А. 前 束 过 小 В. 车 轮 外 倾角 度 大 

C. 主 销 后 倾角 变 大 р, 减 振 器 失效 

436. 下 列 因素 中 造成 汽车 行驶 跑 偏 的 原因 是 ( )s 

А. 左右 轮 制 动力 不 等 В. ЕСЄН ОЛ 

С. 一 侧 减 振 工作 不 良 р. 前 束 不 符合 要 求 

437. 汽车 转向 节 辟 变形 会 造成 ( 78 

А. 转向 沉重 В. 前 轮 摆 头 С. 行驶 跑 偏 р. Нун 


438. ПЕРИС ВН А ОНЫХ и, 会 引起 ( ). 
А. ВЕ В. 离合 带 分 离 不 彻底 


С. 离合 器 异 响 р 离合 器 结合 不 柔 合 
439. 汽车 变速 器 新 更 换 的 齿轮 哮 合 相互 不 匹配 会 造成 ( 18 
А. 跳 档 В. 乱 档 C. 发 响 D. 过 热 


440. 当 汽 车 在 行驶 中 后 桥 出 现 连续 的 “ 喇 喇 ”声响 ， 和 车速 加 快 声响 也 加 大 ， 
滑行 时 稍 有 减弱 ， 说 明 ( ) 。 























А. 主 从 动 锥 齿轮 吗 合 间隙 过 小 В. 主 从 动 锥 齿轮 嘴 合 间隙 过 大 
С. 主 从 动 锥 齿轮 路 合 轮 齿 折断 р, 半 轴 花 键 损坏 

441, 下 列 因素 造成 变速 器 乱 档 原因 之 一 是 〈 ) 。 

А. 轮 齿 磨 成 锥 形 В. 自 锁 装置 失效 

С. 互 锁 装 置 失 效 р, 倒 档 锁 失 效 

442. 下 列 因 素 中 导致 汽车 液压 制 动 不 良 的 是 (о). 

А. 制 动 主 氏 回 油 阀 密封 不 良 В. 制 动 主 负 出 油 阀 弹簧 过 软 
С. ИЕ р, 制 动 踏板 自由 行程 过 小 
443. 汽车 液压 制 动 个 别 车 轮 制 动 拖 沛 是 由 于 ( ” ”)。 

А. ТИ СХЕМ В. 制 动 踏板 自由 行程 过 小 


С. ЭЭН ЛИ ЭХ ОЛ р. 制 动 主 饶 旁 通 孔 堵塞 
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444. 对 液压 制 动 的 汽车 连续 踏 几 次 制 动 踏板 ， 始 终 到 底 且 无 力 是 因为 ( )。 

А. 1 Е БЕВА К, АЖ В. зав жи ЭН ИЛЖ 

С. 制 动 系统 渗入 空气 或 制 动 液 汽 化 р. 制 动 液 牌 号 不 对 

445. 对 液压 制 动 的 汽车 连续 踏 几 次 制 动 踏板 后 ， 踏 板 能 升 高 但 踏 制 动 踏板 感 
觉 有 弹性 ， 则 是 由 于 (  ). 





А. ЗЕЛЕ, ТИ В. 液压 系统 有 空气 或 制 动 液 汽化 
С. 液压 系统 有 渗 漏 р. 制 动 液 牌 号 不 对 


446. 造成 汽车 气压 制 动 拖 滞 故 障 的 原因 是 ( ) 

А. НЕ а 

В. 车 轮 制动器 回 位 弹簧 折 断 或 过 软 

С. 制 动 凸 轮轴 或 制 动 蹄 轴 配 合 间隙 过 大 

D. 气压 过 高 

447. 汽车 气压 制 动 时 有 “ 吓 吓 ” 蜡 响 或 车 身 发 抖 应 ( е 











А. ЗЕ, ЭН ЭХ В. УЖ А ЭН л 

С. 检查 制 动 气 室 р, ёс 2518) 

448. 汽车 气压 制 动 排 气 缓慢 或 不 排 气 ,应 检查 (0). 

А. 制 动 凸轮 轴 的 配合 间 院 В. 制 动 操纵 机 构 

С. М> р. АЈ 25551811 2018) 

449. ТСР ГИ АНГ, АНЕ АНЕ Р ЕН ВЕН, ЛУЖУ 
(0) 


А. 制 动 气 室 В. 制 动 蹄 回 位 弹 自 C. 制 动 操纵 机 构 | D. МАЯ 
450. 聚 光 式 前 照 灯 检验 仪 规定 检测 距离 为 〈 ) me 

















А. 1 В. 2 С. 3 р, 4 

451. 与 汽车 前 照 灯 有 关 的 物理 量 是 光 强 和 照度 ， 它 们 的 单位 符号 分 别 为 ( ” ”)。 
А. са. ls В. са, lx С. са, № О. са, ld 
452. 汽车 前 照 灯 检 验 仪 光 强 的 测量 范围 为 ( ) 14, 

А. 0 ~20000 B. 0 ~30000 С. 0 ~ 40000 р. 0 ~ 50000 
453. 全 自动 汽车 前 照 灯 检测 仪 要 保证 ( ) ш 的 检测 距离 。 

A. 2 B. 3 C. 4 D. 10 

454. 汽油 发 动机 五 气 分 析 仪 能 测量 ( ) 五 种 气体 浓度 。 

А. СО, НС, 50,, С0,, 0, В. СО, НС, №, , СО,, Н, 

С. СО, НС, №,, СО, , 0, р. СО, НС, 50, , СО, , 0, 


455. 发 动机 废气 分 析 仪 使 用 前 ， 先 接 通电 源 预 热 (。 ) min 以 上 。 
A. 20 B. 30 С.40 р. 60 
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456. 汽车 检测 站 主要 以 〈 ) 法 测量 汽油 车 的 排 气 污染 物 。 














А. 分 工 况 法 В. 等 工 况 法 С. ХАЯА р 单 食 速 法 

457. 发 动机 废气 分 析 仪 取样 导管 长 度 规定 为 ( ) то 

A.3 B. 4 С.5 р, 6 

458. 货车 在 进行 油耗 试验 时 车辆 载荷 为 Ја 

А. 总 质量 的 65% В. 25% С. 半 载 р. 满载 

459. 汽车 行星 活塞 式 油 耗 传感器 的 流量 变换 机 构 是 将 一 定 容积 的 燃油 流量 变 
Я ( ) 信和 号。 

А. 燃油 压力 В. 曲轴 的 旋转 运动 

С. 活塞 的 往复 运动 р. 凸轮 轴 的 旋转 运动 














460. 汽车 油耗 计 质 量 式 油耗 传 感 融 由 ( ” ”) 组 成 

А. 称 量 装置 、 计 数 装置 、 控 制 装置 

В. 流量 变换 机 构 、 信 号 转换 机 构 

С. 称 量 装置 、 计 数 装置 、 信 号 转换 装置 

D. 流量 计量 装置 、 计 数 装 置 、 控 制 装置 

461. 在 路 试 检测 汽车 油耗 时 ， 一 般 采 用 油耗 传感器 与 (  ) 配合 使 用 。 





























А. 秒表 B. 汽车 仪表 

C. 第 五 轮 仪 D. 任何 计时 装置 和 汽车 转速 表 
462. 可 以 提高 汽车 制 动 试验 台 的 附着 力 的 因素 有 ( ла 

А. 增 大 滚 简 直径 В. 增 大 车 轮 直 径 

С. РУ А Е р. лал 

463. 目前 国内 车 辆 性 能 检测 站 所 用 制 动 检 测 设备 多 为 〈 
А.Н. В. 二 轴 反 力 式 С. 多 轴 反 力 式 D. 平板 式 
464. 日 本 式 汽车 制 动 试 验 台 电动 机 功率 为 ( ) КУ. 

А.2х3-2х11 В. 2х0.7-2х2.2 

С. 2х4-2х12 р. 2х5 -2х10 


465. 关于 汽车 制 动 试 验 台 第 三 滚 简 说 法 不 正确 的 是 ( ) 。 

А. 当 两 个 第 三 滚筒 有 一 个 压 下 时 ， 驱 动 电动 机 电路 便 接 通 

B， 既 可 以 自转 ， 又 可 以 上 下 摆动 

С. 可 以 保护 电动 机 

р. 可 以 防止 滚 简 剥 伤 轮胎 

466. 汽车 侧 滑 试验 台 使 用 ( ) 后 需 拆 下 滑动 板 检查 。 

А. 1 个 月 В. 3 个 月 C. 6 个 月 D. 1 年 
467. 汽车 侧 滑 试 验 台 使 用 ( ) 后 ， 必 须 接受 有 关 部 门 的 检查 以 确保 测试 
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精度 。 

А. 6 个 月 B. 1 年 (12228 р 3 年 

468. 汽车 转向 轮 的 横向 滑 移 量 ， 用 汽车 侧 滑 台 检 测 时 侧 滑 量 不 大 于 ( ) 
mykm。 

А. 5 В. 6 (247 р. 9 

469. 汽车 测 滑 试 验 台 的 测量 装置 主要 有 ( ) 两 种 。 

A. 电位 计 和 应 变 仪 式 В. 差 动 变 压 需 和 应 变 仪式 

С. 电磁 感应 和 电位 计 式 D. 电位 计 式 和 差 动 变压器 式 

470. 汽车 用 示波器 的 波形 显示 的 是 ( ) 的 关系 曲线 。 

A. 电流 与 时 间 В. 电压 与 时 间 

C. 电阻 与 时 间 р 电压 与 电阻 

471. 汽车 模拟 示波器 的 波形 轨迹 ( ) 。 

A. 不 是 即时 状态 B. 是 由 计算 机 产生 的 

C. 无 法 记忆 р, 比较 稳定 

472. 汽车 模拟 示波器 波形 轨迹 的 亮度 取决 于 ( Р 

А. 电压 信和 号 的 速度 和 波形 的 重 现 率 B. 调整 情况 

С. 电压 信号 的 速度 р. 信号 的 强 弱 

473. 汽车 数字 式 示波器 ( ) 。 

A. 波形 轨迹 为 即时 状态 В. 显示 比 模拟 式 示波器 快 

C. 图 像 不 可 以 保存 记录 р. 图 像 比较 稳定 ， 也 不 会 闪烁 

474. 曲轴 弯曲 的 校正 常用 ( ) 法 。 

А. 冷 压 В. Е ИЕН 

С. ЗАЛ р. 先 冷 压 后 加 热 

475. 在 冷 压 校 正 时 ， 钢 制 曲轴 一 般 压 弯 量 为 原 弯 曲 的 ( ) 倍 。 

A. 5~10 B. 10~15 C. 15 ~20 D. 20 ~25 

476. 在 冷 压 校正 时 ， 球 墨 铸铁 发 动机 曲轴 的 压 校 量 不 得 大 于 原 弯 曲 量 的 
( ) 倍 。 

А. 5 В. 8 С. 10 О. 15 

477. 当 发 动机 曲轴 中 心 线 弯曲 大 于 ( ) mm 时 ， 必 须 加 以 校正 。 

А. 0.05 В. 0.10 C. 0. 15 р. 0.20 

478. 发 动机 废气 再 循环 EGR 的 作用 为 ( ЛБ 

А. 降低 СО 的 排 量 B. 降低 HC 排 量 С. 降低 NO, 的 排 量 D. 减少 爆燃 


479. 内 燃 机 排放 的 氨 氧 化 物 主要 是 ( Ја 
А. NO В. МО, С. №0, р. №0 
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480. 发 动机 排 气管 上 的 三 元 催化 转换 器 主要 降低 ( ) 的 排放 。 

А. CO 和 НС В. HC 和 NO、 

C. CO 和 NO、 р. CO、HC 和 NO、 

481. 为 了 确保 发 动机 的 动力 性 和 经 济 性 ， 气 币 压 力 必须 达到 原矿 标准 的 
( ) 8 
































A. 70% B. 75% C. 80% D. 85% 
482. 汽车 经 过 长 时 间 使 用 后 ， 气 门 间 际 发 生变 化 ( ) 。 

А. 对 功率 不 产生 影响 B. 不 改变 配 气 相位 

C. 油耗 增加 D. 对 排放 无 影响 

483. 发 动机 如 果 个 别 拭 火花 塞 不 工作 将 使 油耗 〈 2% 

А. 增加 В. 减少 С. ЖЖ р. 不 能 确定 


484. 下 列 说 法 不 正确 的 是 ( ) 。 

А. 汽车 轮胎 气压 偏 低 会 增加 油耗 

B. 汽车 轮胎 的 形式 和 规格 影响 油耗 

С. 要 充分 利用 汽车 滑行 性 能 节 油 

D. 尽 可 能 用 汽车 中 间 档 行驶 

485. 发 动机 气 红 锌 削 量 的 计算 公式 为 :( ) 

А. НИЕ = 活塞 最 大 直径 -气缸 最 小 直径 + 配合 间 院 — ТК НЕ 

В. ЖЕНЕ = 活塞 最 大 直径 – а Е + 配合 间 陀 - ВЕТКЕ 

С. ЖЕНЕ = 活塞 最 大 直径 – АЈ Е - 配合 间隙 - 磨 缸 余 量 

р. ЖЕНЕ = 活塞 最 大 直径 - 气 人 向 最 大 直径 - 配合 间 辽 + РТК НЕ 

486. 发 动机 全 浮 式 式 活 塞 销 与 活塞 销 座 孔 的 配合 ,汽油机 要 求 在 常温 下 有 
( ) mm НУ 5 










































































А. 0. 025 -0.075 В. 0. 0025 - 0. 0075 

С. 0.05 -0. 08 р. 0. 005 -0.008 

487. 发 动机 连 杆 衬 套 与 连 杆 小 端的 配合 应 有 (0) ший 28, 
А. 0. 050 ~ 0. 10 В. 0. 10 ~0. 15 

С. 0. 10 ~0. 20 р. 0. 20 ~ 0. 25 

488. 发 动机 活塞 选 配 时 ， 同 一 组 活塞 的 直径 差 不 得 大 于 (0) mm。 
А. 0. 10 ~0. 15 В. 0. 15 ~ 0. 20 

С. 0.01 ~0. 02 р. 0. 02 ~ 0. 025 


489. 用 万 用 表 检 查 汽车 电 融 元 件 的 电阻 、 电 压 或 电流 时 ， 所 用 万 用 表 阻 抗 必 
须 大 于 ). 
A. 10kQ В. 20К0 С. 10МО р, 20МО 
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490. 正常 情况 下 发 动机 氧 传 感 带 108 内 电压 变化 不 应 少 于 ( ) 次 。 


А. 2 B. 5 C. 8 D. 10 
491. 发 动机 停止 ， 打 开 点 火 开 关 ， 进 气压 力 传感器 电源 端 与 接地 端 电压 为 
) V。 
А. 3-4 В. 4-5 С. 5-6 р. 9-12 
492. 卡门 涡流 式 空气 流量 计 用 ( ) 检测 。 
A. 万 用 表 B. 频率 计 с. 万 用 表 或 频率 计 р. 电压 表 
493. 分 析 发 动机 点 火 重 共 角 的 大 小 要 通过 ( га 
А. 平 列 波 B. 并 列 波 С. НЕ р. 频 闪 灯 


494. 无 分 电器 点 火 系 统 的 两 次 点 火 过 程 中 ， 有 效 点 火电 压 与 无 效 点 火电 压 的 
关系 是 ( ) 。 

А. 前 者 低 于 后 者 ”B. 前 者 等 于 后 者 С. 前 者 高 于 后 者 0. 无 法 确定 

495. 发 动机 电子 点 火 波形 的 低压 波形 ,在 充 磁 阶段 电压 没有 上 升 ， 说 明 








( 18 
А. 电路 限 流 作 用 失效 В. 点 火线 圈 损 坏 
С. 高 压 线 损坏 р. 传感器 故障 
496. 一 般 进 口 轿车 УМ 第 ( ) 位 表示 生产 年 代 。 
А. 8 В. 9 С. 10 D. 12 
497. 一 般 进 口 轿车 VIN 第 十 位 字母 如 为 P 表示 该 轿车 ( ) 年 生产 。 
A. 1991 B. 1993 C. 1994 D. 1995 
498. 表示 通用 汽车 发 动机 型 号 是 17 位 车 身 代码 的 第 ( ) 位 。 
А. 5 В. 6 С. 7 р, 8 
499. 表示 丰田 汽车 发 动机 型 号 是 17 位 车 身 代 码 的 第 ( ) 位 。 
А. 4 В. 5 С. 6 р. 7 
500. 属于 在 汽车 上 应 用 的 新 材料 的 是 ( ) 。 
А. 铝 合金 В. 铝 锐 位 合金 
C. 夹层 钢板 р. 球墨 铸铁 
501. 刷 镀 适用 于 ( ) 修复 。 
A. 局 部 B. 大 面积 
C. 大 批量 零件 D. 非 金属 材料 
502. 汽车 喷涂 技术 的 喷 料 为 人 ) 。 
A. 非 金属 B. 金属 
C. 非 金属 或 金属 D. 专用 喷涂 剂 


503. 汽车 修理 挤 压强 化 用 于 ( ) 的 加 工 。 
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А. ШИ НИЛ. В. 内 和 孔 Cc- 气门 р. 连 杆 
504. 汽车 电气 设备 电路 采用 ( ) 

А. 正极 搭 铁 В. 双 线 并 联 С. 单线 串联 р, 单线 并 联 
505. 我 国 汽车 电气 设备 电路 采用 ( Ж 

А. 正极 搭 铁 В. 串联 

с. ХА р, 单线 负极 搭 铁 

506. 下 列 汽车 电路 图 对 维修 人 员 实 用 性 较 差 的 是 ( 78 

А. ЖАН В. 线束 安装 图 

C. 电路 原理 图 D. 系统 电路 图 

507. 不 属于 汽车 系统 电路 图 特点 的 是 ( ) 

A. 仅 涉 及 单个 系统 B. 易于 阅读 

С. 实用 性 差 D. 符合 实际 连接 关系 

508. 用 汽车 举 升 架 举 升 汽 车 时 ，( Л 

А. 可 以 直接 在 下 面 作 业 B. 下 面 要 用 液压 千斤 顶 托 住 

C. 不 用 加 保护 措施 D. 检查 锁 止 装置 

509. 汽车 用 电 维修 设备 注意 ( )в 

А. 防水 В. 不 带电 维修 С. 要 加 接地 线 D. 以 上 全 对 
510. 汽车 用 电 维 修 设备 接地 线 应 使 用 ( 2% 

А. ВИН =25 ип? 的 铜 绞 线 В. ЖЯ =25 пи? 的 铝 绞 线 

С. 截面 积 三 15mm? 的 铜 绞 线 р. 截面 积 宇 15mm? 的 铝 绞 线 





511. 关于 安全 用 电 正 确 的 是 ( je 

А. НН 

В. 电气 设备 运行 时 维修 

С. 用 水 冲洗 电气 设备 

D. 电气 装置 由 专业 电工 进行 安装 或 修理 

512. 汽车 维修 作业 时 由 于 电路 短路 引起 火灾 首先 应 ( 2 








А. 用 水 扑救 В. 切断 电源 

С. 用 布 盖 住 р 用 干粉 灭火 机 灭火 

513. 汽车 维修 设备 接地 线 ( ) 。 

А. 电阻 越 大越 好 B. 电阻 尽量 小 

C. 用 尽 可 能 细 的 导线 р, 越 长 越 好 

514. 可 用 水 灭火 的 是 ( 78 

А. 氰 化 钠 B. 汽油 C. 硫酸 D. 电石 


515. 不 能 用 泡沫 灭火 的 是 ( ) 。 
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А. 汽油 В. ВАХ С. 氰 化 钠 D. 酒精 
516. 国家 标准 GB 6944 一 1986 规定 ， 将 危险 货物 分 ( ) 类 。 
A.5 B.6 C.8 D.9 
517. 属于 易 燃 的 气体 为 ( ) 。 
А. 氧气 В. 氮气 С. 二 氧化 碳 р. 2 
518. 金属 钠 常 存放 在 ( ) 中 。 
A. 汽油 В. 煤油 С. 蒸馏 水 р. 乙醇 
519. 属于 遇 湿 易 燃 的 物品 是 ( Ї8 
А. ШИН В. РИ С. 5 р. 烧碱 
520. 触电 假死 的 临床 表现 为 ( 5 
А. 心跳 停止 ， 尚 能 呼吸 
В. 呼吸 停止 ， 心 跳 尚 存 但 脉搏 微弱 
С. 心跳 、 呼 吸 均 停 止 
р. 以 上 均 有 可 能 
521. 触电 急救 做 人 工 呼吸 要 有 耐心 坚持 ( р 
А. 2h 以 上 B. 3h 以 上 
C. 4h 以 上 D. 4h 以 上 或 更 长 时 间 
522. 触电 急救 时 ， 急 救 不 能 中 断 ( ) 
А. Smin В. 2min С. 305 О. 158 
523. 发 现 有 人 触电 首先 应 ( ) 。 
А. 迅速 脱离 电源 ”B. 将 触电 者 拉 开 С. 立即 叫 人 D. 报警 
524. 发 动机 电 控 燃油 喷射 系统 一 般 由 ( ) 个 系统 构成 。 
A. 2 B. 3 C. 4 D. 5 
525. 发 动机 电 控 燃油 喷射 系统 按 喷 射 方式 可 分 为 ( ) 喷射 。 
А. ИР В. АЖ 
С. 间 际 和 连续 р. 机 械 和 电子 














526. ВР 
А. 冷 起 动 
С. А 
527. НР 
А. 测量 进 气压 力 

С. 测量 进 气 压力 或 进 气 的 质量 
528. ВР 
А. 低温 时 增加 进 气量 









































1 喷射 发 动机 步 进 电 机 的 作用 是 ( 


| 喷射 发 动机 空气 流量 计 的 作用 是 ( 





В. 测量 进 气量 


р, 海拔 补偿 


B. 测量 进 气流 量 
р, 测量 进 气 密度 


| 
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C. 进 气 预 热 р. 控制 排放 

529. 可 以 提高 发 动机 充气 效率 的 措施 是 ( а 

А. 采用 长 进 气管 ”B. 可 变 进 气 系统 С. 加 装 动 力 腔 D. 以 上 全 是 
530. 电 控 汽油 喷射 发 动机 燃油 泵 布置 在 ( )а 

A. 油箱 内 B. 油箱 外 

С. 油箱 内 或 外 D. 发 动机 侧面 

531. 电 控 汽油 喷射 发 动机 燃油 压力 调节 器 的 作用 是 ( ) 。 

А. 回 油 В. 缓冲 

С. 保持 油管 中 压力 不 变 р. 保证 喷 油 压力 恒定 不 变 

532. 关于 电 控 汽油 喷射 发 动机 喷 油 器 不 正确 的 说 法 是 ( js 

A. 分 为 高 阻抗 和 低 阻 抗 两 种 B. 分 为 电压 驱动 和 电流 驱动 两 种 


С. 都 可 以 用 12У 电压 直接 加 电 清 洗 р. 低 阻 抗 喷 油 器 不 能 加 12V 电压 
533. 电 控 汽油 喷射 发 动机 喷 油 器 喷 油 量 由 ( ) 决定 。 


























А. 喷 油 时 间 В. 进 气管 真空 

С. 系统 油 压 р, 驱动 电压 或 电流 

534. 发 动机 曲轴 位 置 传感器 安装 于 ( jo 

А. 曲轴 中 部 В. 飞轮 附近 

С. 分 电器 内 D. 以 上 三 个 答案 都 有 可 能 
535. 在 汽车 上 电 探 单元 工作 电压 为 〈 ТУ, 

А.5 В.9 С. 12 О. 14 


536. 关于 微机 控制 电子 点 火 说 法 正确 的 是 ( 18 
А. 无 分 电器 点 火 系统 即 独立 点 火 系统 

В. 在 小 负 时 提供 较 大 的 点 火 提 前 角 

С. 不 能 实现 闭环 控制 

D. 取消 了 分 电器 

537. 汽车 电子 控制 防 抱 死 制 动 系统 由 ( ) 组 成 。 
А. 传感器 、 电 控 单元 、 电 磁 阀 

В. 传感器 、 电 控 单元 、 比 例 立 

С. 传感器 、 电 控 单元 、 液 压 调节 器 

р. 传感器 、 电 控 单 元 、 制 动 压力 调节 器 

538. 绝 大 多 数 汽 车 ABS 都 具有 的 传感器 为 ( р” 








А. 轮 速 传感器 В. 车 速 传感器 
С. 减速 度 传感器 р, 压力 传 感 带 


539. 装 有 电子 控制 ABS 的 汽车 在 紧急 制 动 时 ( ) 。 


高 级 工 理论 知识 鉴定 考核 试题 . 295. 





А. 制 动 距离 长 ， 但 稳定 好 В. 制 动 距 离 短 ,但 易 跑 偏 
С. 制 动 距离 短 ， 不 易 侧 滑 р, 在 滑 路 上 易 侧 滑 

540. 汽车 ABS 在 紧急 制 动 时 有 ( ) 种 工作 状态 。 

А. — В. 二 с. = р. 四 
541. ABS 将 汽车 滑 移 率 控制 在 ( ) 。 

А. 10% - 15% В. 15% -30% 

С. 20% - 30% р. 30% - 40% 


542. 汽车 ABS 的 功用 是 ( ) 。 

А. 缩短 制 动 距离 

B. 提高 制 动 时 的 方向 稳定 性 

C. 延长 轮胎 使 用 寿命 

р. 提高 制 动 效 能 和 制 动 时 的 方向 稳定 性 
543. 当 车 轮 抱 死 时 ( )s 





A. 纵向 附着 系数 最 大 В. 横向 附着 系数 最 大 
С. 纵向 附着 系数 最 小 р, 横向 附着 系数 几乎 为 堆 


544. 目前 多 数 汽车 АВ 均 采 用 (0) 的 控制 方式 。 
А. 以 车 轮 减速 度 为 控制 参数 

В. 以 车 轮滑 移 率 为 控制 参数 

C. 以 车 轮 减 速度 、 加 速度 及 滑 移 率 为 控制 参数 





D. 模仿 

545. БУЯН НТ ( ) 用 于 汽车 ABS 的 各 种 控制 方式 。 

А. 车 速 传感器 В. 轮 速 传感器 

С. 减速 度 传 感 央 D. 高 度 传 感 髓 

546. 汽车 ABS 循环 式 制 动 压力 调节 器 的 电磁 阀 多 采用 ( ) 电磁 阀 。 
A. 二 位 三 通 В. 二 位 二 通 C. 三 位 三 通 D. 三 位 四 通 
547. 本 田 车 系 ABS 采用 的 是 ( ) 制 动 力 调节 器 。 

A. 液压 调节 可 变 容 积 式 B. 电机 调节 可 变 容 积 式 

C. 循环 式 D. 定 容 式 

548. 用 于 汽车 ABS 的 轮 速 传感器 的 主要 有 ( js 

A. 电磁 式 В. 霍 尔 效应 式 

C. 光电 式 р, 电磁 式 和 霍 尔 效应 式 

549. 自动 变速 右 的 齿轮 变速 右 采 用 的 是 ( 18 

А. 定 轴 轮 系 В. 周转 轮 系 

C. 定 轴 轮 系 或 周转 轮 系 D. 混合 轮 系 

550. 液 力 变 矩 需 变 矩 比 一 般 为 ( js 

A. 1.5~2 B. 2~6 C. 6~8 D. 8-15 


551. 自动 变速 器 控制 系统 目前 多 采用 (  ). 


“296 ”汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 
































A. 液 力 控制 В. 电子 控制 C. 机 械 控制 D. 气 液 控制 
552. 目前 多 数 自动 变速 器 有 ( ) 个 前 进 档 。 

A. 2 B. 3 С. 4 D. 5 
553. 电子 控制 自动 变速 器 中 对 换 档 起 决定 性 作用 的 两 个 传感器 是 ( ) 。 
А. 发 动机 转速 和 节气 门 位 置 传感器 В. 节气 门 位 置 和 车 速 传感器 
С. 曲轴 位 置 和 节气 门 位 置 传 器 р. 液压 油 温度 和 车 速 传感器 
554. 液 力 变 矩 需 中 改变 转 矩 输出 的 元 件 为 ( ) 。 

А. 涡轮 В. 23 

С. 5456 р. 锁 目 离合 器 压 盘 

555. 下 列 自 动 变速 右 换 档 执 行 元 件 不 是 以 液压 控制 的 是 〈 75 

А. 单间 越 超 离合 器 В. 离合 器 С. 片 式 制动器 D. 制 动 带 
556. 电 控 自动 变速 器 脉冲 线性 电磁 阀 电阻 一 般 为 《 ) 9. 

A. 10~15 B. 15 ~20 C. 8~10 р. 2~6 
557. 液 力 变 憩 需 锁 止 离 合 器 压 盘 在 分 离 状 态 时 与 ( ) 连接 。 

А. 壳 体 В. 5340 С. 涡轮 р. 2038 
558. 自动 变速 需 中 两 个 行星 排 能 实现 ( ) 前 进 档 。 

A. 2 个 В. 3 个 

C. 4 个 D. 3 个 或 4 个 

559. 自动 变速 需 输 出 轴 转 速 传 感 器 一 般 为 ( ) 式 。 

A. 电磁 В. 和 霍 尔 效应 C. 光电 D. 开关 
560. 一 般 自 动 变速 器 离合 器 的 自由 间 际 为 ( ) тт. 

А. 0.5-1.0 B. 0.5~2.0 C. 2.0~2.5 D. 2.5~3.0 
561. 轿车 加 热 系统 一 般 采 用 ( ) 加 热 。 

A. 电热 线 В. 排 气管 

С. 冷却 水 D. 排 气 管 或 冷却 水 

562. 从 环保 角度 来 说 ， 汽 车 空调 制冷 剂 应 采用 ( ) 。 

А. В12 В. R134a С. R13 D. R134b 
563. 汽车 通风 系统 一 般 为 ( ) 。 

А. 自然 通风 B. 强制 通风 

С. 自然 通风 和 强制 通风 D. 行车 通风 

564. 进入 汽车 空调 蒸发 絮 的 制冷 剂 为 ( 18 

А. 低压 液态 В. 低温 、 低 压 的 湿 蒸 汽 

С. 低温 低压 的 气态 D. 低温 液态 

565. 汽车 空调 压缩 机 压缩 的 是 ( 5 

А. ША В. 气态 制冷 剂 

С. 高 温 的 气态 制冷 剂 р, 低温 的 湿 蒸 汽 


566. 多 数 汽车 空调 冷凝 器 安装 在 ( ) 。 
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А. 汽车 散热 器 前 方 B. 汽车 散热 器 后 方 

C. 仪表 板 下 р. 车 厢 内 某 个 位 置 
567. 汽车 空调 储 液 干燥 滤 清 央视 液 镜 有 乳白 色 霜 状 物 说 明 ( js 
А. 制冷 剂 足 量 B. 制冷 剂 过 多 

С. 制冷 剂 不 足 р. 干燥 剂 从 干燥 滤 清 器 中 逸 出 
568. 汽车 空调 旋转 斜 盘 式 压缩 机 常 采 用 的 有 ( 18 

А. 二 向 В. 四 饶 

С. ЛМ р. 7а 

569. ЕЕ ОЖ ( Ув 

А. ЛЭХ В. 管 带 式 

С. 管 片 式 或 管 带 式 р. 铝 制 管 片 式 

570. 汽车 空调 六 红 斜 盘 压 缩 机 有 ( ) Тя. 

АЛ В.2 С.3 р, 6 


571. 汽车 空调 储 液 干 燥 器 的 功用 是 ( 5 
А. 防止 系统 中 水 分 与 制冷 剂 发 生化 学 作用 
В. 防止 膨胀 阀 处 结 冰 和 墙 塞 

С. 随时 向 系统 补充 制冷 剂 

D. 以 上 答案 全 对 

572. 汽车 空调 转速 控制 的 信号 取 自 ( js 





А. 点 火线 圈 В. 曲轴 位 置 传感器 

C. 凸轮 轴 位 置 传 感 天 D. 发 动机 转速 传感器 

573. 汽车 空调 系统 温度 控制 电路 的 作用 是 ( ) 。 

А. БАЕК В. БЕ АГЕ ВАК 
С. 防止 压缩 机 产生 液 击 现象 р, ВЕЕ бж Шан 

574. 会 造成 汽车 空调 低压 侧 压 力 过 低 的 因素 有 (  ” )。 

A. 制冷 系统 有 空气 В. 通过 冷凝 咒 空 气量 不 足 

С. 环境 温度 低 р, 发 动机 过 热 








575. 汽车 空调 高 压 侧 低压 保护 ( Хе 


А. 采用 高 压 开关 B. 装 在 低压 侧 

С. 限制 高 压 的 最 低 值 D. 对 压缩 机 无 保护 作用 。 
576. 汽车 空调 取暖 系统 按 热量 的 来 源 分 为 (  )。 

A. 余热 式 和 独立 式 В. 水 暖 式 和 气 暖 式 

С. 水 暖 式 和 电 暖 式 D. 冷却 水 和 废气 式 

577. 汽车 水 暖 式 取暖 系统 在 发 动机 温度 达 (  ) 时 能 正常 工作 。 

А. 50% В. 60% С. 80% р. 90% 


578. 汽车 独立 热源 取暖 系统 ( ) 5 
A. 热量 来 源 于 电热 丝 В. 热量 来 源 于 燃烧 的 燃料 
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С. 依靠 废气 取暖 р, 都 为 气 暧 装置 
579. 汽车 的 通风 系统 要 求 ( ) 。 

A. 车 内 压力 小 于 车 外 压力 

В. 车 内 压力 等 于 车 外 压力 

С. 进 风 口 在 汽车 行驶 的 负 压 分 布 区 

р. 新 鲜 空 气 进 入 量 大 于 排出 的 和 泄漏 的 空气 量 

580. 汽车 安全 气 宫 系统 简称 ( ) 。 














А. 588 В. RSS С. RSR р. ARS 
581. 不 属于 汽车 安全 气 圳 系统 的 是 ( ) 。 

А. БН ОЙН В. 螺旋 导线 

С. АЕ р. 爆燃 传 感 需 

582. 鸭 驶 员 侧 安全 气囊 位 于 汽车 的 ( Уа 

А. ЖЕ B. 车 门 上 C. 方向 盘 中 р. 仪表 盘 上 
583. 汽车 SRS 气体 发 生 剂 引 燃 后 产生 大 量 的 ( ї5 

А. МО, В. № С. 0, р. со, 
584. 汽车 巡航 控制 系统 简称 ( ) 。 

А. СС В. CCS С. VCS р. CVS 
585. CCS 为 汽车 上 ( ) 的 英文 缩写 。 

A. 巡航 控制 系统 В. 导航 控制 系统 

С. 225171 2 598 р, 空调 控制 系统 

586. 汽车 CCS 控制 器 在 车 速 小 于 ( ) km/h 时 避免 使 用 。 

A. 30 В. 35 С. 45 р. 50 
587. 发 动机 可 变 气 门 正 时 和 气门 升 程 电 子 控制 简称 ( ) 。 

А. УТЕС В. УУЕС С. VDEC р. УТЕЗ 
588. 发 动机 УТЕС 的 作用 是 ( ) 。 

А. 解决 低 转 速 转 矩 B. 解决 高 转速 动力 

с. 具有 良好 的 念 速 稳定 性 р 以 上 答案 全 对 

589. 发 动机 高 速 时 УТЕС 的 切换 条 件 中 要 求 发 动机 转速 为 〈 ) r/min 
А. 1000-2000 В. 2000 ~2300 С. 2300 ~ 3200 

р. 3500 ~ 4500 


590. 发 动机 УТЕС АЖ ( ) 个 进 气 摇 辟 。 
A. 2 B. 3 C. 4 D. 5 
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一 、 齿 轮 式 机 油泵 的 检修 


(1) 考核 要 求 








1) 检查 齿轮 式 机 } 
2) 检查 齿轮 式 机 ; 











3) 检查 齿轮 式 机 








(2) 考核 时 间 60min。 


(3) 设备 及 设备 准备 








ГЕ ЗЕ М ЛАМЫ о 
НЕ ие РЕ 20 ТАД | › 
ИИ 5 ое ЇН] ОН 





































































































序号 名 称 单位 数量 备注 
桑塔纳 2000AFE 型 
齿轮 式 机 油泵 а 
1 齿轮 式 机 油泵 1 яадын 
2 3 7] 把 1 
3 带 磁力 表 座 百 分 录 个 1 
4 ЖЕК “Їл 1 
5 钢板 尺 把 1 
6 维修 工 工具 套 І 
(4) 配 分 及 评分 标准 
AR > 122 73 考核 2 
序号 作业 项 目 考核 内 容 У 评分 标准 ИА 
И 2] 
选用 工 量具 齐全 一 件 扣 1 分， 选 错 一 件 扣 1 分， 
| шашнган | 这 用 工 量具 齐全 |, | ， 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准备 扣 完 为 止 
И И я 
2 | 解体 工艺 10 | ”解体 工艺 错误 酌情 扣 分 
解体 
检查 方法 一 处 错误 扣 5 分 ， 共 
主 从 动 齿 轮 哺 合 | ”检查 方法 和 检查 л м 
3 151109) 
171222 结果 
伶 查 结果 一 处 错误 扣 5 分 ， 共 5 分 
































" 300 ， ”汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 
















































































































































































































































































( 续 ) 
” Е 2 | 
序号 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 па 得 分 
ГИ 
主动 轴 的 轴 向 检查 方法 和 检查 || 检查 方法 一 处 错误 扣 5 分 ， 共 5 分 
Їр 结果 检查 结果 一 处 错误 扣 5 分 ， 共 5 分 
主动 轴 的 弯曲 及 | ”检查 方法 和 检查 检查 方法 一 处 错误 扣 5 分 ， 共 5 分 
与 轴 套 的 配合 间隙 | 结果 检查 结果 一 处 错误 扣 5 分 ， 共 5 分 
六 与 齿轮 端面 | 检查 方法 和 检查 Е 检查 方法 一 处 错误 扣 5 分 ， 共 5 分 
间隙 结果 检查 结果 一 处 错误 扣 5 分 ， 共 5 分 
име | ”检查 方法 和 检查 检查 方法 一 处 错误 扣 5 分 ， 共 5 分 
的 间隙 结果 检查 结果 一 处 错误 扣 5 分 ， 共 5 分 
装配 工艺 、 装 配 
齿轮 式 机 油泵 装 | 220202 маг 
方法 和 装配 过 程 | 10 | 装配 工艺 错误 一 处 扣 2 分 
配 调 整 
检验 
Е и Ва 一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
| Тушилны 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
ЖА. 正确 Ё й 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
10 | “操作 规程 1151 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
11 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 Е 
12 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 事故 不 得 分 
二 、 发 动机 总 成 的 装配 与 调整 
(1) 考核 要 求 
1) 能 够 装配 发 动机 总 成 。 
2) 能 够 对 发 动机 总 成 进行 调整 。 
(2) 考核 时 间 60min 。 
(3) 设备 及 设备 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 桑塔纳 2000AJR 发 动机 台 1 
2 工作 台 个 1 
3 专用 工具 套 1 
4 汽车 维修 常用 工具 套 1 
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(4) 配 分 及 评分 标准 
要 : 200 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 тага 得 分 
11:55) 
Үс [量具 Н.А 17}, д 244 1 7, 
ї 正确 选用 工 量具 选 齐全 : 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准备 扣 完 为 止 
4 曲轴 飞轮 组 的 装配 方法 和 调整 + 装配 方法 一 处 错误 扣 2 77, 256 分 
装配 结果 调整 结果 错误 扣 4 分 
5 活塞 连 杆 组 的 装配 方法 和 调整 ” 装配 方法 一 处 错误 扣 2 分 256 分 
装配 结果 调整 结果 错误 扣 4 分 
安装 中 间 轴 和 中 装配 方法 和 装配 А 装配 方法 一 处 错误 扣 2 05, 2547) 
间 轴 齿 带 轮 过 程 检验 装配 过 程 检 验 错误 扣 1 分 
4 安装 机 油泵 和 油 装配 方法 和 装配 а 装配 方法 一 处 错误 扣 2 分 ， 共 4 分 
底 壳 过 程 检验 装配 过 程 检验 错误 扣 1 分 
ЧЭ ЭХ Е ЖИ И 装配 方法 和 装配 т 装配 方法 一 处 错误 扣 2 77, 256 分 
气 机 构 过 程 检验 装配 过 程 检验 错误 扣 4 分 
А ЧО К Е ЗЕ ТЕ 装配 方法 和 装配 т 装配 方法 一 处 错误 扣 2 8, 3567) 
燃 传感器 过 程 检验 装配 过 程 检 验 错误 扣 4 分 
装配 方法 和 装配 装配 方法 一 处 错误 扣 2 分 ， 共 4 分 
8 安装 同步 带 5 
过 程 检验 装配 过 程 检 验 错误 扣 1]1 分 
装配 方法 和 装配 装配 方法 一 处 错误 扣 2 分 ， 共 4 分 
9 安装 燃油 系统 5 
| 过 程 检验 装配 过 程 检验 错误 扣 1 分 
10 安装 进 、 排 气 歧 装配 方法 和 装配 Р 装配 方法 一 处 错误 扣 2 77, 2547) 
管 总 成 过 程 检验 装配 过 程 检验 错误 扣 1 分 
装配 方法 和 装配 装配 方法 一 处 错误 扣 2 分 ， 共 4 分 
11 安装 其 他 附件 5 
过 程 检验 装配 过 程 检 验 错误 扣 1 分 
ХУ? 一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 工具 、 用 具 使 
12 А 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
ЖА. 正确 й 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
13 | “操作 规程 Wig И |0 | 违反 操作 规程 不 得 分 
月 
И. ЖИМ 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
14 清理 现场 5 
妇 工 具 、 用 具 为 止 
15 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 事故 不 得 分 








三 、 四 轮 定位 的 检查 与 调整 


(1) 考核 要 求 


掌握 四 轮 定位 检测 步 又 及 调整 方法 。 
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(2) 考核 时 间 40min。 
(3) 设备 及 设备 准备 






























































































































































































































































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 辆 1 
百 斯 巴特 VAG1995K 
2 汽车 四 轮 定 位 仪 套 1 НЙ 
四 轮 定 位 仪 
(4) 配 分 及 评分 标准 
218 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 а 
ГИС. 2] 
\ БИЙНТЕН 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
и: | 扣 完 为 止 
检查 汽车 及 轮胎 ооо 
2 检查 2 20 检查 方法 不 正确 酌情 扣 分 
气压 
3 安装 安装 定位 仪 20 安装 方法 不 正确 酌情 扣 分 
| 按 正确 的 操作 方 、 | _ 
4 测量 а 0 测量 方法 一 处 不 正确 扣 6 分 
法 进行 测量 
一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 я. НАЖ 
5 . 10 | 78, 10554 
ЖА 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 有 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
6 | ”操作 规程 作 规程 执行 。 违反 操 作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 事故 不 得 分 
四 、 离 合 器 的 拆 装 
(1) 考核 要 求 ” 能 正确 拆 装 离合 器 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 离合 器 总 成 台 1 
2 常用 工具 套 1 
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(4) 配 分 与 评分 标准 
23 : и 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 ая 
ПИ 2] 
22 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
1 正确 选用 工 量具 | 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 拆 装 前 准备 5157 
准备 失误 扣 5 分 
3 拆 御 拆 纯 离合 器 30 每 出 现 一 处 操作 错误 扣 2 分 
4 安装 安装 离合 器 30 每 出 现 一 处 操作 错误 扣 2 分 
正确 使 用 工具 га нА 一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
5 о т 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
ЖЯ 正确 _ й 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
юэ 操作 规程 执行 т А 
6 操作 规程 | 15 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ”出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
五 、 手 动 变速 器 (二 轴 ) 的 拆 装 
(1) 考核 要 求 ” 能 正确 拆 装 二 轴 式 变速 器 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 手动 变速 器 ( 台 架 ) 台 1 夏利 轿车 二 轴 式 变速 器 
2 常用 工具 = 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
AAS 5: Со 77 | 考核 2 
序号 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 наб 
11:52) 
220 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
1 正确 选用 工 量具 | 5 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
2 准备 拆 装 前 准备 51599 
准备 失误 扣 5 分 
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(88) 
考核 
юэ) 。 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 | 
ПИ 2] 
拆卸 拆 印 变 速 器 30 | ”每 出 现 一 处 操作 错误 扣 2 分 
4 | 安装 安装 变速 器 30 | ”每 出 现 一 处 操作 错误 扣 2 分 
一 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、| тА. Нав 
10 | 分 ， 扣 完 为 止 
НА 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
操作 规程 作 规 程 执 行 | 15 | 洁 反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 44, 4158 
清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
分 数 总 计 100 























和 否定 项 说 明 ”出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 





六 、 手 动 变速 器 (三 轴 ) 的 拆 装 


(1) 考核 要 求 ” 能 正确 拆 装 三 轴 式 变速 器 。 
(2) 考核 时 间 30min。 
(3) 设备 及 设施 准备 























序号 名 称 单位 数量 备注 
1 手动 变速 器 台 1 ая 
2 常用 工具 套 1 














(4) 配 分 与 评分 标准 





















































考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 мисс 
ПИ 2] 
Е ЕН. » 1-4: 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
ЕН Ён | 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
准备 不 充分 一 次 扣 2.5 分 ，2 次 扣 
准备 拆 装 前 准备 5 | 5 分 
准备 失误 扣 5 分 
Ф] 拆卸 变速 器 30 每 出 现 一 处 操作 错误 扣 2 分 
安装 安装 变速 器 30 每 出 现 一 处 操作 错误 扣 2 分 
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(88) 
Я Ее 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 Л энэ 
ИА 
201202 一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、 ГА, ЖАШ 
5 | 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
用 有 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 得 分 
染 作 规程 执行 
6 | ”操作 规程 РАЙ, ， 违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
清理 、 擦 洗 并 回 少 收 一 件 工 具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
7 清理 现场 5 
收工 具 、 用 具 为 止 
8 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 ， 出 现 重大 安全 事故 按 0 分 计 
七 、 主 减速 器 的 拆卸 、 检 查 与 调整 
(1) 考核 要 求 
1) 正确 拆 印 主 减速 器 。 
2) ЕЕ ЕЖЕ. 
3) ВЕР ЛМ ЕАН Е, ПАРЕ ЛИЙ НЇ 
(2) 考核 时 间 60min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 主 减 速 右 个 1 
2 常用 工具 套 1 
3 红 丹 油 若干 
4 调整 垫 片 个 若干 
5 弹簧 秤 А 1 
6 百 分 表 块 1 
7 磁力 表 座 个 1 
8 清洗 液 、 块 布 、 砂 纸 若干 





(4) 配 分 与 评分 标准 




































































































































































































































































"306 .汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 
Зол 考核 | 
序号 作业 项 目 考核 要 求 配 分 评分 标准 Ч а) 得 分 
ПИ 2] 
] 先 -量具 前 АА 分 ， 选 错 一 1 分 ， 
正确 选用 工 量具 选用 工 量具 齐全 : 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
Е ЖЖ = Ж ее 
2 уни Ш 10 根据 情况 酌情 扣 分 
ЭЕ 
正确 检查 主 减 
3 | ”检查 чои 10 | ”根据 情况 酌情 扣 分 
Эй 
| с. 采取 正确 的 方法 仿 查 方法 不 正确 扣 5 分 ， 调 整 方法 
调整 主 从 动 锥 齿 | Е ТЕ : 2 
4 ХИЛ 检查 调整 主 从 动 锥 | 20 | 不 正确 10 分 ， 调整 结果 不 正确 扣 
МӨР Гарри ЕС 5 分 
52. Н а и у 个 = КТЕ Ж 调 救 方 ; 
油 整 主 从 动能 齿 ин кин нь а 
5 检查 调整 主 从 动 锥 | 20 | 不 正确 扣 10 分 ， 调 整 结果 不 正确 扣 
ЭВИЙГ ЦЭН 
ЭЛИЙ ЭН 59 
| 了 采取 正确 的 方法 检查 方法 不 正确 扣 5 分 ， 调 整 方法 
周 整 主 从 动 锥 齿 Е - иави 
6 КоА ЕА 检查 调整 主 从 动 锥 | 20 | 不 正确 扣 10 分 ,调整 结 果 不 正确 扣 
Ут х 
А 齿轮 的 路 合 间隙 59 
一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 1 
正确 使 用 工具 、 г. НА ! 
7 | 5 | 分 ， 扣 完 为 止 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
8 | “操作 规程 1151 ”违反 操作 规程 不 得 分 
情况 
И. ЖИМ 少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
9 清理 现场 5 1 
收工 具 、 用 具 为 止 ， 未 回收 不 得 分 
10 分 数 总 计 100 
香 定 项 说 明 : 出 现 重大 事故 不 得 分 








д, ЕВ 


(1) 考核 要 求 
1) 能 正确 地 选用 试验 工具 对 蓄电池 进行 整体 全 面 的 技术 状况 检测 。 
2) 能 正确 地 分 析 和 处 理 检测 结 
(2) 考核 时 间 60min。 
(3) 设备 及 设备 准备 














































































































































































































































































































高 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 -307- 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 蓄电池 人 1 
2 温度 计 “Ї 1 
3 密度 计 个 1 
4 玻璃 管 高 度 测量 计 2 1 
5 尖 嘴 螺钉 旋 具 套 1 
6 十 /一 字 螺 钉 旋 具 套 1 
7 发 电机 б 1 
8 钢丝 刷 Ф 1 
9 玻璃 棒 »Т 1 
10 万 用 表 块 1 
11 高 率 放 电 计 А 1 
(4) 配 分 及 评分 标准 
25 : ЭЭ РЖ | 
序号 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 шал) 得 分 
И 
БУС 选用 工 量具 齐全 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
1 正确 选用 工 量具 5 
准备 扣 完 为 止 
检查 的 方法 、 结 检查 方法 不 正确 扣 6 分 
2 | ”蓄电池 外 部 检查 10 2 
果 和 结论 检查 结果 不 正确 扣 4 分 
5| Заах 检查 的 方法 、 结 “| ， 检查 方法 不 正确 扣 6 分 
Засаг 果 和 结论 检查 结果 不 正确 扣 4 分 
检查 的 方法 、 结 | | ， 检查 方法 不 正确 扣 6 分 
НЕ 3,5 (7811 
цан | 果 和 结论 检查 结果 不 正确 扣 4 分 
电解 液 液 面 高 度 检查 的 方法 、 结 ЇЕ 检查 方法 不 正确 扣 6 分 
检测 果 和 结论 检查 结果 不 正确 扣 4 分 
м 电解 液 相 对 密度 检查 的 方法 、 结 т 检查 方法 不 正确 扣 6 分 
检测 果 和 结论 检查 结果 不 正确 扣 4 分 
负荷 试 验 检 测 检查 的 方法 、 结 检查 方法 不 正确 扣 10 分 
яа 果 和 结论 51 。 检查 结果 不 正确 扣 5 分 
一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 2 
正确 使 用 工具 、| 工具 А 使 
8 . 10 | 分 ， 扣 完 为 止 
用 具 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
2 操作 规程 执行 БЭЭ А 
9 | ”操作 规程 情况 10 | ”违反 操作 规程 不 得 分 
月 
少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
清理 、 擦 洗 并 回 Е 
10 清理 现场 5 | Е 
КТА, Я 
未 收回 不 得 分 
11 分 数 总 计 100 




















和 否定 项 说 明 : 出 现 寻 


大 事故 不 得 分 
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汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 





九 、 空 调 系统 的 检修 


(1) 考核 要 求 
1) 能 够 正确 使 用 空调 仪器 。 
2) 对 空调 系统 检修 能 够 规范 。 
(2) 考核 时 间 ”60min。 


(3) 设备 及 设备 准备 











































































































































































































































































































序号 名 称 单位 数量 备注 
1 肥皂 块 1 
2 电子 查 漏 仪 台 1 
3 УВЕ НЕ 套 1 
4 空 泵 台 1 
5 常用 维修 工 量具 套 1 
6 制冷 剂 СЯ 1 
(4) 配 分 及 评分 标准 
222) 考核 
序号 作业 项 目 考核 内 容 配 分 评分 标准 а 
ГИ 
А 正确 选用 工具 、 选用 工具 、 量 具 Е 缺 一 件 扣 1 分 ， 选 错 一 件 扣 1 分 ， 
量具 、 材 料 材料 齐全 准备 扣 完 为 止 
检查 结果 不 正确 扣 5 分 
外 观 检查 10 2 
检查 结果 不 正确 扣 5 分 
ж ИНЖ ” 检查 方法 不 正确 扣 5 分 
检查 结果 不 正确 扣 5 分 
系统 压力 检查 Д 检查 方法 不 正确 扣 10 分 
5 检查 结果 不 正确 扣 10 分 
шин 制冷 剂 的 加 注 Р 加 注 方法 不 正确 扣 30 分 
ПЕ пи 157 ЁОЛ ТҮР 加 注 结果 不 理想 扣 10 分 
一 种 工具 、 用 有 具 使 用 不 正确 扣 1 
正确 使 用 工具 [ 具 、 用 具 使 
4 | 5 | 分 ， 扣 完 为 止 
ЖА. 正确 7 
损坏 丢失 一 件 工 具 、 用 具 不 得 分 
pea 操作 规程 执行 22 р 
5 操作 规程 НЯ 违反 操作 规程 不 得 分 
月 
少 收 一 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
р 清理 、 擦 洗 并 回 Е 
6 清理 现场 5 | Е 
КТА. НЯ 
未 收回 不 得 分 
了 分 数 总 计 100 
否定 项 说 明 : 出 现 重大 事故 不 得 分 



































































































































































































































































































































高 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 . 309 · 
十 、 电 喷发 动机 不 能 起 动 故 障 的 诊断 与 排除 
(1) 考核 要 求 
1) 按 程序 进行 汽车 故障 的 诊断 与 排除 。 
2) 能 正确 地 判断 分 析 结 果 。 
(2) 考核 时 间 50min。 
(3) 设备 及 设施 准备 
序号 名 称 单位 数量 备注 
1 汽车 辆 1 
2 点 火 正 时 灯 台 1 
3 数字 式 万 用 到 块 1 
4 燃油 压力 表 块 1 
5 气 氏 压力 表 块 1 
6 常用 工具 套 1 
7 X431 解码 器 1 
(4) 配 分 与 评分 标准 
、 27: 考核 |， Ар 
序号 ”作业 项 目 考核 要 求 配 分 评分 标准 Ме 
ГИ 
у 用 ОН 一 .人 分 ， 选 Е СА 1 分 ， 
П: 选用 工 量 齐全 | т, 选 错 一 件 扣 1 分 
准确 扣 完 为 止 
运用 正确 方法 确认 
РРР ре ане 故障 确认 不 准确 扣 5 ~ 10 分 ， 分 析 
2 Магни АЫ 一 | 25 | 原因 不 相关 扣 4 ~ 15 分 ， 每 少 说 1 项 
分 析 故 障 原因 的 原因 ， 说 出 至 少 3 
| 115 分 ， 扣 完 为 止 
种 主要 故障 原因 
本 诊断 方法 错误 扣 5 ~ 10 分 ， 诊 断 步 
用 正确 的 方法 诊 
3 | ”诊断 故障 30 | 又 每 错 一 步 扣 5 ~ 10 分 ， 诊 断 结果 错 
断 故 障 22 
误 不 得 分 
网 | зэ 运用 正确 方法 排 | | 不 能 排除 扣 10 分 
сан 除 故障 自制 一 处 故障 扣 5 分 
алт 按照 要 求 验 证 排 验证 方法 不 当 扣 1 ~5 分 ， 不 进行 
5 验证 排除 效果 й 5 2 
除 效果 验证 扣 5 分 
二 种 工具 、 用 具 使 用 不 正确 扣 1 
正确 使 用 工具 、 га, Ня 
6 | 5 | 分 ， 扣 完 为 止 
НА 正确 
损坏 丢失 一 件 工具 、 用 具 不 得 分 
操作 规程 执行 
7 “操作 规程 К ”| 5 | 。 违反 操作 规程 不 得 分 
月 
少 收 二 件 工具 、 用 具 扣 1 分 ， 扣 完 
清理 、 擦 洗 并 回 Ее 
8 | ”清理 现场 5 | Е 
收工 具 、 用 具 
未 回收 不 得 分 
9 分 数 总 计 100 





否定 项 说 明 : 无 


" 310 ， ”汽车 修理 工 职 业 技 能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 





十 一 、 电 喷发 动机 仿 速 不 良 故 障 的 诊断 与 排除 

同 “十 、 电 喷发 动机 不 能 起 动 故 障 的 诊断 与 排除 ”。 

十 二 、 电 喷发 动机 加 速 不 良 故 障 的 诊断 与 排除 

同 “十 、 电 喷发 动机 不 能 起 动 故 障 的 诊断 与 排除 ”。 

十 三 、 电 喷发 动机 高 速 运转 不 良 故障 的 诊断 与 排除 
同 “十 、 电 喷发 动机 不 能 起 动 故 障 的 诊断 与 排除 ”。 

十 四 、 电 喷发 动机 无 仍 速 故障 的 诊断 与 排除 

同 “十 、 电 喷发 动机 不 能 起 动 故 障 的 诊断 与 排除 ”。 

十 五 、 电 子 点 火 系 高 压 无 火 故 障 的 诊断 与 排除 


(1) 考核 要 求 
1) 按 程 序 进行 汽车 故障 的 诊断 与 排除 。 
2) 能 正确 地 判断 分 析 结 果 。 
(2) 考核 时 间 50min。 

(3) 设备 及 设施 准备 







































































序号 名 称 单位 数量 备注 

1 汽车 辆 ] 

2 常用 工 套 1 

3 ЗЕ 把 1 

4 数字 式 万 用 对 块 1 

(4) 配 分 与 评分 标准 ” 同 “ 十 、 电 喷发 动机 不 能 起 动 故 障 的 诊断 与 排除 ”。 


十 六 、 灯 光 系 统 故障 的 诊断 与 排除 


(1) 考核 要 求 

1) 按 程序 进行 汽车 故障 的 诊断 与 排除 。 
2) 能 正确 地 判断 分 析 结果 。 
(2) 考核 时 间 50min。 

(3) 设备 及 设施 准备 





高 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 . 311. 









































序号 名 称 单位 数量 Е 

1 万 用 表 块 1 

2 试 灯 个 1 

3 蓄电池 им 1 

4 导线 根 若干 

5 开关 个 若干 

(4) 配 分 与 评分 标准 ” 同 “ 十 、 电 喷发 动机 不 能 起 动 故 障 的 诊断 与 排除 ”。 


十 七 、 汽 车 空调 不 供暖 或 暖气 不 足 故 障 的 诊断 与 排除 


(1) 考核 要 求 
1) 按 程序 进行 汽车 故障 的 诊断 与 排除 。 
2) 能 正确 地 判断 分 析 结 果 。 
(2) 考核 时 间 50min。 

(3) 设备 及 设施 准备 

















序号 名 称 单位 数量 备注 
1 空调 汽车 辆 1 
2 空调 维修 专业 工具 套 1 


























(4) 配 分 与 评分 标准 同 “ 十 、 电 喷发 动机 不 能 起 动 故 障 的 诊断 与 排除 ”。 


高 级 工 考 核 试卷 样 例 (理论 知识 试卷 ) 


职业 技能 鉴定 国家 题库 
高 级 汽车 修理 工 理论 知识 试卷 


注意 事项 
1. 考试 时 间 : 120min。 
2. 请 首先 按 要 求 在 试卷 的 标 封 处 填写 您 的 姓名 、 准 考证 号 和 所 在 单位 的 名 称 。 
3. 请 仔细 阅读 各 种 题目 的 回答 要 求 ， 在 规定 的 位 置 填写 您 的 答案 。 
4. 不 要 在 试卷 上 乱 写 乱 画 ， 不 要 在 标 封 区 填写 无 关 的 内 容 。 





一 = 总 分 








评分 人 


一 、 单 项 选择 题 (下 列 答案 中 只 有 一 个 正确 的 ， 请 将 正确 答案 的 序号 填 在 括 
号 中 ， 每 题 0.5 分 ， 满 分 80 分 ) 

















1. 在 企业 的 经 营 活动 中 ， 下 列 选 项 中 的 (  ) 不 是 职业 道德 功能 的 表现 。 
А. 激励 作用 В. 决策 能 C. 规范 行为 D. 遵 纪 守法 
2. 为 了 促进 企业 的 规范 化 发 展 ， 需 要 发 挥 企业 文化 的 (  ) 功能 。 

А. 娱乐 B. 主导 C. 决策 р 自律 

3. 职业 道德 通过 ( ) ， 起 着 增强 企业 凝聚 力 的 作用 。 

А. 协调 员工 之 间 的 关系 B. 增加 职工 福利 

C. 为 员工 创造 发 展 空间 D. 调节 企业 与 社会 的 关系 

4. 在 商业 活动 中 ， 不 符合 待人 热情 要 求 的 是 ( ) 。 

А. 严肃 待 客 ， 表 情 冷漠 B. 主动 服务 ， 细 致 周到 

С. 微笑 大 方 ， 不 大 其 烦 р, 亲切 友好 ， 宾 至 如 归 

5. 市 场 经 济 条 件 下 ，( ) 不 违反 职业 道德 规范 中 关于 诚实 守信 的 要 求 。 
А. 通过 诚实 合法 劳动 ， 实 现 利益 最 大 化 


高 级 工 考核 试卷 样 例 (理论 知识 试卷 ) . 313. 





С3 22-38 (3 фе 85 28 27 Б8 38 (3048 
























































„ПЕРА, Мне 
. 根据 服务 对 象 来 决定 是 否 遵 守 承 诺 
. 几 有 利于 增 大 企业 利益 的 行为 就 做 
. 下 列 事项 中 属于 办 事 公 道 的 是 ( ) 。 
. 顾全 大 局 ， 一 切 听 从 上 级 В. 大 公 无 私 ， 拒 绝 亲 威 求助 
. 知人 善 任 ， 努 力 培养 知己 р. 坚持 原则 ， 不 计 个 人 得 失 
. 关于 勤劳 节俭 的 论述 中 ， 正 确 的 选项 是 ( )a 

勤劳 一 定 能 使 人 致富 В. 勤劳 节俭 有 利于 企业 持续 发 展 
. 新 时 代 需 要 巧 干 ， 不 需要 勤劳 р. 新 时 代 需 要 创造 ， 不 需要 节俭 
企业 生产 经 营 活动 中 ， 要 求 员工 遵 纪 和 守法 是 ( 24 

约束 人 的 体现 В. 保证 经 济 活动 正常 进行 所 决定 的 
领导 者 人 为 的 规定 р, 追求 利益 的 体现 

企业 生产 经 营 活动 中 ， 促 进 员工 之 间 平 等 尊重 的 措施 是 ( У 
互利 互惠 ， 平 均 分 配 В. 加 强 交 流 ， 平 等 对 话 

只 要 合作 ， 不 要 竞争 р. ЛР, ИТ 

. 电 与 磁 都 是 物质 运动 的 基本 形式 ， 两 者 之 间 密 不 可 分 ,统称 为 ( )。 
.电磁 现象 В. 磁化 С. 磁场 р. 磁力 

. lkW .Ph 等 于 ( ) J。 
. 3.6х10° В. 3.6х10° С. 3.6 х10* р. 3.6х10° 
. 穿 透 电流 ( ) ， 管 子 的 稳定 性 越 好 ， 工 作 越 稳定 。 
. ЖК В. Ж С. 不 变 р. > 

. 液压 传动 以 油 液 作为 工作 介质 ， 依 靠 油 液 内 部 的 ( ) 来 传递 动力 。 
. 变化 B. 分 子 C. 压强 D. 压力 

( ) 回路 是 实现 液压 放大 的 回路 。 

调 压 В. 减 压 С. 增 压 D. 换 向 

. 液压 传动 系统 中 ，( ) 是 动力 元 件 。 
. 液压 泵 В. ИЛЧ С. ЖЕНЯ Р. 液压 辅 件 
. 液压 油 在 管道 中 输送 时 压力 信和 号 反应 与 电信 和 号 相 比 ( ) 。 
. № В. № С. 相同 р, 不 相同 

. 目前 ， 除 少数 重型 汽车 外 ， 其 余 多 采用 ( ) 式 动力 转向 装置 。 
， 常 流 式 В. 常 压 式 C. 电动 式 D. 其 他 形式 
目前 ， 广泛 使 用 的 是 ( ) 千斤 顶 。 
.液压 式 В. 21 С. 机 械 丝 杆 р. A 和 B 

. УУХ, EQ1092 汽车 转向 絮 轴 问 调 整 螺母 应 用 ( ) 扳手 。 
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А. 内 六 角 B. 开口 C. 梅花 D. 活动 

20. 温 洗 、 喷 洗 和 温 喷 复合 洗 属于 ( )s 

А. 干洗 В. 湿 洗 С. 混合 洗 D. 以 上 都 不 是 
21, ( ) 平衡 机 按 动 平 衡 原理 工作 。 

А. 就 车 式 В. 离 车 式 C. 液压 式 р. A 或 B 


22. 电压 调节 顺 是 稳定 汽车 发 电机 (  ) 的 装置 。 

А. 输出 电流 В. 输出 电压 С. 输入 电流 D. 输入 电压 

23. 环境 温度 为 20% 时 ， 和 桑塔纳 轿车 点 火线 圈 初 级 绕组 的 电阻 为 (  ), 
А. 0.26 -0.520 В. 0.26 ~0. 520, С. 0. 52 -0.760 0.0.52-0.76КО 
24. 发 动机 火花 塞 的 电极 间 际 一 般 为 (。 ) што 


А. 0.35~0.45  8В.0.7-0.9 C. 0.9~1.0 D. 1.1~1.5 
25. 驾驶 员 可 控制 汽车 ( ) 车 窗 的 升降 。 
А. 220) В. 右 侧 С. 左前 侧 D. 所 有 


26. 能 把 微弱 的 电信 号 放大 ， 转 换 成 较 强 的 电信 号 的 电路 称 为 ( ) 。 
А. 放大 电路 В. 滤波 电路 С. 稳 压 电路 р, 整流 电路 
27. 线性 集成 电路 属于 (С) 集成 电路 。 

















А. 模拟 В. 数字 C. 放大 D. 任意 
28. 门 电路 有 ( ) 个 输入 端 。 

А. — В. 多 с. 两 р. 一 个 或 多 
29. 正 温度 系数 热 敏 电阻 随 温度 升 高 阻 值 ( ) 。 

А. 不 变 B. 下 降 С ЕЯ р. 不 确定 
30. 在 配制 电解 液 时 ， 应 用 ( ) 容器 。 

А. 陶瓷 В. 玻璃 С. 陶瓷 或 玻璃 р. 金属 
31. 全 面 质量 管理 中 的 四 个 环节 中 的 D 是 指 ( ) 。 

А. 计划 В. 执行 С. 检查 р, 处 理 
32. 在 用 车 前 照 灯 远 光 光束 的 发 光 强 度 应 大 于 ( ) са, 

А. 1000 В. 5000 С. 8000 р. 10000 
33. ( ) 是 柴油 机 排放 的 主要 有 害 成 分 之 一 。 

А. СО В. НС С. №, р. БОД 
34. 重型 车 傅 速 时 ，C0O 排放 不 大 于 ( Л 

А. 396 В. 696 С. 4.5% р, 1% 
35. 14L 油 可 污染 ( ) 工 纯 净 水 。 

A. 100 B. 1000 C. 10000 D. 100000 


36. 汽车 修理 工艺 规程 要 写 明 总 的 要 求 并 ( ) 写 明 每 一 工序 如 何 操作 。 
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А. 具体 в. 不 具体 С. 分 清 р. 确定 
37. 确定 汽车 修理 工艺 规程 的 原则 不 包括 ( ) 。 

A. 技术 上 的 先进 性 В. 经 济 上 的 合理 性 

С. 质量 上 的 可 靠 性 р. 性 能 上 的 稳定 性 





38. 汽车 零件 或 总 成 的 检修 装 试 的 卡片 属于 ( 。。”) 形式 。 
А 装配 工艺 卡片 ”B， 技 术 检验 卡片 С 综合 工艺 卡片 D， 修 复工 艺 卡 上 
39. 汽车 主要 零件 的 修复 方法 有 机 械 加 工 、 烛 接 、 振 动 堆 焊 、 电 镀 、 刷 贸 、 吐 


、 电 火花 加 工 以 及 ( ) 等 方法 。 




















А. ЖЕН B. 局 部 更 换 C. 调整 翻转 р, 压力 加 工 修复 
40. 解放 CA1092 型 汽车 传动 轴 中 间 支 承 轴承 与 轴 贷 配合 为 (。 ) mm。 
А. -0.020--0.020 В. –0. 05 ~ +0. 020 

С. -0. 020 ~ +0. 050 р. -0. 015 ~ +0. 015 

41. РАА в) ЗИВ РИ, ЛЖ (  ”)。 
А. 修理 尺寸 法 。 B. В С. ЯН р, 镀铬 法 

42. 柴油 发 动机 曲轴 中 心 线 径 向 圆 跳动 的 大 修 标 准 是 (。) ши, 

А. «0.05 В. «0.01 С. «0.50 р. «0.02 


43. 汽车 变速 器 壳 体 的 材料 一 般 选 用 ( 0) 

А. НТН В. 低 碳 合金 钢 С 碳 素 工具 钢 。 D. М 

44. ЖЕ МЕРЕ, ( ” ”) 是 采用 球墨 做 铁 制 造 的 。 

А. 曲轴 В. ИЖ С. 凸轮 轴 р. “С 

45. 解放 СА1092 型 汽车 变速 器 壳 体 上 下 轴承 孔 轴线 平行 度 误 差 直接 测量 时 ， 





必须 用 ( ) 定 心 。 











А. ЕЛА В. 定位 套 С. 定 心 块 р, 定位 块 
46. CB -9 型 微机 车 轮 动 平衡 测试 仪 的 显示 控制 部 分 ， 工 作 起 动 键 是 ( ув 
А. “ЗТАВТ” В. “STOP” С. “ЅТАТІС” р. “ТЕЅТ” 
47. 要 求 车 辆 停 修 时 间 短 ， 并 且 保 修 车 辆 多 ， 车 型 单一 时 ， 采 用 的 修理 方法 应 











) 。 
A.， 就 车 修理 法 В. 总 成 互 换 法 С. Ну р. 综合 作业 法 
48. 全 部 修理 作业 是 在 几 个 连续 的 工 位 进行 的 ， 此 种 作业 方式 为 ( ”)。 


А. 国定 工 位 作业 法 В. 流水 作业 法 

С. 专业 分 工法 р. 就 车 修理 法 

49. 汽车 修理 劳动 组 织 形式 有 ( ) 类 型 。 

А. 四 种 В. 六 种 С. 二 种 D. 三 种 


50. 粘 结 法 用 于 修理 汽车 零件 的 裂纹 ， 主 要 缺点 是 ( 0). 
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А. 设备 复杂 ， 操 作 困 难 В. 易 产生 热 应 力 

C. 易 造成 腐蚀 р. 抗 冲击 能 力 差 ， 不 耐 高 温 
51, 汽车 零件 的 裂纹 、 烧 蚀 、 和 剥落 、 老 化 等 缺陷 一 般 是 通过 ( ) 来 判断 。 
A. 外 部 检视 或 探伤 В. 量具 

С. 水 压 法 р, 检验 器 具 

52. 不 属于 曲轴 轴承 选 配 检 查 项 目的 是 ( js 

А. 根据 曲轴 轴 颈 选 配 В. 定位 凸 起 

С. 弹性 р, 硬度 

53. 凸轮 轴 轴 颈 磨损 应 用 ( ) 进行 测量 。 

A. 于 分 尺 В. 927 C. 卡尺 р 直 尺 
54. 发 动机 铝 制 氏 羡 清 除 积 炭 溶液 中 不 得 加 入 ( 18 

А. 肥皂 В. 重 铬 酸 钾 С. 水 玻璃 р. ЗЕЯ 
55. 汽车 零件 修复 时 ，( ) 不 是 用 灸 套 法 进行 的 。 

A， 转 向 节 B. 气门 座 

С. ХЭ: р. 传动 轴 万 向 节 轴 承 座 孔 
56. 汽车 总 成 装配 连接 方法 很 多 ， 其 中 拆 装 方便 的 是 ( р 

А. ЧН В. ИА С. 螺栓 连接 р. 焊接 
57. 装配 尺寸 链 中 ， 增 环 属于 ( js 

А. 组 成 环 B. 减 环 С. 补偿 环 р, 封闭 环 
58. 桑塔纳 2000 型 轿车 AFE 发 动机 凸轮 轴 轴 向 间 际 应 不 大 于 ( ) што 
А. 0.15 В. 0.20 С. 0.10 р. 0.05 
59. 组 装 解放 CA1091 型 汽车 传动 轴 两 端 万 向 节 叉 应 ( ле 


А. 在 同一 线 上 В. 在 同一 平面 С. 互相 垂直 D. 成 一 定 角 度 

60. 解放 CA1092 型 车 用 主 减 速 器 从 动 锥 齿轮 连同 中 间 轴 一 起 往 主 减 融 壳 内 装 
复 时 ， 应 使 从 动 锥 齿轮 ( ) 。 

А. 在 加 油 孔 一 边 ”B. 在 加 油 孔 对 面 С. 朝向 任何 一 方 均 可 D. 朝向 差 速 器 

61. 汽车 转向 节 最 常见 的 断裂 部 位 是 ( )s 

А. 转向 节 上 耳根 部 В. 转向 节 内 外 轴承 轴 有 颈 之 间 

С. 转向 节 指 轴 有 颈 的 根部 D. 转向 节 下 耳根 部 

62. 在 检修 机 械 循环 球 式 转 向 器 ， 装 复 螺 杆 螺 母 时 ， 甲 说 ; “两 组 钢 球 应 成 组 
交换 装 入 导管 螺纹 孔 ”; 乙 说 :“ 两 组 钢 球 放 在 一 起 挑选 分 组 装 和 人 导管 螺纹 孔 ”; 丙 
说 :“ 两 组 钢 球 应 分 别 装 人 原来 的 导管 螺纹 孔 ”。 说 法 正确 的 是 ( ) 。 

А. Ж В. 4, С. Я р. 4, 

63. 上 海 桑塔纳 2000 型 轿车 前 轮 制动器 的 轮 和 内 活塞 安 装 前 ,活塞 外 表面 应 
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涂抹 一 层 ( а 

А. ШЗ В. 机 油 С. 润滑 脂 р. 防冻 液 

64. 解放 CA109 型 汽车 变速 器 的 常 咕 合 齿轮 路 合 间隙 一 般 为 ( ) тт, 

А. 0.15-0.50 В. 0.10-0.25 С. 0.05-0.15  0.0.10-0.40 

65. 检验 奥迪 自动 变速 器 输出 轴 力 和 矩 时 ， 如 转动 力矩 过 小 ， 则 换 装 一 个 较 原 厚 
度 注 约 ( ) mm 的 调整 热 片 。 

A. 0.05 B. 0.08 C. 0.10 D. 0.15 

66. 关于 发 动机 活塞 环 与 活塞 组 装 ， 甲 说 : “应 注意 活塞 环 的 安装 方向 ,， 各 气 
环 开口 角度 要 均匀 ”; 乙 说 :“ 装 油 环 时 一 般 先 装 中 间 衬 环 "; РЧЛ, “组 合 油 环 上 
下 刊 片 开口 应 错开 120°”。 说 法 正确 的 是 ( 5 





А.Н В. 4 С. Я р. 甲 和 乙 
67. 对 于 定 车 牵引 的 半 挂 车 进 广大 修 ， 说 法 正确 的 是 ( ) 。 

А. 牵引 车 必须 单独 进 厂 大 修 В. 挂车 必须 单独 进 三 大 修 
С. 挂车 与 牵引 车 同时 进 厂 大 修 р 没有 具体 规定 

68. 不 是 发 动机 总 成 大 修 送 修 标 志 的 是 〈 14 


А. 气缸 磨损 В. 最 大 功率 下 降 С. 燃料 消耗 异常 0. Ям 
69. 对 于 变速 器 总 成 大 修 送 修 标志 ， 说 法 不 正确 的 是 ( ””)。 


А. 变速 絮 轴 承 承 筷 磨 损 逾 限 В. 变速 器 壳 体 破裂 

С. 变速 右 轴 及 齿轮 恶性 磨损 р, 变速 带 操 纵 机 构 松 动 

70. 下 列 选项 中 ,，( ” ”) 不 是 汽车 驱动 桥 总 成 大 修 送 修 标 志 。 

А. 主 减 速 带 齿轮 恶性 磨损 В. ЗЕЕ ОКН 

С. 桥 过 破裂 、 变 形 р, 半 轴 套 管 承 孔 磨损 逾 限 

71. ЇХЛ-Ш ЛЭХ, ХР, КАНА нэг ( ”) 总 成 大 修 送 修 标志 。 
А. 前 桥 B. 中 桥 C. 后 桥 D. 前 轮 

72. 客车 车 身 总 成 大 修 送 修 的 标志 是 (。”)。 

А. 车 身 有 轻微 锈蚀 В. 蒙 皮 破损 

С. ЕЖЕ р, 驾驶 室 锈 蚀 


73. 车 辆 纵横 梁 腐朽 ， 底 板 和 栏 板 破损 面积 较 大 ， 这 是 ( ) 大 修 送 修 
示 志 。 

А. 货车 车 身 总 成 ”B. 客车 车 身 总 成 ”C. 挂车 р, 车 架 

74. 对 于 车 辆 送 修 的 规定 ， 甲 说 : “车 辆 送 修 时 ， 承 修 单位 与 送 修 单位 必须 签 
订 合 同 ”; 乙 说 :“ 车 辆 送 修 时 ， 没 有 必要 将 有 关 技 术 档 案 送 承 修 单位 ”。 ( ) 
说 法 是 正确 的 。 

А. 甲 和 乙 В. 2, СН D. 甲 和 乙 均 不 正确 


== 
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75. 关于 总 成 送 修 ， 甲 说 :“ 总 成 送 修 时 ， 应 在 装 合 状态 ， 零 件 不 能 短缺 ” ; 2 
































说 :“ 承 修 和 送 修 双 方 没 必 要 签订 合同 ”。 说 法 正确 的 是 ( Т 

А. Ж В. 2, С. 甲 和 乙 р. 甲 和 乙 均 不 正确 

76. 汽车 进 厂 ， 外 部 检验 项 目 不 包 括 的 是 ( ) 。 

А. 车 容 В. 轮胎 C. 电气 设备 р. 离合 器 工作 情况 

77. 发 动机 连 杆 轴承 轴 向 间隙 使 用 极限 为 ( ) што 

A. 0.40 B. 0.50 С. 0.30 р. 0.60 

78. 桑塔纳 2000 型 轿车 离合 器 踏板 的 自由 行程 为 ) тт, 

А. 15 ~20 В. 15 ~ 25 С. 15-30 р. 20-30 

79. 汽车 变速 器 变速 又 轴 与 盖 或 过 体 承 孔 的 配合 间隙 为 ( ) mm。 

А. 0.02~0.04 В. 0.04-0.20 С. 0.15-0.25 Р. 0.10 ~0. 20 

80. 货车 车 架 检 验 不 需 进 行 的 项 目 是 ( Р 

А. 变形 В. 油漆 С. 裂纹 р. 磨损 

81. 用 百 分 表 检查 起 动机 起 动 轴 是 否 弯曲 ， 如 摆 差 大 于 ( ) mm 应 进行 
校正 。 

А. 0.1 В. 0.2 С. 0.5 р. 0. 15 

82. ТН 2015 2 28 Я 86 н 8 9 518 НУЖНОМ ( ) пить 

А. 0.05 В. 0.04 С. 0.02 р. 0.06 

83. 送 修 汽车 修复 合格 后 ， 承 修 单位 应 签发 出 三 合格 证 并 将 ( ) 和 合格 证 
移交 托 修 方 。 

А. 维修 资料 В. ГА С 行驶 证 р. 大 修 竣 工 检验 单 

84. 关于 车 辆 的 技术 档案 ， 甲 说 :“ 技 术 档案 的 内 容 由 运输 单位 自行 规定 "; 乙 
说 :“ 技 术 档 案 一 般 由 车 队 的 车 管 技 术 员 负责 填写 和 管理 ” 。 说 法 正确 的 是 ( ) 。 

А.Ч В. 4. С. 甲 和 乙 П. 甲 和 乙 都 不 正确 

85. 汽车 道路 试验 中 ，( ) 是 要 进行 的 项 目 。 

A， 制 动 液 检查 В. 动力 性 能 检查 

С. 离合 器 踏板 自由 行程 检查 D. 方向 盘 自由 检查 

86. 汽车 竣工 验收 ， 转 向 性 能 检查 不 包括 的 是 ( № 

A， 转 向 轻便 В. АНЯ 

С. 最 小 转弯 半径 符合 规定 р, ЖЛЕ 

87. 汽车 发 动机 大 修 后 ,最 大 功率 和 最 大 转 矩 不 允许 低 于 原 设计 额定 值 
的 ( Ја 


А. 80% В. 85% С. 90% р. 95% 
88. 汽车 大 修 合格 证 应 有 (  )。 
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А. 检验 记录 В. 走 合 期 规定 С. 技术 状况 说 明 D. 处 理 意见 

89. 汽车 发 动机 大 修 后 ， 俘 速 运 转 稳 定 ， 转 速 波 动 不 大 于 ( ) xmin。 

A. 100 B. 50 C. 80 D. 150 

90. 机 动车 最 大 设计 车 速 大 于 或 等 于 100km/h， 其 方向 盘 的 最 大 自由 转动 量 从 
中 间 位 置 向 左 或 向 右 转角 均 不 得 大 于 ( ) 。 


























А. 59 В. 10。 С. 159 р. 30° 

91. 根据 客车 质量 检查 评定 方法 得 分 值 为 80 ， 应 评定 为 ( ) 等 级 。 

А. 一 等 B. 合格 C. 不 合格 р 优良 

92. 汽车 冷气 系统 制冷 剂 的 年 泄漏 量 不 得 大 于 充填 量 的 ( ) 。 

А. 1596 В. 1096 С. 1296 р. 5% 

93. 80\//90 501 у ЕАН, НЫ ТЕ ( ) 以 上 地 区 四 季 
通用 。 

А. 10% В. 0% C，-12%C D，-26% 

94. 冰点 为 -35% 的 汽车 冷却 液 为 〈 ) =. 

А. -20 В. -25 С. -35 О. -45 

95. 根据 СВ14761—1999 轻型 汽车 型 式 认 证 试验 项 目 ， 曲 轴 箱 气体 排放 试验 属 
于 н 

А. ГЖ НД В. ПА С. 2140 р. 本 型 试验 

96. 下 述 选 项 中 ，( 影响 发 动机 的 充气 效率 。 

А. 润滑 油 品 质 В. 2 

С. 进 气 终了 时 压力 р “ОН 


97. 合理 选择 ( ) 可 以 提高 发 动机 的 充气 效率 。 
А. 进 气 迟 开 角 В. 排 气 迟 开 角 С. ИЯ р. 进 气 迟 闭 角 
98. 汽油 机 燃烧 过 程 中 火焰 中 心 在 ( ) 期 形成 。 





А. 着 火 延 迟 期 ” B. 急 燃 期 С. ЭМН р, 后 燃 期 
99. 发 动机 负荷 对 汽油 机 燃烧 ( ) 。 

A， 影 响 较 大 В. 无 影响 С. 影响 较 小 р. 可 能 有 影响 
100. 关于 表面 点 火 ， 说 法 不 正确 的 是 ( а 

А. 是 一 种 不 正常 燃烧 В. 表面 点 火 危 害 小 于 爆燃 

С. 表面 点 火 形成 原因 有 两 种 р. 表面 点 火 危 害 较 大 

101. 柴油 机 在 进 气 行程 进入 气 负 的 是 ( р 

А. 混合 气 В. ай 

C， 先 空气 后 混合 气 р, 雾 化 的 柴油 


102. 发 动机 每 小 时 耗 油 量 大 , 则 (о). 
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А. 动力 性 好 В. 经 济 性 越 差 

С. 经 济 性 不 一 定 差 р. 耗 油 率 一 定 大 

103. 柴油 机 耗 油 率 曲 线 较 汽油 机 ( 

А. 平坦 В. 弯曲 С. 无 法 比较 D. 不 确定 











104. 比较 不 同 转速 下 的 柴油 机 的 负荷 特性 ， 甲 说 :“ 同 一 功率 下 ， 速 度 高 的 耗 
油 率 高 ”; 乙 说 :“ 同 一 功率 下 ， 速 度 高 的 耗 油 率 低 ” ， 下 列 说 法 正确 的 是 ( ) 。 














А. 甲 正 确 В. 乙 正确 С. 甲乙 都 不 正确 р. 甲乙 都 正确 
105. 不 属于 车 辆 检测 诊断 内 容 的 是 ( ) 。 

A， 主 减速 髓 路 合 印痕 В. 发 动机 异 响 

С. 底盘 功率 р. 排放 性 

106. 柴油 机 尾气 检测 的 主要 项 目 是 ( J 

А. ЖЕ В. СО 含量 С. МО, # р. HC 含量 








107. 车 辆 技术 管理 原则 要 求 对 车 辆 定期 检测 、( ) 、 视 情 修理 。 

А. 定期 维护 B. 自愿 维护 С. 强制 维护 0. т 

108. 交通 部 颁布 的 《汽车 运输 业 车 辆 技术 管理 规定 》 第 十 一 、 十 二 条 规定 
( ) 在 购置 车 辆 时 ， 要 进行 选 型 论证 ， 择 优选 配 ， 以 提高 车 辆 投资 效益 。 

А. 运输 单位 В. 运输 个 人 

С. 运输 单位 和 运输 个 人 D. 大 型 企业 

109. ( ) 可 作为 发 放 、 审 核 营 运 证 的 主要 依据 之 一 。 

А. 汽车 生产 厂家 В. 车 辆 技术 档案 С МАНИ р. 市 场 行情 

110. 在 评定 车 辆 是 否 为 完好 车 时 对 投入 运行 年 限 ( ря 








А. 有 要 求 В. 无 要 求 С. 未 规定 р. 要 求 在 2 年 内 
111. 机 动车 制 动 完全 释放 时 间 规 定 不 大 于 ( ) в. 

А. 1 В. 0.8 С. 2 р. 3 

112. И ж КЛЕЮ Е — 0 ( ) 左右 。 

А. 10° В. 16.79 С. 25° р. 28° 

113. 汽车 加 速 行驶 时 ( ”)。 

А, ЕВЕ,4Е, 4Е,4РЕ, В. Е/-Е,-Е,4Е, 

С. Р-Р, Б.Б, О. Е, =; +Ё, +К, + Е; 

114. 汽车 行驶 阻力 和 附着 力 的 关系 是 ( ) 。 

А. 汽车 行驶 阻力 大 于 附着 力 В. 汽车 行驶 阻力 等 于 附着 力 


С. 汽车 行驶 阻力 小 于 或 等 于 附着 力 р. 汽车 行驶 阻力 小 于 附着 力 
115. 在 相同 的 发 动机 功率 下 ， 车 速 越 高 汽车 驱动 力 ( )5 
А. ЖК B. 越 小 C. 不 变 р. 无 法 确定 
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116. 在 紧急 制 动 时 ，( ) 情况 最 危险 。 


А. 前 轮 先 于 后 轮 抱 死 В. 后 轮 先 于 前 轮 抱 死 

С. 前 后 轮滑 移 率 很 小 时 р. 车 轮 将 要 抱 死 时 

117. 汽车 制动器 制 动 力 ( ) 。 

A.， 随 踏板 力 增加 而 增加 В. 与 地 面 制 动 力 同步 增长 
C. 与 附着 力 有 关 р, 始终 小 于 附着 力 





118. 可 作为 汽车 制 动 效能 评价 指标 的 是 ( ) 

А. ЭЭЛ 25 В. ЭЭЖ С. 制 动 时 间 D. 制 动 协调 时 间 
119. 关于 汽车 制 动 跑 偏 和 制 动 侧 滑 关系 的 说 法 中 ， 正 确 的 是 ( 16 
A.， 制 动 跑 偏 不 会 引起 制 动 侧 滑 B， 制 动 侧 滑 不 会 引起 制 动 跑 偏 

С. 严重 的 制 动 跑 偏 会 引起 制 动 侧 滑 р. 两 者 在 概念 上 是 一 致 的 

120. 汽车 制 动 侧 滑 与 ( ) 有 关 。 






































A， 制 动力 大 小 В. 地 面 附着 系数 

С. 制 动 力 增长 快慢 р. 同一 轴 上 两 车 轮 制 动 力 的 增长 快慢 
121. 汽车 耗 油 量 的 测量 采用 ( Ја 

А. А В. Еж С. 路 试 或 台 架 р. 发 动机 测 功 仪 
122. 子午 线 轮胎 的 滚动 阻力 小 ， 与 一 般 斜 交 胎 相 比 可 节 油 ( Эн 

А. 2% -396 В. 4% -6% С. 6% -8% р. 8% - 10% 
123. 子午 线 轮胎 侧 偏 刚度 比 普通 斜 交 胎 ( ) 。 

А. 小 B. 大 C. 一 样 D. 不 能 确定 
124. 汽车 过 多 转向 特性 ( ль 

А. 能 使 转向 操纵 轻便 В. 能 使 车 轮 自动 回 正 

C. 会 导致 侧 滑 D. 为 理想 转向 特性 

125. 汽车 振动 的 固有 频率 的 理想 值 为 ( ) 次 /min。 

A. 30 ~40 B. 40 ~50 C. 55 ~70 D. 60 ~85 

126. 越野 车 要 疏 很 大 的 坡 角 道 ， 要 求 最 大 动力 因数 ( ) 

A.， 较 小 В. 较 大 C. 适中 D.， 比 轿车 小 
127. 发 动机 无 外 载 测 功 仪 测 得 的 发 动机 功率 为 ( )8 

А. 额定 功率 В. 总 功率 С. 净 功 率 р, 机 械 损失 功率 
128. 汽车 和 无 轨 电 车 车 轮 阻 滞 力 均 不 得 大 于 该 轴 荷 的 ( ) 。 

А. 296 В. 596 С. 796 р. 10% 

129. 大 部 分 自动 变速 器 N -DD 换 档 延 时 时 间 小 于 ( ) s。 

A. 1.0~1.2 B. 0.6 ~0.8 C. 1.2~1.5 D. 1.5~2.0 


130. 汽车 转向 节 辟 变形 会 造成 (0). 
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A， 转 向 沉重 B， 前 轮 摆 头 С. 行驶 跑 偏 р. 制 动 跑 偏 
131. 下 列 因 素 中 ， 变 速 需 乱 档 的 原因 之 一 是 ( ) 
A.， 轮 齿 磨 成 锥 形 ”B， 自 锁 装 置 失效 С. 互 锁 装 置 失效 р. 倒 档 锁 失效 
132. 对 液压 制 动 的 汽车 连续 踏 几 次 制 动 踏 板 后 ， 踏 板 能 升 高 但 踏 制 动 踏板 感 
觉 有 弹性 ， 则 是 由 于 ( ) 。 




















А. ИКИ М В. 液压 系统 有 空气 或 制 动 液 汽 化 

С. 液压 系统 有 渗 漏 р. 制 动 液 牌号 不 对 

133. 汽车 制 动 解除 时 ， 若 排 气 缓慢 或 不 排 气 而 造成 全 车 制 动 鼓 发 热 ， 应 检查 
( 8 

A. 制 动 气 室 В. 制 动 蹄 回 位 弹 得 

C， 制 动 操纵 机 构 р. 储 气 简 

134, 发 动机 废气 分 析 仪 取样 导管 长 度 规定 为 ( ) т. 

A. 3 B. 4 C. 5 D. 6 

135. 在 路 试 检测 汽车 油耗 时 ， 一 般 采 用 油耗 传感器 与 ( ) 配合 使 用 。 

А. 秒表 В. 汽车 仪表 

С. 第 五 轮 仪 D. 任何 计时 装置 和 汽车 转速 表 


136. 目前 ,国内 车 辆 性 能 检测 站 所 用 的 制 动 检测 设备 多 为 (””)。 
А. 单 轴 反 力 式 в МОНА С 多 轴 反 力 式 р. 平板 式 
137. 汽车 侧 滑 试验 台 的 测量 装置 主要 有 ( ) 两 种 。 





А. 电位 计 式 和 应 变 仪式 B. 差 动 变压器 式 和 应 变 仪式 
C. 电磁 感应 式 和 电位 计 式 р. 电位 计 式 和 差 动 变压器 式 
138. 汽车 数字 式 示 波 器 ( ) 。 

А. 波形 轨迹 为 即时 状态 B， 显 示 比 模拟 式 示波器 快 














15) 


С. 图 像 不 可 以 保存 记录 . Мае, КК 
139， 当 发 动机 曲轴 中 心 线 弯曲 大 于 ( ) mm 时 ， 必 须 加 以 校正 。 


А. 0.05 В. 0.10 С. 0.15 р. 0.20 
140. 发 动机 排 气管 上 的 三 元 催化 转换 器 主要 降低 ( ) 的 排放 。 
А. CO 和 HC В. HC 和 NO、 С. CO 和 NO、 Р. СО, НСЯМО, 


141. 下 列 说 法 中 不 正确 的 是 ( ) 。 

А. 汽车 轮胎 气压 偏 低 会 增加 油耗 В. 汽车 轮胎 的 形式 和 规格 影响 油耗 
С. 要 充分 利用 汽车 滑行 性 能 节 油 р. 尽 可 能 用 汽车 中 间 档 行驶 

142, 发 动机 电子 点 火 波形 的 低压 波形 ， 在 充 磁 阶段 电压 没有 上 升 , 说 明 ( ” ”)。 
А. 电路 限 流 作用 失效 В. 点 火线 圈 损 坏 

С. 高 压 线 损坏 р. 传感器 故障 
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143. 表示 丰田 汽车 发 动机 型 号 的 是 17 位 车 号 代码 的 第 ( ) 位 。 


A. 4 B. 5 C. 6 D. 7 
144. 汽车 修理 挤 压强 化 用 于 ( ) 的 加 工 。 

А. ШНА В. РЯ. C. 气门 р 连 杆 
145. 属于 遇 湿 易 燃 的 物品 是 ( ) 

А. 硫磺 В. РИ С. 145 р. 烧碱 








146. 与 化 油 器 发 动机 相 比 ， 电 控 汽油 喷射 发 动机 的 优点 是 ( Р 

А. 动力 性 好 В. 经 济 性 好 С. 排放 性 好 D， 以 上 都 正确 
147. ( ) 措施 是 为 了 提高 发 动机 充气 效率 。 

А. 采用 长 进 气管 ”B. ЖАНА С 加 装 动 力 腔 р. 以 上 全 是 

148. 电 控 汽油 噶 射 发 动机 喷 油 器 喷 油 量 由 ( ) 决定 。 

А. НҸӘ B. 进 气 管 真空 С 系统 油 压 Ю. 驱动 电压 或 电流 
149. 关于 微机 控制 电子 点 火 说 法 中 ， 正 确 的 是 ( 18 

А. 无 分 电器 点 火 系统 即 独立 点 火 系统 В. 在 小 负荷 时 提供 较 大 的 点 火 提 前 角 















































С. 不 能 实现 闭环 控制 р. 取消 了 分 电器 

150. 汽车 ABS 在 紧急 制 动 时 有 ( ) 种 工作 状态 。 

А. 一 В. 两 с. 三 р. 四 
151. 目前 ， 多数 汽车 ABS 均 采 用 ( ) 的 控制 方式 。 

А. 以 车 轮 减速 度 为 控制 参数 В. 以 车 轮滑 移 率 为 控制 参数 


С. 以 车 轮 减 速度 、 加 速度 及 滑 移 率 为 控制 参数 р. 模仿 

152. 下 列传 感 顺 中 ( ” ”) 用 于 汽车 ABS 的 各 种 控制 方式 。 

А. ТУ В. УХ С. 减速 度 传感器 О. 高 度 传感器 
153. 目前 ， 多 数 自动 变速 器 有 (  ) 个 前 进 档 。 


A. 2 B. 3 C. 4 D. 5 

154. 电 控 自动 变速 器 脉冲 线性 电磁 阀 电阻 一 般 为 (  )0. 

А. 10-15 В. 15-20 С. 8-10 р, 2-6 
155. 一 般 自 动 变速 器 离合 器 的 自由 间隙 为 ( ) mm。 

А. 0.5~1.0 B. 0.5 ~2.0 С. 2.0-2.5 D. 2.5 ~3.0 
156. 汽车 空调 储 液 干 燥 滤 清 需 视 液 镜 有 乳白 色 霜 状 物 说 明 ( ). 
А. 制冷 剂 足 量 B. 制冷 剂 过 多 

C. 制冷 剂 不 足 р, 干燥 剂 从 干燥 滤 清 器 中 逸 出 


157. 汽车 空调 储 液 干 燥 右 的 功用 是 ( ). 
А. 防止 系统 中 水 分 与 制冷 剂 发 生化 学 作用 В. 防止 膨胀 阀 处 结 冰 和 堵塞 
С. 随时 向 系统 补充 制冷 剂 р. 以 上 答案 全 对 
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158. 汽车 空调 高 压 侧 低压 保护 ( 76 





А. 采用 高 压 开关 В. 装 在 低压 侧 
C. 限制 高 压 的 最 低 值 р, 对 压缩 机 无 保护 作用 
159. 汽车 水 暖 式 取暖 系统 在 发 动机 温度 达 ( ) 时 能 正常 工作 。 
А. 50°С В. 60% С. 80% р. 90% 
160. 发 动机 УТЕС 机 构 有 ( ) МЯА, 
А. 2 В. 3 C. 4 D. 5 
得 分 
评分 人 


二 、 判 断 题 (将 判断 结果 填 入 括号 中 ， 正 确 的 填 “V”， 错 误 的 填 “ x”。 每 
题 0.5 分 ， 满 分 20 分 ) 


161. 
162. 
163. 
164. 


165. 
166. 
167. 
168. 
169. 
170. 
171. 
172. 
173. 
0. 15 што 
174. 
175. 
176. 
指标 。 
177. 
178. 











工作 质量 就 是 对 与 产品 质量 有 关 的 工作 的 保证 程度 。 ( ) 
汽车 装 用 燕 发 污染 控制 系统 收集 汽油 燕 气 。 (2) 
修理 工艺 卡片 是 有 具体 操作 规范 的 。 ( ) 
汽车 修理 技术 规范 主要 指 零件 扩 寸 、 表 面 粗糙 度 、 精 度 和 配合 公差 。 
(2) 
曲轴 主轴 有 颈 和 轴瓦 修理 尺寸 应 该 是 一 致 的 。 ( ) 
ХРЕН, РАНАХ, В. В 
人 员 少 、 占 地 小 、 成 本 低 的 修理 厂 应 选择 就 车 修理 法 。 ( ) 
汽车 车 架 上 的 锦 钉 被 剪断 时 ， 可 用 螺栓 代 蔡 。 ( ) 
汽车 车 轮 制 动 右 间隙 的 调整 应 在 轮 载 轴承 预 紧 度 调 好 后 进行 。 (  ) 
汽车 变速 带 齿 轮 及 轴 严 重 磨损 是 变速 器 总 成 大 修 送 修 标 志 之 一 。( ) 
汽车 主 减 速 器 齿轮 磨损 严重 ， 则 驱动 桥 总 成 必须 进行 大 修 。 ( ) 
装 上 离合 需 压 盘 辕 定 螺 栓 按 规定 力矩 拧紧 ， 可 不 必 交 叉 进 行 。 (  ) 
汽车 差 速 器 壳 体 轴承 座 孔 与 半 轴 齿轮 轴 有 颈 的 配合 间隙 一 般 应 不 大 于 
(2) 
货车 车 架 变形 检验 只 进行 裂纹 、 锦 钉 松 动 、 变 形 检查 即 可 。 (2) 
车 长 大 于 6m 的 客车 必须 设置 电源 开关 。 Я 
为 确保 客车 产品 主要 方面 的 质量 ， 特 制定 四 个 关键 项 和 四 个 重要 项 评定 
(2) 
当 发 动机 转速 达到 某 一 值 时 ， 耗 油 率 达到 最 低 。 С 
汽车 所 受到 的 空气 阻力 与 汽车 行驶 速度 的 二 次 方 成 正比 。 ( ) 
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179. 
180. 
181. 
182. 
183. 


汽车 在 车 轮 抱 死 时 ， 横 向 稳定 性 极 差 。 

通常 采用 车 身 振动 的 固有 频率 作为 汽车 平顺 性 的 评价 指标 。 
汽车 底盘 输出 最 大 驱动 力 功 率 一 般 简称 底盘 输出 最 大 功率 。 
汽车 左右 车 轮 制 动力 不 一 致 会 造成 行驶 跑 偏 。 

汽车 ABS 出 现 故 障 时 ， 由 ЕСО 控制 ABS 警告 灯 点 亮 。 


т- им т- т- т- т- 
Ми Ми ши му ме ме 














184， 汽 车 SRS 从 引爆 到 泄气 整个 过 程 只 有 几 秒 钟 的 时 间 。 
185， 汽 车 变速 器 齿轮 的 热处理 工艺 要 有 正 火 ， 其 目的 是 消除 应 力 ， 为 渗 碳 、 
淳 火 做 好 组 织 准 备 。 ( ) 
186. АБН, 2032 Х УТЕ 16:01, ( ) 
187. 3335 41 2000 型 轿车 转向 角 左 右 都 应 相同 。 ( ) 
188， 汽 车 在 车 轮 抱 死 时 ， 横 向 稳定 性 极 差 。 ( ) 
189. ЇСЕЕВ НУ, Е Л 2126 9х А ЖСК › ( ) 
190， 汽 车 前 照 灯 检验 仪 一 般 应 安 在 自 动 检测 线 的 中 间 工 位 上 。 ( ) 
191， 发 动机 大 修 中 常用 的 修理 尺寸 为 +0. 5mm、+1.00mm、+1.50mm 三 级 。 
( ) 
192， 发 动机 进入 正常 工作 温度 后 ， 氧 传感器 的 输出 电压 应 为 0~2V。 ( ) 
193， 汽 车 电器 部 件 都 与 车 身 直 接 搭 铁 。 ( ) 
194. 在 任何 条 件 下 ，36V 电压 都 是 安全 的 。 ( ) 
195. 汽车 用 电 维 修 设备 接地 线 一 般 不 少 于 两 根 。 ( ) 
196， 人 工读 取 丰 田 电 喷 发 动机 的 故障 码 时 ， 应 将 诊断 插座 上 的 ТЕТ 和 El 插 孔 
短 接 。 ( ) 
197. 用 凸轮 轴 转 角 表 示 的 进 排 气门 开启 和 持续 时 间 称 配 气相 位 。 ( ) 
198. 采用 液压 挺 柱 的 配 气 机 构 ， 不 需要 进行 气门 调整 。 ( ) 
199. ве Анемии Л ЧАН, НСА ДЕЛИ БЭЛ ВЛЖ 0. 01mm。 
( ) 
200. 汽油 电 喷 的 喷 油 压力 比 柴油 机 喷射 压力 低 得 多 。 ( ) 
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职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 
高 级 汽车 修理 工 操 作 技 能 考核 准备 通知 单 
一 、 考 场 准备 
1. 操作 场地 应 光线 充足 ， 整 洁 无 干扰 ， 具 有 安全 防火 措施 。 


2. 操作 场地 应 具有 地 沟 和 车 辆 举 升 机 。 
3. 考评 员 与 考生 比例 为 1: 5。 


二 、 车 辆 、 设 备 、 工 量具 、 辅 助 准备 


(一 ) 修理 

1. 丰田 皇冠 3. 0 型 轿车 1 辆 。 

2. 数字 式 万 用 表 、 油 压 表 、 喷 油 器 试验 台 、 常 用 拆 装 工具 各 1。 
(二 ) 故障 诊断 排除 

1. 完好 的 丰田 皇冠 3. 0 型 轿车 1 辆 ， 并 按 本 模块 故障 设置 要 求 设置 故障 。 
2. 丰田 皇冠 3. 0 维修 手册 。 

3. 数字 万 用 表 、 检 查 连 接 器 、 发 动机 转速 表 、 电 脑 检 测 仪 各 1 。 

4. 点 火 正 时 灯 、 气 年 压 力 表 、 汽 油 压力 表 各 1。 
5 
6 






































. 常用 工具 1 套 。 
. 故障 设置 及 选取 原则 如 下 : 
































序号 故障 设置 选取 原则 
1 燃油 泵 故障 
2 汽油 滤 清 器 故障 
3 喷 油 器 或 线路 故障 
在 所 列 故 障 设 置 中 任 选 两 项 
4 点 火 正 时 错误 
5 高 压 线 或 火花 塞 故 障 
6 主要 传感器 故障 
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职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 
高 级 汽车 修理 工 操作 技能 考核 试卷 
考生 姓名 ; 准 考证 号 : 工作 单位 : 
一 、 说 明 
(1) 本 试卷 的 编制 命题 是 从 实际 出 发 ， 以 可 行 性 、 技 术 性 和 通用 性 为 原则 。 
(2) 本 试卷 依据 《中 华人 民 共 和 国 职业 技能 鉴定 规范 》 编制 。 
(3) 本 试卷 适用 于 考核 高 级 汽车 修理 工 。 
(4) 本 试卷 无 地 域 限制 。 
(5) 本 试卷 含 修理 、 故 障 诊断 与 排除 试题 各 一 道 。 
(6) 修理 试题 配 分 为 55 分 ， 故 障 诊断 与 排除 试题 配 分 为 4$ 分 ， 试 卷 满分 为 
100 分 。 





二 、 试 题 
(一 ) 修理 

丰田 3. 0 型 轿车 2JZ -FE 发 动机 电 控 燃油 喷射 发 动机 执行 器 检验 
考核 要 求 : 
(1) 检验 喷 油 器 、 汽 油泵 和 仿 速 控制 浆 。 
(2) 正确 判断 执行 元 件 可 否 继续 使 用 。 
考核 时 间 : 60min。 
(二 ) 故障 诊断 与 排除 

丰田 皇冠 3. 0 型 轿车 电 喷 发 动机 加 速 不 良 的 故障 诊断 与 排除 

考核 要 求 : 
(1) 根据 电 喷 发 动机 加 速 不 良 的 故障 现象 找 出 故障 原因 。 
(2) 排除 电 喷 发 动机 加 速 不 良 的 故障 。 
考核 时 间 : 60min。 
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职业 技能 鉴定 国家 题库 统一 试卷 
高 级 汽车 修理 工 操作 技能 考核 评分 记录 表 


考生 姓名 ; 准 考证 号 : 工作 单位 : 
(一 ) 修理 


丰田 3. 0 型 轿车 2JZ - ЕЕ 发 动机 电 控 燃油 喷射 发 动机 执行 器 检验 
评分 
























































































































































序号 作业 项 目 考核 内 容 | 9 评分 标准 Мн 
52) 
电阻 测量 错误 扣 6 分 
测量 喷 油 器 电 
2. НЕВА ЕН СНЫ 
1 | зе | а 
路 油 质量 和 泄漏， 
判断 可 否 继 续 使 用 仿 查 泄漏 方法 错误 扣 6 分 
判断 结果 错误 扣 2 分 
测量 汽油 泵 电阻 电阻 测量 错误 扣 7 分 
2 | ”电动 汽油 泵 检验 | 值 和 供 油 压力 ， 并 | 16 | 。 供 油 压 力 测量 错误 扣 7 分 
判断 可 否 继续 使 用 判断 结果 错误 扣 2 分 
Кави 线圈 电阻 测量 错误 扣 7 分 
3 | ” 鳃 速 控制 阅 检 验 | 是 否 工作 ， 测 量 其 | 15 | 检查 仍 速 控制 同方 法 错误 扣 6 分 
Лали а р] ЮУ: 线圈 电阻 ， 检 查 其 1 104: 0:8:5:5:11 1н 1 
工作 情况 判断 结果 错误 扣 2 分 
遵守 安全 操作 规 
程 ， 正 确 使 用 工 量 每 项 扣 1 分 ， 扣 完 为 目 
4 | ”安全 文明 生 F 县 ， 操 作 现场 整洁 “| 4 | ， 因 违规 操作 发 生 重大 人 身 和 设备 事 
安全 用 电 ， 防 火 ， 故 ， 此 题 按 0 分 计 
无 人 身 、 设 备 事故 
5 分 数 合计 55 




















技术 标准 : 

(1) 喷 油 需 

1) 喷 油 器 电阻 为 13.4~14.20。 

2) 喷 油 量 应 为 65 ~7$mLZ1$s， 各 喷嘴 喷 油 量 差 小 于 6mL。 

3) 每 3min 滴 油 不 多 于 1 Ў. 

(2) ТАНЯ 

1) А819 РНЕ АА ЕН Е 77 20 263 ~ 304КРа; 插 上 真空 软 管 时 ， 
压力 为 165 -213КРа, 

2) 汽油 泵 电阻 为 0.2 ~3.00 (20°). 
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3) 发 动机 关闭 后 ， 油 压 应 保持 在 143kPa 以 上 至 少 3min。 


(3) ВЕРЕН 
1) 各 线圈 电阻 值 为 10 


-200,, 


2) ЖЕНЕ ЗЄВ Р ВІ 和 B2， 并 把 负极 依次 接 S1、S2 83, 84, ММУ 
朝 关闭 方向 运动 ， 反 之 朝 开启 方向 运动 。 
3) 发 动机 暖 机 后 立即 检查 ， 立 应 发 出 喀 哗 声 。 







































































































































































评分 人 : 年 月 日 核 分 人 : 年 月 日 
(二 ) 故障 诊断 与 排除 
丰田 皇冠 3. 0 型 轿车 电 喷发 动机 加 速 不 良 的 故障 诊断 与 排除 
考核 
序号 考核 内 容 配 分 评分 标准 ша 
ИС 2] 
使 用 错误 扣 4 分 
1 正确 使 用 工作 仪器 4 
使 用 不 当 酌 情 扣 分 
根据 加 速 不 良 的 故障 现象 ， 
2 9 确定 错误 扣 9 分 
确定 故 隧 性 质 (口述 ) аан 
检查 方法 错误 扣 6 分 
3 确定 故障 原因 16 检查 程序 错误 扣 6 分 
判断 原因 错误 扣 4 分 
ыы 不 能 排除 扣 12 分 
4 ашиг 12 自制 一 处 错误 扣 4 分 
故障 
不 能 完全 排除 酌情 扣 分 
遵守 安全 操作 规程 ， 正 确 5 али 
使 用 工 量具 ， 操 作 现场 整洁 ца то 
5 
安全 用 电 ， 防 火 ， 无 人 身 、 因 违 规 操作 发 生 重大 人 身 和 设备 事故 ， 此 题 按 0 
设备 事故 分 计 
6 分 数 总 计 45 
评分 人 : 年 月 日 МЛ: 年 月 日 
技术 标准 : 
1) 发 动机 各 工 况 运转 正常 ， 故 障 灯 熄灭 。 
2) 油泵 电阻 值 为 0.2 -0.30 (20%), 
З) 喷 油 嘴 阻 值 为 13. 80 (20% ) ， 工 作 电 压 10 ~ 14У, 


4) 


高 压 线 阻 值 为 23kO 。 
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5) 火花 塞 型 号 为 K20R -V (ND)，BKR6EYA (NGK) ЛЕЗЕТ О. Зат, 
6) ЕЕ УТЕ НИЯ 0. 03 - 0. 05mm， 极 值 间 隙 0. 06mm。 

7) 气缸 压力 为 : 最 小 压力 960kPa。 

8) БЖИ МШ Л) 196 -235КРа, 

9) 点 火 提前 角 为 10。 (连接 TE1 -El 插头 ) 。 














一 、 判 断 题 
12322 2.V 
10.V п.м 
19.М 20. х 
28. х 29. х 
37. х 38.У 
46. х 47. х 
55. х 56. х 
64. х 65. х 
73.V 74. V 
82.V 83. х 
91. х 92.М 
100. х 101. х 
109. х 110. х 
118. х 119. 
127. х 128. х 
136.№ 137. У 
145. М 146. х 
154. № 155. У 
163. х 164. х 
172. x 173.V 
181.V 182. V 
190. х 191.V 
199. М 200. х 
208.% 209. х 
217.V 218.V 
226. V 227.V 


案 部 


分 
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222. 
231. 


4 4 хох ех 


~ 
Е 
хо 


< хх хх «х х 
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У 


只 
Эй 


х еххх 4 еххх х 
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235. х 236. x 237.V 238.V 239. x 240.V 241. x 242.V 243. V 
244.V 245.V 246.V 247. x 248. x 249.V 250. x 251.V 252. x 
253. x 254.V 255. x 256.V 257. х 258 х 259.V 260.V 261.V 
262. V 263. x 264.V 265. х 266. x 267.V 268.V 269. x 270.V 
271. x 272. x 273. x 274, x 275.V 276. x 277.У 278.V 279.V 
280. х 281. x 282. x 283.V 284. х 285. х 286. x 287.V 288. х 
289.%№ 290 х 291.% 292. х 293. х 294. х 295. 296. х 297. 
298. х 299. х 300. х 301. № 302. х 303. % 304. х 305.У 306. № 
307. х 308. № 309. х 310.№ 311. х 312. х 313. х 314. № 315. х 


二 、 选 择 题 

1.С 2. А 3.А 4.0 5.С 6. В 7.0 8. А 9.р 
10.0 П.А 12. С 13. С 14. В 15.0 16. А 17.0 18.0 
19. А 20. С 21. А 22. А 23. В 24. А 25. А 26. С 27. В 
28. А 29. А 30. В 31. А 32. А 33. В 34. А 35. В 36. А 
37. А 38. В 39. А 40. А 41. В 42. В 43. D 44. А 45. О 
46. В 47. А 48. В 49. А 50. С 51. В 52. А 53. С 54. А 
55. В 56. В 57. А 58. р 59. А 60. А 61. С 62. В 63. С 
64. В 65. В 66. А 67. В 68. А 69. В 70. С 71. А 72. В 
73. В 74. D 75. В 76. В 77.0 78. В 79. А 80. А 81. В 
82. 0 83. А 84. А 85. А 86. А 87. А 88. С 89. В 90. В 
91. С 92.0 93.А 94. А 95. А 96. А 97. А 98. А 99. А 
100.D 101. А 102.В 103.В 104.A 105.А 106.В 107.C 108.С 
109.В 110.А ПІ. А 112.0 113.А 114.0 115.А 116.А 11.8 
118.0 119.С 120.А 121.С 122.0 123.А 124.А 125.В 126.А 
127.В 128.А 129.А 130.В 131. С 132.А 133.В 134. А 135.А 
136. В 137. А 138.А 139.В 140. А 141. С 142.C 143.C 144.В 
145.В 146.С 147. А 148.А 149. В 150.С 151.С 152.А 153.В 
154. С 155.А 156.А 157. В 158.А 159.В 160.А 161. А 162.В 
163. А 164. А 165.С 166.А 167.0 168.С 1608 170.А 171. А 
172.А 173.В 174. С 175.0 176.А 177. В 178.А 179. А 180. В 
181.А 182.С 183.А 184.С 185.0 186.А 187.0 188. С 189. В 
190.0 191. А 192.А 193.0 194.0 195.А 196.В 197. А 198. А 
199. А 200.С 201. А 202.А 203.0 204. А 205.С 206.А 207. А 
208. А 209.В 210.0 211.0 212.А 213.А 214.А 215.С 216.С 
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217.В 218.А 219.С 220.А 221.В 222.А 223.В 224.А 225.С 
226.0 227.С 228.А 229.В 230.С 231.0 232.А 233.В 234. 
235. А 236.0 237.А 238.В 239.А 240.0 241.А 242.А 243.С 
244. В 245.В 246.0 247.А 248.С 249.А 250.С 251.С 252.А 
253.0 254.0 255.С 256.А 257.А 258.С 259.А 260.В 261.С 
262. А 263.0 264.А 265.В 266.С 267.А 268.С 269.А 270.А 
271.А 272.В 273.С 274.8 275.В 276.С 277.0 278.А 279.В 
280.0 281.0 282.А 283.0 284.С 285.0 286.А 287.С 288.А 
289. А 290.В 291. 0 292.А 293.С 294.С 295.В 296.0 297.) 
298. А 299.В 300.А 301.С 302.В 303.С 304.А 305.А 306.С 
307. С 308.А 309.В 310.A 311.С 312.А 313.В 314.В 315.С 
316.В 317.С 318.В 319.А 320.С 32.А 322.В 323.С 324.А 
325.С 326.С 327.А 328.0 329.А 330.А 331. А 332.А 333.А 
334.0 335.А 336.В 337.С 338.А 339.В 340.C 341.С 342. В 
343. А 344. С 345.В 346.С 347.0 348.В 349.В 350.В 351 
352. А 353.В 354.В 355.С 356.В 357.В 358.А 359.С 360. В 
361.В 362.А 363.В 364.0 365.0 366.0 367.В 368.С 369.А 
370.В 371. В 372.В 373.А 374.В 375.0 376.С 377.С 378.А 
379.В 380. В 381. А 382.А 383.А 384.А 385.А 386.В 387. В 
388.С 389.В 390.А 391.С 392.0 393.С 394.С 395.С 396. 
397.В 398.С 399.0 400.А 401. С 402.0 403.С 404.0 405.А 
406.С 407. С 408.А 409.В 410.А 411. С 412.В 413.C 414.A 
415.0 416.А 417.0 418.А 419.В 420.В 421.В 422.В 423.А 
424.0 425.С 426.С 427.С 428.0 429.В 430.А 431С 4320 
433. А 434.В 435.0 436.0 437.С 438.В 439.С 440.А 441.С 
442. С 443.С 444.А 445.В 446.В 447.А 448.0 449.С 450.А 
451.С 452.С 453.В 454.С 455.В 456.0 457.С 458.0 459. В 
460. А 461. С 462.0 463.А 464.В 465.А 466.С 467.В 468.А 
469.0 470.В 471. С 472.А 473.0 474.А 475.8 476.С 477.В 
478. С 479.А 480.0 481.B 482.С 483.А 484.0 485.А 486. В 
487.С 488.0 489.С 490.0 4918 492.С 493.С 494.С 495.А 
496.С 497. В 498.0 499.А 500.С 501. А 502.С 503.В 5040 
505.0 506.С 507.С 508.В 509.0 510.А 51.0 5128 513. В 
514. А 515.С 516.0 517.0 5188 519.С 520.0 521.0 522.С 
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527. 
536. 
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538. 
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566. 
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高 级 工 操作 技能 鉴定 考核 试题 答案 


一 、 齿 轮 式 机 油泵 的 检修 
1. 机 油泵 的 拆 和 卸 (图 52) 


1) 旋 松 并 拆 下 两 个 机 油泵 壳 与 发 动机 机 体 的 











连接 与 紧 固 螺栓 ， 将 机 油泵 及 吸 ; 


2) 拧 松 并 拆 下 吸 ; 


管 组 ， 检 查 并 清洗 滤 网 


3) 旋 松 并 取 下 机 

















о 

















部 件 一 起 拆 下 。 
1] 管 组 紧 固 螺栓 ， 拆 下 吸 














Неля АЕ, МОРЕ 








ан, КЕЯ СОЛЕЙ (1). ХЕ Е 
合 面 的 磨损 情况 。 


Е. МАИ Аг ГАЈ Т (53). 。 新 机 


4) 先 分 解 主 从 动 齿轮 ， 再 分 解 齿 轮 和 


2. 机 油泵 的 检修 
1) 检查 齿轮 路 合 间隙 。 检 查 时 ， 将 机 油泵 盖 
拆 下 ， 用 塞 尺 在 互 成 120。 三 个 位 置 处 测量 机 油泵 











齿轮 轴 。 






































系 齿轮 


嘴 合 间 际 为 0. 05mm， 磨 损 极限 值 为 0. 20mm。 


的 间 


2) 检查 机 油泵 主 从 动 齿轮 与 机 
м (图 54)。 正 常 间 际 应 为 0.05mm， 


限 值 为 0. 1Smm 。 








3) 检查 机 























I 泵 主动 轴 的 弯曲 度 。 将 机 


ЕЕ тг 


磨损 极 














52 ”机 油泵 分 解 图 


1 一 机 油泵 壳 体 ”2 一 主动 轴 


4 一 从 动 齿轮 5 一 机 油 
6、7 、8 一 螺栓 ”9 一 机 油 
10 一 密封 热 11— 








检查 守则 度 。 若 村 曲 度 超过 0. 03mm， 则 应 对 其 进行 校正 或 更 换 。 

4) 用 直 尺 和 塞 尺 检查 硝 体 及 泵 盖 接 合 面 的 平面 度 (图 55) 。 若 超过 规定 值 
应 进行 磨 前 或 研 麻 修 复 。 
5) 检查 肯 轮 与 泵 体 之 间 的 间隙， 即 肯 顶 间 阶 。 用 塞 尺 插 在 此 顶 与 壳 体 之 间 进 




















531. 
540. 
549. 
558. 
567. 
576. 
585. 


> > ооо ә 





3 一 从 动 轴 
弹簧 





| 泵 主动 轴 支 承 在 V 形 架 上 ， 用 百 分 表 
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图 53 10 СН 




















图 55 ЖИВЕЕ #56 ШИ ИН ОЛ 

6) ЕЕ, ЕТ ээ АИ, Илле, ЗЕД 
换 。 检 查 限 压 阀 配合 是 否 良 好 、 油 道 是 否 堵 寒 、 滑 动 表面 有 无 损伤 ， 必 要 时 更 换 限 
Я. 

3. 机 油泵 的 安装 与 试验 

机 油泵 的 安装 与 拆 缉 顺序 相反 。 但 安装 时 应 更 换 垫 片 ， 注 意 各 螺栓 的 近 紧 
НН. 

机 油泵 装 复 后 ， 用 手 转 动机 油泵 人 齿轮， 应 转动 自如 ， 无 卡 阻 现象 。 将 机 油 灌 入 
机 油泵 内 ， 用 拇指 堵 住 油 筷 ， 转 动 泵 轴 应 有 油 压 出 ， 并 能 感到 有 压力 。 

机 油泵 装 车 后 ， 通 过 压力 表 观 察 润 涓 油 压力 。 在 发 动机 温度 正常 的 情况 下 ， 仿 
速 运 转 时 ,润滑 油 压力 不 应 低 于 19. 4kPa; 当 发 动机 高 速 运转 时 ， 润 滑 油 压力 不 应 
大 于 49. 0kPa。 如 不 符合 标准 ， 应 调整 限 压 阀 ， 可 在 限 压 阀 弹 筑 的 一 端 加 减 调整 热 
圈 的 厚度 ,使 机 油 压 力 达 到 规定 值 。 


二 、 发 动机 总 成 的 装配 与 调整 


(一 ) 曲轴 飞轮 组 装配 、 调 整 

曲轴 飞轮 组 的 装配 关系 如 图 57 所 示 。 

(1) 将 曲轴 后 端 滚 针 轴承 压 人 轴承 孔 ”用 专用 工具 将 完好 的 曲轴 后 端 滚 针 轴 
承 压 和 人 承 孔 内 ， 压 入 方法 及 压 入 深度 如 图 58 所 示 。 

(2) 安装 曲轴 将 曲轴 置 于 气 纪 体 主轴 承 座 上 ， 按 规定 扭 矩 依次 从 中 间 向 两 
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ЗЕНА ЗЕНА Ваен 
脉冲 传感器 轮 螺栓 














ЕВЕ 


后 密封 法 兰 及 油封 


前 密封 圈 法 兰 螺栓 





99 21717127 
安装 深度 为 
1.Smm 








A 
用 专用 工具 不 入 演 针 轴承 РАМЕ ЛМ 








#58 滚 针 的 压 人 方法 及 压 人 深度 


侧 分 三 次 拧紧 固定 螺栓 。 提 示 : 最 终 拧紧 力矩 为 65N . m， 再 拧紧 90。。 

(3) 检查 曲轴 顶 隙 ”曲轴 的 顶 隙 为 0.01 ~ 0.04mm， 磨 损 极 限 为 0.15mm， 曲 
轴 的 顶 隙 还 可 以 用 千分尺 和 百 分 表 进行 测量 、 选 配 。 

(4) 检查 曲轴 轴 向 间隙 ” 轴 向 间隙 为 0.07 ~0.21mm， 磨 损 极限 为 0. 30mm。 
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(5) ЖН Хе ле 712817 ЕА, МЕРИ, 无 
明显 阻力 。 

(6) 安装 曲轴 后 密封 法 兰 (НВА) 首先 将 油封 装 人 法 兰 ， 再 将 法 兰 装 到 气 
饶 体 后 端 。 在 安装 时 ， 油 封 上 要 涂抹 润滑 油 ， 法 兰 与 气 饶 体 之 间 有 定位 销 ， 安 装 好 
的 法 兰 底 平面 应 与 气 氏 体 底 平面 处 于 同一 平面 内 。 提 示 : 后 密封 法 兰 螺 栓 拧紧 力 算 
为 16N .mo。 

(7) 安装 飞轮 ”检查 气 仙 体 后 端面 无 零 部 件 漏 装 现象 后 ， 将 装 有 起 动 齿 圈 的 
飞轮 安装 在 曲轴 后 端 ， 分 3 次 对 称 拧 紧 紧 固 螺 栓 。 提 示 : 螺栓 的 最 终 拧紧 力矩 为 
60N · м, 847 90°, 

(二 ) 活塞 连 杆 组 的 装配 与 调整 

1) 根据 活塞 与 连 杆 上 的 标记 ， 将 它们 按 生 号 依次 分 组 摆 放 整齐 (图 59). 







































































图 59 活塞 与 连 杆 的 方向 标记 








2) Ш ЗЕ Н бал: AJR 发 动机 的 活塞 与 气 负 的 间隙 在 室温 
15 ~25% У 0. 025 ~ 0. 045 тто 

3) 将 组 装 好 的 活塞 连 杆 组 按 标记 分 组 摆 放 整齐 ， 装 好 经 选 配合 格 的 连 杆 轴 
承 ， 并 注意 对 正 油 孔 和 定位 凸 桦 。 

4) 将 曲轴 的 连 杆 轴 颈 播 转 至 下 止 点 位 置 ， 将 未 装 活塞 环 的 活塞 连 杆 组 装 人 人 相 
应 的 气 饶 。 

5) 安装 活塞 环 并 摆 放 开口 位 置 。 

(1) 安装 时 应 注意 第 一 道 压缩 环 为 镀铬 内 倒 角 环 ， 内 倒 角 应 朝 上 。 第 二 道 环 为 
外 倒 角 环 ， 倒 角 应 朝 下 。 

(2) 活塞 环 上 的 “TOP” 标 记 应 朝向 活塞 顶部 。 

(8) 向 活塞 环 开口 处 、 连 杆 与 活塞 连接 处 加 入 润滑 油 ， 在 连 杆 轴承 和 活塞 裙 部 
表面 抹 上 润滑 油 ， 将 活塞 环 转动 数 周 。 

6) 将 活塞 连 杆 组 装 入 气 氏 。 根 据 活塞 、 连 杆 的 向 前 标记 和 生 号 ， 将 活塞 连 杆 
装 入 相应 气 负 内， 安装 连 杆 轴承 盖 并 按 规定 力矩 拧紧 连 杆 螺栓 。 
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(=) 安装 机 油泵 和 油 底 过 等 相关 零 部 件 

1) 将 发 动机 倒置 ， 安 装机 油泵 。 

2) 将 传动 链 套 在 主 、 被 动 链 轮 上 ， 固 定 被 动 链 轮 (机 油泵 链 轮 )。 提 示 : 固 
定 链 轮 的 螺栓 拧紧 力矩 为 22N + шо 

3) 安 疲 传动 链 张 紧 右 。 安 装 挡 油 板 。 

4) 安装 带 有 曲轴 前 油封 的 油封 法 兰 (油封 垫 ) ， 油 封 法 兰 与 气缸 体 有 定位 销 
钉 定位 。 提 示 : 油封 法 兰 的 固定 螺栓 拧紧 力矩 为 13N * ше 

5) 摆 放 密封 衬 垫 、 安 装 油 底 达 。 从 中 间 向 两 侧 分 两 次 对 称 拧紧 固定 螺栓 。 

(四 ) 配 气 机 构 和 气短 盖 的 装配 

配 气 机 构 与 气缸 盖 的 装配 关系 如 图 60 所 示 。 


















































轴承 盖 






















12:12 
4 一 气门 锁 片 
© ——— Т 
ГЕЯ 
8-----ЗГИРВЫН 
气门 时 











图 60“ 配 气 机 构 与 气缸 盖 的 装配 关系 

















(1) 气门 组 的 装配 ”用 专用 工具 将 气门 油封 压 装 在 气门 导管 上 。 安 装 油 封 一 
定 要 到 位 ， 并 防止 油封 变形 或 损坏 。 在 气门 杆 部 涂抹 润滑 油 后 ， 装 配 气门 、 气 门 弹 
簧 、 气 门 弹簧 座 ， 使 用 专用 工具 安装 气门 锁 片 。 安 装 完毕 要 用 木 锤 轻 融 数 下 ， 以 确 
保 锁 片 安装 到 位 ， 如 图 61 所 示 。 

(2) 安装 挺 柱 ”将 液压 挺 柱 浸入 润滑 油 中 反复 推 压 ， 排 除 内 腔 中 的 空气 。 按 
顺序 把 气门 挺 柱 涂抹 润滑 油 后 放 入 承 孔 中 。 
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图 61 气门 组 的 装配 


(3) 安装 凸轮 轴 和 油封 “在 凸轮 轴承 孔 表面 涂抹 润滑 油 ， 将 凸轮 轴 置 于 气 向 
盖 上 的 承 孔 座 中 ， 使 一 生 凸 轮 朝 上 按 轴 承 盖 顺序 和 方向 安装 轴承 盖 ， 从 中 间 向 两 侧 
对 角 交 替 分 多 次 拧紧 轴承 盖 。 

(4) ЧЕРИ п 

1) ЖАШ РАШЖ Е, Ч 
“ОРЕМ TOP” 标 记 的 一 面 朝向 气 
Ло 

2) 转动 曲轴 ,使 一 、 四 和 所 活塞 处 
于 上 止 点 位 置 ， 确 保 气 饶 体 上 的 气 饶 
羡 螺 栓 育 孔 内 应 无 异物 和 油 液 。 

3) Машаа РА Е, 34 
62 НЛК К ЧИ ВАЛ, 

(5) 安装 水 泵 、 正 时 齿轮 及 相关 零 部 件 

水 泵 正 时 齿轮 及 相关 零件 的 装配 关系 如 图 63 所 示 。 

1. 将 水 泵 一 端 放 入 气缸 体 

1) 安装 配 气相 位 传感器 。 

2) 安装 配 气相 位 传感器 晶 盖 〈 正 时 齿 带 后 中 防护 盟 ) 。 

3) 固定 水 泵 。 

2. 安装 正 时 齿 带 轮 及 相关 零 部 件 

1) 安装 曲轴 正 时 齿 带 轮 。 

2) 安装 凸轮 轴 半 圆 键 及 正 时 齿 带 轮 。 

3) 安装 张 紧 轮 。 

4) 将 凸轮 轴 调 至 一 饶 做 功 位 置 ， 将 曲轴 调转 至 一 氏 上 止 点 位 置 。 

5) 安装 正 时 齿 带 ， 并 适当 调 紧 张 紧 度 。 





图 62 ”气缸 盖 螺 栓 的 拧紧 
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配 气相 位 
配 气 相位 传 感 内 
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固定 螺栓 ЖЭЙ 密封 圈 








图 63 ”水泵 正 时 齿轮 及 相关 零件 的 装配 关系 


六 ) 安装 气 饶 盖 淖 盖 与 正 时 齿 带 防护 淖 等 相关 零 部 件 














(7 
1) ЗЄМ Оо сОЛЛИНБ 9 8. о Е, “Он. ВИК, ШОН 


Ер 





тэн Е АЛЖ, ЖЭ, ЛАЛА а АА т А РЭГ, 





2) ЗОЛ ЭР Р Е. уе, ЕЮ ЗН вые, [4 
ЕТТ 7181 40М + ть 

(5) 安装 机 油 滤 清 器 、 节 温 器 及 发 电机 支架 等 相关 零 部 件 

机 油 滤 清 器 与 相关 零件 的 装配 关系 如 图 64 所 示 。 

(1) 安装 机 油 滤 清 峰 

1) ЖЕНА НЕЕ, НЕА, НИЕ ЖЕ, А С Е НУЛЯ 















































滤 清 器 支架 装 在 气缸 体 上 。 
2) ЗОНЕ ия. ЖЕНИЯ ЭННИ 0 形 密封 圈 ， 使 用 专用 工具 旋 紧 








滤 清 器 ， 力 和 矩 为 20N . m, 或 参照 说 明 书 的 要 求 。 
(2) 安装 节 温 右 ” 节 温 右 的 感 温 部 分 应 在 气 氏 体内 ， 安 装 节 温 右 座 ( 进 水 管 


座 ) ， 拧 紧 螺 栓 。 


说 明 : 在 节 温 器 座 与 气缸 体 平面 之 间 要 装 0 形 密封 圈 。 
(Л) 安装 与 进 、 排 气 歧 管 等 相关 零 部 件 
1) 安装 发 动机 转速 传感器 、 爆 自传 感 锅 、 发 动机 出 水 管 和 冷却 系 小 循环 外 水 管 。 
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жан 
тээн 机 油 滤 清 器 

“支架 螺栓 
活塞 018 
弹 得 


机 油 滤 清 带 





图 64 ”机油 滤 清 顺 与 相关 零件 的 装配 关系 











2) 安装 机 油 标尺 下 套 管 、 火 花 塞 。 

3) 安装 火花 塞 高 压 线 。 

4) 摆 放 进 气 歧 管 垫 ， 安 装 进 气 歧 管 及 支架 ， 从 中 间 向 两 侧 ， 上 下 对 称 拧紧 进 
气 靶 管 固 定 螺 母 ， 拧 紧 力 和 矩 为 20N ть 

5) 安装 进 气温 度 传 感 器 、 喷 油 器 、 燃 油分 配 管 及 燃油 压力 调节 器 。 

6) 安装 节气 门 体 、 节 气门 到 燃油 分 配 管 的 燃油 压力 真空 管 。 

7) 安装 发 动机 出 水 管 与 出 水 管 座 的 连接 软 管 ， 将 软 管 的 男 一 端 插入 出 水 管 
座 ， 将 发 动机 出 水 管 座 安 装 到 气缸 盖 后 端 出 水 口 处 。 

8) 安装 出 水 管 座 上 的 水 温 传感器 和 温度 传感器 。 

9) 安装 节气 门 座 进 、 出 水 软 管 。 

10) 摆 放 排 气 靶 管 垫 ， 安 装 排 气 歧 管 。 从 中 间 向 两 侧 、 上 下 对 称 拧紧 固定 
螺母 。 

11) 安装 起 动机 ， 固 定 螺 栓 拌 紧 力 矩 为 65N . то 

12) 安装 发 动机 到 膨胀 水 箱 的 回 水 软 管 。 

( 九 ) 安装 发 电机 等 相关 附件 

发 电机 、 空 调 压缩 机 等 相关 附件 的 装配 关系 如 图 65 所 示 。 

1) 安装 发 电机 。 

2) 安装 空调 压缩 机 支架 ， 固 定 螺栓 拧紧 力矩 为 33N. m。 安 装 空调 压缩 机 ， 固 定 
螺栓 拧 到 位 ， 暂 不 紧 轩 。 安 装 空调 压缩 机 调整 臂 ， 固 定 螺 栓 拧 到 位 ， 暂 不 紧 固 。 

3) 安装 发 电机 传动 传动 带 。 先 套 上 传动 带 ( 寿 使 用 旧 传 动 带 其 传动 方向 应 与 原 传 
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тү 
Үү 


Су 


Кж 传动 从 
图 65 发电 机、 空调 压缩 机 等 相关 附件 的 装配 关系 


动 方向 一 致 ) ， 沿 箭头 方向 扳 动 传动 传动 带 张 紧 轮 并 用 销 钉 锁 住 ， 将 传动 传动 带 装 到 位 ， 
扳 住 张 紧 轮 ， 取 下 销 钉 ， 使 张 紧 轮 处 于 张 紧 状 态 。 传 动 传动 带 应 位 置 正确 ， 张 紧 适度 。 


1) 检查 轮胎 气压 。 调 整 四 个 轮胎 的 气压 ， 使 其 左右 保 
持 一 致 ， 否 则 会 影响 定位 的 准确 性 


(十 ) 安装 发 动机 电 控 系 统 相关 部 件 
1) 安装 空气 流量 计 、 传 感 融 。 


ЕВЕ ИЕН 
安装 其 他 相关 控制 装置 ， 连 接 控制 单元 。 


三 、 四 轮 定位 的 检查 与 调整 
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2) ВЕН АЕ "МУ 








(2) 





3) 车 驶 上 时 ， 应 确保 转角 盘 和 后 滑板 的 销 钉 全 部 到 
位 ， 当 车 辆 在 后 滑板 和 转角 盘 上 停 好 后 ， 才 可 拔 下 销 钉 

















4) 安装 通用 快速 卡 具 。 将 车 轮 装饰 盖 印 下 ,依照 轮胎 





所 标记 的 尺寸 ， 调 节 两 个 较 低位 置 的 卡 爪 ， 


将 其 卡 在 轮 








圈 边 缘 ， 移 动 顶 部 的 卡 爪 到 轮 圈 边缘 并 用 星 











将 可 调整 的 夹 紧 臂 放 在 轮胎 上 ， 用 力 向 车 轮 方向 压 下 两 
侧 加 紧 用 的 杠杆 ， 把 夹 紧 臂 移 到 胎 纹 中 ， 在 松 开 夹 紧 辟 

















之 前 确信 两 端 都 已 调 好 





РЕ, 











5) 安装 传感器 。 把 四 个 传感器 安装 到 卡 具 上 。 前 轴 车 
轮 上 的 传感器 小 端 指向 车 头 前 进 方向 ， 后 轴 车 轮 上 的 传 


感 器 小 端 指 向 与 前 轴 传 感 器 相反 的 方向 
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( 续 ) 





6) 调整 四 个 感应 器 的 水 平 仪 ， 让 气泡 在 正中 间 ， 保 持 
水 平 ， 并 拧紧 卡 具 上 的 固定 螺钉 (图 中 箭头 所 示 ) 























7) 连接 通信 电线。 
(0) 两 根 长 通信 电缆 (6.50) 用 来 连接 两 个 前 部 传感器 
(1、2 号 传感器 ) 到 定位 仪 主机 








@) 稍 短 些 的 两 根 通信 电缆 (4. Sm) 用 来 连接 前 后 传 
感 器 








@ 检查 四 个 传感器 连 线 是 否 连 接 牢靠 ， 然 后 连接 220V 
电源 到 定位 仪 ; 分 别 按 下 四 个 传感器 上 的 “R” 键 以 激 
活 传感器 
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(2) 


8) 登录 计算 机 。 
Ф 给 定位 仪 接 通 220V 电源 ， 打 开 计 算 机 开关 。Win- 
dows XP 操作 系统 自动 起 动 




















Ld EL) 


VOLKSWAGEN AG 


(2) 用 鼠标 单 击 “Beissbarth” 图 标 ， 系 统 自动 引导 进入 
定位 程序 初始 状态 





У.А.б 1995 К 


ХУУ 








9) 单 击 工具 栏 中 的 指向 右 侧 的 绿色 “前 进 ” 图 标 ， ee пи 
进入 客户 选择 界面 。 根 据 提示 填写 客户 信息 。 注意: 黄 | (5200 























|| ма Ч 1 
颜色 条 目 为 必 填 项 目 ， 其 余 项 目 可 根据 需要 填写 үй" гэ 
2 Е 
|. 2 "1 





10) 单 击 “ 前 进 ” 图 标 进 入 车 型 选择 画面 、 车 辆 状况 
画面 和 准备 工作 画面 
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( 续 ) 


11) 单 击 “ 前 进 ” 图 标 进 入 偏 位 补偿 画面 。 在 下 列 情 
况 下 ， 为 了 保证 测量 的 精确 度 必 须 做 钢 圈 偏 位 补偿 操作 。 
QD 钢 圈 存在 有 和 较 明显 的 失 圆 ，@@ 卡 具 的 卡 爪 存在 磨损 的 
状况 ，@) 特 殊 钢 圈 ， 需 要 配合 使 用 卡 爪 套 管 才能 装 卡 具 
的 情况 ，@ 需 要 保证 足够 高 的 测量 精度 的 情况 























12) 调整 前 检测 。 在 开始 进行 调整 前 检测 之 前 ， 安 装 
好 剩 车 锁 ， 以 保证 后 倾角 和 主 销 内 倾角 的 准确 测量 














中 央 黑 线 处 。 尽 可 能 把 方向 对 准 到 中 央 黑 线 位 





Би 





13) 正 前 打 直 。 转 动 方向 盘 ， 使 白色 箭头 对 到 半圆 形 





2 2 90 ерир с Сэ Ту эх 
тг И рург 














答案 部 分 · 347 · 





(88) 








14) 一 旦 正 前 打 直 方向 后 ， 屏 幕 会 提醒 操作 人 员 安 装 刹 车 锁 ， 然 后 程序 就 会 检查 传感器 是 否 处 于 水 平 状 
态 。 若 传感器 不 水 平 ， 屏 幕 上 就 会 出 现 水 平 气泡 状态 的 提示 画面 ， 可 依据 提示 调整 相应 传感器 的 水 平 

















15) 转向 操作 。 转 动 方向 盘 ， 使 白色 箭头 对 到 半圆 形 
置 ， 以 得 到 更 高 的 测量 精度 


加 | 








中 央 黑 线 处 。 尽 可 能 把 方向 对 准 到 中 央 黑 线 位 


жг – іден – гои 
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(85) 











16) 方向 盘 向 左 、 右 打 完 之 后 ， 检 测 仪 屏 幕 会 自动 弹出 以 下 内 容 ， 红 色 区 域 表示 前 轮 调整 前 的 前 束 值 ， 
屏幕 显示 红色 表示 不 符合 规定 范围 ， 正 常 白 色 的 小 三 角 应 该 在 绿色 区 域 的 中 央 黑 线 位 置 处 
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17) 定位 调整 。 首 先 使 车 辆 处 于 正 前 打 直 方向 ; 然后 检查 方向 
盘 是 否 处 于 水 平 状态 。 如 果 方 向 盘 完 全 水 平 ， 可 安装 方向 盘 锁 和 
刹车 锁 





























18) 举 升 车 辆 到 定位 调整 的 高 度 ， 进 入 后 轴 车 轮 定位 数据 检测 。 若 后 轴 车 轮 定位 数据 不 合格 需要 调整 ， 
并 且 该 定位 数据 是 可 调整 的 话 ， 则 可 在 此 画面 下 调整 后 轮 的 外 倾角 和 前 束 











ЯМ 查看 БИЯ БЕЛЕ 工具 了 
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19) 进入 前 轴 车 轮 的 后 倾角 调整 
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定位 调整 - ЕИ ЯТ ІД ЕР 
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20) 进入 前 轴 检 测 数据 的 调整 
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21) 调整 前 束 。 当 前 左右 侧 前 束 均 不 在 规定 范围 内 时 ， 应 调整 
前 束 ， 具 体 方法 是 松 开 左 、 右 侧 车 轮转 向 横 拉 杆 锁 紧 螺母 ， 转 动 
横 拉 杆 调整 臂 ， 调 整 前 束 。 注 意 : 前 轮 外 倾角 和 前 束 的 调整 顺序 
是 先 调整 外 倾角 ， 因 为 外 倾角 的 变动 会 带动 前 束 值 的 变动 
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22) ЕВА. МЕЛ, ВЕ НЕ, ЖАНА АЈ ЕДУТ енг 
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四 、 离 合 器 的 拆 装 
1, ВЕН 


ЗИ 





п 





1) АМН А АЕ Ч 
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2) ФНР СОЕ ЕИ. УНИИ, Л РИУ — 
圈 ， 直 到 弹 筑 所 受 压 力 完 全 消失 ， 避 免 外 壳 变 形 。 拆 务 最 后 一 个 
螺栓 时 ， 用 手 扶 住 离合 器 ， 然 后 慢 慢 旋 出 螺栓 ， 取 下 离合 器 盖 及 
从 动 盘 






































К МА НИ 





3) 从 飞轮 上 取 下 压 盘 总 成 和 从 动 盘 总 成 




















4) 用 专用 夹具 分 解 离合 器 盖 及 奈 盘 总 成 




















SST 


5) 拆 印 导向 轴承 








1) 将 导向 轴承 〈 变 速 器 一 轴 前 轴承 ) 加 注 润滑 脂 后 装 入 飞轮 
中 心 轴承 孔 中 
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2) 安装 从 动 盘 。 将 导向 轴 插 和 人 飞轮 中 心 轴承 孔 内 ， 套 装 从 动 
盘 。 一 定 要 注意 从 动 盘 的 方向 

















3) 安装 离合 器 总 成 。 按 拆 务 时 所 做 标记 ， 将 离合 器 总 成 安装 到 
飞轮 上 





五 、 手 动 变速 器 (二 轴 ) 的 拆 装 
1. ЕН 





1) 将 变速 器 固定 在 修理 台 上 ， 放 出 变速 器 油 ， 向 下 拉 出 离合 器 














2) 拧 下 倒 档 齿轮 轴 内 六 角 固 定 螺栓 

















3) 拆 下 变速 器 壳 体 侧 盖 的 紧 固 螺栓 
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4) 拆 下 分 离 轴 的 弹性 挡 圈 





5) 拧 下 选 档 换 档 轴 端 盖 





6) 拆 下 选 档 换 档 轴 端 锁 紧 螺栓 





7) 拆 下 堵塞 (箭头 2 所 指 ) 





8) 拆 下 三 个 螺母 





9) 拆 下 驱动 法 兰 盘 
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11) 从 离合 器 壳 体 内 的 孔 中 拉 出 换 档 拉杆 〈 箭 头 所 示 ) ， 并 转 
出 换 档 拨 又 组 件 〈 箭 头 B 所 示 ) 








12) 拆 下 输出 轴 





四 档 从 动 齿轮 的 弹性 挡 圈 








13) 用 双 辟 拉力 器 A 拆 下 输出 轴 四 档 从 动 齿轮 ， 再 拆 下 输出 轴 
总 成 














14) 拆 下 三 档 从 动 齿 轮 上 的 挡 圈 、 三 档 从 动 齿轮 、 二 档 


当主 动 齿 
轮 、 同 步 器 锁 环 及 深 针 轴承 








== 
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15) 拆 下 倒 档 齿轮 
А 
16) Айана ВАЕ 
СЭ) а 
RE 
17) 拆 下 轴承 盖 螺 栓 、 止 推 要 片 及 输出 四 Эрт 
4 О 
оф 07 х 
18) 用 两 个 螺栓 和 到 法 兰 盘 上 ， 拉 下 驱动 法 兰 ， 拆 下 差 速 吕 Ф = А 





е БАН СПИ ЕЯ а ПА о 


六 、 手 动 变速 器 ( 三 轴 ) 的 拆 装 
1. 变速 器 的 拆卸 


1) 从 变速 器 过 前 端 印 下 离合 器 外 这， 并 拆 印 离合 器 外 这 
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2) 拆 下 延伸 外 壳 。 先 拆 中 间 板 与 延伸 外 壳 9 个 连接 螺栓 ， 青 用 














塑料 锤 或 木 梭 轻 敲 延 伸 外 老 ， 最 后 将 延伸 外 壳 朝 顺 时 针 方 向 转动 ， 


轻 轻 朝 上 拉 ， 即 可 拉 开 延伸 外 壳 





3) 将 中 间 板 与 变速 器 壳 体 分 开 





4) 将 中 间 板 用 台 虎 错 夹 紧 


























5) 用 专用 工具 拆 下 自 锁 装 置 的 螺 塞 ， 
的 3 К 28 














再 














] 磁 棒 吸 出 自 锁 装置 中 





6) 拆 下 变速 杆 拨 又 、 拨 又 轴 及 各 档 齿 轮 











7) 播 开 一 、 二 档 拨 又 的 锁 止 垫圈 ， 上 
又 轴 上 的 两 个 卡 环 





4 拆 下 两 个 定位 螺栓 ， 再 用 鳞 





8) 拆 下 倒 档 齿轮 轴 止 动 块 、 倒 档 齿 轮 及 倒 档 齿轮 轴 
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9) 拆 下 一 、 二 档 拨 叉 及 拨 叉 轴 ， 




















磁 棒 取出 一 、 二 号 互 锁 销 





10) 拆 下 三 、 





四 档 氢 又 及 拨 又 轴 ， 用 磁 棒 取出 3 号 互 锁 销 








11) 用 锤子 和 冲 头 将 三 档 拨 又 轴 销 敲 出 ， 拉 出 四 档 变 速 义 轴 。 
拆 下 三 档 变速 又 及 变速 又 轴 ， 拆 下 倒 档 变速 臂 和 轴 销 








12) 援 开 夹子 的 两 端 ， 拆 下 输出 轴 后 端的 车 速 表 传动 齿轮 
































13) 通过 卡 环 钳 拆 下 中 间 轴 后 轴承 卡 环 。 使 用 专用 工具 拆 下 中 
间 轴 后 轴承 、 隔 离 圈 、 五 档 齿 轮 和 滚 针 轴承 。 注 意 : 不 能 将 中 间 
轴 五 档 齿 轮 和 输出 轴 后 轴承 卡 住 








14) 用 锤子 或 螺钉 旋 








СНВ 
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15) 用 专用 工具 拉 出 三 档 同步 器 花 键 载 
































16) 用 专用 工具 拆 下 输出 轴 后 轴承 和 五 档 齿 轮 

















17) 用 卡 环 钳 拆 下 卡 环 ， 再 用 专用 工具 拉 出 输出 轴 倒 档 齿轮 























18) 用 十 字形 套 简 扳手 旋 松 十 字模 螺钉 。 拆 下 中 央 轴 承 固 定 盖 ， 























再 用 卡 环 钳 拆 下 卡 环 

















19) 从 中 间 板 上 拆 下 输出 轴 及 中 间 齿 轮 ， 再 拆 下 输入 轴 
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20) 用 压力 机 拆 下 输出 轴 中 央 轴 承 、 一 档 齿轮 、 深 针 轴 承 、 内 
座 圈 及 同步 器 锁 环 

















21) 用 磁 棒 吸出 钢 球 ， 用 压力 机 拆 下 输出 轴 上 的 一 、 二 档 同步 
器 花 键 载 、 输 出 轴 二 档 齿 轮 及 滚 针 轴 承 




















22) 拆 下 输出 轴 前 端的 卡 环 ， 压 出 三 、 四 档 同 步 器 花 键 坑 、 锁 
环 及 三 档 齿轮 

















23) 用 卡 环 钳 拆 下 卡 环 ， 再 用 压力 机 压 下 输入 轴 轴 承 











按 与 拆 乞 相反 的 顺序 进行 变速 带 的 安装 。 


七 、 主 减速 器 的 拆卸 、 检 查 与 调整 


(一 ) 清洁 

1) 清洁 减速 器 外 部 ， 并 注意 通气 塞 的 清洗， 始终 保持 通气 塞 畅通 。 
2) 检查 减速 如 及 后 桥 是 否 漏 油 或 有 无 漏 油 痕迹 ， 若 有 ， 应 查 明 漏 油 原因 。 
(二 ) #81492 
1) 拧 下 放 油 螺 塞 ， 放 尽 润滑 油 ， 拆 下 减速 器 后 盖 ， 如 图 66 所 示 。 
2) 拆 下 减速 器 主动 锥 齿轮 凸 缘 与 传动 轴 的 连接 螺栓 ， 如 图 67 所 示 。 
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ЛИНК 




















66 ЇГ ГО 3 图 67 拆 下 齿轮 凸 缘 与 传动 轴 连 接 螺栓 

3) 拆 下 半 轴 ， 拆 下 主 减速 器 固定 螺栓 ， 拆 下 主 减 速 器 及 差 速 器 总 成 。 

4) 转动 减速 器 齿轮 ， 检 查 各 齿轮 表面 有 无 损伤 。 说 明 : 主 、 从 动 锥 齿轮 的 表 
面 不 能 有 疲劳 剥落 ， 牙 齿 损坏 不 得 超过 齿 长 的 1/5 和 齿 高 的 1/3， 且 数量 不 多 于 3 
Ти; 行星 齿轮 和 半 轴 齿轮 齿 面 不 允许 有 疲劳 性 剥落 ， 具 面 上 有 轻微 擦 伤 允 许 使 
用 ,环形 擦 伤 宽度 不 超过 1/3。 

5) 检查 主 、 从 动 锥 齿轮 的 路 合 间 除 。 将 百 分 表 用 磁性 表 座 或 夹具 吸附 在 减速 
器 过 上 ， 用 百 分 表 的 测量 头 垂直 接触 从 动 锥 齿轮 的 大 端 凸 面 ， 如 图 68 所 示 ， 左 右 
转动 从 动 锥 齿轮 ， 其 自由 摆动 量 即 为 路 合 间隙 。 

6) 用 百 分 表 检查 从 动 锥 齿轮 背面 的 端面 圆 跳 动量 ， 如 图 69 所 示 。 

7) 检查 差 速 器 壳 固 定 螺 栓 的 拧紧 力矩 。 

8) 检查 差 速 器 轴承 盖 固 定 螺 栓 的 拧紧 力矩 。 
























































百 分 表 测量 
驱动 侧 
图 68 齿轮 哺 合 间 际 的 检查 图 69 齿轮 端面 圆 跳动 量 的 检查 
(三 ) 调整 


1, 主动 锥 齿轮 轴承 预 紧 度 的 调整 

1) 将 零件 清洁 干净 ， 震 件 内 腔 应 无 金属 悄 等 物 ， 在 轴承 深 子 上 应 抹 上 适当 的 
润滑 油 。 

2) 用 压力 机 把 两 个 轴承 外 圈 压 入 轴承 座 。 

















答案 部 分 · 361. 





3) ИНАГ РА А З] Е ЗЕНА Е, ИНК, 
并 把 后 轴承 的 内 圈 压 上 ， 应 压 靠 到 轴 肩 。 

4) 装 入 调整 垫 片 、 轴 承 座 、 前 外 轴承 和 主动 锥 齿轮 凸 缘 ， 不 装 油封 座 及 
油封 。 
5) 按 规定 力矩 拧紧 凸 缘 模 形 螺母 〈 此 时 应 一 面 转动 轴承 座 壳 ， 一 面 拧紧 ) 。 

6) 将 轴承 座 夹 在 台 虎 钳 上 ， 用 弹簧 秤 钩 在 凸 缘 螺 孔 处 ， 沿 切线 方向 拉动 ， 所 
需 拉 力 应 符合 规定 ， 如 图 70 所 示 。 说 明 : 若 拉 力 过 大 ， 应 增加 调整 热 片 ， 若 拉力 
过 小 ， 应 减少 调整 热 片 。 

7) 轴承 预 紧 度 调整 好 后 ， 拆 下 凸 缘 ， 把 内 
外 油封 及 导向 环 装 入 油封 座 内 ， 再 将 油封 盖 总 
成 、 衬 垫 、 凸 缘 、 垫 圈 和 螺母 装 到 主动 网 锥 此 
轮轴 上 ， 然 后 拧紧 模型 螺母 ， 锁 好 开口 销 。 

2. 双 级 主 减速 器 从 动 锥 齿轮 轴承 预 紧 度 的 
调整 

1) 将 从 动 锥 齿轮 轴 及 轴承 装 入 主 减速 器 过 
内 ,再 装 上 两 侧 的 调整 垫 片 及 轴承 盖 ， 并 拧紧 图 70 主动 锥 此 轮轴 承 预 紧 度 的 检查 
轴承 盖 的 固定 螺栓 。 

2) 用 手 转动 从 动 锥 齿轮 ， 应 灵活 无 阻 滞 ， 且 用 手 棒 沿 轴 向 往复 手动 齿轮 轴 
时 ， 应 无 轴 向 间 孙 感觉 ， 若 感觉 过 紧 或 过 松 ， 可 通过 增 减 齿 轮轴 两 侧 盖 与 过 体 结合 
面 之 间 的 调整 垫 片 来 调整 。 增 加 调整 垫 片 ， 轴 承 预 紧 度 减 小 ， 减 少 调整 热 片 ， 轴 承 
预 紧 度 增 大 。 注 意 ; 在 调整 时 ， 应 尽量 从 两 侧 盖 内 同时 增加 或 减少 调整 热 片 ， 并 且 
增 减 垫 片 的 厚度 应 尽量 一 致 。 

3. 从 动 锥 齿轮 蝴 合 印痕 的 调整 

(1) МЕЛЕ ЭХ 71 所 示 。 

(2) 路 合 印痕 的 检查 

1) 在 从 动 欠 齿轮 的 3 ~4 Е В ЕР. 

2) 转动 从 动 锥 齿轮 数 圈 。 

3) 观察 齿 面 上 所 太 的 红色 印痕 是 否 正 确 ， 以 判断 是 否 需要 调整 。 

(3) 路 合 印痕 的 调整 

1) 当 吵 合 印痕 处 在 从 动 锥 齿轮 的 轮 齿 大 端 时 ， 应 将 从 动 锥 齿轮 向 主动 锥 齿轮 
靠 氟 ， 若 因此 而 使 得 轮 齿 的 哮 合 间隙 过 小 ， 则 将 主动 锥 齿轮 移 开 ， 如 图 72 所 示 。 

2) 吵 合 印痕 处 在 从 动 锥 齿轮 的 轮 齿 小 端 时 ， 应 将 从 动 欠 齿 轮 移 离 主动 欠 具 
轮 ， 若 因此 而 使 得 轮 肯 的 咕 合 间隙 过 大 ， 则 将 主动 锥 齿轮 移 拢 ， 如 图 73 所 示 。 

3) 显 合 印痕 处 在 从 动 锥 齿轮 的 轮 此 顶 端 时 ， 应 将 主动 锥 齿轮 移 拢 ， 若 因此 而 
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使 得 轮 齿 的 路 合 间 辽 过 小 ， 则 将 从 动 锥 齿轮 移 开 ， 如 图 74 所 示 。 



























































图 71 АНН #72 移 开 主动 锥 齿轮 
图 73 移 拢 主动 锥 齿轮 图 74 移 开 从 动 锥 齿轮 
4) 当 呐 合 印痕 处 在 从 动 锥 齿轮 的 轮 齿 根部 时 ， 应 将 主动 锥 齿轮 移 开 ， 知 因此 





而 使 得 轮 齿 的 呈 合 间 际 过 大 ， 则 将 从 动 锥 齿轮 移 扰 ， 如 图 75 所 示 。 
4. 从 动 锥 齿轮 吐 合 间隙 的 调整 


晓 合 间隙 的 调整 是 徘 主 、 从 动 锥 齿轮 的 
轴 疝 移动 来 实现 的 ， 两 齿轮 移 近 则 哮 合 间 际 




















减 小 ， 两 齿轮 移 离 则 哮 合 间 险 增 大 。 在 调整 
过 程 中 ， 有 可 能 出 现 哺 合 印痕 和 哮 合 间隙 相 олг 


冲突 的 现象 ， 这 时 应 尽量 满足 路 合 印痕 ， 而 
宁可 使 路 合 间隙 稍 大 一 些 ， 但 最 大 不 能 超过 lmm。 

(1) 单 级 主 减速 器 路 合 间隙 的 调整 ” 移动 差 速 器 轴承 调整 螺母 可 以 调整 路 合 
间 院 。 当 唉 合 间 辽 过 大 时 ， 则 应 使 从 动 锥 齿轮 往 靠 近 主 动 锥 齿轮 的 方向 移动 ， 反 之 
则 反方 向 移动 。 

说 明 : 调整 之 前 ， 应 先 将 差 速 器 轴承 的 预 紧 度 调 整 好 ， 为 保证 差 速 器 轴承 的 预 
紧 度 不 变 ， 一 端的 调整 螺母 抒 松 (或 拧紧 ) 多 少 ， 另 一 端的 调整 螺母 则 相应 拧紧 
(或 拧 松 ) 多 少 ， 如 图 76 所 示 。 

嘴 合 间隙 可 用 百 分 表 在 从 动 齿轮 的 轮 齿 大 端 上 测量 ， 百 分 表 的 测量 头 应 垂直 于 
大 端的 凸 面 ， 并 应 对 沿 圆周 均 布 的 不 少 于 4 个 此 进行 测量 。 

(2) 双 级 主 减速 器 路 合 间隙 的 调整 

1) 当 需 要 主动 锥 齿轮 移 离 (或 移 扰 ) 从 动 锥 齿轮 而 造成 间隙 过 大 (或 过 小 ) 
时 ， 在 不 改变 轴承 预 紧 度 的 情况 下 ， 可 通过 把 从 动 具 轮 轴 适 当 厚 度 的 调整 热 片 从 一 
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图 76 从 动 锥 齿轮 吵 合 间隙 的 调整 


边 移 到 男 一 边 的 方法 来 进行 。 

2) 当 需 要 从 动 锥 齿轮 移 离 (或 移 扰 ) 主动 锥 齿轮 而 造成 间隙 过 大 (或 过 小 ) 
时 ， 可 通过 减少 (或 增加 ) 主动 锥 齿轮 轴承 座 与 减速 器 这 之 间 的 垫 片 来 进行 。 

5. 从 动 锥 齿轮 支承 螺 柱 的 调整 

1) 松 开锁 紧 螺 母 ， 如 网 77 所 示 。 

2) 将 支承 螺 柱 拧 至 顶 住 从 动 锥 齿轮 的 背面 ， 然 后 退回 
91 1/4 圈 即 可 ， 保 证 间隙 为 0.3 ~0. 5mm。 

3) 拧紧 锁 紧 螺母 〈 注 意 不 要 动 支承 螺 柱 ) ， 并 用 锁 片 








Л, ЕВ 


(1) 检查 外 部 

1) вание в САЯН, ВОЕН РАЯ, 
壳 体 有 无 泄漏 ， 否 则 应 修复 或 更 换 。 

2) 下 通 加 液 盖 通 气孔 ， 用 钢丝 刷 或 极 柱 接头 清洗 器 除 
去 极 柱 和 接头 的 氧化 物 并 涂 一 层 薄 薄 的 工业 凡士林 或 泣 
滑 脂 。 

(2) 检测 静止 电动 势 (开路 电压 ) “ 若 蓄 电池 刚 充 过 电 或 车 辆 刚 行驶 过 ， 应 
接 通 前 照 灯 远 光 30s， 消 除 “表面 充电 ”现象 ， 然 后 熄灭 前 照 灯 ， 切 断 所 有 负载 ， 
用 万 用 表 测 量 蓄 电池 的 开路 电压 ， 然 后 判断 放电 程度 。 

(3) 检测 电解 液 液 面 高 度 ” 用 内 径 为 4 ~6mm、 长 度 约 150mm 的 玻璃 管 检测 
电解 液 液 面 高 度 。 要 求 液 面 高 出 隔 板 上 沿 10 ~ 153mm。 对 于 半 透 明 式 著 电池 ， 液 面 
应 位 于 最 高 和 最 低 液 面 标记 之 间 。 液 面 过 低 时 ， 应 补 加 蒸馏水 ; 液 面 过 高 时 ， 应 用 
密度 计 吸 出 部 分 电解 液 。 

(4) 用 密度 计 测 量 相 对 密度 ”对 于 免 维护 蓄电池 多 数 均 设 有 内 装 式 密度 计 














图 77 从 动 锥 齿轮 


支撑 螺 柱 的 调整 
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(充电 状态 指示 器 ) ， 根 据 指示 器 的 颜色 判定 。 绿 色 表 示 充 足 电 ; 当 变 黑 和 深 绿 色 
时 ， 说 明 存 电 不 足 ， 应 予以 充电 ; 当 显 示 浅 黄色 或 者 无 色 透 明 时 ， 必 须 更 换 蓄 
电池 。 

(5) 检测 负荷 试验 

1) 高 率 放电 计 测 试 。 对 于 只 能 检测 单 格 电池 电压 的 普通 高 率 放 电 计 ， 测 量 时 
将 两 个 义 尖 紧 压 在 单 格 电池 的 正 负 极 柱 上 ， 若 电压 稳定 ， 根 据 标准 判断 放电 程度 ; 
若 在 5s 内 电压 迅速 下 降 ， 或 某 一 单 格 电池 比 其 他 单 格 要 低 0.1V 以 上 时 ， 则 表示 有 
故障 。 

2) 对 于 新 式 12V 高 率 放 电 计 ， 将 两 放电 针 压 在 昔 电 池 正 负极 柱 上 ， 保 持 15s， 
若 电压 稳定 ， 根 据 标准 判断 放电 程度 ; 若 电压 迅速 下 降 ， 说 明 蓄电池 已 损坏 。 

3) 车 上 起 动 测 试 。 拨 下 分 电器 中 央 线 并 搭 铁 ， 将 万 用 表 接 在 蓄电池 正 负 极 柱 
上 ， 接 通 起 动机 15s， 电 压 应 不 低 于 9. 6V。 


九 、 空 调 系 统 的 检修 


(一 ) 直观 检查 





1) 检查 压缩 机 了 驱动 传动 带 是 否 过 松 ， 
调整 


ух 
= 


果 传 动 带 过 松 按 标准 











2) 检查 空调 出 风口 的 出 风量 ， 如 果 出 风量 不 足 ， 检 查 进 风 滤 清 
器 ， 如 有 和 杂 物 清除 之 














3) 听 压 缩 机 附近 是 否 有 非 正 常 的 响声 ， 如 果 有 ， 检 查 压缩 机 的 
安装 情况 











答案 部 分 





4) 检查 冷凝 器 散热 片 
清除 


上 是 否 有 脏 物 覆盖 ， 如 果 有 应 将 脏 物 加 以 





5) 检查 制冷 循环 系统 








的 各 连接 处 是 否 有 油 溃 ， 如 果 有 油渍 ， 说 





明 该 处 有 泄漏 ， 应 紧 固 该 连接 处 或 更 换 该 处 的 零件 








6) 测量 空调 出 风口 的 





温度 ， 不 同 车 型 的 空调 制冷 效果 不 同 ， 一 


般 以 出 风口 温度 在 8 ~ 109 为 正常 





(二 ) 检查 制冷 剂 的 数量 
检查 制冷 剂 的 数量 有 两 种 方法 ， 一 种 是 通过 系统 中 安 法 的 视 液 镜 检查 ， 男 一 种 
是 通过 检测 系统 压力 检查 。 


(1) 通过 视 液 镜 检 查 


出 冷 剂 的 数量 


1) 将 发 动机 转速 调整 为 1500r/min; 鼓风机 速度 控制 开关 处 于 














“高 ”位 ; 空调 开关 “ 
有 车 门 


; 温度 选择 器 为 “最 凉 " ;完全 打开 所 




















2) 检查 制冷 剂 的 数量 
缺 冷却 剂 ， 和 否则， 应 添 力 


。 如 果 出 现 气泡 在 几 秒 钟 内 消失 ,说明 不 
[冷却 剂 











" 366 ”汽车 修理 工 职业 技能 鉴定 考核 试题 库 (理论 试题 + 技能 试题 + 模拟 试卷 ) 








(2) 通过 检查 系统 的 压力 检查 制冷 剂 的 数量 

1) 将 攻 管 压力 表 的 高 低压 开关 全 部 关闭 ， 把 加 注 软 管 的 一 端 和 
导管 气压 计 相连 ， 另 一 端 和 车 辆 侧 的 维修 阀门 相连 ;， 蓝 色 软 管 接 
低压 侧 ， 红 色 软 管 接 高 奈 侧 






































2) 发 动 发 动机 ， 在 空调 运行 时 检查 歧 管 气压 计 所 显示 的 压力 
读数 





(=) 检查 制冷 剂 的 泄漏 





1) 空调 制冷 管 路 的 泄漏 ， 可 用 泄漏 检测 仪 进 行 检测 。 其 方法 是 
用 检测 探头 对 可 疑 泄 漏 部 位 进行 检测 














2) 当 检测 仪 检测 出 泄漏 部 位 时 ， 将 会 发 出 警报 











(四 ) 制冷 剂 的 加 注 

制冷 剂 加 注 工作 分 为 两 种 ， 一 种 是 制冷 系统 内 部 制冷 剂 不 足 ， 进 行 补 充 ; 另 一 
种 是 制冷 系统 中 无 制冷 剂 ， 重 新 加 注 。 若 制冷 剂 不 足 ， 需 要 检查 系统 是 和 否 有 洱 漏 的 
地 方 ， 在 确认 系统 无 泄漏 后 ， 可 进行 补充 。 知 空调 系统 更 换 了 零件 或 因 其 他 原因 制 


答案 部 分 -367- 





冷 剂 全 部 漏 光 ， 则 需 重新 加 注 ， 重 新 加 注 制 冷 剂 时 应 先 对 系统 进行 抽 真 空 作 业 ， 以 
抽 去 制冷 循环 系统 的 水 分 ， 防 止 因 水 绪 冰 堵塞 制冷 系统 的 管 路 。 下 面 介绍 重新 加 注 
制冷 剂 的 步骤 : 





1) 按 前 述 安装 歧 管 压力 表 ， 将 绿色 的 软 管 的 一 端 接 压力 表 的 中 
部 ， 另 一 端 接 真空 泵 























2) 打开 歧 管 气压 表 高 压 侧 和 低压 侧 两 侧 的 阀门 ， 开 启 真空 泵 抽 
空 ， 抽 空 至 歧 管 气压 表 低 压 侧 显示 为 750mmHg 或 更 高 ， 保 持 
750mmHg 或 更 高 的 显示 压力 ， 抽 真 空 10min 









































3) 关闭 尽管 气压 表 高 压 侧 和 低压 侧 两 侧 的 阀门 ， 关 闭 真空 泵 。 
注意 : 如 果 关 停 真空 泵 时 两 侧 的 阀门 〈 高 压 侧 和 低压 侧 ) 都 开 
着 ， 则 空气 会 进入 空调 系统 



































4) 检查 系统 密封 性 。 真 空 泵 停止 后 ， 高 压 侧 和 低压 侧 两 侧 浆 门 
关闭 Smin 歧 管 气压 表 的 读数 应 保持 不 变 。 提 示 : 若 显示 压力 增 
加 ， 则 有 空气 进入 空调 系统 ， 检 查 “0” 形 圈 和 空调 系统 的 连接 
状况 。 若 抽 真 空 不 足 ， 空 调 管道 内 的 水 分 会 冻结 ， 这 将 阻碍 制冷 
剂 的 流动 并 导致 空调 系统 内 表 生 锈 
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5) ЗОЖ, 

Ор 连接 阀门 和 制冷 剂 负 ， 检 查 加 注 饶 连 接 部 件 的 盘 根 ， 逆 时 针 
转动 手柄 升 起 针 阀 ， 逆 时 针 转 动 阀 盘 升 起 阀 盘 。 注 意 ; ЗҮ 
升 起 前 安装 加 注 负 ， 否 则 针 阀 会 持 进 加 注 色 从 而 导致 制冷 剂 汇 漏 ; 
不 要 顺 时 针 转 动手 柄 ， 否 则 针 将 插 进 加 注 龟 ， 从 而 导致 制冷 剂 
泄漏 





















































@) 把 加 注 龟 安 装 到 卜 管 气压 表 上 ， 完 全 关闭 蚁 管 气压 计 低压 侧 
和 高 压 侧 的 立 门 ， 顺 时 针 转 动手 柄 直到 针 阀 在 制冷 剂 铅 上 销 个 孔 ; 
逆 时 针 转 动手 柄 退出 针 阀 ， 按 下 上 收 管 气压 计 的 空气 驱除 阀 放 出 空 
气 直 到 制冷 剂 从 阀门 释 出 。 注 意 : 如果 用 手 按 下 气体 驱除 阀 ， 释 
放出 的 空调 气体 就 会 沾 到 手 上 等 处 ， 从 而 冻伤 ， 因 此 要 用 螺钉 旋 
具 等 按 住 阀门 
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ыы 
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6) 从 高 压 侧 加 注 制 冷 剂 

Ф 发 动机 不 工作 时 ， 打 开 高 压 侧 阀门 加 入 制冷 剂 直到 低压 表 到 大 约 
0.98MPa (1kg/em? ) ， 加 注 后 ， 关 闭 阀 门 。 注 意 : 一 定 不 要 让 压缩 机 
工作 ， 空 调 压缩 机 运行 时 ， 不 从 低压 侧 加 注 将 导致 空调 压缩 机 缺 油 拉 
伤 ; 也 不 要 打开 低压 侧 阀门 ， 制 冷 剂 在 空调 压缩 机 内 通常 为 气体 状态 ， 
如 果 从 高 压 侧 加 注 而 低压 侧 阀 门 开 着 ， 液 态 制冷 剂 进入 低压 人 出， 此 时 
若 空调 压缩 机 开始 工作 就 会 出 现 液 击 而 损坏 
















































































© 检查 漏 气 。 用 电子 检 漏 计 按 图 示 的 部 位 检测 系统 漏 气 的 情况 














7) 从 低压 侧 加 注 制 冷 剂 。 
С) 关闭 高 压 侧 阀门 后 ， 起 动 发 动机 并 运行 空调 





























答 


案 部 分 


· 369. 





@) 将 发 动机 转速 调整 为 1300rxmin; 鼓风机 速度 控制 开关 处 于 








随 车 型 不 同 而 不 同 ， 应 参照 相关 的 说 明 书 


“高 ”位 ; AZC 开关 “ 开 ”; 温度 选择 器 为 “最 凉 ”"; 完全 打开 所 
门 。 然 后 打开 歧 管 压力 计 ， 加 入 规定 量 的 制冷 剂 。 


提示 : 加 





(88) 


Г НАЛ К 











注意 : 低压 侧 加 注 制冷 剂 时 制冷 剂 饶 
入 压缩 机 。 压 缩 液 体 将 损坏 压缩 机 ; 不 
制冷 不 足 ЧЭЙЛ 


开 驱 气 闪 从 中 部 的 软 管 〈 绿 

















不 要 加 注 





倒置 将 使 空调 气 以 液态 进 


过 














三 


量 ， 和 否则 将 导致 


FE 继 时 ， 关 闭 高 低压 两 侧 的 阀门 ， 更 换 后 ， 打 
色 ) 和 靶 管 压力 表 中 放出 空气 
















4! 


RN 
| 











@ 发 动机 工作 时 不 要 打 














ЕЛЕЕМ, ЕВ 


高 压 侧 的 阀门 ， 这 将 导致 高 压气 
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та 


根据 歧 管 压力 表 的 压力 显示 检查 制冷 剂 的 加 注 量 ， 在 制冷 剂 


注 量 达 到 规定 量 时 ， 此 管 有 




















E 力 表 的 压力 也 应 达到 规定 值 。 提 示 : 


导管 气压 计 所 示 压 力 随 外 部 空气 温度 而 有 轻微 的 变化 








(5) 制冷 剂 加 注 量 符 合 要 求 后， 关闭 低压 侧 阀 门 并 关闭 发 动机 


















SS Pr, 
251-0057 
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8) 把 加 注 软 管 从 车 辆 侧 维 修 阀门 和 制冷 剂 色 阀门 上 拆 掉 





9) 检查 制冷 剂 的 加 注 量 是 否 合适 ， 空 调 系统 运转 是 否 正常 : 通 
过 观察 孔 检 查 加 注 量 ， 检 查 漏 气 ; 空调 制冷 状况 























十 、 电 喷发 动机 不 能 起 动 故 障 的 诊断 与 排除 

(1) 故障 现象 

1) 用 起 动机 起 动 电 噶 发 动机 时 ， 旋 转 轻快 但 不 能 起 动 ， 也 无 起 动 征兆 。 

2) 用 起 动机 起 动 电 喷 发 动机 时 有 起 动 征兆 ,但 难以 着 火 ， 发 动机 不 能 起 动 或 


起 动 困难 。 








(2) 故障 原因 
1) 有 轻微 着 车 征兆 : 
Ф 进 气管 漏 气 。 


(2) 冷 起 动 喷 油 器 不 工作 或 工作 不 良 。 














(8) 空气 流量 计 (或 进 气压 力 传感器 ) 故障 。 
(4) 进 气温 度 传感器 故障 。 


6) 04 


Цаг суллан 





© 燃料 供给 系统 不 正常 。 











ва 


1] 天 及 其 控制 系统 有 故障 。 





点 火 系统 高 压 电路 不 正常。 
О 点 火 系统 点 火 不 正 时 。 


答案 部 分 · 371 · 





2) 无 起 动 征 兆 : 
СО 油箱 内 无 油 。 
©) 电动 汽油 泵 不 工作 。 

@) 供 油 系统 供 油 不 正常 。 

(0) 起 动 时 节气 门 全 开 。 

О 点 火 系 工作 失常 。 

© 发 动机 气 氏 压力 过 低 。 

(3) 故障 诊断 与 排除 

1) 起 动 电 喷发 动机 时 ， 若 有 起 动 征兆 但 不 能 起 动 ， 按 以 下 诊断 程序 进行 : 



























































电 喷发 动机 不 能 起 动 







— ови 
从 但 诊断 输出 故障 三 ын и, 


ЖЕНИЯ, ЕН ОР НЕЕ 


























检查 进 气 管 有 无 密 井 ;机 油 加 注 口 处 、 各 软 管 连 УЕ НС 
接 处 以 及 曲轴 箱 通风 装置 软 管 有 无 泼 气 或 破裂 





圈 、 分 电器 、 点 火 控制 器 

















检查 燃油 供给 系统 是 否 正常 : 将 燃油 压力 表 连 接 | 5 ВНЕ. НЕЕ, ЯНИЕ 
РИКА ВЕТ, ЛИ) 4820 ЕЕ, ХИ Юи а, НИЕ, 382228 
Я Л Н 断 、 继 电器 故障 











检查 空气 流量 计 ( 进 气 扑 力 传 感 品 )、 水 温 传 感 器 空气 流量 计 ( 进 乞讨 力 传 感 
工作 是 否 止 常 器 )、 水 温 传感器 有 履 障 


检查 冷 起 动 喷 油 器 工作 是 否 正常 : 用 万 用 表 测 量 不 下 党 在线 圈 的 电阻 值 不 符合 规定 ， 说 
冷 起 动 喷 油 器 线圈 的 电阻 值 应 符合 规定 要 求 ; 用 万 | 明 线 圈 断 路 或 短路 ; 若 线圈 的 接线 
用 表 测 量 冷 起 动 噶 油 器 线圈 接线 什 的 控制 电压 应 符 柱 控制 电压 不 符合 规定 ， 说 明 控 制 





























合 规定 要 求 电路 或 FCU 有 有 卜 陪 


2) 起 动 发 动机 时 ， 寿 无 起 动 征兆 ， 按 以 下 程序 进行 诊断 : 
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电路 发 动机 不 能 起 动 
гыг 40, 
ТАРУ: л ЦЭ) ВВ о] 


无 改 障 码 


检查 高 庄 线 、 具 火线 圈 、 分 电器 、 具 火 控制 器 




















ЗНАНИЯ ГИЯ, ИРАНЕ ЕЯ ш а С 

















" 车 线圈 的 电 了 位 不 符合 规定 ， 说 明 
ee ne A i 
距 油 器 线圈 接线 柱 的 控制 电 夺 应 符合 规定 要 求 制 岂 压 个 竺 全 规定 ， 说 明 控 制 电路 或 

У. 


























ЕС МӨС 





检查 燃油 供给 系统 是 将 燃油 压力 表 |2 燃油 滤 清 器 、 人 燃油 
Е пех 压力 调节 器 、 燃 油管 
旋转 ， 观 察 讨 力 表 指示 状况 浊 漏 变形 























芋 力 及 内 部 机 械 故 障 











十 一 、 电 喷发 动机 合 速 不 良 故障 的 诊断 与 排除 


(1) 故障 现象 ”发 动机 中 、 高 速 运转 良好 ， 松 抬 加 速 踏 板 后 ， 仍 速 过 高 或 翁 

运转 不 稳定 ， 易 熄火 。 

(2) 故障 原因 

1) 傅 速 控制 阀 堵塞 、 积 类 卡 住 、 印 速 空气 劳 通道 堵塞 或 节气 门 关闭 不 严 。 

2) 氧 传感器 、 冷 却 液 温度 传感器 、 进 气温 度 传感器 、 空 气流 量 计 ( 进 气 压 
力 ) 传感器 、 节 气门 位 置 传 感 避 、 曲 轴 位 置 传感器 、 凸 轮轴 位 置 传感器 或 开关 信 
号 不 良 。 

3) 点 火 系统 点 火 过 早 或 过 迟 。 

4) 进 气管 路 漏 气 。 

5) 供 油 系统 供 油 不 正常 。 

6) EGR МЕРЕ ТЕА Ы о 

(3) 故障 诊断 与 排除 ”发 动机 仍 速 不 良 故障 ， 按 以 下 诊断 程序 进行 ; 
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有 卜 障碍 






按 改 障 码 表 查 找 改 障 原因 并 排除 





检查 诊断 箱 出 故障 全 
无 改 障 码 





得 进 气 管 路 有 无 漏 气 ( 软 管 、 各 软 管 连接 处 ) 





正常 


检查 点 火 是 奋 正 时 





上 喷射 状况 


鲤 速 控制 阀 动作、 怠速 空气 旁 通道 、 节 气门 关闭 情况 











ТОРТ ТАР цан АЗУ 


十 二 、 电 喷发 动机 加 速 不 良 故 障 的 诊断 与 排除 


(1) 故障 现象 

1) 急 加 速 时 ， 发 动机 的 转速 不 能 迅速 提高 ， 加 速 反 应 迟缓 ， 甚 至 熄火 。 
2) 急 加 速 时 ， 排 气管 有 短期 “ 突 突 ” 声 。 

(2) 故障 原因 

1) 进 气 系统 漏 气 。 

2) 点 火 系统 点 火 时 间 不 正确 。 

3) 供 油 系统 油 压 过 低 。 

4) 节气 门 位 置 传感器 工作 不 正常 。 

5) 喷 油 器 工作 不 良 。 

6) 废气 再 循环 系统 工作 失常 。 

(3) 故障 诊断 与 排除 ”发 动机 加 速 不 良 故 障 ， 按 以 下 诊断 程序 进行 ; 
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有 故障 但 










按 改 障 码 表 查找 故障 原因 并 排除 





险 查 诊断 输出 帮 障 码 


无 故障 码 





























检查 点 火 系统 虐 作 情 况 ша 如 点 火 不 正 时 或 火 绊 ， 则 按 正 确 方法 进行 排除 
下 常 
正常 





检查 节气 门 位 置 传感器 


应 清洗 或 更换 


检修 或 更 换 


检查 废气 再 循环 系统 上 作 情 况 检修 或 更 换 








十 三 、 电 喷发 动机 高 速 运转 不 良 故障 的 诊断 与 排除 


(1) 故障 现象 

发 动机 中 、 低 速 运转 良好 ， 而 高 速 运转 时 排 气管 发 出 无 节奏 的 “ 突 突 ” 声 ， 
进 气 系统 有 时 回 火 。 

(2) 故障 原因 

1) 供 油 系统 油 压 过 低 。 

2) 喷 油 器 工作 不 良 。 

3) 发 动机 个 别 红 工作 不 良 。 

4) 进 气 系统 漏 气 。 

5) 点 火 不 正 时 。 

(3) 故障 诊断 与 排除 ”发 动机 高 速 运转 不 良 故 障 ， 按 以 下 诊断 程序 进行 : 
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Яра рН Р 


诊断 输出 故障 码 按 故 障 码 表 查找 原因 并 排除 卜 障 


正常 





jy ; 或 点 火 不 止 时 或 个 别 缸 工 作 不 良 ， 则 
检查 点 火 系统 工作 情况 接 正确 方法 进行 排除 


检查 进 气 系统 有 无 漏 气 查找 漏 气 部 位 并 排除 


上 党 

















检查 供 油 系 统 燃油 上 - 重点 检查 电动 油泵 、 油 不 调 节 器 











ТЕ 


俭 查 哎 油 器 的 电阻 和 哎 射 状况 应 清洗 或 贞 换 喷 油 器 





十 四 、 电 喷发 动机 无 急速 故障 的 诊断 与 排除 


(1) 故障 现象 

1) 发 动机 中 、 高 速 运转 良好 ， 松 抬 加 速 踏板 后 立即 熄火。 

2) ВИЖ ГЕНИИ, МУХ. 

(2) 故障 原因 

1) 傅 速 控制 电路 或 开关 信号 不 正常 。 

2) Ви, БЭЛ ОНОН БЭ. 

3) ЇЕ, ах ЭГ 〈 进 气压 力 传感器 ) 及 其 控制 电路 故障 。 
4) 进 气 管 路 漏 气 。 

(3) 故障 诊断 与 排除 ”发 动机 无 傅 速 故障 ， 按 以 下 诊断 程序 进行 . 
НВ -| 接 故 障碍 表 查 找 原 因 才 排除 故障 























检查 疹 断 输出 故障 码 
无 收 障 码 








俭 查 进 气 管 路 有 无 淹 气 查找 漏 气 部 位 并 排除 





检查 念 速 控 БИ ЭНЭЭ. ЗЭВ ЭТЭ 








检修 、 清 洗 印 速 
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十 五 、 电 子 点 火 系 高 压 无 火 故 障 的 诊断 与 排除 


(1) 故障 现象 

1) 用 起 动机 带动 发 动机 旋转 ， 转 动 轻快 但 不 能 起 动 。 

2) 拨 出 分 电器 上 的 中 心 高 压 线 ， 使 其 端 尖 距离 生体 8mm， 接 通 点 火 开 关 ， 转 
动 曲轴 ,进行 放电 试验 ， 无 高 压 火花 。 

(2) 故障 原因 

1) 点 火线 圈 损 坏 。 

2) 信号 发 生 天 损坏 。 

3) 中 央 高 压 线 断 心 、 脱 落 或 漏电 。 

4) 电子 点 火器 损坏 。 

5) 低压 电路 断 、 短 路 。 

(3) 故障 诊断 与 排除 

1) 用 万 用 表 电 阻 档 测 量 中 央 高 压 线 的 电阻 值 ， 其 值 不 应 大 于 25кО, 若 正 常 ， 
再 测量 点 火线 圈 二 次 绕组 的 电阻 值 及 绝缘 情况 ， 大 正常 ， 应 检查 低压 电路 。 

2) 低压 电路 的 检查 。 接 通 点 火 开 关 ， 用 万 用 表 电 压 档 测量 点 火线 圈 正 极 接线 
柱 与 接地 之 间 的 电压 值 。 若 电压 值 为 零 ， 说 明 故 障 在 点 火线 圈 以 前 的 电路 中 ; 若 电 
压 值 为 电源 电压 ， 说 明 故 障 在 点 火线 轿 、 电 子 点 火器 或 信号 发 生 顺 。 

拆 去 点 火线 圈 上 的 连接 导线 ， 用 万 用 表 电 阻 档 测量 初级 线圈 的 电阻 值 及 绝缘 情 
况 ， 其 电阻 值 一 般 为 1.3 ~1.79; 若 电 阻 值 不 符合 标准 ， 应 更 换 点 火线 圈 ; 若 符合 
标准 ， 应 再 分 别 检查 点 火 信 号 发 生 器 、 电 子 点 火 露 。 


十 六 、 灯 光 系 统 故障 的 诊断 与 排除 


(1) 故障 现象 ”照明 灯 不 亮 ， 前 照 灯 灯 光 上 暗淡 ， 前 照 灯 和 远近 灯 光 不 良 ， 前 照 
灯 一 侧 不 亮 。 打 开 灯 控 开 关 ， 熔 丝 伐 断 。 转 向 灯 不 亮 或 不 全 亮 ， 转 向 灯 闪 光 频 率 不 
正常 ， 转 向 灯 单 边 闪光 亮度 失常 。 

(2) 故障 原因 “主要 有 导线 松动 、 接 触 不 良 、 断 路 、 短 路 和 因 充 电 系统 电 压 
调整 过 高 而 使 灯泡 烧毁 等 。 

(3) 故障 诊断 与 排除 

1) 断路 故障 的 诊断 与 排除 。 打 开 灯 控 开 关 ， 照 明灯 不 亮 ， 说 明 该 照明 电路 中 
出 现 了 故障 。 应 按 以 下 方法 诊断 : 

Ор 试 灯 法 。 将 仪表 照明 灯泡 焊接 出 两 个 端 线 做 试 灯 ， 将 试 灯 的 一 端 线 接 发 动 
机 的 机 体 或 车 架 接 地 ， 接 通 灯 控 开 关 ， 把 试 灯 的 另 一 端 线 与 蓄电池 到 该 灯 之 间 连 线 
上 的 各 点 依次 相 接触 ， 直 到 触 到 某 一 点 后 灯 不 亮 为 止 ， 则 断路 处 即 在 试 灯 亮 处 和 试 
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灯 不 亮 处 之 间 ， 找 出 断路 处 ， 接 牢 、 包 扎 。 

© 万 用 表 测量 法 。 将 万 用 表 拨 至 直流 电压 合适 档 位 ， 使 其 ” - ”表笔 接地 ， 
“+” 表 笔 在 控制 开关 打开 的 情况 下 ， 依 次 测量 蓄电池 到 该 灯 之 间 连 线 上 的 各 点 电 
压 ， 如 检测 电压 正常 ， 则 断路 处 发 生 在 有 电压 指示 和 无 电压 指示 的 两 个 被 测 点 之 间 
的 这 段 电 路 中 ， 找 出 断路 处 ， 接 牢 、 包 扎 。 

2) 短路 故障 的 诊断 和 排除 。 打 开 灯 控 开 关 ， 熔 丝 立即 烧 断 ， 说 明 该 照明 电路 
中 出 现 了 短路 接地 故障 。 应 按 以 下 方法 诊断 : 

QD 试 打 法 。 首 先 断 开 导线 与 灯 及 灯 开 关连 接 处 的 导线 ， 将 试 灯 一 端 与 蓄电池 的 

“+” 极 相连 ， 把 试 盯 的 另 一 端 与 接 灯 的 导线 接头 相连 ， 如 试 灯亮 ， 则 说 明 有 短路 接地 
故障 存在 ， 此 时 ， 逐 个 拆 开 从 灯 控 开关 到 灯 之 间 导 线 上 的 各 个 接点 ， 如 灯 灭 ， 则 接地 故 
障 发 生 在 拆 开 接 点 与 上 一 个 接点 之 间 的 导线 上 。 找 出 短路 处 ， 子 以 修复 。 
@) 万 用 表 测 量 法 。 将 万 用 表 拨 至 电阻 R x1 档 ， 任 选 一 表笔 接地 ， 另 一 表笔 与 接 灯 
的 导线 接头 相连 。 若 万 用 表 电 阻 值 为 零 ， 则 说 明 有 短路 接地 故障 存在 ， 此 时 ， 逐 个 拆 开 
从 灯 控 开关 到 灯 之 间 导 线 上 的 各 个 接点 ; 若 万 用 表 电 阻 值 为 无 穷 大 ， 则 故障 发 生 在 电阻 
值 为 零 时 拆 开 的 接点 与 上 一 个 拆 开 的 接点 之 间 连 接 导 线 上 ; 找 出 短路 处 ， 子 以 修复 。 


十 七 、 汽 车 空调 不 供暖 或 暖气 不 足 故 障 的 诊断 与 排除 


(1) 故障 现象 “汽车 在 打开 空调 时 ， 空 调 不 供暖 或 供应 的 暖气 不 足 。 
(2) 故障 原因 

1) 空调 需 风 机 损坏 。 

2) 风机 继电器 、 调 温 电阻 器 损坏 。 

3) 温度 真空 驱动 天 损坏 。 

4) 热风 管道 堵塞 或 漏 风 。 

5) 冷却 水 管 堵塞 。 

б) 加 热 需 积 垢 堵塞 。 

7) 热 水 开 关 或 真空 驱动 咒 失 效 。 

(3) 故障 诊断 与 排除 

1) 查看 热风 管道 是 否 堵塞 或 者 管道 是 否 破 裂 漏 风 ， 予以 修理 。 

2) 查看 冷却 水 管 是 否 堵塞 并 予以 排除 。 

3) 检查 加 热 需 是 否 积 垢 太 多 并 清理 。 

4) 用 万 用 表 检 查 继电器 、 调 温 电 阻 右 ， 是 否 断 路 、 短 路 并 予以 排除 。 
5) 检查 温度 真空 驱动 器 ， 如 损坏 ， 更 换 。 

6) 用 万 用 表 检 查 风 机 ， 查 看 风机 线圈 是 否 断 路 或 短路 。 如 损坏 ， 修 理 。 
Т) 检查 热 水 开 关 或 真空 驱动 顺 是 否 失效 并 修理 更 换 。 
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